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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d'utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiio
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen laeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid I&sning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i Eteni ndvodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
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Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjgciami.
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Originalbetriebsanleitung
PROXXON FBS 12/EF

WARNUNG! ) f.
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei- @

sungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektri-
schen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen zur

Folge haben!

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND AN-
WEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT AUF !

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit i , Po-

satzwerkzeuge, die nicht genau in die Aufnahme des
Elektrowerkzeugs passen, drehen sich ungleichmé-
Big, vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle fiihren.

Auf einem Dorn montierte Scheiben, Schleifzylin-
der, Schneidwerkzeuge oder anderes Zubehor
miissen vollstindig in die Spannzange oder das
Spannfutter eingesetzt werden. Der “Uberstand”
bzw. der frei liegende Teil des Dorns zwischen
Schleifkdrper und Spannzange oder Spannfutter
muss minimal sein. Wird der Dorn nicht ausrei-
chend gespannt oder steht der Schleifkérper zu weit
vor, kann sich das Einsatzwerkzeug Idsen und mit
hoher Geschwindigkeit ausgeworfen werden.

. Ver Sie keine adi Ei k-

zeuge. Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung
Eil kzeuge wie Schleifscheiben auf Ab-

lieren, Frasen oder Trennschleifen:

a. Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
if ifer, Drahtbiirste, Po-
lierer, zum Frasen und als Trennschleifmaschine.
Beachten Sie alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Darstellungen und Daten, die Sie mit
dem Gerdt erhalten. Wenn Sie die folgende Anwei-
sungen nicht beachten, kann es zu elektrischem
Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen kom-
men.
b. Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Hersteller
nicht speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorge-

sehen und empfohlen wird. Nur weil Sie das Zu- h.

behdr an lhrem Elektrowerkzeug befestigen kénnen,
garantiert das keine sichere Verwendung.

c. Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hochstdrehzahl
Zubehr, das sich schneller als zuldssig dreht, kann
zerbrechen und umherfliegen.

d. AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerk-
zeugs miissen den MaBangaben lhres Elektro-
werkzeugs entsprechen. Falsch bemessene
Einsatzwerkzeuge konnen nicht ausreichend abge-
schirmt oder kontrolliert werden.

e. Schleifscheiben, Schleifwalzen oder anderes Zu- i.

behor miissen genau auf die Schieifspindel oder
Spannzange lhres Elektrowerkzeugs passen. Ein-

splitterungen und Risse, Schleifwalzen auf Risse,
VerschleiB oder starke Abnutzung, Drahtbiirsten
auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn das Elek-
trowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herun-
terfallt, iiberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschédigtes Einsatzwerk-
zeug. Wenn Sie das Einsatzwerkzeug kontrolliert
und eingesetzt haben, halten Sie und in der Ndhe
befindliche Personen sich auBerhalb der Ebene
des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und las-
sen Sie das Gerat eine Minute lang mit Hochst-
drehzahl laufen. Beschédigte Einsatzwerkzeuge
brechen meist in dieser Testzeit.
Tragen Sie personliche Schutzausrustung Ver-
den Sie je nach A [}
schutz, Augenschutz oder Schutzbrllle Soweit
angemessen, tragen Sie Staubmaske, Gehor-
schutz, Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze,
die kleine Schleif- und Materialpartikel von lhnen
fernhdlt Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkérpern geschiitzt werden, die bei verschie-
denen Anwendungen entstehen. Staub- oder Atem-
schutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Lérm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.
Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
zu lhrem i ich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss personliche Schutz-




ausriistung tragen. Bruchstiicke des Werkstiicks
oder gebrochener Einsatzwerkzeuge konnen weg-
fliegen und Verletzungen auch auBerhalb des direk-
ten Arbeitsbereichs verursachen.

Halten Sie das Gerét nur an den isolierten Griff-
flachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen
oder das eigene Netzkabel treffen kann. Der Kon-
takt mit einer spannungsfiihrenden Leitung kann
auch metallene Geréteteile unter Spannung setzen
und zu einem elekirischen Schlag fiihren.

. Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten

stets gut fest. Beim Hochlaufen auf die volle Dreh-
zahl kann das Reaktionsmoment des Motors dazu
fiihren, dass sich das Elektrowerkzeug verdreht.
Wenn méglich, verwenden Sie Zwingen, um das
Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals ein
kleines Werkstiick in der einen Hand und das
Elektrowerkzeug in der anderen, wihrend Sie es
beniitzen. Durch das Festspannen kleiner Werkstii-
cke haben Sie beide Hénde zur besseren Kontrolle
des Elektrowerkzeugs frei. Beim Trennen runder
Werkstiicke wie Holzdiibel, Stangenmaterial oder
Rohre neigen diese zum Wegrollen, wodurch das Ein-
satzwerkzeug klemmen und auf Sie zu geschleudert
werden kann.

Halten Sie das Anschlusskabel von sich drehen-
den Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kon-
trolle tiber das Gerét verlieren, kann das Kabel
durchtrennt oder erfasst werden und Ihre Hand oder
Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug ge-
raten.

. Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,

bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum Stillstand
gekommen ist. Das sich drehende Einsatzwerkzeug
kann in Kontakt mit der Ablageflache geraten, wo-
durch Sie die Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug
verlieren kénnen.

. Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,

wihrend Sie es tragen. |hre Kleidung kann durch
zufélligen Kontakt mit dem sich drehenden Einsatz-
werkzeug erfasst werden und das Einsatzwerkzeug
sich in Ihren Kdrper bohren.

. Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze

lhres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht
Staub in das Gehduse, und eine starke Ansammiung
von Metallstaub kann elektrische Gefahren verursa-
chen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Néhe brennbarer Materialien. Funken kénnen
diese Materialien entziinden.

. Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliis-

sige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von
Wasser oder anderen fliissigen Kiihimitteln kann zu
einem elektrischen Schlag fiihren.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle Anwendungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines ha-
kenden oder blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs,
wie Schleifscheibe, Schleifband, Drahtbiirste usw. Ver-
haken oder Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp
des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein un-
kontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder
blockiert, kann sich die Kante der Schieifscheibe, die in
das Werkstiick eintaucht, verfangen und dadurch die
Schleifscheibe ausbrechen oder einen Riickschlag ver-
ursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung
der Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei konnen

1 auch brechen.

. Ziehen Sie nach dem Wechseln von Ei k-

zeugen oder Einstellungen am Gerét die Spann-
zangenmutter, das Spannfutter oder sonstige
Befestigungselemente fest an. Lose Befestigungs-
elemente kdnnen sich unerwartet verstellen und zum
Verlust der Kontrolle filhren; unbefestigte, rotierende
Komponenten werden gewaltsam herausgeschleu-
dert.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehler-
haften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch

Vorsich 1, wie nachfolgend be-

schrieben, verhindert werden.

a. Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und

bringen Sie lhren Korper und Ihre Arme in eine
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Position, in der Sie die Riickschlagkréafte abfan-
gen konnen. Die Bedienperson kann durch geeig-
nete VorsichtsmaBnahmen die Riickschlagkréfte
beherrschen.

b. Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie,
dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick zuriick-
prallen und verklemmen. Das rotierende Einsatz-
werkzeug neigt bei Ecken, scharfen Kanten oder
wenn es abprallt dazu, sich zu verklemmen. Dies
verursacht einen Kontrollverlust oder Riickschlag.

c. Verwenden Sie kein gezédhntes Sageblatt. Solche
Einsatzwerkzeuge verursachen haufig einen Riick-
schlag oder den Verlust der Kontrolle diber das Elek-
trowerkzeug.

d. Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der glei-
chen Richtung in das Material, in der die
Schneidkante das Material verlasst (entspricht
der gleichen Richtung, in der die Spane aus ge-
worfen werden). Fiihren des Elektrowerkzeugs in
die falsche Richtung bewirkt ein Ausbrechen der
Schneidkante des Einsatzwerkzeuges aus dem
Werkstiick, wodurch das Elektrowerkzeug in diese
Vorschubrichtung gezogen wird.

e. Spannen Sie das Werkstiick bei der Verwendung
von Drehfeilen, Trennscheiben, Hochgeschwin-

igkeitsfraswerkzeugen oder Hartmetall-Fras-
werkzeugen stets fest. Bereits bei geringer
Verkantung in der Nut verhaken diese Einsatzwerk-
zeuge und konnen einen Riickschlag verursachen.
Bei Verhaken einer Trennscheibe bricht diese ge-
wohnlich. Bei Verhaken von Drehfeilen, Hochge-
schwindigkeitsfraswerkzeugen oder
Hartmetall-Fraswerkzeugen, kann der Werkzeugein-
satz aus der Nut springen und zum Verlust der Kon-
trolle (iber das Elektrowerkzeug fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum und

trag mit der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie zer-
brechen.

. Verwenden Sie fiir konische und gerade Schleif-

stifte mit Gewinde nur unbeschédigte Dorne der
richtigen GroBe und Lange, ohne Hinterschnei-
dung an der Schulter. Geeignete Dorne vermindern
die Mdglichkeit eines Bruchs.

. Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe

oder zu hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine
iibermaBig tiefen Schnitte aus. Eine Uberlastung
der Trennscheibe erhoht deren Beanspruchung und
die Anfalligkeit zum Verkanten oder Blockieren und
damit die Moglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

. Meiden Sie mit lhrer Hand den Bereich vor und

hinter der rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstiick von Ihrer Hand wegbe-
wegen, kann im Falle eines Riickschlags das Elek-
trowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe direkt
auf Sie zugeschleudert werden.

. Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die

Arbeit unterbrechen, schalten Sie das Gerat aus
und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe zum Still-
stand gekommen ist. Versuchen Sie nie, die noch
laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu
ziehen, sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Er-
mitteln und beheben Sie die Ursache fiir das Ver-
klemmen.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder
ein, solange es sich im Werkstiick befindet. Las-
sen Sie die Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie den Schnitt vorsichtig fort-
setzen. Anderenfalls kann die Scheibe verhaken, aus
dem Werkstiick springen oder einen Riickschlag ver-
ursachen.

. Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab,

um das Risiko eines Riickschlags durch eine ein-
zu vermindern. GroBe

Trennschleifen:

a. Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr Elektro-
werkzeug zugelassenen Schleifkdrper und nur
fiir die empfohlenen Einsatzmdglichkeiten. Bei-
spiel: Schleifen Sie nie mit der Seitenfldche einer
Trennscheibe. Trennscheiben sind zum Materialab-

. Seien Sie

Werkstiicke konnen sich unter ihrem eigenen Ge-
wicht durchbiegen. Das Werkstiick muss auf beiden
Seiten der Scheibe abgestiitzt werden, und zwar so-
wohl in der Néhe des Trennschnitts als auch an der
Kante.

ig bei

ten in bestehende Wénde oder andere nicht ein-



sehbare Bereiche. Die eintauchende Trennscheibe
kann beim Schneiden in Gas- oder Wasserleitungen,
elektrische Leitungen oder andere Objekte einen
Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit
Drahtbiirsten:

a. Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wah-
rend des iiblichen Gebrauchs Drahtstiicke ver-
liert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch zu
hohen Anpressdruck. Wegfliegende Drahtstiicke
konnen sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder
die Haut dringen.

b. Lassen Sie Biirsten vor dem Einsatz mindestens
eine Minute mit Arbeitsgeschwindigkeit laufen.
Achten Sie darauf, dass in dieser Zeit keine an-
dere Person vor oder in gleicher Linie mit der
Biirste steht. Wahrend der Einlaufzeit kdnnen lose
Drahtstiicke wegfliegen.

c. Richten Sie die rotierende Drahtbiirste von sich
weg! Beim Arbeiten mit diesen Biirsten kénnen
kleine Partikel oder winzige Drahtstiicke mit hoher
Geschwindigkeit wegfliegen und durch die Haut drin-
gen.

Verletzungsgefahr! Nicht ohne

Staubschutzmaske arbeiten. Manche Stédube @
haben eine gesundheitsgefdhrdende Wirkung!
Asbesthaltige Materialien diirfen generell nicht
bearbeitet werden! Sorgen Sie fiir eine gute
Beliiftung des Arbeitsplatzes!

Schutzbrille tragen! Umherfliegende Splitter
konnen Augenverletzungen verursachen.

Verwenden Sie zu lhrer Sicherheit beim
Arbeiten einen Gehdrschutz!

Nur in trockenen Umgebungen verwenden ﬁ
X

Gerdt nicht diber den Hausmiill entsorgen!

Legende

Drehzahlregelknopf
Gerétebiigel
AnschluBkabel
EIN-AUS-Schalter
Arretierknopf
Bohrfutter
Bohrstanderaufnahme

No o e =

Lieferumfang

1St Feinbohrschleifer FBS 12/EF
1St Betriebsanleitung
18t Sicherheitshinweise

Beschreibung der Maschine

Der PROXXON-Feinbohrschleifer FBS 12/EF ist das ideale
Gerat fiir feine Arbeiten, die mit einer normalen Bohr-
maschine nicht méglich sind. Sie kdnnen hiermit unter
anderem Stahl, NE-Metall, Glas, Holz und Keramik bear-
beiten. Einsetzbar zum Feinbohren, Schleifen, Polieren,
Biirsten, Entrosten, Gravieren, Ziselieren, Trennen...

Der laufruhige Permanent-Magnet-Motor sorgt fiir star-
kes Drehmoment in allen Drehzahlbereichen. Fir opti-
male Rundlaufgenauigkeit wird die Bohrspindel durch ein
Prazisionskugellager spielfrei gelagert. Der Spindelkopf
ist ausgedreht zur mdglichen Aufnahme von PROXXON-
Stahlspannzangen (als Zubehor erhéltlich).

Technische Daten

Lénge: ca. 200 mm
Gewicht: ca.400¢g
Bohrfutter-

spannbereich: 0,5 bis 3,2 mm
Spindelhals: ?20 mm
Motor:

Drehzahl 3.000-15.000/min
Spannung ———12-18V



Leistungsaufnahme 100W
Geréuschentwicklung <70dB (A)
Vibration am Griff <2.5m/s?

Geréausch-/Vibrationsinformation

Die Angaben zu Vibration und zur Gerduschemission sind
in Ubereinstimmung mit standarisierten und normativ
vorgeschriebenen Messverfahren ermittelt worden und
konnen zum Vergleich von Elektrogeraten und Werkzeu-
gen untereinander herangezogen werden.

Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorldufige Beurtei-
lung der Belastungen durch Vibration und Gerauschemis-
sionen.

Abhéngig von den Betriebsbedingungen kénnen die tat-
séchlich auftretenden Emissionen von den oben genann-
ten Werten abweichen!

Dies gilt insbesondere in Abhangigkeit des zu bearbei-
tenden Werkstiicks und des Einsatzwerkzeugs (insbe-
sondere dessen VerschleiBzustands). Ungeeignete
Werkstiicke oder Materialien, mangelhaft gewartete
Werkzeuge, zu hoher Vorschub oder nicht geeignete Ein-
satzwerkzeuge kénnen die Vibrationsbelastung und die
Gerauschentwicklung deutlich erhdhen.

Fiir eine genaue Abschétzung der tatséchlichen Schwin-
gungs- und Gerduschbelastung sollten auch die Zeiten
berticksichtigt werden, in denen das Gerét abgeschaltet
ist oder zwar lauft, aber nicht tatschlich in Gebrauch ist.
Dies kann die Schwingungs- und Gerduschbelastung
(iber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Beachten Sie zur Minimierung der Vibrationsbelastung
folgende Hinweise:

* Sorgen Sie fiir eine regelmaBige und gute Wartung
Ihres Werkzeugs

* Unterbrechen sie sofort den Betrieb des Werkzeugs
beim Auftreten von iibermaBiger Vibration!

* Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann iiberméBige
Vibrationen und Geréusche verursachen. Verwenden
Sie nur geeignete Einsatzwerkzeuge!

-8-

 Legen Sie beim Arbeiten mit dem Gerat bei Bedarf ge-
niigend Pausen ein!

Werkzeug einspannen, wechseln

Achtung!

o Arretierknopf niemals driicken, solange das Gerédt
lauft.

 Einsatzwerkzeuge so kurz wie mdglich einspannen.

o Verwenden Sie keinesfalls Einsatzwerkzeuge mit einer
Dornlénge von mehr als 55 mm!

1. Bohrfutter 2 (Fig. 2) leicht drehen und dabei gleichzei-

tig den Arretierknopf (1) driicken, bis dieser einrastet.
2. Bohrfutter 6ffnen und Einsatzwerkzeug wechseln.

Arbeiten mit dem Geréat

Nicht die Hohe des Anpressdrucks, sondern die rich-
tige und gleichméBige Drehzahl bringt hohe Schieif-
leistung!

Tendenziell gilt: Einsatzwerkzeuge mit kleinerem
Durchmesser bendtigen hohere Drehzahlen als welche
mit groBerem Durchmesser.

. Zum Einschalten Schalter 4 (Fig. 1)betétigen und die
der Arbeit entsprechende Drehzahl am Drehzahlein-
stellknopf 1 einstellen. Dabei gilt grundsétzlich, dass
Werkzeuge mit kleineren Durchmesser mit hoheren
Drehzahlen, Werkzeuge mit groBeren Durchmesser
mit eher kleineren Drehzahlen betrieben werden mils-
sen, um optimale Ergebnisse zu erzielen.

2. Halten Sie das Gerét beim Frasen oder Gravieren wie
einen Kugelschreiber (Fig. 3), dabei die Liiftungs-
schlitze nicht verdecken.

3. Bei groben Arbeiten sollten Sie das Gerat wie einen
Hammerstiel halten (Fig. 4).

4. |deal I&sst es sich arbeiten, wenn Sie das Gerét an der

20-mm-Passung in einem Bohrstander, einem Univer-

salhalter oder vergleichbaren Vorrichtung einspannen.



Wartung, Reinigung und Pflege

Achtung:

Vor jeglicher Einstellung, InstandhaltungsmaBinahme
oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

Hinweis:

Jedes Gerét wird beim Arbeiten mit Holz durch Staub ver-
unreinigt. Pflege ist daher unerlésslich. Fiir eine lange
Lebensdauer sollten Sie das Gerat allerdings nach jedem
Gebrauch mit einem weichen Lappen oder Pinsel reini-
gen.

Dabei darf milde Seife oder eine anderes geeignetes Rei-
nigungsmittel benutzt werden. Ldsungsmittel- oder
alkoholhaltige Reinigungsmittel (z. B. Benzin, Reinigungs-
alkohole etc.) sind zu vermeiden, da diese die Kunst-
stoffgehduseschalen angreifen konnten.

Halten Sie die Gffnungen, die filr die Kiihlung des Motors
notwendig sind, immer frei von Staub und Schmutz.

Zubehor

Fiir néhergehende Informationen zum Zubehdr fordern
Sie bitte unseren Gerate-Katalog unter der im Garantie-
hinweis auf der letzten Seite angegebenen Adresse an.

Bitte beachten Sie generell:
Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten mit unse-
ren Maschinen konzipiert und damit optimal fiir die Ver-
wendung mit diesen geeignet.

Wir iibernehmen bei der Verwendung von Einsatzwerk-
zeugen von Fremdfabrikaten keinerlei Gewahrleistung fiir
die sichere und ordnungsgeméBe Funktion unserer Ge-
rate!

Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht iber den Hausmiill!
Das Gerat enthalt Wertstoffe, die recycelt werden kdnnen.
Bei Fragen dazu wenden Sie sich bitte an Ihre lokalen
Entsorgungsunternehmen oder andere entsprechenden
kommunalen Einrichtungen.

EG-Konformitatserklarung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.

6-10, Hérebierg

L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: FBS 12/EF
Artikel Nr.: 28462

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und norma-

tiven Dokumenten iibereinstimmt:

¢ EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EU
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EN 60745-1:2009
EN 60745-2-23:2013

¢ EU-RoHS-Richtlinie 2011/65/EU
Datum: 09.08.2022

=\

Dipl.-Ing. Joérg Wagner

PROXXON S.A.
Geschaftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte ist identisch

mit dem Unterzeichner.




Translation of the Original
Operating Instructions
PROXXON FBS 12/EF

WARNING! )
Read all safety warnings and instructions. Fail- @

ure to follow all safety warnings and instruc-
tions listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR
THE FUTURE !

Safety warnings common for grinding, sanding,
wire brushing, polishing, carving or ive cut-
ting-off operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, polisher, carving or
cut-off tool. Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instruc-
tions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Do not use accessories which are not specifi-

cally designed and recommended by the tool

manufacturer. Just because the accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

The rated speed of the grinding accessories

must be at least equal to the maximum speed

marked on the power tool. Grinding accessories
running faster than their rated speed can break and
fly apart.

The outside diameter and the thickness of your

accessory must be within the capacity rating of

your power tool. Incorrectly sized accessories can-
not be adequately controlled.

f) The arbour size of wheels, sanding drums or any
other accessory must properly fit the spindle or
collet of the power tool. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

C]

d

€]
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g) Mandrel mounted wheels, sanding drums, cut-

h

K

ters or other accessories must be fully inserted
into the collet or chuck. If the mandrel is insuffi-
ciently held and/or the overhang of the wheel is too
long, the mounted wheel may become loose and be
ejected at high velocity.

Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, sanding drum for
cracks, tear or excess wear, wire brush for loose
or cracked wires. If power tool or accessory is
dropped, inspect for damage or install an un-
d d y. After i ting and in-
stalling an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum
no-load speed for one minute. Damaged acces-
sories will normally break apart during this test time.
Wear personal p ive equipment. D

on application, use face shield, safety goggles
or safety glasses. As appropriate, wear dust
mask, hearing protectors, gloves and workshop
apron capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by var-
ious operations. The dust mask or respirator must
be capable of filtrating particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of opera-
tion.

Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a “live”
wire may make exposed metal parts of the power
tool “live” and could give the operator an electric
shock.

Always hold the tool firmly in your hand(s)
during the start-up. The reaction torque of the
motor, as it accelerates to full speed, can cause the
tool to twist.




m) Use clamps to support workpiece whenever
practical. Never hold a small workpiece in one
hand and the tool in the other hand while in use.
Clamping a small workpiece allows you to use your
hand(s) to control the tool. Round material such as
dowel rods, pipes or tubing have a tendency to roll
while being cut, and may cause the bit to bind or
jump toward you.

Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the power
tool out of your control.

After changing the bits or making any adjust-
ments, make sure the collet nut, chuck or any
other devi are ly tight-
ened. Loose adjustment devices can unexpectedly
shift, causing loss of control, loose rotating compo-
nents will be violently thrown.

Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning ac-
cessory could snag your clothing, pulling the acces-
sory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may
cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

2
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Further safety instructions for all operations

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, sanding band, brush or any other acces-
sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncon-
trolled power tool to be forced in the direction opposite
of the accessory’s rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched
by the workpiece, the edge of the wheel that is entering
into the pinch point can dig into the surface of the ma-
terial causing the wheel to climb out or kick out. The
wheel may either jump toward or away from the oper-
ator, depending on direction of the wheel’s movement
at the point of pinching. Abrasive wheels may also break
under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or in-
correct operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and posi-
tion your body and arm to allow you to resist
kickback forces. The operator can control kickback
forces, if proper precautions are taken.

Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the ac-
cessory. Corners, sharp edges or bouncing have a
tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.

Do not attach a toothed saw blade. Such blades
create frequent kickback and loss of control.
Always feed the bit into the material in the
same direction as the cutting edge is exiting
from the material (which is the same direction
as the chips are thrown). Feeding the tool in the
wrong direction causes the cutting edge of the bit
to climb out of the work and pull the tool in the di-
rection of this feed.

When using rotary files, cut-off wheels, high-
speed cutters or tungsten carbide cutters, al-
ways have the work securely clamped. These
wheels will grab if they become slightly canted in
the groove, and can kickback. When a cut-off wheel
grabs, the wheel itself usually breaks. When a rotary
file, high-speed cutter or tungsten carbide cutter
grabs, it may jump from the groove and you could
lose control of the tool.

b

c

d
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Safety warnings specific for grinding and abrasive
cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are recommended for

b

C]

d

€

f

)

your power tool and only for recommended ap-
plications. For example: do not grind with the
side of a cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are
intended for peripheral grinding, side forces applied
to these wheels may cause them to shatter.
For threaded abrasive cones and plugs use only
d d wheel with an i
shoulder flange that are of correct size and
length. Proper mandrels will reduce the possibility
of breakage.
Do not “jam” a cut-off wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases the
loading and susceptibility to twisting or snagging of
the wheel in the cut and the possibility of kickback
or wheel breakage.
Do not position your hand in line with and behind
the rotating wheel. When the wheel, at the point
of operation, is moving away from your hand, the
possible kickback may propel the spinning wheel
and the power tool directly at you.
When wheel is pinched, snagged or when inter-
rupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold the power tool motionless
until the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the
cut while the wheel is in motion otherwise kick-
back may occur. Investigate and take corrective ac-
tion to eliminate the cause of wheel pinching or
snagging.
Do not restart the cutting operation in the work-
piece. Let the wheel reach full speed and care-
fully re-enter the cut. The wheel may bind, walk
up or kickback if the power tool is restarted in the
workpiece.
Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kick-
back. Large workpieces tend to sag under their own
weight. Supports must be placed under the work-
piece near the line of cut and near the edge of the
workpiece on both sides of the wheel.
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h) Use extra caution when making a “pocket cut”
into existing walls or other blind areas. The pro-
truding wheel may cut gas or water pipes, electrical
wiring or objects that can cause kickback.

Safety warnings specific for wire brushing opera-
tions:

&8

Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive load
to the brush. The wire bristles can easily penetrate
light clothing and/or skin.

Allow brushes to run at operating speed for at
least one minute before using them. During this
time no one is to stand in front or in line with the
brush. Loose bristles or wires will be discharged
during the run-in time.

Direct the discharge of the spinning wire brush
away from you. Small particles and tiny wire frag-
ments may be discharged at high velocity during
the use of these brushes and may become imbed-
ded in your skin.

Never work without dust protection mask.

Some dusts have a hazardous effect! Materi- @
als containing asbestos may not be ma-

chined! Ensure good ventilation of the workplace.

b

K3

Wear safety glasses!
Flying splinters can cause eye injuries.

For your safety, always wear hearing
vprotection while working!

For use in dry environments only! ﬁ
X

Please do not dispose off the machine!




Legend

Speed adjust button
Retainer
Connecting cable
ON/OFF switch
Lock button

Drill chuck

Drill upright mount

No o e =

Scope of delivery

1pc.  FBS 12/EF precision drill grinder
1pc.  Operating instructions
1pc.  Safety guidelines

Machine description

The PROXXON FBS 12/EF precision bore grinder is de-
signed for grinding and boring operations too precise and
detailed for standard drills. The precision bore grinder is
ideal for working on steel, non-ferrous metal, glass,
wood, ceramics and more. Its applications include pre-
cision boring, grinding, polishing, brushing, derusting, en-
graving, enchasing, and disagreggating.

The quiet-running permanent-magnet motor provides
powerful torque over the entire speed range. The anti-
lash precision ball bearings of the drill spindle facilitate
optimal true-run turning. The spindle head is turned out
for easy mounting of PROXXON collet chucks (available
as accessory).

Technical data

Length: approx. 200 mm
Weight: approx. 400 g
Chuck capacity: 0.5t03.2mm
Spindle collar: 020 mm
Motor:

Rotational speed
Voltage

3,000-15,000/min
——— 12-18V

Power consumption 100 W
Noise emission <70dB (A)
Vibration <2.5m/s?

Noise/vibration information

The information on vibration and noise emission has
been determined in compliance with the prescribed stan-
dardised and normative measuring methods and can be
used to compare electrical devices and tools with each
other.

These values also allow a preliminary evaluation of the
loads caused by vibration and noise emissions.

Depending on the operating conditions, the emissions
that actually occur may deviate from the values given
above!

This applies in particular depending on the workpiece to
be machined and the insert tool (especially its wear con-
dition). Unsuitable workpieces or materials, poorly main-
tained tools, too high a feed rate or unsuitable insert tools
can significantly increase the vibration load and noise
generation.

To more accurately estimate the actual vibration and
noise load, also take the times into consideration where
the device is switched off, or is running but is not actually
in use. This can clearly reduce the vibration and noise
load across the entire work period.

Observe the following instructions to minimise vibration
exposure:

* Ensure regular and proper maintenance of your tool

* Stop operation of the tool immediately if excessive vi-
bration occurs!

* Unsuitable bits and cutters can cause excessive vibra-
tion and noises. Only use suitable bits and cutters!

* Take breaks if necessary when working with the de-
vice!
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Clamping and changing the bit
Important!

* Never press the lock button while the device is oper-
ating.

* |nsert the tools are far as possible when clamping.

* Do not in any case use bits and cutters with an arbour
length of more than 55 mm!

1. Slightly turn drill chuck 2 (Fig. 2) and simultaneously
press lock button (1) until the latter engages.
2. Open chuck and change bit.

Using the machine

* Acorrect and consistent speed achieves a high grind-
ing performance, not excessive contact pressure!

By tendency: Bits and cutters with smaller diameters
require higher speeds than those with a larger diam-
eter.

. To activate, operate switch 4 (Fig. 1) and set the right
speed for the work on rotational speed adjusting knob
1. Applicable in principle, tools with smaller diameters
must be operated at higher speeds, and tools with
greater diameters at lower speeds in order to achieve
optimal results.

2. When cutting or engraving, hold the machine as if it
were a pen (Fig. 3), being careful not to occlude the
vent slits.

3. For roughing down, grip the machine as if it were a

hammer (Fig. 4).

Maintenance, cleaning and care

Attention:
Disconnect the mains plug prior to every adjustment,
maintenance measure or repair!

Note:
Every device is dirtied by dust when working with wood.
Cleaning is therefore essential. To ensure a long service
life, however, the machine should be cleaned with a soft
cloth or brush after each use.
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Mild soap or other suitable cleaning agent may be used
in this context. Solvents or cleaning agents containing al-
cohol (e.g. petrol, cleaning alcohols, etc.) should be
avoided, since these can attack plastic casings.

The apertures required for cooling the motor must always
be kept free of dust and dirt.

Accessories

For more detailed information on accessories, please re-
quest our device catalogue from the address specified
on the last page in the warranty information.

Please note in general:
Proxxon bits and cutters have been designed to work with
our machines, which makes them optimal for their use.

We will not assume any liability whatsoever for the safe
and proper function of our devices when using third-party
bits and cutters!

Disposal

Please do not dispose of the device in domestic waste!
The device contains valuable substances that can be re-
cycled. If you have any questions about this, please con-
tact your local waste management enterprise or other
corresponding municipal facilities.



EC Declaration of Conformity

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A.

6-10, Hérebierg

L-6868 Wecker

Product designation: FBS 12/EF
Article No.: 28462

In sole responsibility, we declare that this product
conforms to the following directives and normative

documents:

* EU EMC Directive 2014/30/EC
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

* EU Machinery Directive 2006/42/EC
EN 60745-1:2009
EN 60745-2-23:2013

* EU-RoHS-Directive 2011/65/EU

Date: 09.08.2022

N\

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with

the signatory.
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Traduction de la notice

ATTENTION !
Il faut lire I'intégralité de ces instructions. Le
non-respect des instructions énumérées ci-

d’utilisation originale
PROXXON FBS 12/EF

©

apres peut entrainer une décharge électrique, une incen-
die et/ou des graves blessures.
CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUCTIONS !

Prescriptions de sécurité pour toutes les applications

Prescriptions communes de sécurité pour le meu-
lage, le pongage au papier émeri, les travaux avec
brosses métalliques, le polissage, le fraisage et le
trongonnage :

a)

b

Cj

d)

€)

Cet appareil électrique doit étre utilisé comme
meuleuse, ponceuse au papier émeri, brosse mé-
tallique, poli frai et ti

Observez toutes les prescriptions de sécuriteé,
i i ill ions et que vous re-
cevez en méme temps que I'appareil. Le non-res-
pect des prescriptions suivantes peut entrainer une
électrocution, un incendie et/ou de graves blessures.
N'utilisez aucun accessoire qui ne soit pas spé-
cialement prévu et recommandé par le fabricant
pour cet appareil électrique. Le simple fait de pou-
voir fixer I'accessoire a I'appareil électrique ne ga-
rantit en aucune maniere son utilisation en toute
sécurité.

Le régime admissible de P'outil doit étre au mini-
mum aussi élevé que le régime maximum indiqueé
sur 'appareil électrique.Les accessoires dont le ré-
gime est supérieur & celui autorisé peuvent se briser
et étre projetés aux alentours.

Le di extérieur et I'é de Poutil uti-
lisé doivent correspondre aux cotes ind

g

h

votre appareil électrique. Les outils qui ne s’adap-
tent pas exactement au dispositif porte-outils de
votre appareil électrique présentent une rotation ir-
réguliere, de fortes vibrations et peuvent entrainer la
perte du contréle sur I'appareil.

Les di cylindres de outils de dé-
coupe ou autres montés sur

doivent étre insérés en totalité dans la pince de
serrage ou le mandrin. Le « dépassement » ou la
partie encore libre du mandrin située entre le
corps de meulage et la pince de serrage ou le
mandrin doit étre la plus courte possible. Si le
mandrin n’est pas assez serré ou si le corps de meu-
lage est trop avancé, I'outil peut alors se détacher et
étre éjecté a haute vitesse.

N’utilisez aucun outil endommagé. Avant toute
utilisation, contrélez I’absence d’éclats et de fis-
sures, absence de fissures sur les outils comme
les disques, I’absence de fissures, d’usure ou
d’usure sur les r de I
I'absence de fils disjoints ou rompus sur les
brosses meétalliques. Lorsque I’appareil élec-
trique ou I'outil utilisé est tombé au sol, contrélez
qu’il soit bien intact ou bien utilisez un outil de
remplacement intact. Si vous avez contrdlé Ioutil
et que vous I'utilisez, maintenez-vous, ainsi que
toute personne se trouvant a proximité, a I’écart
de Pappatreil en rotation et faites tourner ce der-
nier a régime maximum pendant une minute. La
plupart des outils endommagés se rompent pendant
cette période de test.

Portez votre équipement individuel de sécurité.
Selon I'application visée, portez un masque cou-
vrant complétement le visage, une visiére ou des
I de p ion. Si , portez
masque anti-poussiéres, casque de protection
auditive, gants de p! ou tabliers

afin de ne pas étre touché par les particules gé-
nérées par le meulage. Protégez les yeux des corps
étrangers projetés dans le cadre de différentes ap-

pour votre appareil électrique. Des outils non cor-
rectement dimensionnés ne peuvent pas étre suffi-
samment protégés ou controlés.

Les di our de ou autres
accessoires doivent s’adapter exactement a la
broche porte-meule ou a la pince de serrage de
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li . Les masques anti-poussiéres ou respira-
toires doivent filtrer les poussiéres générées lors de
I"application. Vous pouvez subir une perte auditive si
vous étes soumis pendant longtemps & un niveau de
bruit éleve.



i) Veillez a ce que les autres personnes respectent
une distance de sécurité suffisante par rapport a
votre zone de travail. Toute personne pénétrant
dans la zone de travail doit porter un équipement
individuel de sécurité. Des fragments de la piéce
usinée ou des fragments de I'outil utilisé peuvent étre
projetés dans les environs et entrainer des blessures,
méme au-del de la zone immédiate de travail.

j) Tenir Pappareil uniquement par les poignées iso-

fixés peuvent se dérégler de maniére inattendue et
entrainer la perte de contrdle de I'appareil ; les com-
posants non fixés en rotation sont projetés de ma-
niére violente.

Ne laissez jamais tourner I'appareil électrique
lorsque vous le portez. \os vétements peuvent étre
entrainés en cas de contact fortuit avec I'outil en ro-
tation qui pourrait alors pénétrer dans votre corps.

P

Iées si vous exécutez des travaux au cours des-
quels Poutil peut entrer en contact avec des
cables électriques sous tension ou son propre
cable d’alimentation électrique. Le contact avec
un cable sous tension peut également entrainer la
mise sous tension des éléments métalliques de I'ap-
pareil et ainsi, une électrocution.
Maintenez toujours fermement outil électrique
lors de son démarrage. Lors de la montée en ré-
gime jusqu’au régime maximum, le couple de réac-
tion du moteur peut entrainer une rotation contraire
de I'outil électrique.
1) Utilisez si possible des serre-joints pour fixer la
piéce a usiner. Ne tenez jamais une petite piéce
a usiner a la main et outil électrique de I'autre
lors de son utilisation. Le serrage des petites piéces
a usiner vous permet de disposer des deux mains
pour un meilleur controle de I'outil électrique. Lors
du découpage de piéces rondes comme des chevilles
de bois, des tiges ou des tubes, ces piéces ont ten-
dance a rouler, provoquant ainsi le coincement de
I'outil, et peuvent également étre projetées vers vous.
m) Maintenez le céble d’alimentation électrique a
I’écart des outils en rotation. Si vous perdez le
controle de I'appareil, le cable d’alimentation élec-
trique peut étre coupé ou entrainé, votre main ou
votre bras pouvant alors entrer en contact avec I'outil
en rotation.
Ne déposez jamais I'appareil électrique avant
que Poutil ne soit complétement immobilisé. L'ou-
til en rotation peut entrer en contact avec la surface
sur laquelle I'appareil est déposé, ce qui peut entrai-
ner la perte de contrdle de I'appareil électrique.
Apreés le remplacement d’outils ou a 'issue des
réglages sur I’appareil, serrez a fond les écrous
des pinces de serrage, le mandrin ou tout autre
élément de fixation. Les éléments de fixation non

K

n

L)

q) yez réguliérement les ouies d’aération de
votre appareil électrique. Le ventilateur du moteur
attire la poussiére dans le carter de I'appareil et une
forte accumulation de poussiére métallique peut en-
trainer des dangers électriques.

N'utilisez pas I'appareil électrique a proximité de
matériaux inflammables. Des étincelles peuvent
enflammer ces matériaux.

N’utilisez pas d’outils réclamant I'emploi de li-
quides de refroidissement. L'utilisation d’eau ou
d’autres liquides de refroidissement peut générer
une électrocution.

y

b)

Retour de manivelle et autres prescriptions de sécu-
rité correspondantes

On appelle « retour de manivelle » la réaction soudaine
de I'appareil a la suite du coincement ou du blocage de
I'outil utilisé, tel qu’un disque de meulage, plateau de
poncage, brosse métallique, etc.Le coincement ou le blo-
cage entraine un arrét soudain de I'outil en rotation. Ainsi,
un appareil électrique non contrdlé sera accéléré dans
le sens inverse du sens de rotation de I'outil utilisé.

Si p. ex. un disque de meulage se coince ou se bloque
dans la piéce a usiner, I'aréte du plateau qui pénétre dans
la piéce a usiner peut se trouver en porte-a-faux et ainsi,
se rompre ou entrainer un retour de manivelle. Le disque
de meulage se déplace alors vers I'utilisateur ou s’en
éloigne, selon le sens de rotation du disque a I'endroit
du blocage. Ici, les disques de meulage peuvent aussi se
rompre.

Un « retour de manivelle » est la conséquence d’une uti-
lisation erronée ou incorrecte de I'appareil électrique. Il
peut étre évité par les mesures de précaution adaptées
décrites ci-dessous.
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a) Maintenez toujours fermement I’appareil élec-

b

C

d

e]

trique et placez votre corps et vos bras dans une
position qui vous permette d’encaisser les forces
délivrées par le retour de manivelle. L utilisateur
peut maitriser les forces de retour de manivelle et de
réaction grace a des mesures préventives adaptées.
Faites preuve d’une prudence particuliére dans
les coins, sur les arétes vives; etc. Empéchez les
outils de rebondir sur les piéces a usiner et de se
coincer. L'outil en rotation a tendance a se coincer
sur les angles, les arétes vives ou lorsqu’il rebondit
sur la piece a usiner. Ceci entraine une perte du
contréle ou un retour de manivelle.

N'utilisez pas de lame de scie dentée. Ce type
d’outils entraine souvent un retour de manivelle ou
la perte du contrdle de I'appareil électrique.

Guidez toujours I'outil au sein du matériau dans
la méme direction que celle oul I’aréte de coupe
quitte le matériau (correspond a la méme direc-
tion dans laquelle les cop sont éjectés). Le
guidage de I'outil électrique dans la mauvaise direc-
tion entraine un déplacement incorrect de I'aréte de
coupe de I'outil hors de la piéce a usiner, ce qui attire
I'outil électrique dans cette direction d’avancement.
Fixez toujours solidement la piéce a usiner lors
de Putilisation de limes rotatives, de disques de
trongonnage, de fraises a haute vitesse ou de
fraises en métal trempé. Ces outils se coincent au
moindre désalignement dans la gorge et peuvent en-
trainer un retour de manivelle. En régle générale, un
disque de trongonnage se brise lors du coincement.
Lors du coincement de limes rotatives, de fraises &
haute vitesse ou de fraises en métal trempé, I'outil
peut sauter hors de la gorge et entrainer la perte du
contrdle de I'outil électrique.

Prescriptions particuliéres de sécurité pour le meu-
lage et le trongonnage :

a) Utilisez

les produits de I

homologués pour votre appareil électrique et
pour les applications recommandées. Exemple :
ne meulez jamais avec la surface latérale d’un
disque de tronconnage. Les disques de trongon-
nage sont congus pour éroder le matériau avec
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h

I'aréte du disque. Les contraintes latérales exercées
sur ces produits de meulage peuvent les briser.
Pour les tiges de meulage coniques et droites
avec filetage, utilisez uniquement des mandrins
de taille et de longueur adaptées, sans contre-
dépouille a ’épaulement. Les mandrins adaptés ré-
duisent le risque de rupture.

Evitez le bl du disque de ou
une pression d’appui trop élevée. N'effectuez au-
cune découpe trop profonde. Une surcharge du
disque de meulage accroit les contraintes qui s’exer-
cent dessus, ainsi que la probabilité d’un coincement
ou d’'un blocage et ainsi, la possibilité d’un retour de
manivelle ou d’une rupture du produit de meulage.
Evitez de placer la main dans la zone se trouvant
en avant ou en arriére du disque de trongonnage
en rotation. Lorsque vous repoussez le disque de
trongonnage loin de votre main dans la piéce a usi-
ner, I'appareil électrique avec son disque en rotation
peut étre projeté directement vers vous en cas de re-
tour de manivelle.

Si le disque de tronconnage se coince ou que
vous devez interrompre le travail, arrétez I'appa-
reil et maintenez-le calmement jusqu’a ce que le
disque soit immobilisé. N’essayez jamais de re-
tirer de I’ he un disque de en-
core en rotation, au risque de subir un retour de
manivelle. Déterminez et éliminez la cause du blo-
cage.

Ne remettez pas I’appareil électrique en marche
tant qu’il se trouve encore dans la piéce a usiner.
Laissez le disque de tronconnage atteindre sa
pleine vitesse de rotation avant de poursuivre
votre découpe avec prudence. Autrement, le disque
peut se coincer, sauter violemment hors de la piéce
a usiner ou générer un retour de manivelle.
Soutenez les plaques ou les piéces a usiner de
grande taille afin de réduire le risque de retour
de manivelle provoqué par un disque de trongon-
nage coinceé. Les piéces a usiner de grande taille
peuvent ployer sous leur propre poids. La piéce a usi-
ner doit étre soutenue des deux cotés du disque de
trongonnage, a proximité de la découpe comme de
la bordure.

Soyez particulierement prudents pour les « dé-
coupes en poche » dans des parois existantes ou




d’autres zones présentant une mauvaise visibi-
lité. Le disque de trongonnage plongé dans le maté-
riau peut entrainer un retour de manivelle en cas de
découpe de conduites de gaz ou d’eau, de cables
électriques ou de tout autre objet.

Prescriptions particuliéres de sécurité pour les tra-
vaux avec brosses métalliques :

a) Notez que les brosses métalliques perdent aussi
des brins pendant I'utilisation habituelle. Ne sur-
chargez pas les fils par une pression d’appui trop
élevée. Les fils de brosses projetés dans les environs
peuvent trés facilement pénétrer a travers des véte-
ments minces ou la peau.

Avant I'utilisation, laissez tourner les brosses
pendant au moins une minute a la vitesse de tra-
vail. Veillez pendant cette période a ce que per-
sonne ne se trouve devant ou dans I'alignement
de la brosse. Des fils rompus de brosse peuvent étre
projetés pendant cette période de démarrage.
Orientez toujours les brosses en loin de

b

C

Ne pas jeter la machine avec les
ordures ménager

7

Légende

Bouton de réglage de vitesse
Etrier de I'appareil

Cable de raccord

Commutateur de MARCHE/ARRET
Bouton de blocage

Mandrin porte-foret

Logement de bati

N o~ =

Fourniture

1p.ce meuleuse-perceuse FBS 12/EF
1p.ce  manuel d'utilisation
1p.ce consignes de sécurité

Description de la machine

vous ! Lors du travail avec ces brosses, de petites
particules ou morceaux minuscules de fil peuvent
étre projetés a haute vitesse et pénétrer dans la
peau.

Ne pas travailler sans masque de

protection contre la poussiére. Certaines
poussieres présentent un risque pour la santé
I Ne pas travailler de matériaux contenant de
I'amiante ! Veiller & une bonne ventilation du
lieu de travail.

Portez des lunettes de sécurité !
Les éclats volants peuvent causer des
blessures aux yeux.

Pour votre propre sécurité, utiliser un
casque de protection auditive lors de
I'utilisation!

Pour une utilisation dans un endroit
sec uniquement

La ponceuse de précision PROXXON FBS 12/EF est I'ap-
pareil idéal pour les travaux de précision qui ne peuvent
pas étre effectués avec une ponceuse normale. Avec cet
appareil vous pouvez travailler des matieres telles que
acier, métal NE, verre, bois et céramique. Il peut étre uti-
lisé pour le percage de précision, le poncage, le polis-
sage, le brossage, le dérouillage, le gravage, le ciselage,
les opérations de sectionnage...

Le moteur a aimant permanent d'un fonctionnement ré-
gulier assure un couple élevé dans toute la plage de ré-
gime. Un fonctionnement optimal sans voilage est assuré
gréce a une suspension sans jeu du foret par roulement
abilles de précision. La téte de broche est tournée pour
recevoir les pinces de serrage en acier PROXXON (dis-
ponibles en accessoire).
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Caractéristiques techniques

Longueur: env. 200 mm
Poids: env. 400 g
Plage de serrage de

mandrin porte-foret: 0,5a3,2mm
Collet de broche: 020 mm
Moteur:

Vitesse 3.000-15.000/min
Tension ———12-18V
Consommation 100w
Nuisance sonore <70dB (A)
Vibrations <2.5m/s?

Informations bruits et vibrations

Les informations au sujet des vibrations et des émissions
sonores ont été réunies en conformité avec les procédés
de mesure standardisés prescrits par les normes appli-
cables, et peuvent étre consultées en vue d'établir une
comparaison mutuelle entre les appareils électriques et
les outils.

Ces valeurs autorisent également une évaluation provi-
soire des nuisances dues aux vibrations et aux émissions
sonores.

Selon les conditions de fonctionnement, les émissions
réelles peuvent s'écarter des valeurs indiquées ci-dessus !

Cela dépend notamment de la piéce a usiner et de I'outil
de plaguette (en particulier de son état d'usure). Des
pieces ou des matériaux inadaptés, des outils mal entre-
tenus, une avance excessive ou des outils a plaquettes
inadaptés peuvent augmenter considérablement la
charge vibratoire et la production de bruit.

Pour une estimation exacte des nuisances réelles dues
aux vibrations et au bruit, il faut également tenir compte
des périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint ou
est allumé mais non utilisé. Cela peut permettre de ré-
duire sensiblement les nuisances dues aux vibrations et
aux émissions sonores pendant toute la durée du travail.
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Pour minimiser I'exposition aux vibrations, respectez les
consignes suivantes:

o \leillez a bien entretenir réguliérement votre outil.

o Interrompez immédiatement I'utilisation de I'outil
lorsque des vibrations excessives apparaissent !

¢ Un outil interchangeable inapproprié peut provoquer
des vibrations et bruits excessifs. Utilisez uniquement
des outils interchangeables appropriés !

o Faites des pauses suffisantes lorsque vous travaillez
avec |'appareil !

Installation et changement d'outils
Attention!

* Ne jamais appuyer le bouton de verrouillage tant que
I"appareil est en marche.

* Serrer les outils interchangeables aussi court que pos-
sible.

o N'utiliser en aucun cas des outils interchangeables
avec une longueur de mandrin de plus de 55 mm !

1. Tourner légérement le mandrin porte-foret 2 (Fig. 2) et
appuyer en méme temps sur le bouton de blocage (1)
jusqu'a ce que celui-ci s'encrante.

2. Ouvrir le mandrin porte-foret et changer I'outil.

Travaux avec I'appareil

o Ce n'est pas I'intensité de la force de pression mais
une vitesse de rotation correcte et réguliére qui fournit
une puissance de meulage élevée.

* Normalement, les outils interchangeables avec un dia-
metre plus petit nécessitent un plus grand nombre de
tours que ceux avec un diamétre plus grand.

1. Pour mettre en marche, actionner I'interrupteur 4 (Fig.
1) et régler la vitesse en fonction du travail a I'aide du
bouton de réglage de vitesse 1. La régle générale sui-
vante s’applique : pour obtenir des résultats optimaux,
les outils de diamétre plus petit doivent étre utilisés a
des vitesses plus élevées, alors que les outils de dia-
metre plus grand doivent plutdt étre utilisés a des vi-
tesses plus basses.



2. Lors du fraisage ou de travaux de gravage tenir I'ap-
pareil comme un stylo (Fig. 3), ce faisant ne pas bou-
cher les fentes d'aération.

3. Lors de travaux plus grossiers tenez I'appareil comme
un manche de marteau (Fig. 4).

Maintenance, nettoyage et entretien

Attention :
retirer la fiche d’alimentation avant d’entamer tout
travail de réglage, d’entretien ou de réparation !

Indication :

Lors de travaux avec du bois, la poussiére salit les ap-
pareils. Il convient donc de bien les entretenir. Pour lui
conserver toute sa longévité, nettoyer toutefois I'appareil
aprés chaque utilisation avec un chiffon doux ou un pin-
ceau. A cet effet, utiliser un savon doux ou tout autre pro-
duit nettoyant adapté. Eviter les solvants et autres
produits de nettoyage contenant de I'alcool (p. ex. es-
sence, alcools de nettoyage, etc.) car ils pourraient atta-
quer les parties en plastique de I'appareil.

Toujours veiller a ce que les ouvertures nécessaires au
refroidissement du moteur soient exemptes de poussiére
et d’encrassement.

Accessoires

Pour des informations plus précises sur les accessoires,
demander notre catalogue Appareils auprés de I'adresse
indiquée a la derniére page des informations de garan-
tie.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont congus pour
travailler avec nos engins et sont, par conséquent, par-
faits pour I'utilisation avec ceux-ci.

En cas d'utilisation d’outils interchangeables d’autres fa-

bricants, nous déclinons toutes responsabilités quant a
leur fonctionnement sir et correct !

Elimination

N’éliminez pas I'appareil en méme temps que les ordures
ménageres ! L'appareil comporte des matériaux recycla-

bles. Si vous avez des questions a ce sujet, adressez-
vous aux entreprises locales d’élimination des déchets
ou a d’autres institutions communales correspondantes.

Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A.

6-10, Hérebierg

L-6868 Wecker

FBS 12/EF
28462

Désignation du produit :
Article n® :

Nous déclarons de notre seule responsabilité que
ce produit répond aux directives et normes sui-
vantes :

* Directive UE CEM
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

2014/30/CE

« Directive européenne relative
aux machines 2006/42/CE
EN 60745-1:2009
EN 60745-2-23:2013

Directive européenne RoHS 2011/65/ EU

Date : 09.08.2022

-

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est
identique au signataire.
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() Traduzione delle istruzioni
per 'uso originali
PROXXON FBS 12/EF

ATTENZIONE! )
Le seguenti istruzioni sono da leggere molto @

attentamente. Errori nel rispettare le seguenti

istruzioni possono causare scossa elettrica, incendi e/o
ferite gravi.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.

Avvertenze di sicurezza per tutte le applicazioni

Avvertenze di sicurezza comuni per levigare, levigare
con carta vetrata, lavorare con spazzole di metallo,
lucidare, fresare e troncare:

a. Questo utensile elettrico deve essere utilizzato
come levigatore, levigatore con carta vetrata,
spazzola di metallo, lucidatore, per fresare e
come troncatrice. Rispettare tutte le avvertenze
di sicurezza, le istruzioni, le figure ed i dati che
si ricevono con I’apparecchio. Linosservanza delle
seguenti avvertenze puo determinare scosse elettri-
che, fuoco e/o gravi lesioni.

b. Non utilizzare alcun accessorio non previsto dal
produttore specificamente per questo utensile
elettrico. Solo perché & possibile fissare I'accessorio
all’utensile elettrico non significa che I'uso & sicuro.

c. Il numero di giri consentito dell’utensile d’im-
piego deve essere almeno talmente alto quando
il numero di giri massimo indicato sull’utensile
elettrico. L'accessorio che gira pill rapidamente a
quanto consentito puo rompersi ed essere lanciato
nell’'ambiente.

d. Il diametro esterno e lo spessore dell’utensile de-
vono corrispondere alle indicazioni dell’utensile
elettrico. Gli utensili con delle misure errate non pos-
sono essere protetti o controllati correttamente.

e. Le mole, i rulli di levigatura o altri accessori de-
vono essere adatti ad essere montati sul man-
drino o la pinza di serraggio dell’'utensile
elettrico. Gli utensili che non possono essere montati
correttamente sull’alloggiamento dell’utensile elet-
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trico girano in modo irregolare, vibrano molto forte e
possono determinare la perdita del controllo.

Mole, cilindri di levigatura, utensili di taglio o altri
accessori montati sul mandrino, devono essere
inseriti completamente nella pinza di serraggio o
il mandrino di bloccaggio. La “sporgenza” o la
parte libera del mandrino tra corpo di levigatura
e pinza di serraggio o mandrino di bloccaggio
deve essere minima. Nel caso in cui il mandrino non
venga teso bene o il corpo di levigatura si trova
troppo in avanti, si potrebbe svitare I'utensile di im-
piego ed essere lanciato a forte velocita.

. Non usare alcun utensile danneggiato. Control-

lare prima di ogni utilizzo gli utensili e le mole ed
accertarsi che non siano danneggiati e che non
presentino crepe, che non siano usurati e che le
spazzole non presentino dei fili staccati o rotti.
Nel caso in cui | ile elettrico o |

d’uso cada, verificare se si sia danneggiato o
usare un utensile integro. Una volta controllato
ed inserito I'utensile d’uso, tenersi lontano con
altre dal livello dell ilein i

e far funzionare I’apparecchio per un minuto al
numero di giri massimo. Gli utensili danneggiati
nella maggior parte dei casi si rompono in questa
fase di test.

. Limite di esposizione e mezzi per la protezione

personale: Usare in base all’utilizzo una prote-
zione per il viso, per gli occhi o occhiali di prote-
zione. Se necessario indossare anche una
mascherina, una protezione per l'udito, guanti di
pr ione o un g| i peciale che trattiene
piccole particelle di levigatura e di materiale. Gli
occhi devono essere protetti dal lancio di corpi estra-
nei che si vengono a creare durante i diversi utilizzi.
La mascherina antipolvere e di protezione delle vie
respiratorie deve filtrare la polvere durante la fase di
utilizzo. Qualora I'utente sia esposto prolungatamente
ad un livello di rumorosita elevato & possibile che si
perda I'udito.

Accertarsi che le altre persone mantengano una
distanza di sicurezza dall’area di lavoro. Tutti co-
loro che accedono all’area di lavoro devono in-

I'equipaggi di pr i

personale. Possono essere lanciati pezzi rotti del




pezzo da lavorare e dell’'utensile e provocare lesioni
anche all’esterno dell’area di lavoro diretta.
Afferrare I'app: solo dalle i e
isolate quando si eseguono dei lavori durante i
quali 'utensile possa toccare cavi elettrici na-
scosti o il proprio cavo di alimentazione. Il con-
tatto con un cavo sotto tensione pud mettere in
tensione anche parti metalliche dell’apparecchio e
determinare una scossa elettrica.

. Allavvio tenere ben saldo in mano l'utensile elet-

trico. Accelerando al numero di giri massimo, il mo-
mento di reazione del motore potrebbe far si che
I'utensile elettrico si giri.

Se possibile, usare dei morsetti per fissare il
pezzo da lavorare. Durante I’utilizzo non tenere
mai in una mano il pezzo da lavorare e nell’altra
Iutensile elettrico. Serrando i piccoli pezzi da lavo-
rare si hanno le mani libere per un miglior controllo
dell’'utensile elettrico. Quando si separano pezzi da
lavorare tondi come tasselli di legno, aste o tubi, que-
sti tendono a scivolare e pertanto I'utensile di im-
piego potrebbe essere lanciato sul vostro corpo.

. Tenere il cavo di collegamento lontano da utensili
rotanti. Se si perde il controllo sull’apparecchio, il
cavo puo essere tranciato o afferrato e la propria
mano o braccio spinta nell’utensile rotante.

. Non depositare I'utensile elettrico se non si sia

fermato d’i

Iutensile d
L'utensile rotante potrebbe toccare la superficie di
appoggio e di conseguenza si potrebbe perdere il
controllo sull’utensile elettrico.

Dopo la sostituzione degli utensili di impiego o le
regolazioni sull’apparecchio, stringere forte il
dado della pinza di serraggio, il mandrino di bloc-
caggio o qualsiasi altro elemento di fissaggio. Gli
elementi di fissaggio staccati si potrebbero spostare
inavvertitamente e determinare la perdita del con-
trollo; i componenti rotanti non fissati vengono lan-
ciati con forza.

. Non mettere in funzione I'utensile elettrico du-

rante il trasporto. Il proprio abbigliamento potrebbe
impigliarsi nell’utensile rotante il quale potrebbe pro-
curare delle ferite al corpo.

. Pulire regolarmente le prese d’aria dell’utensile
elettrico. La ventola del motore attira polvere nel-

I'alloggiamento ed un forte accumulo di polvere me-
tallica puo provocare rischi elettrici.

r.  Non usare I'utensile elettrico vicino a materiali
infiammabili. Le scintille potrebbero far incendiare
questi materiali.

s. Non usare utensili d’'uso che richiedono I'impiego
di refrigeranti liquidi. L'utilizzo di acqua o altri re-
frigeranti liquidi pud provocare scosse elettriche.

Rinculo e relative avvertenze di sicurezza

Il rinculo & una reazione improvvisa in seguito ad un
utensile rotante intermittente o bloccato quale la mola, il
nastro abrasivo, la spazzola di metallo ecc. Un’intermit-
tenza o un blocco determinano un arresto brusco del-
I'utensile rotante. In questo modo un utensile elettrico
non controllato viene accelerato contro la direzione di ro-
tazione dell’utensile d’uso.

Se ad es. una mola batte o & bloccata nel pezzo da lavo-
rare, il bordo della mola che si inserisce nel pezzo da la-
vorare potrebbe bloccarsi e rompere la mola o provocare
un rinculo. La mola si avvicina o si allontana quindi verso
I'operatore in base al senso di rotazione della mola sul
punto di bloccaggio. Le mole in questo caso si potrebbero
anche rompere.

Un rinculo € la conseguenza di un uso errato o improprio
dell’'utensile elettrico. Questo puo essere impedito con
delle misure cautelari adatte come descritto di seguito.

a. Reggere bene l'utensile elettrico e portare il pro-
prio corpo e le proprie braccia in una posizione
in cui poter resistere a dei rinculi. L'utilizzatore puo
essere in grado di controllare le forze di rinculo con
delle misure cautelari adatte.

b. Lavorare in modo particolarmente attento vicino
ad angoli, bordi taglienti ecc. Impedire che gli
utensili shattano o si blocchino nel pezzo da la-
vorare. L'utensile rotante tende a bloccarsi negli an-
goli, su bordi taglienti o quando sbatte. Cio determina
una perdita del controllo o un rinculo.

c¢. Non usare alcuna mola dentata. Simili utensili
Spesso provocano un rinculo o la perdita del controllo
sull'utensile elettrico.
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d. Condurre P'utensile di impiego sempre nella
stessa direzione nel materiale in cui il bordo di
taglio lascia il materiale (corrisponde alla stessa
direzione con cui vengono estratti i trucioli). Con-
durre I'utensile elettrico nella direzione errata deter-
mina una rottura del bordo di taglio dell’utensile dal
pezzo da lavorare, in questo modo I'utensile elettrico
viene tirato in questa direzione di avanzamento.

e. Serrare sempre il pezzo da lavorare quando si
utilizzano lime rotanti, mole, frese ad elevata ve-
locita o frese per metalli duri. Gia con una leggera
piegatura nella scanalatura questi utensili si bloccano
€ possono causare un rinculo. Nel caso in cui la mola
si blocchi, solitamente si rompe. Quando si bloccano
lime rotanti, frese ad elevata velocita o frese per me-
talli duri, potrebbe saltare I'inserto dell’'utensile dalla
scanalatura e determinare la perdita del controllo
dell’'utensile.

Avvertenze di sicurezza speciali sulla levigatura e la
troncatura:

a. Usare per I'utensile elettrico solo mole omologate
e solo per I'utilizzo consigliato. Esempio: Non le-
vigare mai con la superficie laterale di una mola
per troncare. Le mole per troncare sono indicate per
Iasportazione di materiale con il bordo della mola.
Lesercizio di una forza laterale su queste mole puo
distruggerle.

b. Per spine di levigatura a cono e diritti con filet-
tatura, usare solo mandrini non danneggiati delle
giusta dimensione e lunghezza, senza taglio sulla
spalla. | mandrini adatti prevengono la possibilita di
rottura.

c. Evitare un bloccaggio della mola troncatrice o
una pressione di contatto troppo elevata. Non
eseguire alcun taglio eccessivamente profondo.
Una sollecitazione eccessiva della mola aumenta la
sua sollecitazione e la possibilita di piegature o bloc-
caggio e pertanto la possibilita di un rinculo o di una
rottura del corpo della mola

d. Evitare con la vostra mano la zona davanti e die-
tro la mola rotante. Spostando la mola nel pezzo da
lavorare, in caso di rinculo I'utensile elettrico po-
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trebbe essere lanciato direttamente sull’operatore
con la mola ancora rotante.

Se la mola é bloccata o si interrompono le ope-
razioni, spegnere I’apparecchio e tenerlo fermo
fino a quando la mola non si sia completamente
fermata. Non tentare mai di estrarre la mola an-
cora rotante dal taglio altrimenti si puo verificare
un rinculo. Rilevare e risolvere la causa del rinculo.
Non riattivare 'utensile elettrico fino a quando si
trova nel pezzo da lavorare. Far raggiungere alla
mola prima il numero di giri pieno prima di pro-
cedere con cautela con il taglio. Altrimenti la mola
potrebbe piegarsi, saltare dal pezzo da lavorare o de-
terminare un rinculo.

. Sostenere le lastre o altri pezzi da lavorare grandi

per ridurre il rischio di un rinculo a causa di una
mola bloccata. | pezzi da lavorare grandi possono
piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo da lavorare
deve essere sostenuto sui due lati della mola. Sia
nelle vicinanze del taglio che sul bordo.

. Prestare particolare attenzione nel caso di ,,tagli

a borsa” in pareti esistenti o altre zone non pre-
vedibili. La mola immersa in caso di taglio di tubi di
gas 0 acqua, cavi elettrici o altri oggetti possono pro-
vocare un rinculo.

Avvertenze di sicurezza specifiche per i lavori con
spazzole metalliche:

a.

c.

Considerare che la spazzola metallica anche du-
rante 'uso comune perde pezzi di metallo. Non
sollecitare troppo i fili di metallo con una pres-
sione di contatto troppo elevata. | pezzi di metallo
lanciati possono penetrare facilmente I'abbiglia-
mento e/o la pelle.

. Prima dell’uso far funzionare le spazzole per al-

meno un minuto a velocita di lavoro. Accertarsi
durante questo periodo di tempo che nessuna
persona si trovi davanti o sulla stessa linea della
spazzola. Durante il tempo di awvio potrebbero stac-
carsi dei pezzi di filo di ferro.

Allontanare da se la spazzola rotante! Quando si
lavora con queste spazzole, potrebbero staccarsi ad
elevata velocita piccoli pezzi di ferro ed infiltrarsi
nella pella.



Pericolo di lesioni! Non lavorare senza

indossare una mascherina di protezione delle @
viene respiratorie. Alcune polveri hanno un ef-

fetto nocivo per la salute! E vietato trattare

materiali a base di amianto! Garantire una

buona ventilazione del luogo di lavoro.

Indossa occhiali di sicurezza!
Le schegge volanti possono causare lesioni
agli occhi.

Per la propria sicurezza durante il lavoro
si consiglia di utilizzare una protezione per
I'udito!

Uso consentito solo in ambienti asciutti

Non smaltire il dispositivo tra i rifiuti

Legenda

Manopola di regolazione numero di giri

Staffa dell'attrezzo

Cavo di allacciamento

Interruttore per INSERIMENTO / DISINSERIMENTO
Pulsante di bloccaggio

Mandrino portautensile

Attacco per I'alloggiamento nel supporto a colonna

N oA~

Fornitura

1pz. Levigatrice a penna FBS 12/EF
1 pz. Istruzioni per I'uso
1pz. Avvertenze di sicurezza

Descrizione della macchina

Con la smerigliatrice a mano di precisione FBS 12/EF
PROXXON si possono eseguire in modo ideale lavori di
rifinitura che non & possibile eseguire con un trapano
elettrico @ mano normale. Con essa si possono lavorare
tra |'altro acciaio, metallo non ferroso, vetro, legno e ce-
ramica. Impiegabile per eseguire fori di precisione, per

smerigliare, lucidare, spazzolare, togliere la ruggine, in-
cidere, cesellare, troncare. ..

Il motore a magnete permanente, con funzionamento si-
lenzioso, permette una intensa coppia motrice a qualsiasi
regime di giri. Per avere una rotazione concentrica di alta
precisione il mandrino € alloggiato senza gioco per
mezzo di un cuscinetto a sfere di precisione. La testa
portamandrino & stata tornita adeguatamente per poter
alloggiare la pinza di bloccaggio PROXXON (disponibile
come accessorio).

Dati tecnici

Lunghezza: circa 200 mm
Peso: circa 400 g
Capacita del mandrino: da0,5a3,2mm
Collo del mandrino: 020 mm
Motore:

Numero di giri 3.000-15.000/min
Tensione ———12-18V
Assorbimento di potenza 100 W
Sviluppo di rumore <70dB (A)
Vibrazioni <2.5m/s?

Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

Le informazioni sulle vibrazioni e la rumorosita sono state
rilevate in conformita con le procedure di misurazione
standardizzate e prescritte dalle normative e possono es-
sere utilizzate per il confronto di apparecchi elettrici e di
utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione prelimi-
nare delle sollecitazioni causate dalle vibrazioni ed il ru-

more.

A seconda delle condizioni di funzionamento, le emissioni
effettive possono discostarsi dai valori indicati sopra!

Questo vale in particolare a seconda del pezzo da lavo-
rare e dell'utensile inserto (specialmente il suo stato di
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usura). Pezzi o materiali inadeguati, utensili con manu-
tenzione inadeguata, avanzamento eccessivo o utensili
inserti inadeguati possono aumentare significativamente
il carico di vibrazioni e la generazione di rumore.

Per una valutazione esatta del carico oscillante e della
rumorosita & necessario considerare anche i tempi in cui
I'apparecchio & spento oppure & in funzione, ma non &
effettivamente in uso. Cio puo ridurre notevolmente il ca-
rico oscillante e della rumorosita per I'intera fase di la-
voro.

Osservare le seguenti istruzioni per ridurre al minimo il
carico di vibrazioni:

Sottoporre il proprio utensile ad una manutenzione
adeguata ad intervalli regolari

Interrompere immediatamente il funzionamento del-
I'utensile nel caso in cui si verifichi una vibrazione ec-
cessival

Un utensile non adatto put causare vibrazioni e rumori
eccessivi. Utilizzare solo utensili adatti!

Durante I'utilizzo dell’apparecchio rispettare delle
pause adeguate!

Serrare, cambiare I'utensile

Attenzione!

Non premere mai il pulsante di blocco quando I'appa-
recchio & in funzione.

Serrare gli utensili d’'impiego quanto pili breve possi-
bile.

Non utilizzare in alcun caso utensili con una lunghezza
dell'alberino superiore a 55 mm!

. Ruotare leggermente il mandrino 2 (Fig. 2) e premere
contemporaneamente il pulsante di bloccaggio (1), fin-
ché questo non scatta in posizione.

2. Aprire il mandrino e cambiare I'utensile.

Lavoro con I'attrezzo

* Una rettifica adeguata & possibile ottenerla impo-
stando un numero di giri adeguato ed uniforme e non
esercitando una forte pressione!
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¢ Tendenzialmente vale quanto segue: Gli utensili di im-
piego con un diametro piccolo necessitano dei numeri
di giri elevati rispetto a quelli con un diametro grande.

. Azionare I'apparecchio con l'interruttore 4 (Fig. 1) e
regolare il numero di giri con il tasto 1 in base al lavoro
che deve essere eseguito. In generale gli utensili con
un diametro piccolo devono essere usati con un nu-
mero di giri elevato, mentre gli utensili con un diame-
tro elevato devono essere usati con un numero di giri
pit basso per ottenere dei risultati ottimali.

. Durante i lavori di fresatura oppure di incisione tenere
|'attrezzo in mano come se fosse una penna a sfera
(Fig. 3), facendo attenzione a non coprire le feritoie di
ventilazione.

3. Eseguendo lavori da sgrosso tenere I'attrezzo come

se fosse un manico di martello (Fig. 4).

N

Manutenzione, cura e pulizia

Attenzione:
Prima della regolazione, manutenzione o riparazione
estrarre la spina di rete!

Avvertenza:

Qualsiasi apparecchio a contatto con il legno si sporca
di polvere. La cura pertanto & indispensabile. Tuttavia per
garantire una lunga durata dell'apparecchio & necessario
dopo ogni impiego pulirlo con un panno morbido o un
pennello.

Per tale operazione € possibile usare del sapone delicato
0 un altro detergente adatto. Evitare solventi o detergenti
contenenti alcool (ad es. benzina, alcool detergenti ecc.)
poiché potrebbero attaccare il rivestimento in plastica
dell’alloggiamento.

Le aperture per il raffreddamento del motore devono es-
sere sempre prive di polvere ed impurita.

Accessori

Per maggiori informazioni sui nostri accessori, si prega
di richiedere il nostro catalogo scrivendo all'indirizzo ri-
portato all'ultima pagina della garanzia.



In generale si prega di rispettare quanto segue:

Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati per operare
con le nostre macchine e pertanto indicati in modo otti-
male per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assumiamo al-

cuna responsabilita per un funzionamento sicuro e cor-
retto dei nostri apparecchi!

Smaltimento

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici. L'ap-
parecchio contiene dei materiali che possono essere ri-
ciclati. In caso di domande in proposito rivolgersi
all’azienda locale per lo smaltimento oppure ai corri-
spondenti enti comunali.

Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo del produttore:
PROXXON S.A., 6-10, Hérebierg, L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: FBS 12/EF
N. articolo: 28462

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabi-
lita, che il prodotto & conforme alle seguenti direttive
e documenti normativi:

* Direttiva CEE-CEM 2014/30/CEE
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

« Direttiva sui macchinari UE 2006/42/UE
EN 60745-1:2009
EN 60745-2-23:2013

* Direttiva RoHS 2011/65/EU

Data: 09.08.2022

2

Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine

Il rappresentante della documentazione CE & iden-
tico al sottoscritto.
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(&9) Traduccion de las instruccio-
nes de servicio originales
PROXXON FBS 12/EF

Se deben leer todas las instrucciones. El in- @

cumplimiento de las instrucciones detalladas

a continuacion podra dar lugar a descargas eléctricas,

incendios y/o lesiones graves.

JATENCION!

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

Indicaciones de seguridad para todas las aplicacio-
nes

Indicaciones de seguridad comunes para esmerilar,
lijar, trabajar con cepillos de alambre, pulir, fresar o
tronzar con muela:

a) Esta herramienta eléctrica es para emplear como
esmeriladora, lijadora, cepillo de alambre, puli-
dor, para fresar y como tronzadora con muela.
Observe todas las indicaciones de seguridad, ins-
trucciones, ilustraciones y datos que reciba con
el aparato. Si no observa las siguientes instruccio-
nes, pueden producirse descargas eléctricas, incen-
dios y/o graves lesiones.

No emplee ningiin accesorio que no haya sido
previsto y recomendado por el fabricante espe-
cialmente para esta herramienta eléctrica. Solo
porque pueda fijar el accesorio a su herramienta
eléctrica, esto no garantiza ningtin empleo seguro.
Las revoluciones admisibles de la herramienta de
aplicacion como minimo deben ser tan elevadas
como las revoluciones maximas indicadas en la
herramienta eléctrica Accesorios, que giran mas
rapido que lo admisible, pueden romperse y ser arro-
jados.

El diametro exterior y grosor de las herramientas
de apli deben cor a las indica-
ciones de medidas de su herramienta eléctrica.
Herramientas de aplicacion erroneamente dimensio-
nadas no pueden ser blindadas o controladas sufi-
cientemente.

b

C]

d
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Muelas , cilindros esmeril uotros
accesorios tienen que ajustarse exactamente al
husillo portamuela o pinza de sujecion de su he-
rramienta eléctrica. Las herramientas de aplica-
cion, que no se ajustan exactamente al alojamiento
de la herramienta eléctrica, Giran de forma irregular,
vibran muy intensamente y pueden conducir a la pér-
dida del control.
Las muelas, cilindros de esmerilado, herramien-
tas de corte u otros accesorios montados en un
mandril deben ser colocados completamente en
la pinza portapieza o el mandril. La “saliente” o
bien. la parte libre del mandril entre las muelas
abrasivas y la pinza portapieza o mandril debe
ser minima. Si el mandril no se sujeta lo suficiente
0 la muela abrasiva sobresale demasiado, la herra-
mienta de aplicacion se puede soltar y ser arrojada
a velocidad elevada.
No utilice herramientas de aplicacion daiadas.
Controle antes de cada aplicacion las herramien-
tas de 6n como muelas a des-
prendimientos y fisuras, cilindros abrasivos a
fisuras, ,desgaste o intenso deterioro, cepillos de
alambre a alambres sueltos o rotos. Si la herra-
mienta eléctrica o la herramienta de aplicacion
sufre una caida, compruebe si se ha daiiado, o
emplee una herramienta de aplicacion sin daiios.
Cuando haya controlado y empleado la herra-
mienta eléctrica, manténgase usted y las perso-
nas que se encuentran en las cercanias, fuera del
nivel de la herramienta de aplicacion en rotacion
y deje funcionar el aparato durante un minuto a
las revoluciones maximas. Herramientas de apli-
cacion dafiadas mayormente se rompen en este
tiempo de ensayo.
Lleve equipamiento personal de proteccion.
Segtin la emplee proti facial
completa, proteccion ocular o gafas de protec-
cion. Siempre que sea apropiado, lleve mascara
tipolvo, p! auditiva, de pro-
teccion o un faldon especial que mantenga ale-
jados de usted pequeiias particulas de abrasivo
o material Los ojos deben ser protegidos de cuerpos
extrafios arrojados, que se generan en las diferentes
aplicaciones. La méscara para polvo o de proteccion
respiratoria tienen que filtrar el polvo generado du-




rante la aplicacion. si usted esta expuesto a ruidos
intensos prolongados, puede sufrir una pérdida de
audicion.

i) Observe en otras personas, que mantengan una
distancia segura a su area de trabajo. Cada uno
que acceda al area de trabajo debe llevar equi-
pamiento personal de proteccion. Trozos de rotura
de la pieza o herramientas de aplicacion rotas pue-
den ser arrojadas y causar lesiones también fuera
del area de trabajo directo.

j) Sujete el aparato unicamente por la superficie de
asidero aislada cuando ejecute trabajos en los
que la herramienta de aplicacion puede alcanzar
conductores de corriente ocultos o el propio
cable de red. El contacto con un conductor de co-
rriente también puede poner bajo tension partes me-
talicas del aparato y conducir a una descarga
eléctrica.

Sujete firmemente la herramienta eléctrica al po-

nerla en marcha. Al acelerar a las revoluciones mé-

ximas el par de reaccion del motor puede conducir a

que la herramienta eléctrica se torsione.

1) De ser posible, emplee dos sargentos para fijar
la pieza. No sujete jamas una pieza pequeiia en
una mano y la herramienta eléctrica en la otra,
mientras que la esté utilizando. Debido a la suje-
cion de pequefias piezas usted tiene libre ambas
manos para un mejor control de la herramienta eléc-
trica. Al cortar piezas redondas como tacos de ma-
dera, material en barras o tubos, estos tienden a
rodar, con lo que la herramienta de aplicacion se
puede atascar y ser arrojada hacia usted .

m) Mantenga alejado el cable de red de las herra-
mientas de aplicacion en rotacion. Si usted pierde
el control sobre el aparato, el cable puede ser cortado
o atrapado y su mano o su brazo ser introducido sor-
presivamente dentro de la herramienta de aplicacion.
Jamas deposite la herramienta eléctrica, antes
que la herramienta de aplicacion se haya dete-
nido completamente. La herramienta de aplicacion
en rotacion puede entrar en contacto con la superfi-
cie de deposito, con lo que usted puede perder el
control sobre la herramienta eléctrica.

Apriete firmemente tras el cambio de herramien-

tas de aplicacion o ajustes en el aparato, la

tuerca de sujecion, el mandril u otros elementos
de fijacion. Elementos de fijacion flojos pueden des-

K

n

0

ajustarse de forma inesperada y conducir a la pér-
dida de control; componentes, en rotacion no fijados
son arrojados violentamente hacia fuera.

No deje la herramienta eléctrica en marcha mien-
tras que la transporte. Su indumentaria puede ser
atrapada por un contacto casual con la herramienta
de aplicacion en rotacion y esta tltima puede perfo-
rar su cuerpo.

Limpie regularmente las ranuras de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El soplador del motor
absorbe polvo dentro de la carcasa, y una intensa
acumulacion de polvo metalico puede causar peli-
gros eléctricos.

No emplee la herramienta eléctrica en las cerca-
nias de materiales combustibles. Las chispas pue-
den inflamar estos materiales.

No emplee ninguna herramienta eléctrica, que re-
quiera agentes refrigerantes liquidos. El empleo
de agua u otros agentes refrigerantes liquidos puede
conducir a una descarga eléctrica.

p

q

y

b)

Contragolpe y las correspondientes indicaciones de
seguridad

El contragolpe es una reaccion sorpresiva como conse-
cuencia de un atasco o blogueo de la herramienta eléc-
trica en rotacion, como muela abrasiva, cinta de lijado,
cepillo de alambre etc. que conduce a una parada
abrupta de la herramienta de aplicacion en rotacion. De
este modo una herramienta eléctrica incontrolada ace-
lera contra el sentido de rotacion de la herramienta de
aplicacion.

Cuando p.ej.. una muela abrasiva se atasca o bloquea,
se puede atrapar el borde de la muela abrasiva, que se
sumerge en la pieza y con ello romperse la muela abra-
siva u ocasionar un contragolpe. Lia muela abrasiva se
mueve entonces hacia la persona de operaciones o se
aleja, seguin el sentido de rotacion de la muela en el
punto de bloqueo. En este caso también se pueden rom-
per las muelas abrasivas.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso erroneo o
defectuoso de la herramienta eléctrica. Esto se puede
impedir mediante medidas de precaucion adecuadas,
como se describe, a continuacion.
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a) Sujete la herramienta eléctrica firmemente y co-

b

C

d

)

loque su cuerpo y sus brazos en una posicion en
la que pueda absorber las fuerzas de contra-
golpe. El operador puede dominar las fuerzas de
contragolpe y reaccion a través de medidas de pre-
caucion apropiadas.

Trabaje con especial precaucion en la zona de las
esquinas, cantos filosos, etc. Impida que las he-
rramientas de aplicacion reboten en la pieza y se
atasquen. La herramienta de aplicacion en rotacion
tiende en esq uinas, cantos filosos o cuando rebota
a, atascarse. Esto provoca una pérdida de control o
contragolpe.

No emplee ninguna hoja de sierra dentada. Este
tipo de herramientas de aplicacion provocan frecuen-
temente un contragolpe o la pérdida de control sobre
la herramienta eléctrica.

Introduzca la herramienta de aplicacion en el
material siempre en la misma direccion en la que
el canto de corte abandona el material (corres-
ponde a la misma direccion en la que son expul-
sadas las virutas). Si guia la herramienta eléctrica
en la direccion erronea esto provoca una rotura del
canto de corte de la herramienta eléctrica de la pieza,
con lo que esta Gltima se tira en esta direccion de
avance.

Al emplear limas rotativas, muelas de tronzar, he-
rramientas de fresado de alta velocidad o herra-
mientas de fresado de metal duro sujete siempre
firmemente la pieza. Ya con un doblado reducido
en la ranura estas herramientas eléctricas de atas-
can y pueden ocasionar un contragolpe. Al atascarse
una muela de tronzar, habitualmente esta se rompe.
Al atascarse limas rotativas, herramientas de fresado
de alta velocidad o herramientas de fresado de metal
duro, la pieza de la herramienta puede saltar fuera
de la ranura y conducir a la pérdida de control sobre
la herramienta eléctrica.

Indicaciones especiales de seguridad para esmerilar
y tronzar con muela:

a) Emplee exclusivamente los abrasivos homologa-

dos para su herramienta eléctrica y para las po-
sibilidades de aplicacion previstas para ellos.
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Ejemplo: No esmerile jamas con la superficie la-
teral de una muela de tronzar. Las muelas de tron-
zado estan previstas para el desgaste de material
con el borde de la muela. Un efecto de fuerza lateral
sobre estos abrasivos puede romperlos.

Emplee para barritas de abrasivo rectas y coni-
cas con rosca solo mandriles sin dafios del ta-
maiio y longitud correctos, sin destalonamientos
en el resalto. Los mandriles adecuados reducen la
posibilidad de una rotura.

Evite un bloqueo de la muela de tronzar o una
fuerza de opresion demasiado elevada. No eje-
cute ningtin corte excesivamente profundo. Una
sobrecarga de la muela de tronzar incrementa sus
solicitaciones y la susceptibilidad de ladearse o blo-
quearse y con ello la posibilidad de un contragolpe o
rotura del abrasivo.

Evite con su mano el area delante y detras de la
muela de tronzar en rotacion. Cuando aleja de si
la muela de tronzar en la pieza, en caso de un con-
tragolpe, la herramienta eléctrica con su muela en
rotacion puede ser arrojada directamente sobre su
persona.

En caso que la muela de tronzar se atasque o in-
terrumpe el trabajo, desconecte el aparato y
manténgalo quieto hasta que la muela se haya
detenido por completo. No intente jamas, extraer
la muela de tronzar del corte, ya que en ese caso
se puede producir un contragolpe. Determine y eli-
mine la causa del atasco.

No vuelva a conectar la herramienta eléctrica,
mientras que se encuentre en la pieza. Deje que
la muela de tronzar alcance primero sus plenas
revoluciones antes de continuar cuidadosamente
el corte. En caso contrario la muela puede atascarse,
saltar de la pieza o causar un contragolpe.

Soporte las placas o piezas grandes, para reducir
el riesgo de un contragolpe por una muela de
tronzar atascada. Piezas grandes pueden flexio-
narse por su propio peso. La pieza debe ser sopor-
tada a ambos lados de la muela, y tanto en las
cercanias del corte de tronzar como también del
canto.

Sea especialmente prudente con tronzados de in-
mersion en paredes existentes u otras areas fuera
de la vista. La muela de tronzar sumergida puede



causar un contragolpe al cortar el tuberias de gas o
de agua, conductores eléctricos u otros objetos.

Indicaciones especiales de seguridad para trabajar
con cepillos de alambre:

a) Observe de que el cepillo de alambre también
pierde trozos de alambre durante el uso normal.
No sobrecargue los alambres con una fuerza de
opresion excesiva. Los trozos de alambre arrojados
pueden atravesar con suma facilidad a través de in-
dumentaria ligera y/o penetrar en la piel.

Antes del empleo deje en marcha los cepillos
como minimo un minuto a velocidad de trabajo.
Observe en este caso, de que en este tiempo nin-
guna persona se encuentre delante o en la misma
linea que el cepillo. Durante el tiempo de rodaje
pueden ser lanzados trozos de alambre.

iAleje el cepillo en rotacion de su persona! Al tra-
bajar con estos cepillos, pequefias particulas o trozos
minimos de alambre pueden ser arrojados a veloci-
dad elevada y penetrar en la piel.

b

C

iPeligro de lesiones! No trabajar sin

mascara antipolvo. jAlgunos polvos tienen un @
efecto nocivo para la salud! jMateriales con
contenido de asbesto no pueden ser mecani-

zados! Asegurar una buena ventilacion del

lugar de trabajo.

jUse gafas de seguridad! Las astillas que

vuelan pueden causar lesiones en los 0jos.

iPor favor, al trabajar emplee para su
seguridad una proteccion auditiva!

0
i

Soélo para utilizacion en recintos secos

Por favor no deshacerse de esta maquina
arrojandola a la basura!

Leyenda

Boton regulador del niimero de revoluciones
Estribo de aparatos

Cable de conexion
CONECTOR/DESCONECTOR

Botén de retencion

Portabrocas

Recepcion del soporte de adaptacion

No o~ =

Volumen de suministro

1Un. Esmeriladora de taladrado de precision FBS 12/EF
1Un. Instrucciones de servicio
1 Un. Indicaciones de seguridad

Descripcion de la maquina

La esmeriladora de taladrado fino PROXXON FBS 12/EF
es el aparato ideal para trabajos finos, que no son posi-
bles con una taladradora normal. Con ello, pueden me-
canizar, entre otras cosas, acero, metal no férrico, vidrio,
madera y ceramica. Utilizables para taladrado fino, es-
merilado, pulimentado, cepillado, desoxidacion, gravado,
cincelado, separacion...

El silencioso motor de iman permanente se encarga de
conseguir un par de giro elevado en todos los regimenes
de revoluciones. Para conseguir una concentricidad 6p-
tima, el husillo de taladrar se aloja sin juego mediante
un cojinete de bolas de precision. La cabeza del husillo
esta mandrilada para posibilitar la recepcion de pinzas
de acero PROXXON (suministrable como accesorio).

Datos técnicos

Longitud: aprox. 200 mm
Peso: aprox. 400 g
Alcance de sujecion
del portabrocas: 0,5 hasta 3,2 mm

Cuello del husillo: 020 mm
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Motor:

Nimero de

revoluciones 3.000-15.000 rpm
Tension ——— 12-18V
Potencia absorbida 100 W
Desarrollo de ruido <70dB (A)
Vibracion <2.5m/s?

sobre ruido/vi

Las indicaciones sobre vibracion y sobre la emision de
ruidos han sido determinadas en coincidencia con el pro-
cedimiento de medicion estandarizado y normativamente
prescrito y pueden ser utilizadas entre si, para la com-
paracion de dispositivos eléctricos y herramientas.

Estos valores permiten ademas una evaluacion provisio-
nal de la carga por vibracion y emisiones de ruido.

iDependiendo de las condiciones de funcionamiento, las
emisiones reales pueden diferir de los valores indicados!

Esto se aplica, en particular, en funcion de la pieza a me-
canizar y de la herramienta de insercion (especialmente
su estado de desgaste). Las piezas o materiales inade-
cuados, las herramientas con un mantenimiento inade-
cuado, el avance excesivo o las herramientas de
insercion inadecuadas pueden aumentar considerable-
mente la carga de vibracion y la generacion de ruido.

Para la evaluacion exacta de la carga efectiva de vibra-
ciones y ruidos también deben ser considerados los
tiempos en los que el dispositivo esta desconectado o
bien si estd en marcha, pero no efectivamente en uso.
Esto puede reducir notablemente la carga de vibracion y
ruido a través del periodo de trabajo completo.

Para minimizar la carga de vibracion, observe las si-
guientes instrucciones:

* Cuide de un mantenimiento correcto y regular de su
herramienta

e iInterrumpa inmediatamente el servicio de la herra-
mienta al presentarse vibraciones excesivas!

¢ Una herramienta de insercion inapropiada puede cau-
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sar vibraciones y ruidos excesivos. jEmplee (nica-
mente herramientas de insercion adecuadas!

 jAl trabajar con el aparato realice suficientes pausas
segun necesidad!

Tensar la herramienta, cambiarla
jAtencion!

* No presionar jamas el botén de inmovilizacion mien-
tras el aparato estd en marcha.

o Sujetar todas las herramientas de aplicacion siempre
lo mas cortas posibles.

¢ iNo emplee bajo ningln concepto herramientas de
aplicacion con un largo de punzén de mas de 55 mm!

1. Girar ligeramente el portabrocas 2 (Fig. 2) y, al mismo
tiempo, pulsar simultaneamente el boton de retencion
(1), hasta que éste encastre.

2. Abrir el portabrocas y cambiar la herramienta de re-
puesto.

Trabajos con el aparato

 iNo la magnitud de la fuerza de opresion sino unas co-
rrectas y uniformes revoluciones aportan una elevada
prestacion de esmerilado!

* Tendencialmente vale: Herramientas de aplicacion con
diametros menores necesitan revoluciones mas ele-
vadas que aquellas con diametros mayores.

1. Para conectar el aparato accionar el interruptor 4 (Fig.
1) y ajustar las revoluciones adecuadas al trabajo en
el boton de regulacion 1. En este caso vale fundamen-
talmente que diametros menores se tienen que operar
con mayores revoluciones, herramientas con grandes
diametros mejor con revoluciones menores, para al-
canzar resultados optimos.

2. Al fresar o gravar, agarre el aparato como un boligrafo
(Fig. 3), procurando no ocultar las ranuras de ventila-
cion.

3. En trabajos bastos, deberia agarrar el aparato como
un mango de martillo (Fig. 4).



Mantenimiento, limpieza y conservacion:

Atencidn:
jAntes de cualquier ajuste, medida de conservacion
0 reparacion, extraer la clavija de la red!
Nota:
Durante el trabajo con madera cada aparato se ensucia
con madera 0 polvo Por esta razon la limpieza es impres-
cindible. Para una larga vida (til debe limpiar el aparato
tras cada uso con un pafio suave, 0 un pincel.
En este caso se puede emplear jabén u otro producto de
limpieza apropiado. Se deben evitar los productos de lim-
pieza con contenido de alcohol o disolventes (p.ej. ben-
cina, alcoholes de limpieza, etc.), debido a que estos
puede atacar las envolturas plasticas de la carcasa.

Mantenga siempre las aberturas, que son necesarias
para el enfriamiento del motor, limpias de polvo y sucie-
dad.

Accesorios

Para informaciones més detalladas sobre accesorios, so-
licite por favor nuestro catélogo de aparatos bajo la di-
reccion indicada en la Gltima pagina de la indicacion de
garantia.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estdn concebi-
das para trabajar en nuestras maquinas y de ese modo
estan dptimamente adaptadas para su empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de aplicacion de fa-
bricantes externos no asumimos ning(n tipo de garantia
sobre un funcionamiento seguro y reglamentario de
nuestros aparatos!

Eliminacién

iPor favor, no deseche el aparato con la basura domés-
tica! El aparato contiene materiales que se pueden re-
ciclar. En caso de dudas dirijase a su centro de
reciclado u otras instituciones comunales correspon-
dientes.

Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion del fabricante:
PROXXON S.A.

6-10, Hérebierg

L-6868 Wecker

Denominacion de producto: FBS 12/EF
Articulo N°: 28462

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este
producto cumple las siguientes normas y documen-
tos normativos:

* Directiva de compatibilidad
electromagnética UE 2014/30/CE
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

 Directiva de maquinas  UE 2006/42/CE
EN 60745-1:2009
EN 60745-2-23:2013
e Direttiva RoHS 2011/65/EU

Fecha: 09.08.2022

-

Ing.Dipl. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idéntico
con el firmante.
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(o) Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing
PROXXON FBS 12/EF

OPGELET! )
Al de aanwijzingen dienen gelezen te worden. @

Fouten bij de inachtneming van de onder-
staande aanwijzingen kunnen elektrische schokken,
brand en/of ernstige verwondingen veroorzaken.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!

Veiligheidsinstructies voor alle toepassingen

veiligheidsinstructies voor het slijpen,
schuren, draadborstelen, polijsten, frezen of zagen:

a) Dit elektrische gereedschap moet worden ge-
bruikt als slijp-, schuurmachine, draadborstel,
polijst-, frees- en zaagmachine. Neem alle veilig-

i ucties, ijzil i en
gegevens in acht die u bij het gereedschap ont-
vangt. Als u de volgende aanwijzingen niet opvolgt,
kan dat tot elektrische schokken, brand en/of zwaar
letsel leiden.

Gebruik geen toebehoren die door de fabrikant

niet speciaal voor dit elektrische gereedschap

voorzien en aanbevolen zijn. Alleen omdat u de
toebehoren op uw elektrische gereedschap kunt be-
vestigen, garandeert nog geen veilig gebruik.

c) Het | van het moet

minstens even hoog zijn als het maximale toe-

rental dat op de elektrische machine is aangege-
ven. Toebehoren die sneller draaien dan toegestaan,
kunnen breken en in het rond vliegen.

Buitendiameter en dikte van het hulpstuk moeten

in overeenstemming zijn met de maataanduidin-

gen van uw elektrische gereedschap. Hulpstukken
met verkeerde afmetingen kunnen niet voldoende af-
geschermd en gecontroleerd worden.

e) Slijpschijven, slijp of andere toebehoren
moeten precies op de slijpspindel of de spantang
van uw elektrische gereedschap passen. Hulp-
stukken die niet precies op de slijpspindel van het

b

d
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elektrische gereedschap passen, draaien ongelijk-
matig, trillen sterk en kunnen tot controleverlies lei-
den.
Op een stift gemonteerde schijven, slijpcilinders,
snijwerktuigen of ander toebehoren moeten vol-
ledig in de of acht
worden. De oversteek of het vrijliggende gedeelte
van de stift tussen slijplichaam en spantang of
spankop moet tot een minimum beperkt zijn. Als
de stift onvoldoende vastgespannen is of het slijpli-
chaam steekt te veel vooruit, kan het hulpstuk los-
komen en met hoge snelheid uitgeworpen worden.
Gebruik geen beschadigde hulpstukken. Contro-
leer voor ieder gebruik hulpstukken zoals slijp-
schijven op loslatende splinters en scheuren,
slijpwalsen op scheuren, slijtage of sterke afslij-
ting, en draadborstels op losse of gebroken dra-
den. Als het elektrische gereedschap of het
hulpstuk op de grond valt, controleer dan of het
beschadigd is, of gebruik een onbeschadigd
Als u het hebt g d
en aangebracht, gaat u - en de personen in de
omgeving - buiten het bereik van het roterende
hulpstuk staan en laat u het gereedschap een mi-
nuut lang op maximaal toerental draaien. Bescha-
digde hulpstukken breken meestal in deze testfase.
Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Ge-
bruik volg t i lledit
scherming, oogbescherming of een veilig-
heidsbril. Voor zover nodig draagt u een stofmas-
ker, gehoorbescherming, veiligheidshandschoe-
nen of een speciale schort die kleine slijp- en
materiaalpartikels tegenhoudt. U moet de ogen
beschermen tegen in het rond vliegende vreemde
deeltjes die bij verschillende toepassingen ontstaan.
Een stof- of ademhalingsmasker moet het stof filte-
ren dat tijdens het gebruik ontstaat. Als u lange tijd
aan veel lawaai wordt blootgesteld, kunt u gehoor-
schade oplopen.
Zorg dat de andere personen op een veilige af-
stand van uw werkplek staan. ledereen die de
werkplek betreedt, moet persoonlijke bescher-
mingsmiddelen dragen. Brokstukken van het werk-
stuk of gebroken hulpstukken kunnen wegvliegen en
letsels ook buiten de onmiddellijke werkplek veroor-
zaken.




j) Houd het gereedschap tijdens de werkzaamhe-
den alleen aan de geisoleerde grepen vast. Het
kan hierbij immers verborgen stroomleidingen of
het eigen netsnoer raken. Het contact met een
spanningvoerende leiding kan ook metalen gereed-
schapsonderdelen onder spanning zetten en een
elektrische schok veroorzaken.

Houd het elektrische gereedschap bij het inscha-

kelen steeds goed vast. Bij opstart tot vol toerental

kan het reactiemoment van de motor ertoe leiden,
dat het elektrische apparaat wegdraait.

1) Gebruik zo nodig schroefklemmen om het werk-
stuk te bevestigen. Houd tijdens werkzaamheden
nooit een klein werkstuk in de ene hand en het
elektrische gereedschap in de andere. Door kleine
werkstukken vast te spannen, hebt u beide handen
vrij om het elektrische gereedschap onder controle
te houden. Bij het doorzagen van ronde werkstukken
zoals houten deuvels, stangen of buizen hebben deze
de neiging van weg te rollen, waardoor het hulpstuk
kan vastklemmen en naar u toe kan worden geslin-
gerd.

m) Houd het netsnoer verwijderd van de draaiende
hulpstukken. Als u de controle over het gereedschap
verliest, kan de kabel doorgezaagd of gegrepen wor-
den en uw hand of arm in het draaiende hulpstuk ge-
raken.
Leg het elektrische gereedschap nooit neer, voor-
dat het hulpstuk volledig tot stilstand is geko-
men. Het draaiende hulpstuk kan in contact komen
met het steunviak waardoor u de controle over het
elektrische gereedschap kunt verliezen
Trek de of andere
ten na het vervangen van hulpstukken of het in-
stellen van het apparaat goed aan. Losse
bevestigingselementen kunnen onverwacht ver-
schuiven en ertoe leiden dat u de controle verliest;
onbevestigde, roterende componenten worden met
grote kracht weggeslingerd.

Laat het elektrische werktuig niet draaien, terwijl

u het draagt. Het draaiende hulpstuk kan zich bij

contact met uw Kkleding hierin vastgrijpen en even-

tueel in uw lichaam boren.

Reinig I de ventilati van het

elektrische gereedschap. De motorventilator trekt

K

0;

P

q

stof in de behuizing, en een sterke opeenstapeling
van metaalstof kan voor elektrisch gevaar zorgen.
Gebruik het elektrische gereedschap niet in de
geving van i Vonken kun-
nen deze materialen doen ontvlammen.
Gebruik geen hulpstukken die vioeibare koelmid-
delen vereisen. Het gebruik van water of andere
vioeibare koelmiddelen kan een elektrische schok
veroorzaken.

=

b)

gslag en d veilig| hriften
Terugslag is de plotse reactie van een draaiend hulpstuk,
zoals een slijpschijf, schuurband of draadborstel, dat blijft
haken of blokkeert. Het blijven haken of blokkeren zorgt
ervoor dat het roterende hulpstuk abrupt tot stilstand
komt. Hierdoor wordt een ongecontroleerd elektrisch ap-
paraat tegen de draairichting van het hulpstuk versneld.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in een werkstuk haakt of
blokkeert, kan de zijde van de slijpschijf die in het werk-
stuk snijdt, blijven hangen, waardoor de slijpschijf voor-
uitschiet of een terugslag veroorzaakt. De slijpschijf
beweegt dan naar de gebruiker toe van van hem weg,
naargelang de draairichting van de schijf op de blokkeer-
plaats. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van ondeskundig of verkeerd
gebruik van het elektrische gereedschap. Dit kan worden
voorkomen door geschikte veiligheidsmaatregelen te
treffen zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast en
plaats uw lichaam en uw armen in een positie
waarin u de terugslagkrachten kunt opvangen.
De gebruiker kan door geschikte veiligheidsmaatre-
gelen te treffen de terugslagkrachten beheersen.
Ga bijzonder voorzichtig te werk in hoeken,
scherpe randen, etc. Voorkom dat hulpstukken
van het werkstuk terugkaatsen en vastklemmen.
Het roterende hulpstuk heeft de neiging om bij hoe-
ken, scherpe randen of als het terugkaatst, vast te
klemmen. Hier bestaat gevaar van controleverlies of
terugslag.

Gebruik geen getand zaagblad. Dergelijke hulp-
stukken veroorzaken vaak een terugslag, of zorgen

b

C]
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dat u de controle over het elektrische gereedschap
verliest.

Beweeg het hulpstuk steeds in dezelfde richting
in het materiaal als deze waarin de snijkant het
materiaal verlaat (komt overeen met dezelfde
richting waarin het spaan wordt uitgeworpen).
Door het elektrische gereedschap in de verkeerde
richting te bewegen, schiet de snijdende kant van het
hulpstuk uit het werkstuk, waardoor het elektrische
gereedschap naar voren wordt getrokken.

Span het werkstuk steeds vast bij het gebruik
van draaivijlen, slijpschijven, sneldraaifrezen of
freesgereedschap voor harde metalen. Reeds bij
geringe kanteling in de groef haken deze hulpstuk-
ken vast en kunnen ze een terugslag veroorzaken.
Een slijpschijf die vasthaakt, breekt gewoonlijk. Bij
het vasthaken van draaivijlen, sneldraaifrezen of
freesgereedschap voor harde metalen kan het hulp-
stuk uit de groef springen en ervoor zorgen dat u de
controle over het gereedschap verliest.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor het slijpen
en zagen:

a) Gebruik uitsluitend de voor uw elekirische

g slijpli en uitslui-
tend voor de aanbevolen toepassingen. Voor-
beeld: Slijp nooit met het zijvlak van een
slijpschijf. Slijpschijven zijn bedoeld om materiaal
met de rand van de schijf af te nemen. Zijdelings op
deze slijpschijf inwerkende krachten kunnen ze doen
breken.

Gebruik voor uw konische en rechte slijpstiften
met draad uitsluitend onbeschadigde stiften van
de juiste dikte en lengte, zonder ondersnijding ter
hoogte van de schouder. Geschikte stiften vermin-
deren de kans op een breuk.

Vermijd dat de slijpschijf blokkeert of dat u ze te
hard tegen het werkstuk duwt. Maak geen over-
matig diepe sneden. Door een overbelasting van de
slijpschijf nemen de krachten erop toe en verhoogt
de vatbaarheid voor kantelen of blokkeren en zo-
doende de kans op een terugslag of breuk van het
slijplichaam.
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d) Vermijd met uw hand het bereik voor en achter
de roterende slijpschijf. Als u de slijpschijf in het
werkstuk van uw hand weg beweegt, kan het elek-
trische gereedschap bij een terugslag met de rote-
rende schijf direct naar u toe worden geslingerd.
Als de slijpschijf vastklemt of u onderbreekt het
werk, schakelt u het apparaat uit en houd u het
rustig vast tot de slijpschif tot stilstand is geko-
men. Probeer nooit de nog draaiende slijpschijf
uit de snede te trekken. Dit kan immers een te-
rugslag veroorzaken. Identificeer en verhelp de oor-
zaak van het vastklemmen.

f) Schakel het elektrische gereedschap niet op-
nieuw in, zolang het zich in het werkstuk bevindt.
Laat de slijpschijf eerst op vol toerental draaien,
voordat u de snede dieper slijpt. Anders kan de
schijf vastklemmen, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

Ondersteun platen of grote werkstukken om het
risico van een terugslag door een vastklem-
mende slijpschijf te beperken. Grote werkstukken
kunnen onder het eigen gewicht doorbuigen. Het
werkstuk moet aan beide zijden van de schijf worden
ondersteund, en dit zowel in de omgeving van de
snede als aan de zijkant.

Wees bijzonder voorzichtig bij duiksneden in be-
staande muren of andere ondoorzichtige viakken.
De diepsnijdende slijpschijf kan bij snijden in gas- of
waterleidingen, elektrische leidingen of andere voor-
werpen een terugslag veroorzaken.

)
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Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor werkzaam-
heden met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het re-
guliere gebruik stukjes draad verliezen. Overbe-
last de draden niet door te hoge aandrukkracht.
Wegvliegende stukjes draad kunnen heel makkelijk
door dunne Kkleding en/of huid dringen.

Laat de borstels voor gebruik ten minste gedu-
rende een minuut aan werksnelheid draaien. Let
erop dat in deze fase geen andere persoon voor
of op dezelfde lijn met de borstel gaat staan. Tij-
dens de opstarttijd kunnen losse stukjes draad weg-
vliegen.

b



c) Houd de roterende draadborstel van u weg! Bij
werkzaamheden met deze borstels kunnen kleine
partikels of minuscule stukjes draad met hoge snel-

heid wegvliegen en in de huid dringen.

Gevaar voor lichamelijk letsel!

Niet zonder stofmasker werken. Veel stof-
soorten zijn slecht voor de gezondheid! As-
besthoudende materialen mogen niet worden
bewerkt! Zorg voor een goede ventilatie van
de werkplek.

Draag een veiligheidsbril!

Vliegende splinters kunnen oogletsel veroor- @
zaken.

Gebruik voor uw eigen veiligheid
gehoorbescherming bij het weken.

Alleen voor toepassing in droge ruimtes

()
o

Gelieve niet met het Huisvuil mee te geven.

Legenda

Regelknop toerental
Beugel
Aansluitkabel
AAN/UIT-schakelaar
Vergrendelknop
Boorhouder

Steun boorstandaard

NO oA~

Leveringspakket

1st.  fijnboorslijpmachine FBS 12/EF
1st.  bedieningshandleiding
1st.  veiligheidsinstructies

Beschrijving van de machine

De PROXXON fijnboor-/-slijpmachine FBS 12/EF is het
ideale gereedschap voor het fijne werk, dat met een nor-

male boormachine niet mogelijk is. U kunt hiermee onder
andere staal, non-ferro-metalen, glas, hout en keramiek
bewerken. De machine kan worden gebruikt voor fijn
boorwerk, slijpen, polijsten, borstelem, ontroesten, gra-
veren, cisseleren, scheiden. ..

De rustig draaiende motor met permanente magneten
zorgt voor een krachtig draaimoment in alle toerentalbe-
reiken. Voor optimale precisie bij het ronddraaien is de
boorkop door een precisie-kogellager spelingvrij gela-
gerd. De boorkop is uitgedraaid voor de mogelijke op-
name van PROXXON-staalspantangen (als accessoires
verkrijgbaar).

Technische gegevens

Lengte: ca. 200 mm
Gewicht: ca.400¢g
Inspanbereik boorkop: 0,5 tot 3,2mm
Flensdiameter: 020 mm
Motor:

Toerental 3.000-15.000 omw/min
Spanning ——— 1218V
Vermogensopname 100W
Geluidsontwikkeling < 70dB (A)
Vibratie =2,5m/s?

Geluids-/trillingsinformatie

De gegevens over trilling en geluidsemissie zijn in over-
eenstemming met de gestandaardiseerde en normatief
voorgeschreven meetmethode vastgesteld en kunnen in
vergelijking met elektrische apparaten en machines bij
elkaar worden genomen.

Met deze waarden kan een voorlopige beoordeling van
de belastingen door trilling en geluidsemissies worden
gemaakt.

Afhankelijk van de bedrijfsomstandigheden kunnen de

werkelijke emissies afwijken van de hierboven aangege-
ven waarden!
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Dit is met name afhankelijk van het te bewerken werk-
stuk en het inzetgereedschap (vooral de slijtagetoestand
ervan). Ongeschikte werkstukken of materialen, onvol-
doende onderhouden gereedschappen, te grote aanzet-
ten of ongeschikte inzetgereedschappen kunnen de
trillingsbelasting en de geluidsproductie aanzienlijk doen
toenemen.

Voor een exacte inschatting van daadwerkelijke slinger-
en geluidsbelasting moeten ook de tijden in aanmerking
worden genomen waarin het apparaat wordt uitgescha-
keld of weliswaar nog loopt maar niet meer in gebruik
is. Dit kan de slinger- en geluidsbelasting over de hele
periode aanzienlijk beperken

Neem de volgende instructies in acht om de trillingsbe-
lasting tot een minimum te beperken:

Zorg ervoor dat uw machine regelmatig en goed wordt
onderhouden

Zet de machine onmiddellijk stop als er zich buiten-
sporig veel trillingen voordoen!

Een ongeschikt hulpstuk kan overmatige trillingen of
geruis veroorzaken. Gebruik uitsluitend geschikte
hulpstukken!

Neem voldoende pauzes bij het werken met de ma-
chine!

Gereedschap inspannen, vervangen
Let op!
o Blokkeerknop nooit indrukken als het apparaat draait.
o Gereedschap zo kort mogelijk spannen!
* Gebruik in geen geval gereedschap met een penlengte
van meer dan 55 mm!

1. Boorhouder 2 (Fig. 2) iets verdraaien en daarbij gelijk-
tijdig op de vergrendelknop (1) drukken, tot de houder
inklikt.

2. Boorhouder openen en inzetgereedschap vervangen.

Werkzaamheden met het gereedschap

¢ Niet de hoogte van de aandrukkracht, maar het juiste
en gelijkmatige toerental geeft een hoog slijpvermo-
gen!
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Doorgaans geldt: voor gereedschap met Kleinere dia-
meter is een hoger toerental vereist dan voor dat met
een grotere diameter.

. Om schakelaar 4 (fig. 1) te activeren en het voor het
werk geschikte toerental met toerentalstelknop 1 in te
stellen. Daarbij geldt in principe dat gereedschap met
kleinere diameters met hogere toerentallen, gereed-
schap met grotere diameters met eerder kleinere toe-
rentallen moeten worden gebruikt om optimale
resultaten te bereiken.

. Houd het gereedschap bij het frezen of graveren als
een balpen (Fig. 3). De sleuven voor de luchtdoorgang
moeten daarbij niet worden afgedekt.

3. Bij ruwere werkzaamheden dient u het gereedschap

als een hamersteel (Fig. 4) te gebruiken.

)

Onderhoud, reiniging en verzorging

Let op:
Altijd de stekker uittrekken voor het instellen, onder-
houd plegen en repareren!

Opmerking:

ledere machine wordt bij het werken met hout verontrei-
nigd door stof. Daarom is regelmatig reinigen beslist
noodzakelijk. De machine dient na ieder gebruik met een
zachte doek of een penseel gereinigd te worden om een
20 lang mogelijke levensduur te garanderen.

Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt reinigings-
middel worden gebruikt. Oplosmiddel- of alcoholhou-
dende reinigingsmiddelen (bijv. benzine, reinigings-
alcohol, etc.) moeten worden vermeden, omdat deze de
deklaag van de kunststofbehuizing kunnen aantasten.
Zorg ervoor dat de openingen die noodzakelijk zijn voor
de koeling van de motor steeds vrij van stof en vuil zijn.

Toebehoren

Voor meer informatie over de toebehoren dient u de ga-
rantieaanwijzingen uit onze machinecatalogus aan te
vragen via het op de laatste pagina aangegeven adres.

Let vooral op het volgende:

Proxxon-gereedschap is ontwikkeld voor het werken met
onze machines en is daarom optimaal voor gebruik hier-
mee geschikt.



Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het gebruik van
gereedschap van andere fabrikanten voor een veilige en
correcte werking van onze machines!

Afval afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel
omvat grondstoffen die recyclet kunnen worden. Bij
vragen hieromtrent richt u zich alstublieft aan uw
plaatselijk afvalbedrijf of aan andere passende ge-
meentelijke voorzieningen.

EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A.

6-10, Hérebierg

L-6868 Wecker

Productaanduiding: FBS 12/EF
Artikelnr.: 28462

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit
product met de volgende richtlijnen en normatieve
documenten overeenstemt:

© EU-EMC-richtlijn 2014/30/EG
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

* EU-machinerichtlijn  2006/42/EG
EN 60745-1:2009
EN 60745-2-23:2013

* Richtlijn RoHS 2011/65/EU

Datum: 09.08.2022

N\

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is
dezelfde persoon als de ondergetekende.
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Oversattelse af den originale
brugsanvisning
PROXXON FBS 12/EF

NB! )
Alle anvisninger skal l&ses. Hvis de anvisnin- @
ger, der er anfort i det efterfalgende, ikke over-

holdes korrekt, kan det medfere elektrisk sted, brand
og/eller alvorlige personskader.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER FORSVARLIGT.

Sikker for alle ader

sikker inger for slibning, sand-
papirslibning, arbejde med tradberster, polering,

fraesning eller skaring:

a) Dette el-vaerktgj kan anvendes som slibema-
skine, sandpapirsliber, tradberste, poleringsma-
skine, freesemaskine og som skaremaskine. Laes
og falg alle sikkerhedsoplysninger, instruktioner,
illustrationer og data, som fglger med maskinen.
Hvis du ikke lzeser og felger de efterfalgende instruk-
ser, kan det fore til elektrisk stod, brand og/eller al-
vorlige personskader.
Dette el-veerktoj er ikke beregnet til slibning,
sandpapirslibning, tradberstearbejde, polering og
skaering. Det kan fgre til farlige situationer og per-
sonskader, safremt el-veerktgjet benyttes til andre
formal end de tilsigted .
Der ma kun anvendes tilbeher, som er specielt
beregnet til dette el-vaerktej eller som anbefales
af producenten. Selvom et tilbeher kan fastgeres til
dit el-veerktgj, er det ikke ensbetydende med, at det
er sikkert at anvende.
Den tilladte i for i ktajet skal
vaere mindst lige s hgj som den pa el-veaerktgjet
angivne maks. hastighed. Tilbehgr, som roterer
hurtigere end tilladt, kan gé i stykker og flyve om-
kring.
e) ktajets ig og tyk-
kelse skal med de angivne spe-
cifikationer for dit el-vaerktej. Indsatsveerktgj, som

b

Cj

d
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ikke har de korrekte mal, kan hverken afskarmes
eller kontrolleres tilstraekkeligt.
Slibeskiver, slibetallerkener eller andet tilbehar
skal passe ngjagtigt til slibespindlen eller spaen-
depatronen pa dit el-vaerktgj. Indsatsvaerktej, som
ikke passer ngjagtigt til el-veerktejets spandepatron,
roterer ujeevnt, vibrerer meget kraftigt og du kan
miste kontrollen.
Skiver, slibecylindere, skarevarktgj eller andet
tilbeher, som monteres pa en dorn, skal szttes
helt ind i spa@ndetangen eller spandepatronen.
Den fremspringende eller fritliggende del af dor-
nen mellem slibelegeme og spandetang eller
spandepaotron skal vaere minimal. Hvis dornen
ikke spaendes tilstraekkeligt eller slibelegemet star
for langt ud, kan indsatsvarktgjet Iasne sig og udka-
stes med hgj hastighed.
Brug ikke el-varktgj, som er beskadiget. Kontrol-
ler altid indsatsveerktej far brugen, f.eks. slibe-
skiver for hak eller revner, slibevalser for revner,
normalt slid eller kraftig nedslidning, trédberster
for lose eller knaekkede trade. Hvis du taber el-
varktgjet eller indsatsveerktgjet pa gulvet, skal
du kontrollere, om det har taget skade og om
igt udskifte i ktojet. Nar ind-
satsvarktgjet er kontrolleret og sat i, skal du pla-
cere dig selv og evt. andre personer pa afstand
af det roterende vaerktgj, og lade maskinen kere
et minut pa hgjeste hastighed. Beskadiget indsats-
varktgj vil normalt knaekke i denne testtid.
Brug personlige vernemidler. Brug helmaske,
i n eller besky iller afhaengigt af
det arbejde, der skal udfares. Brug alt efter det
arbejde, der skal udfares, stavmaske, harevarn,
beskyttelseshandsker eller forklzede, der beskyt-
ter dig mod smé slibe- eller materialepartikler.
Pjnene skal beskyttes mod omkringflyvende gen-
stande, som opstar i forbindelse med de forskellige
former for arbejde.Stav- eller andedreetsvaern skal fil-
trere det stov, der opstar under brugen.Udsettes du
for kraftig stj over lengere tid, kan din herelse tage
skade.
Sorg for, at andre personer er placeret i en til-
straekkelig afstand fra dit arbejdsomrade. Enhver,
der betraeder arbejdsomrédet, skal baere person-
lige vaernemidler. Sma stykker af emnet eller styk-




ker fra indsatsvaerktgj, der er géet i stykker, kan slyn-
ges vk og vaere arsag til skader, ogsé uden for selve
arbejdsomrédet.
Tag altid kun fat i maskinens isolerede gribefla-
der i forbindelse med arbejde, hvor indsatsvaerk-
tojet evt. kan ramme skjulte el-ledninger eller
vaerktojets egen ledning. Kontakt med en stramfo-
rende ledning kan ogsa lede strammen gennem
varkigjets metaldele og give elektrisk stad.

1) Hold altid godt fast i el-veerktejet nar du teender
for det. Nar det kerer op til fuld hastighed kan mo-
torens reaktionsmoment fore til at el-vaerktojet dre-
jes.

m) Fikser emnet om muligt med skruetvinger. Tag al-

drig et lille emne i den ene hand og el-vaerktgjet

i den anden, mens det benyttes. Hvis sma emner

spaendes fast, har du begge haender fri og kan bedre

kontrollere el-veerktgjet.Ved skring af runde emner
som treeplugs, stangmateriale eller ror er der risiko
for, at de ruller vk og indsatsveerktejet kan komme

i klemme og slynges hen mod dig.

Placer tilslutningskablet vaek fra roterende tilbe-

her. Mister du kontrollen over el-vaerktgjet, kan vaerk-

tojet skeere el-ledningen over eller gribe fat i kablet
og traekke din hand eller arm ind i det roterende til-
beher.

Lag aldrig el-vaerktgjet fra dig, for skiven er

stoppet helt op. Den roterende skive kan komme i

kontakt med fraleegningsfladen, og du kan miste kon-

trollen over el-vaerktgjet.

Spand efter skift af indsatsvaerktej eller juste-

ringer pé apparatet altid spendetangens motrik,

onen eller andre fastgol

ter. Lose fastgorelseselementer kan uforventet lgsne

sig, s& du mister kontrollen; ikke fastgjorte, roterende

komponenter slynges ud.

Lad ikke el-vaerktgjet kere, mens du baerer rundt

pé det. Maskinen kan gribe fat i dit toj og treekke det

ind i det roterende indsatsveerktej, og veerktpjet kan
bore sig ind i din krop.

Renger med jaevne mellemrum ventilationsabnin-

gerne pa dit el-vaerktgj. Motorens bleser trakker

stov ind i huset, og store mangder metalstov kan ud-
gore en elektrisk fare.

K
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Undlad at anvende el-varktgjet i nzerheden af
brandbare materialer. Disse materialer kan antaen-
des af gnisterne.

Brug ikke i ktej, der kraever fly
kelemidler. Brug af vand eller andre flydende kele-
midler kan fere til elektrisk stad.

1

Tilbageslag og relaterede sikkerhedsoplysninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes, at et
roterende indsatsvarktgj som f.eks. slibeskive, slibe-
band, tradberste osv. har sat sig fast eller er blokeret.
Hvis vaerktgjet har sat sig fast eller er blokeret, stopper
det roterende vaerktej brat. Derved accelererer el-vaerk-
tojet ukontrolleret i modsat retning af indsatsveerktgjet.

Hvis f.eks. en slibeskive satter sig fast i eller blokerer et
emne, kan kanten pa slibeskiven, som sidder nede i
emnet, haenge fast, hvorved slibeskiven knaekker af eller
giver et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger sig sa hen mod
eller vk fra betjeningspersonen, alt efter skivens rota-
tionsretning pa blokeringspunktet. Det kan ogsa fa sli-
beskiver til at knaekke.

Et tilbageslag skyldes at el-vaerktojet ikke bruges korrekt
eller til det forkerte arbejde. Det kan forhindres, hvis der
treeffes egnede forholdsregler, der beskrives efterfal-
gende.

a) Hold godt fast i el-vaerktejet og placér krop og
arme sadan, at du kan modsta tilbageslagskraf-
terne. Gennem egnede forholdsregler kan betje-
ningspersonen fa kontrol over tilbageslag .

Ver sarligt papasselig nar du arbejder med
f.eks. hjorner, skarpe kanter osv. Undga, at ind-
satsvarktajet springer tilbage fra emnet og at det
saetter sig fast i emnet. Det roterende indsatsvaerk-
toj har tendens til at s&tte sig fast i hjerner, ved
skarpe kanter eller hvis det springer tilbage.Dette
medforer, at man mister kontrollen, eller at der sker
et tilbageslag.

Brug ikke fortandede savklinger. Sadanne Klinger
forer hyppigt til et tilbageslag eller til at man mister
kontrollen over el-varktgjet.

b
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d) Fer indsatsvaerktgjet altid ind i materialet i

samme retning, som skarekanten forlader ma-
terialet (svarer til samme retning som spanerne
kastes ud). Hvis el-vaerktgjet fores i den forkerte ret-
ning, bevirker det, at indsatsvarktgjets skarekant
breekker ud af emnet og el-vaerktojet traekkes i denne
fremfaringsretning.

Spand emnet altid godt fast ved brugen af rote-
rende file, skareskiver, hgjhastigheds fraese-
vaerktej eller hardmetal freesevarktgj. Allerede
hvis indsatsveerktgjerne setter sig lidt fast i noten
kan der opsta et tilbageslag. Hvis en skeereskive bri-
des skaevt, braekker den normalt.Hvis roterende file,
hejhastigheds freeseveerktej eller hardmetal fraese-
veerktgj. seetter sig fast, kan veerktgjsindsatsen hoppe
ud af noten og fere til, at man mister kontrollen over
el-vaerktajet.

e) Sidder skareskiven i klemme eller afbryder du
arbejdet, skal du slukke for el-vaerktgjet og holde
det i ro, indtil skiven er standset helt op. Prov al-
drig at traekke skiven ud af emnet, mens den ro-
terer, da det kan fare til et tilbageslag. Lokalisér
og afhjeelp fejlen.

f) Tend ikke for el-vaerktojet, sa leenge det sidder i

emnet. Lad forst skareskiven komme op pa fuld

hastighed, for du forsigtigt fortsaetter med at
skaere. Ellers kan skiven sette sig fast, springe ud
af emnet eller blive slynget tilbage.

Understot plader eller store emner, for at redu-

cere risikoen for tilbageslag som felge af en fast-

klemt skaereskive. Store emner kan bgje sig under
deres egen veegt.Emnet skal afstottes pé begge sider
af skiven, bade i neerheden af snittet og ved kanten.

Var sarlig forsigtig ved “lommesnit” i eksiste-

rende vagge eller steder, hvor man ikke kan se

direkte ind. Den indtreengende skeereskive kan evt.

h

Serlige sikkerhedsoplysninger for slibning og skae- skere ind i gas- eller vandrgr samt el-ledninger og
rearbejde: andre genstande og forarsage tilbageslag.

a) Brug udelukkende slibeskiver, som er godkendt

til dit el-vaerktgj og kun til de anbefalede anven-
delsesmuligheder. Eksempel: Slib aldrig med en
skareskives sider. Skareskiver er beregnet til af-
slibning af materiale med kanten af skiven.Udsattes
disse slibeskiver for en kraftpavirkning fra siden kan
de gé i stykker.

Anvend til koniske og lige slibestifter med gevind
kun ikke beskadigede dorne i den rigtige stor-
relse og lengde, uden underskaring pé ansat-
sen. Med egnede dorne mindskes risikoen for at de
braekker.

Undga at skeereskiven satter sig fast eller pres-
ses for hardt mod emnet. Forsgg ikke at lave alt
for dybe snit. En overbelastning af skareskiven vil
vge dens belastning og tendensen til at den vrides
eller satter sig fast og saledes muligheden for et evt.
tilbageslag eller brud pa skiven.

Undgé at komme med din hénd ind i omradet
foran og bagved den roterende skereskive. Be-
vaeger du skiven vaek fra din hand, mens du skeerer
i emnet, kan den roterende skive slynges direkte ind
mod dig i tilfeelde af tilbageslag.
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Serlige sikker inger for tré
bejde:

a) Var opmarksom pé, at tradbersten ogsé taber
sine trade ved almindelig brug. Traidene ma ikke
overbelastes ved at trykke dem for hérdt ind mod
emnet. Omkringflyvende tradstykker kan nemt
treenge ind gennem tyndt toj og/eller huden.
Lad barster kore i mindst et minut med arbejds-
inden de , at der
ikke star en person foran eller pA samme linje
med borsten mens dette star pa. Lose tradstykker
kan flyve rundt under indkgringstiden.
Ret den roterende barste vaek fra dig! Under ar-
bejdet med disse berster kan smé partikler eller
meget sma tradstykker flyve veek med hej hastighed
og treenge ind gennem huden.

b
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Det finns risk for skador!

Vissa trastycken eller lackrester eller liknande
kan bilda hélsovadligt damm under arbetet.
Anvand en ansiktsmask om du inte &r helt



saker pa att arbetsstycket ar ofarligt! Se alltid
till att det &r bra ventilation pa arbetsplatsen!

Anvénd skyddsglasdgon!
Flygande splitter kan orsaka dgonskador.

©

Anvand horselskydd vid arbeite for din
egen sakerhet.

Fér bara anvéndas i torra utrymmen
Forbrukade och trasiga maskiner far inte-

sléngas som avfall, utan de ska l&mnas fér
tervinning.

Signaturforklaring

Omdrejningstalsreguleringsknap
Apparatbgjle

Tilslutningsledning
TIL-FRA-kontakt

Léseknap

Borepatron

Borestativoptagelse

NO oA~

Leveringsomfang

1stk. finboresliber FBS 12/EF
1 stk. brugsanvisning
1 stk. sikkerhedsoplysninger

Beskrivelse af maskinen

PROXXON-finbore-/slibemaskine

FBS 12/EF er det ideelle apparat til fint arbejde, der ikke
er muligt med en normal boremaskine. De kan bl.a. be-
arbejde stal, ikke-jernmetaller, glas, tree og keramik med
den. Kan benyttes til finboring, slibning, polering, berst-
ning, rustfijernelse, gravering, ciselering, adskillelse. ..

Permanentmagnetmotoren med rolig gang serger for et
staerkt drejningsmoment i alle omdrejningstalsomréder.
For at opna optimal rundlebsprzecision er borespindlen

lejret spillerumsfrit i et praecisionskugleleje. Spindelnze-
sen er uddrejet til mulig optagelse af PROXXON-stal
spandepatroner (kan rekvireres som tilbehar).

Tekniske data

Lengde: ca. 200 mm
Vegt: ca.400g
Borepatrons-

spandeomrade: 0,5 til 3,2 mm
Spindelhals: 020 mm
Motor:

Omdrejningstal 3.000-15.000/min
Spanding ——— 1218V
Effekt 100w
Stajudvikling < 70dB (A)
Vibration <2.5m/s?

Staj-/vibrationsoplysninger

Oplysningerne vedrgrende vibration og stgjemission er
fremkommet i henhold til standardiserede og foreskrevne
malemetoder og kan anvendes til sammenligning af
elektriske apparater og elvaerktgjer.

Disse veerdier tillader ligeledes en forelsbig vurdering af
belastningen som felge af vibration og stgjemission.

Afhangigt af driftsforholdene kan de faktiske emissioner
afvige fra de ovenfor angivne veerdier!

Dette geelder iseer afhangigt af det emne, der skal bear-
bejdes, og det indsatte veerktej (iser dets slidtilstand).
Uegnede emner eller materialer, utilstreekkeligt vedlige-
holdt verktej, for stor fremfering eller uegnede ind-
stiksvaerktojer kan @ge vibrationsbelastningen og
stojgenerationen betydeligt.

Til en preecis vurdering af den faktiske svingnings- og
stojbelastning ber der ogsa tages hgjde for de tidsrum,
hvor apparatet er slukket, eller hvor det ganske vist kerer,
men ikke rent faktisk er i brug. Dette kan reducere sving-
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nings- og stejbelastningen over hele arbejdstidsrummet
betragteligt.

Overhold de felgende anvisninger for at minimere vibra-
tionsbelastningen:

 Serg for, at dit veerktej bliver regelmassigt og godt
vedligeholdt

o Afbryd straks arbejdet med veerktejet, hvis der opstar
alt for kraftige vibrationer!

* En uegnet indsats kan forarsage overdrevne vibratio-
ner og for kraftig stgj. Brug kun egnede indsatser!

¢ Husk at holde tilstraekkeligt med pauser i lgbet af ar-
bejdet, hvis der er behov for det!

Ispending, skift af vaerktej

Bemaerk!
* Tryk aldrig pa laseknappen, mens redskabet korer.
* Varktgjet skal opspandes s kort som muligt.

* Anvend aldrig indsatsvaerktgjer hvor dornen er lengere
end 55 mm!

1. Borepatronen 2 (Fig. 2) drejes let, og herunder trykkes

der samtidig pa Idseknappen (1), il denne gér i hak.
2. Borepatronen abnes, og indsatsveerktgjet udskiftes.

Arbejde med apparatet

Det er ikke kraften, med hvilken der presses, men der-
imod et korrekt og jeevnt omdrejningstal, der giver en
hej slibeeffekt!

Ver generelt opmeerksom pa felgende: Indsatsvaerk-
tojer med mindre diameter har brug for sterre omd-
rejningstal end nogle med storre diameter.

. Tryk pé kontakten 4 (fig. 1) for at tende og indstil ha-
stigheden pa knappen 1, sa den passer til det pagael-
dende arbejde. Herved geelder principielt, at veerktej
med lille diameter skal anvendes med starre omdrej-
ningstal, mens veerktej med sterre diameter skal an-
vendes med lavt omdrejningstal for at opna optimale
resultater.

. Hold apparatet som en kuglepen (Fig. 3) ved fraesning
eller gravering, sé ventilationsslidserne ikke tildaek-
kes.

N
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3.Ved grove arbejder ber De holde apparatet som et
hammerskaft (Fig. 4).

Vedligeholdelse, renggring og pleje

0BS:
Treek netstikket ud inden al indstilling, vedligehol-
delse eller reparation!

Bemaerk:

Hver maskine bliver stovet, nar der arbejdes med tra.
Det er ngdvendigt at pleje maskinen. Hver gang man har
brugt el-veerktgjet, bar det rengeres med en bled klud
eller pensel, sa det holder lznge.

Hertil kan der benyttes mild s&be eller et andet egnet
renggringsmiddel. Undga at bruge oplgsningsmidler eller
alkoholholdige rengeringsmidler (f.eks. benzin, renge-
ringssprit osv.), da disse kan gdelaegge maskinens plast-
kabinet.

Serg altid for, at abninger, som er ngdvendige for at kole
motoren, er renset for stav og snavs.

Tilbehor

Revirer venligst vores maskinkatalog for narmere oplys-
ninger om tilbehgr pa den adresse, der er oplyst pa sidste
side i garantioplysningen.

Var generelt opmarksom pa:
Proxxon-indsatsvarktgjer er udviklet til at arbejde sam-
men med vores maskiner og dermed optimalt egnet til
at blive brugt sammen med dem.

Ved brug af indsatsveerktgjer fra andre producenter over-

tager vi intet ansvar for en sikker og korrekt funktion af
vores maskiner!

Bortskaffelse

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet! Ma-
skinen indeholder rastoffer, der kan recycles. Hvis De
har spergsmal til dette emne, bedes De kontakte den
lokale genbrugsstation eller andre relevante instanser.



EU klzering

Producentens navn og adresse:
PROXXON S.A.

6-10, Hérebierg

L-6868 Wecker

Produktnavn: FBS 12/EF
Artikel nr.: 28462

Vi erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med felgende direktiver og

normative dokumenter:

* EMC-direktiv 2014/30/EF
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

* EU-maskindirektiv 2006/42/EF
EN 60745-1:2009
EN 60745-2-23:2013

 Directiv RoHS 2011/65/EU

Dato: 09.08.2022

N\

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk

med undertegnede.
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(sp) Oversittning av original-
bruksanvisningen
PROXXON FBS 12/EF

VIKTIGT! )
Las igenom samtliga anvisningar. For det fall att @

nedanstaende anvisningar inte foljs, finns det risk
for elektriska stotar, brand och/eller svéra personskador

FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SAKER PLATS.
Sakerhetsanvisningar for alla tilldmpningar
Gemensamma sékerhetsanvisningar for slipning,

sandpapperslipning, arbeten med stalborste, pole-
ring, frasning eller arbete med vinkelslip:

a) Detta yg ska anva som slip,
perslip, stalborste, polermaskin, for frisning eller
som vinkelslip. Beakta alla sékerhetsanvisningar,
anvisningar, figurer och data som medfoljer till
verktyget. Om inte foljande anvisningar beaktas kan
det medféra elektrisk stot, brand och/eller allvarliga
personskador.

Anvind inte tillbehdr som tillverkaren inte har

forutsett och rekommenderat speciellt for detta

elverktyg. Att tillbehdret kan féstas pa elverktyget &r

ingen garanti for en séker anvandning.

Tillbehorets tillatna varvtal maste minst vara sé

hogt som det pé elverktyget angivna max-varv-

talet. Tillbehor som roterar snabbare &n tillétet kan
ga sonder och bitar kan kastas ivag.

Tillbehd ytterdi och tjocklek maste

motsvara méttuppgifterna hos ditt elverktyg. Fel-

aktig dimensionerade tillbehdr kan inte avskarmas
eller kontrolleras tillréckligt.

Slipskivor, slipvalsar eller andra tillbehér maste

passa exakt i verktygets spannhylsa. Tillbehér

som inte passar exakt i verktygets féste roterar
ojamnt, vibrerar kraftigt och kan medféra forlorad
kontroll.

f) Skivor, slipcylinder, skérverktyg eller andra till-
behir maste séttas i helt i spannhylsan eller
chucken. Den utskjutande eller fria delen av dor-
nen mellan slipkroppen och spannhy eller

b
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chucken maste vara minimal. Om dornen inte
spénns tillréckligt eller om slipkroppen sticker ut for
langt kan tillbehdret lossna och kastas ut med hog
hastighet.
Anvind inte skadade tillbehdr pa ditt verktyg.
Kontrollera fore varje anvéandning tillbehor, t.ex.
slipskivor for splitter eller sprickor, slipvalsar for
sprickor, slitage eller kraftig nétning, stalborstar
for losa eller avbrutna tradar. Om elverktyget eller
tillbehdret ramlar ned ska det kontrolleras for
skador eller ett oskadat tillbehdr anvéndas. Nar
tillbehdret har kontrollerats och satts i ska du
sjalv och personer i narheten befinna er utanfor
tillbehirets rotationsomrade och verktyget kira
en minut pa max-varvtal. Skadade tillbehdr gar of-
tast sonder under denna testtid.
Anvind personlig skyddsutrustning. Anvénd visir,
(] eller sky i paar-
betet. Anvénd vid behov dammask, horselskydd,
skyddshandskar eller specialforklade som skyd-
dar mot sma slip- och materialpartiklar. Ogonen
bor skyddas mot kringflygande partiklar, vilka
uppkommer vid olika tilldmpningar.Damm- eller and-
ningsskydd maste filtrera det damm som uppkom-
mer under arbetet. Langre tids utsattning for kraftigt
buller kan orsaka nedsatt horsel.
Se till att andra personer befinner sig pé sékert
fran ditt arb ade. Alla personer
som betréader arbetsomradet ska anvanda per-
sonlig skyddsutrustning. Fragment av arbetsstyc-
ket eller tillbehdr som gatt sonder kan slungas i vég
och orsaka personskador &ven utanfor det direkta ar-
betsomradet.
Hall endast verktyget i de isolerade handtagen
vid arbeten dér tillbehdret kan komma i kontakt
med dolda stromkablar eller den egna stromka-
beln. Kontakt med en spanningssatt ledning kan
medfora att delar av metall blir stromforande vilket
kan ge en elektrisk stot.
Hall alitid fast elverktyget ordentligt vid starten.
Vid acceleration till fullt varvtal kan motorns reak-
tionsmoment leda till att elverktyget roterar.
Anvénd om mdjligt tvingar for att fixera arbets-
stycket. Hall aldrig fast ett litet arbetsstycke i den
ena handen och elverktyget i den andra under ar-
betet. Genom att spdnna fast mindre arbetsstycken




ar bada handerna lediga och kan battre kontrollera
elverktyget.Vid kapning av runda arbetsstycken som
trapluggar, stanger eller ror har dessa en tendens att
rulla ivdg, varvid tillbehdret kan kldmmas och
slungas mot dig.
m) Hall i pa franr
tillbehdr. Om man férlorar kontrollen dver verktyget
kan kabeln kapas av eller fastna och handen eller
armen kan d& komma i kontakt med det roterande
tillbehdret.
Légg aldrig ned elverktyget innan tillbehoret ar
helt i stillestand. Det roterande tillbehdret kan
komma i kontakt med férvaringsytan och man kan
forlora kontrollen dver elverktyget.
Dra &t spannhylsans mutter, chucken eller andra
fastelement ordentligt efter byte av tillbehor eller
efter instéllningsarbeten pa verktyget. Lisa fast-
séttningselement kan ovéntat flytta sig och orsaka
forlorad kontroll. Icke fastsatta, roterande komponen-
ter slungas valdsamt ut.
Lét inte elverktyget vara igéng under forflyttning.
Det roterande tillbehdret kan fastna i dina kléder var-
vid tillbehdret kan orsaka personskador.
Rengor regelbundet elverktygets ventilations-
spar. Motorflakten drar in damm i huset och en
storre ansamling av metalldamm kan orsaka elekt-
riska risker.
Anvénd inte elverktyget i narheten av brannbara
material. Gnistor kan anténda dessa material.
Anvénd inte tillbehdr som kraver flytande kylme-
del. Anvéndning av vatten eller andra flytande kyl-
medel kan medfora elektrisk stot.

n
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Bakslag och motsvarande sikerhetsanvisningar

Bakslag &r en plotslig reaktion till foljd av ett roterande
tillbehdr, som slipskiva, slipband, stélborste osv. har fast-
nat eller blockerats. Detta leder till att det roterande till-
behdret plétsligt stannar. Darigenom accelereras ett
okontrollerat elverktyg i motsatt riktning mot tillbehdrets
rotationsriktning.

Om t.ex. en slipskiva fastnar eller blockeras i arbetsstyc-
ket kan skivans kant, som griper in i arbetsstycket, kila
fast och darigenom splittra slipskivan eller orsaka ett
bakslag. Slipskivan ror sig da mot anvéndaren eller bort

fran denne beroende pa skivans rotationsriktning vid
blockeringsstllet. Hérvid kan &ven slipskivor ga sonder.

Ett bakslag beror pa att elverktyget anvands p fel sétt.
Det kan forhindras genom lampliga forsiktighetséatgarder
enligt nedan.

a) Hall elverktyget i ett ordentligt grepp och hall
kroppen och armarna i en position dér de kan
fanga upp bakslagskrafterna. Anvandaren kan
genom lampliga forsiktighetsatgérder behérska bak-
slagskrafterna.

Arbeta sérskilt forsiktigt vid horn, skarpa kanter
osv. Forhindra att tillbehdret studsar tillbaka fran
arbetsstycket och fastnar. Det roterande tillbehoret
har en tendens att fastna vid horn, skarpa kanter eller
studsar bort vid dessa.Detta orsakar att kontrollen
gér forlorad eller det uppstar ett bakslag.

Anvind inte tandade sagblad. Sadana tillbehor or-
sakar ofta ett bakslag eller att elverktyget inte kan
kontrolleras.

For alltid tillbehdret i samma riktning i materialet,
dvs. i den riktning som skérkanten ldmnar ma-
terialet (motsvarar samma riktning som spénor
kastas ut). Om elverktyget fors i fel riktning leder
det till att tillbehdrets skérkant bryts loss, varvid el-
verktyget dras i denna frammatningsriktning.
Spann alltid fast arbetsstycket vid anvandning av
roterande filar, kapskivor, highastighetsfrasverk-
tyg eller hardmetallsfrisverktyg. Redan vid lag lut-
ning i sparet hakar tillbehdren fast och kan orsaka
bakslag. Om en kapskiva hakar fast kndcks denna
vanligtvis.Om roterande filar, hoghastighetsfrasverk-
tyg eller hardmetallsfrasverktyg fastnar kan verkty-
gets tillbehor hoppa ut ur sparet och orsaka att man
forlorar kontroll dver elverktyget.

b
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Sarskilda sakerhetsanvisningar vid slipning och kap-
ning:

a) Anvénd uteslutande slipkroppar som ar god-
kénda for elverktyget och endast for rekommen-
derade arbeten. Exempel: Slipa aldrig med en
kapskivas sidoyta. Kapskivor ar avsedda for att
med kanten néta bort material.Om en sidokraft in-
verkar pa dessa slipkroppar kan de ga sonder.
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b) Anvind endast oskadade dorn av korrekt storlek
och langd, utan underskérning vid skuldran for
koniska och raka slipstift med génga. Lampliga
dornar minskar risken for brott.

Undvik att kapskivan blockeras eller for hogt an-
liggningstryck. Utfor inte dverdrivet djupa snitt.
Overbelastning av kapskivan ¢kar dess pafrestning
och kénslighet att hamna snett eller blockera och
dérmed majligheten for ett bakslag eller brott pa slip-
kroppen.

Undvik omradet framfér och bakom den rote-
rande kapskivan med handen. Nér kapskivan ror
sig i arbetsstycket bort fran din hand kan, vid ett bak-
slag, elverktyget och den roterande skivan slungas
direkt mot dig.

O0m kapskivan sitter fast eller om arbetet avbryts
ska verktyget stingas av och hallas stilla tills
skivan har stannat. Forsok aldrig att dra ut den
annu ivan ur snittet det
kan orsaka ett bakslag. Ta reda pa och atgérda or-
saken till att skivan har fastnat.

f) Starta inte elverktyget igen sa ldnge det befinner
sig i arb y Lat forst kapskivan uppna
fullt varvtal innan kapningsarbetet aterupptas.
Annars kan skivan haka fast, hoppa ut ur arbetsstyc-
ket eller orsaka ett bakslag.

Stotta under plattor eller stora arbetsstycken for
att minska risken for ett bakslag pa grund av en
kapskiva som har fastnat. Stora arbetsstycken kan
bdja ner pga. av sin egenvikt.Arbetsstycket maste ha
ett stod pa bada sidor av skivan savél i narheten av
snittet som vid kanten.

Var speciellt forsiktig vid slitssnitt i befintliga
véggar eller andra dolda omréden. Kapskivan kan
orsaka ett bakslag om den gér in i gas- eller vatten-
ledningar, elektriska ledningar eller andra objekt.

C
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Sirskilda sikerhetsanvisningar vid arbete med stél-
borstar:

a) Ténk pa att stalborsten éven vid vanlig anvénd-
ning forlorar trdar. Overbelasta inte tradarna
genom for stort anliggningstryck. Bortflygande
tradar kan mycket enkelt tranga genom tunna klader
och/eller in i huden.
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b) Lat borstar kdra minst en minut vid arbetshas-
tighet fore anvindning. Se till sa att inga perso-
ner star framfor eller i linje med borsten under
denna tid. Under inkdrningstiden kan losa tradstyc-
ken flyga ivég.

Rikta bort den roterande stélborsten fran dig. Vid
arbete med dessa borstar kan sma partiklar eller mi-
nimala tradbitar flyga ivdg med hdg hastighet och
tranga genom huden.

Cj

Det finns risk for skador!

Vissa trastycken eller lackrester eller liknande
kan bilda hélsovadligt damm under arbetet.
Anvand en ansiktsmask om du inte &r helt
séker pa att arbetsstycket &r ofarligt! Se alltid
till att det &r bra ventilation pé arbetsplatsen!

Anvénd horselskydd vid arbeite for din
egen sakerhet.

Fér bara anvandas i torra utrymmen

Anvand skyddsglastgon!

Flygande splitter kan orsaka 6gonskador. @
Forbrukade och trasiga maskiner far inte- ==
slangas som avfall, utan de ska lamnas for E
Atervinning. ’
Teckenfoklaring

. Varvtalsregleringsknapp
. Apparatbygel

. Natkabel

. Stromstallare AV-PA

. Lasknapp

. Chuck

. Borrmaskinspelare

N o oA W N

Leveransens omfattning

1 Finborrslip FBS 12/EF
1 Bruksanvisning
1 Sakerhetsanvisning



Beskrivning av maskinen

PROXXON-Finborrslip FBS 12/EF &r en idealisk maskin for
fina arbeten som inte & méjliga att gbra med en normal
borrmaskin. Ni kan bearbeta stél, ickejarn-metall, glas, trd
och keramik. Insticksbar for att finborra, slipa, polera,
borsta, avrosta, gravera, ciselera, avskilja.

Den lagvarviga Permanent-Magnet-motorn sérjer for stort
vridmoment i alla varvtalsomraden. For optimala rotations-
egenskaper ar borrspindeln spelfritt lagrad i precisionkul-
lager. Spindelhuvudet &r utformad for

PROXXON-talchuck (kan erhéllas som tillbehdr).

Tekniska data

Léngd: ca. 200 mm
Vikt: ca. 400 g
Chuck 0,51ill 3,2 mm
Spindelhals: 020 mm
Motor:

Varvtal 3.000-15.000/min
Spénning ———12-18V
Ineffekt 100 W
Bullerniva <70dB (A)
Vibration <25m/s?

Buller-/vibrationsinformation

Uppgifterna om vibration och buller har faststéllts dver-
ensstdémma med standardiserade och normativt fore-
skrivna matmetoder och kan anvandas for att jamfora
elapparater och verktyg med varandra.

Dessa vérden tillater likasa en prelimindr bedémning av
belastningarna som orsakas av vibration och buller.

Beroende pa driftsforhallandena kan de faktiska utslap-
pen avvika fran de varden som anges ovan!

Detta galler i synnerhet beroende pa det arbetsstycke
som ska bearbetas och det inféllda verktyget (sérskilt
dess slitagetillstand). Olampliga arbetsstycken eller ma-

terial, otillrédckligt underhalina verktyg, dverdriven mat-
ning eller olampliga skdrverktyg kan avsevért oka vibra-
tionsbelastningen och bullerutvecklingen.

For en exakt uppskattning av den faktiska vibrations- och
bullerbelastningen ska man &ven ta hansyn till hur lang
tid som maskinen &r avstangd eller &r igang, men inte
anvénds. Detta kan avsevért minska vibrations- och bul-
lerbelastningen éver den totala tidsperioden.

Félj féljande anvisningar for att minimera vibrationsbe-
lastningen:

 Var noga med att regelbundet utfora underhall pa era
verktyg

o Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibrationer!

 Ett olampligt tillbehor kan orsaka ométtliga vibrationer
och buller. Anvénd endast Iampliga tillbehor!

 Légg vid behov in lmpliga pauser i arbetet!

Fastspénning och véxling av verktyg
Varning!

 Tryck aldrig pd sparrknappen ndr maskinen &r igang.
* Spénn in verktygen med sé kort utstick som mdjligt.
* Anvénd aldrig tillbehor med en spindellangd dver 55 mm!

1. Borrchucken 2 (Fig. 2) vrides latt, samtidigt som lasknap-

pen(1) svagt nedtryckes, tills den Iaser.
2. Borrchucken dppnas och insatsverktyget bytes.

Arbete med maskinen

Det &r inte hogt anséttningstryck utan rétt och jamnt
varvtal som ger hdg slipkapacitet!

Principiellt géller: Tillbehdr med mindre diameter kréver
hogre varvtal &n sédana med storre diameter.

. For att starta, sla till strémbrytaren 4 (fig. 1) och stall
in ldmpligt varvtal for arbetet med vredet 1. For att
uppna optimala resultat géller principiellt: verktyg med
mindre diametrar ska drivas med hogre varvtal och
verktyg med storre diameter med nagot lagre varvtal.

2. Hall maskinen som en kulspetspenna (Fig. 3), s ventila-

tions-Oppningen inte dvertacks.
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3.Vid grovre arbeten skall ni halla maskinen som ett ham-
marskaft (Fig. 4).

Underhall, rengéring och skotsel

Observera:
Dra ut nétstickproppen fore varije instéllning, under-
hall eller reparation!

Notera:

Varje maskin blir dammig vid arbete med tra. Det &r dar-
for viktigt att varda maskinen. For en lang livslangd skall
utrustningen efter varje anvéndning rengéras med en
mjuk trasa eller pensel.

For detta far mild tvél eller ett annat lampligt rengdrings-
medel anvandas. Undvik rengéringsmedel som innehaller
losningsmedel eller alkohol (t.ex. bensin, rengéringssprit
osv.) eftersom dessa kan angripa plastdelarna.

Hall alltid 6ppningarna, som &r nddvéndiga for motorns
kylning, fria frdn damm och smuts.

Tillbehor

For narmare information om tillbehdr kan du bestalla var
katalog under den adress som anges pa sista sidan i ga-
rantianvisningen.

Observera:

Proxxon-tillbehdr ar utformade for anvandning med vara
maskiner och passar darfor optimalt for anvandning med
dessa.

Om tillbehor frén andra tillverkare anvands lamnar vi

ingen garanti for att vara maskiner fungerar sékert och
korrekt!

Avfallshantering

Kasta inte maskinen i hushéllssoporna! inen inne-

EU-konformitetsforklaring

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktbeteckning: FBS 12/EF
Artikelnr: 28462

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt Gverens-
stammer med féljande riktlinjer och normgivande do-
kument:

* EU:s EMK-direktiv  2014/30/EG
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

o EG maskindirektiv 2006/42/EG
EN 60745-1:2009
EN 60745-2-23:2013

* Directiv RoHS 2011/65/EU

Datum: 09.08.2022

N\

Dipl-Ing Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsakerhet.

héller material som kan atervinnas. Vid fragor anga-
ende detta, var god vénd dig till ett lokalt
atervinningsforetag eller renhaliningen i din kommun.
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Preklad navodu k pouziti
PROXXON FBS 12/EF

POZOR! )
Prectéte si veSkeré pokyny. Nedodrzeni na- @

sledujicich pokynli mize zpUsobit zasazeni
elektrickym proudem, poZar a/nebo tézka zranéni.

TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!

Bezpecnostni pokyny pro vSechny aplikace
Spolecné bezpecnostni pokyny k brouseni, brouseni
brusnym papirem, praci s draténymi kartaci, lesténi,
frézovani nebo rozbrusovani:

a) Toto elektrické naradi se pouziva jako bruska,
bruska s brusnym papirem, dratény kartac, les-
ticka, k frézovani a jako rozbrusovacka. Do-
drzujte bezpecénostni pokyny, instrukce, popisy
a data, ktera jste obdrzeli s pristrojem. Nebudete-
i dodrzovat nasleduiici instrukce, méize dojit k Grazu
elektrickym proudem, pozaru anebo tézkému po-
ranéni.

b) Nepouzivejte pfislus i, které vyrok neni

uréeno a doporuceno pro toto elektrické naradi.

Skute¢nost, Ze jste schopni pfisluSenstvi na vase

elektrické naradi upevnit nezarucuje bezpecné po-

uziti.

Pfipustny pocet otacek nasazeného nastroje

musi byt minimainé tak vysoky jako nejvyssi

pocet otacek uvedeny na elektrickém naradi.

Prislusenstvi, které se otaci rychleji nez je pfipustné,

se mliZe rozbit a rozlétnout do okoli.

Vnéjsi prmér a tloustka nasazeného nastroje

musi odpovidat rozmérovym Udajim vaseho

elektrického nafadi. Spatné zmétené nasazované
nastroje nemohou byt dostate¢né stinény a kontro-
lovany.

Brusné kotouce, brusné vélce nebo jiné pfislu-

Senstvi musi presné sedét na brusném vietenu

nebo upinacim pouzdru vaseho elektrického na-

fadi. Nasazované nastroje, které presné nesedi v

uchyceni vaseho elektrického naradi, se otaceji ne-

rovnomérné, velmi silné vibruji a mohou vést ke
ztraté kontroly.
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Na trn namontované kotouce, brusné valce,
fezné nastroje nebo jiné pfislus i musi byt
zcela é do upinaciho p nebo skli-
cidla. “Pfresah”, resp. volna ¢ast trnu mezi brus-
nym nastrojem a upinacim pouzdrem nebo
skli¢idlem musi byt minimalni. Neni-li trn dosta-

daleko, miize se nasazovany nastroj uvolnit a byt
vymrstén vysokou rychlosti.

Nepouzivejte poskozené nasazované nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte u nasazova-
nych nastrojd, jakymi jsou brusné kotouée, od-
lupovani a trhliny, u brusnych valci trhliny,
opotiebeni nebo silny obrus, u draténych kar-
taéd uvolnéné nebo zlomené draty. Pokud vam
elektrické naradi nebo nasazované nastroje
upadnou, zkontrolujte, zda nejsou poskozeny,
nebo pouzijte nepoSkozené nasazované na-
stroje. Pokud jste nasazovany nastroj zkontro-
lovali a nasadili, bud'te vy i osoby pobliz mimo
uroveni ji ét astroje a nechte
pristroj jednu minutu bézet na nejvyssi obratky.
Poskozené nasazované nastroje se vétsinou po-
Skodi v této testovaci dobé.

Noste osobni ochranné pomiicky. Dle zpiisobu
vyuziti pouzijte ochranu celého obliceje,
ochranu oéi nebo ochranné bryle. Je-li to ade-
kvatni, noste masku proti prachu, ochranu slu-
chu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
coz vas ochrani pred drobnymi ¢asteckami ob-
rusu a materialu. OCi by mély byt chranény pred
odlétajicimi Casteckami, které vznikaji pfi riznych
druzich vyuziti. Ochranna maska proti prachu nebo
respirdtor musi pfi pouzivani filtrovat vznikajici
prach. Budete-li dlouho vystaveni silnému hluku,
miiZete byt postizeni ztratou sluchu.

U ostatnich osob dbejte na bezpecnou vzdale-
nost od vasi pracovni oblasti. Kazdy, kdo do pra-
covni oblasti vstoupi, musi nosit osobni
ochranné pomiicky. Odlomky nastroje nebo zlo-
mené nasazené nastroje mohou odlétnout a zpliso-
bit poranéni i mimo prislusnou pracovni oblast.
Pristroj drzte jen za izolované rukojeti, pokud
provadite prace, pfi kterych mize nasazeny na-
stroj poskodit skryté elektrické vedeni nebo
vlastni pfivod do sité. Kontakt s vedenim pod na-
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pétim mize dostat pod napéti i kovové Casti pfi-

stroje a vést tak k Uideru elektrickym proudem.

Drzte elektrické naradi p¥i spusténi vzdy dosta-

te&né pevné. PFi rozbéhu na piné otacky maze vést

reakéni moment motoru k tomu, Ze se elektrické na-
fadi protaci.

I) Je-li to mozné, pouzijte k zafixovani obrobku
svérky. Nikdy nedrzte maly obrobek v jedné ruce
a elektrické naradi ve druhé, zatimco jej pouzi-
vate. Pevnym upnutim malych obrobkd si uvolnite
obé ruce k lepsi kontrole elektrického nafadi. PFi
rozfezavani kulatych obrobk( jako dfevénych hmoz-
dinek, ty¢ového materialu nebo trubek maji tyto
sklon k odvalovani, ¢imz mGze dojit k sevieni elek-
trického nafadi a jeho vymrsténi na vas.

m) Pfipojovaci kabel udrzujte mimo otacejici se na-
sazované nastroje. Ztratite-li kontrolu nad pfistro-
jem, mizete sitovy kabel roziznout nebo zachytit a
vaSe dlar nebo ruka se mohou dostat do otéaceji-
ciho se nasazovaného nastroje.
Elektrické naradi nikdy neodkladejte dfive, nez
se nasazené naradi zcela zastavi. Otacejici se na-
sazovany nastroj se mtize dostat do kontaktu s od-
kladaci plochou, ¢imz byste mohli nad elektrickym
naradim ztratit kontrolu.
Utahnéte pevné po vyméné nasazovanych na-
strojii nebo nastavenich pfistroje matici upina-
ciho pouzdra, skli¢idlo nebo jiné upeviiovaci
prvky. Volné upeviiovaci prvky se mohou neoeka-
vané prestavit a vést ke ztraté kontroly; neupevnéné
rotujici komponenty budou nasilné vymrstény.

Pristroj havejte v chodu pfi pi i. Vase

obleceni mize byt nahodnym kontaktem zachy-

ceno otacejicim se nasazovanym a nasazovany na-
stroj miZe poranit vase télo.

Pravidelné istéte vétraci otvor vaSeho elektric-

kého naradi. Ventilator motoru vtahuje do krytu

prach a silni nahromadéni kovového prachu miize
zpUsobit elektrickd nebezpeci.

Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti hofla-

vych materiald. Jiskry mohou tyto materidly zapa-

lit.

s) Nepouzivej 1é je, které vyza-
duji tekuté chlazeni. PouZiti vody nebo jinych te-
kutych chladiv mlze vést k urazu elektrickym
proudem.
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Zpétny raz a odpovidajici bezpeénostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce nasledkem zahaknutého
nebo blokovaného otécejiciho se nasazovaného na-
stroje, jako je brusny kotoug, brusny pas, dratény kar-
ta¢ atd. Zahaknuti nebo blokovani vede k nahlému
zastaveni otacejiciho se nasazovaného nastroje. Tim se
zrychli nekontrolované elektrické naradi proti sméru
otaCeni nasazeného nastroje.

Kdyz se brusny kotou¢ napf. zahakne nebo zablokuje v
obrobku, miiZe se hrana brusného kotouce, ktera je v
obrobku, zachytit a tim zlomit brusny kotou¢ nebo zpi-
sobit zpétny réz. Brusny kotou¢ se pak pohybuje smé-
rem k obsluhujici osobé nebo od ni, v zavislosti na
sméru otaceni kotouce v misté zablokovani. Pfitom se
mohou brusné kotouce také vylomit.

Zpétny raz je nasledkem $patného nebo chybného po-
uzivani elektrického naradi. Je mozno mu zamezit
vhodnymi preventivnimi bezpe&nostnimi opatfenimi, jak
je popséno dale.

a) Elektrické naradi pevné drzte a vase télo i ruce
méjte v poloze, ve které mizete dobre zachytit
sily zpétného razu. Obsluhujici osoba mize diky
vhodnym preventivnim bezpec¢nostnim opatfenim
zvladnout sily zpétného razu.

Pracuijte zvla§té opatrné v oblasti rohti, ostrych
hran atd. Zamezte tomu, aby se nasazované na-
stroje z obrobku odrazely a nebo v ném uvazly.
Rotujici nasazovany nastroj ma sklon se vzpficit v
rozich, ostrych hranach nebo pokud se odrazi. To
pak zplisobi ztratu kontroly nebo zpétny raz.
Nepouzivejte ozubeny pilovy kotoué. Takovéto
nasazované nastroje Casto zpUsobuji zpétny raz
nebo ztratu kontroly na elektrickym nafadim.
Ved'te elektrické naradi vidy ve stejném sméru
do materidlu, ve kterém bfit opousti material
(odpovida stejnému sméru, kterym jsou vyhazo-
vany tisky). Vedeni elektrického naradi ve Spatném
sméru zplsobi vylomeni bfitu nasazovaného na-
stroje z obrobku, ¢imz je elektrické nafadi tazeno
do tohoto sméru posuvu.

Upnéte vzdy pevné obrobek pfi pouziti rotacnich
pilnik(i, rozbrusovacich kotouéd, vysokorych-
lostnich frézovacich nastrojii nebo frézovacich
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nastrojii z tvrdokovu. Jiz pfi malém zkrouceni v Sovacim kotoucem. Velké obrobky se mohou pro-

drazce se tyto nasazované nastroje zahaknou a hybat pod vlastni vahou. Obrobek musi byt pode-
mohou zpisobit zpétny raz. Pfi zahaknuti rozbru- pren na obou stranach kotouce, a to jak v blizkosti
Sovaciho kotou¢e tento obvykle praskne. P¥i fezu, tak také na hrané.
zahaknuti rotanich pilnikd, vysokorychlostnich fré- h) Bud'te zvlasté opatrni pfi ponorném fezani do
zovacich nastrojli nebo frézovacich nastrojli z tr- stavajicich zdi nebo jinych neviditelnych oblasti.
dokovu mize nastrojovy nastavec vyskocit z drazky Zafezavajici se rozbrusovaci kotou¢ mdze pfi fezani
a vést ke ztraté kontroly nad elektrickym naradim. do plynovych nebo vodovodnich trubek, elektric-
kého vedeni nebo jinych objektl zplsobit zpétny
raz.
2Zvlastni b ¢ i pokyny k brouseni a rozbru-
Sovani:
a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje schvalené 2Zvlastni bezpecnostni pokyny k praci s draténymi
pro vase elektrické naradi a pouze pro doporu- kartaci:
¢ené moznosti pouziti. Priklad: Nikdy nebruste
boéni stranou rozbruSovaciho kotouce. Rozbru- a) Zohlednéte, ze dratény kartac ztraci kousky
Sovaci kotouce jsou uréeny k oddélovani materialu dratu i béhem bézného pouzivani. Nepretézujte
pomoci hrany kotouge. Bo&ni plisobeni sil na tento draty prili§ vysokym pfitlaénym tlakem. Odlétajici
brusny nastroj jej mdze zlomit. kousky dratu mohou lehce proniknout oble¢enim
b) Pouzivejte pro konicka a rovna brousici télesa nebo pokozkou.
se zavitem pouze neposkozené trny spravné ve- b) Nechte kartace pred pouzitim bézet nejméné
likosti a délky bez spodniho zarezu na nakruzku. jednu minutu pracovni rychlosti. Dejte pozor, aby
Vhodné trny minimalizuji moznost prasknuti. v této dobé zadna jina osoba nestala pred nebo
c) Zamezte zablokovani rozbruSovaciho kotouce ve stejné linii s karta¢em. Béhem doby zabéhu
nebo pfili§ vysokému piitlaénému tlaku. Nepro- mohou odletovat voIné kusy drétd.
vadéjte nadmérné hluboké fezy. Pretizeni rozbru- c) Mitte rotujici dratény kartac pry¢ od sebe! Pri
Sovaciho kotouce zvySuje namahani a nachylnost praci s témito kartaci mohou malé Eastecky nebo
ke vzpficeni nebo blokovani a tim i moznost zpét- nepatrné kousky dratti odletovat vysokou rychlosti
ného rdzu nebo zlomeni brusného nastroje. a proniknout skrz pokozku.
d) Vyhnéte se rukou oblasti pfed a za rotujicim roz-
brusovacim kotouéem. Pokud pohybuijete rozbru-
Sovacim kotoucem v obrobku smérem od své ruky, Z nékterych druh( dreva, zbytki laku
miiZe se stat, e v piipadé zpétného razu mlize byt apod. se muZe pfi praci uvolfiovat zdravi
rotujici kotou¢ vymrstén piimo proti vam. Skodlivy prach. Pokud si nejste UpIné jisti ne-
€) Pokud se brusny kotou€ vzpfici nebo pokud pfe-  zavadnosti brouseného materialu, pouZivejte
rusite praci, pfistroj vypnéte a pfidrzte jej v prosim protiprachovou masku! V kazdém pfi-
klidu, dokud se kotou¢ nezastavi. Nikdy se ne- padé pH praci zajistéte dobrou ventilaci pra-
pokousejte jesté bézici rozbrusovaci kotou¢ vy- coviste!
tahnout z Fezu, jinak mize dojit ke zpétnému
razu. Zjistéte a odstrarite pricinu vzpriceni. Noste ochranné bryle! Odlétajici ulomky
f) Elektrické naradi opét nezapinejte, dokud se na- mohou zpéisobit poranéni oéi. @
chézi v obrobku. Rozbrusovaci kotou¢ nejprve
nechte najet na piné otacky, nez opatré prove-  pr yjagtni bezpecnost pouzivejte pfi praci
dete fez.V opatném pripadé se kotou¢ miize za- ochranu sluchu!
haknout, vyskoCit z obrobku nebo zplisobit zpétny
raz.
9 Desky .n(-.:bo vevlké'obro’bky pofifpi‘e’te, ahyste Jen pro pouziti v suchych mistnostech ﬁ
snizili riziko zpétného razu vzpficenym rozbru-
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Pri likvidaci nevhazujte do doméciho
odpadu.

hoi

Legenda

Regulace otacek

Trmen

Pripojovaci $ritira
Vypina¢VYP - ZAP

Aretacni tlacitko

Skligidlo

Osazeni pro upnuti do stojanu

N ok wN S

Rozsah dodavky

1ks presna vrtaci bruska FBS 12/EF
1ks navod k obsluze
1ks bezpe€nostni pokyny

Popis pristroje

PROXXON-Vrtacka - bruska pro jemné prace FBS
12/EF je idedlni pfistroj pro jemné préce, které nelze
provadét s béznou vrtatkou. Mezi jinymi, miZete timto
pristrojem obrabét ocel, nezelezné kovy, sklo, dfevo a
keramiku. Lze ho pouZit pro presné vrtani, brouseni,
leténi, kartaovani, odrezovani, gravirovani, cizelovani,
fezéni, atd.

Motor s permanentnim magnetem m4 tichy chod a za-
jituje velky tocivy moment v celém rozsahu otacek.
Veteno je uloZeno v presném lozisku, které zaruéuje
optimalni chod bez viile a bez radiainiho hazeni. Otvor
vysoustruZeny v hlavé vietena umoZfiuje pouZiti oce-
lové klestiny PROXXON (je k dostani jako prisluSenstvi).

Technicka data

Délka: cca 200 mm
Hmotnost: cca400g
Sklicidloupinaci rozsah: 0,5az3,2mm
Osazeni vietena: @20 mm
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Motor:

Pocet otacek 3.000-15.000 ot/min
Napéti ——— 12-18V
Vkon 100W
Hluénost <70dB (A)
Vibrace <2.5m/s?

Informace o hlukul/vibracich

Udaje o vibraci a hlukovych emisich jsou zprostfedko-
véany v souladu se standardizovanym a normativné
pfedepsanym procesem méfeni a mohou byt vyuZity
pro srovnani elektrickych pfistroji a nastroji mezi
sebou.

Tyto hodnoty umoziiuji rovnéz predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a emisemi hluku.

V zavislosti na provoznich podminkach se skutecné
emise mohou od vy$e uvedenych hodnot lisit!

To plati zejména v zavislosti na obrabéném obrobku a
bfitové desticce (zejména na stavu jejiho opotiebeni).
Nevhodné obrobky nebo materidly, nedostatecné udr-
Zované nastroje, nadmérny posuv nebo nevhodné des-
ticky mohou vyrazné zvysit zatizeni vibracemi a hluk.

Pro pfesny odhad skute¢ného zatizeni vibracemi a hlu-
kem by mély byt zohlednény i Casy, ve kterych je pfistroj
odpojen nebo sice béZi, ale ve skute¢nosti se nepo-
uziva. To mlZe vyrazné snizit zatizeni vibracemi a hlu-
kem po celou pracovni dobu.

Dodrzujte nasledujici pokyny, abyste minimalizovali za-
tizeni vibracemi:

Zajistéte pravidelnou a dobrou Udrzbu vaseho na-
stroje

Pfi nadmérnych vibracich ihned preruste provoz na-
fadi!

Nevhodny nasazovany nastroj mize zpUsobit nad-
mérné vibrace a hluk. Pouzivejte jen vhodné nasa-
zované nastroje!

Pii praci s pristrojem délejte podle potieby dosta-
te€né prestavky!



Upnuti a vyména nastroje
Pozor!

Nemackejte nikdy aretaéni tlacitko, dokud je pfistroj
v chodu.

Nastavce upinejte tak, aby byly co nejkratsi.

V zadném pfipadé nepouzivejte nastavce s délkou
trnu vétsi nez 55 mm!

. Otécejte volné klicidlem 2 (Fig. 2) a soucasné stla-
Cujte aretacni tlaitko (1) dokud nezasko¢i.
. Uvolnéte sklicidlo a vymérite nastroj.

N

Préace s pristrojem

Vysokého brusného vykonu nedosahnete velkym
pritlakem, ale pouzitim spravného a rovnomérného
potu otadek!

Tendencné plati: Nastavce s mendim priimérem vy-
Zaduji vy$si otacky nez nastavce s vétsim prlimérem.

. K zapnuti stisknéte spina¢ 4 (Obr. 1) a knoflikem re-
gulace otacek 1 nastavte odpovidajici otacky. Pritom
zésadné plati, Ze pro docileni optimalnich vysledkd
musi byt nastroje s mensim priimérem provozovany
s vy$8imi otackami a nastroje s vétsim primérem
spiSe s niz§imi otackami.

. PYi frézovani a gravirovani drzte pfistroj jako tuzku
(Fig. 3). Dejte pfitom pozor, abyste nezakryli vétraci
otvory.

. Pfi hrubych pracich drzte piistroj jako nasadu kladiva
(Fig. 4).

N}

@

Udrzba, ¢isténi a oSetfovani

Pozor:
Pred kazdym sefizenim, udrzbou nebo opravami od-
pojte sitovou zastréku!

Upozornéni:

Kazdy piistroj se pfi praci se dievem zaprasi. Proto je
nutné ho oSetfit. K zajisténi dlouhé Zivotnosti je ale
tieba pfistroj po kazdém poutziti vycistit mékkym hadri-
kem nebo $tétcem.

Mzete pouzit jemné mydlo nebo jiny vhodny Cistici
prostedek. Nepouzivejte Cistici prostiedky obsahujici

rozpoustédla nebo alkohol (napf. benzin, &istici alkoholy
atd.), protoze by mohly narusit plastové kryty.

Z otvord, které slouzi k chlazeni motoru, pribézné od-
strafiujte prach a necistoty.

PrisluSenstvi
Pro blizsi informace si prosim vyzadejte nas katalog pii-
strojii na adrese, uvedené na posledni strané v infor-
maci o zaruce.

Zasadné prosim pamatujte na nasleduijici:

Nastavce Proxxon jsou koncipovany pro préci s nasimi
stroji, a tim jsou optimainé vhodné pro pouzivani s nimi.
P¥i pouzivani nastavcti od cizich vyrobcl neprebirame

ruceni za bezpe¢nou a spravnou funkci nasich pfistrojd!

Likvidace

Prosim nevyhazuijte pfistroj do domovniho odpadu!
Pristroj obsahuje hodnotné latky, které mohou byt re-
cyklovany. Pokud budete mit dotazy, obrate se prosim
na mistni podnik pro likvidaci odpadu nebo jiné po-
dobné mistni zafizeni.
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Prohlaseni o shodé pro ES

Nazev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku: FBS 12/EF

C. polozky: 28462

Na vlastni odpovédnost prohladujeme, Ze tento vy-
robek vyhovuje nasledujicim smérnicim a norma-
tivnim predpistim:

¢ smérnice EU Elektromagneticka
kompatibilita 2014/30/ES
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Smérnice EU Strojni

zafizeni 2006/42/ES
EN 60745-1:2009

EN 60745-2-23:2013

* Smérnice RoHS  2011/65/EU

Datum: 09.08.2022

N\

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeénost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se
shoduje s osobou podepsanou.
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Orijinal isletim kilavuzunun
cevirisi
PROXXON FBS 12/EF

DiKKAT! p
Biitiin talimatlar dikkatlice okunmalidir. Asa- @

gida verilen talimatlar dogrultusunda yapilan
hatalar, elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir de-
recede yaralanmalara sebebiyet verebilmektedir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

Tiim uygulamalar i¢in emniyet bilgileri

Taslama, zimparalama, tel fircayla ¢alisma, polisaj,
frezeleme veya kesme iglemleri i¢in miigterek emni-
yet bilgileri:

a) Bu elektrikli cihaz taglama, zimparalama, tel
firga, polisaj, frezeleme ve kesme makinesi ola-
rak kullanilabilir. Cihazla birlikte aldiginiz tiim
emniyet bilgilerine, talimatlara, resimlere ve ve-
rilere riayet ediniz. Asagidaki talimatlara uymadi-
giniz takdirde, elektrik carpmasi, yangin velveya
adir yaralanmalar meydana gelebilir.
Uretici tarafindan bu elektrikli cihaz igin 6zel ola-
rak dngoriilmeyen ve tavsiye edilmeyen akse-
suari kullanmayiniz. Aksesuari elektrikli cihaziniza
baglayabiliyor olmaniz givenli kullanimin garantisi
degildir.
Kullanilan takimin izin verilen devri, en az elek-
trikli cihaz lizerinde yazili azami devir kadar yiik-
sek olmalidir. izin verilenden daha hizli dénen
aksesuar kirilabilir ve etrafa firlayabilir.
Kullanilan takimin dis ¢api ve kalinhgi elektrikli
cihazin dlgii bilgilerine uygun olmalidir. Yanlis 6I-
cliye sahip takimlar yeteri kadar korunamaz veya
kontrol edilemezler.
Kesme taglari, zimpara silindirleri veya baska
aksesuarlar elektrikli cihazin is miline veya
stkma pensine tam uymalidir. Elektrikli cihazin
baglama yerine tam uymayan takimlar esit olmayan
sekilde doner, asiri titresim yapar ve kontroliin kay-
bedilmesine yol agabilirler.
f) Bir saft lizerine monte edilmis taslar, taglama si-
lindirleri, kesici takimlar veya baska aksesuar
sikma pensi veya baglama mandreni igine tam
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olarak yerlestiril iile
sikma pensi veya baglama mandrem arasmdakl
“fazlalik” veya saftin bosta kalan kismi asgari
oranda olmalidir. Saft yeterince sikiimadiginda
veya taglama govdesi gok ileride duruyorsa kullani-
lan takim gevseyebilir ve yiiksek hizla firlatilabilir.
Hasarli takimlar kullanmayiniz. Her kullanimdan
once kesme taglari gibi takimlarda kirik ve gat-
lak, taglama silindirleri gibi takimlarda catlak,
aginma veya asiri kullanim, tel firga gibi takim-
larda gevsek veya kirik tel olup olmadigini kont-
roI edln'z Elektrikli cihaz veya takim asagi
hasarli olup olmadigini kontrol edi-
mz veya hasarsiz bir takim kullaniniz. Takimi
kontrol ettikten ve taktiktan sonra kendiniz ve
yakinda bulunan diger kigiler donen cihazin ¢a-
lisma ekseninden uzak durunuz ve elektrikli ci-
hazi bir dakika boyunca azami devirle galismaya
birakiniz. Hasar gormiis takimlarin gogu bu de-
neme sresi icerisinde kirilir.
Kisisel koruyucu donanim kullaniniz. Yapacagi-
niz uygulamaya gore tam yiiz maskesi, siperlik
veya koruyucu gozliik takiniz. Gerekliyse eger,
kiiglik tag ve malzeme artiklarini sizden uzak tu-
tacak olan bir toz maskesi, koruyucu kulakhk,
koruyucu eldiven veya 6zel onliikler kullaniniz.
Gozler, gesitli uygulamalar sirasinda etrafa firlaya-
bilecek yabanci cisimlerden korunmalidir. Toz veya
solunum maskeleri uygulama sirasinda olusan tozu
filtre etmelidir. Uzun siire ylksek griiltiiye maruz
kaldiginizda isitme kaybina ugrayabilirsiniz.
Diger insanlarin galigma sahaniza giivenli mesa-
fede durmasina dikkat ediniz. Caligma sahasina
giren herkes kigisel koruyucu donanim kullan-
malidir. Is pargas! kiriklar veya kirilan takimlar sav-
rulabilir ve dogrudan calisma sahasinin diginda da
yaralanmalara neden olabilir.
Kullanilan takimin gizli elektrik kablolarina veya
kendi elektrik kablosuna denk gelebilecegi ¢a-
ligmalar yaparken cihazi yalnizca izolasyonlu
tutma yiizeylerinden tutunuz. Elektrik ileten bir
kabloyla temas etmesi metal cihaz pargalarina voltaj
yiikleyebilir ve bir elektrik garpmasina neden olabi-
lir.
Galistinrken elektrikli cihazi daima sikica tutu-
nuz. Tam devre ulagirken motorun reaksiyon mo-
menti elektrikli cihazin ddnmesine neden olabilir.

-57-



1) Miimkiinse eger is parcasini sabitlemek igin is-
kenceler kullaniniz. Kullandiginiz esnada asla
bir elinizde is pargasini diger elinizde de elek-
trikli cihazi tutmayiniz. Kiigiik is pargalarinin sikil-
masi sayesinde elektrikli cihazi kontrol etmek igin
her iki eliniz bosta kalir. Ahsap dibel, gubuk mal-
zeme veya boru gibi yuvarlak malzemeler kesilirken
bunlar kagmaya meyleder, ki bu yiizden kullanilan
takim sikisabilir ve stiinize firlatilabilir.

m) Baglanti kablosunu donmekte olan takimlardan
uzak tutunuz. Cihaz iizerindeki kontrolii kaybettigi-
nizde elektrik kablosu kesilebilir veya dolanabilir ve
elleriniz veya kollariniz dénen takim igine girebilir.
Takim tamamen durmadan elektrikli cihazi asla
yere koymayiniz. Dénen takimin birakilan yiizeyle
temas etmesi durumunda elektrikli cihazin kontro-
lini kaybedebilirsiniz.
Kullanilan takimlari degistirdikten veya cihazda
ayar yaptiktan sonra sikma pensi somununu,
mandreni veya diger sabitleme elemanlarini si-
kiniz. Gevsek sabitieme elemanlari beklenmedik
sekilde kayabilir ve kontrollin kaybedilmesine neden
olabilir; sabitlenmemis, donene bilesenler siddetli
sekilde firlatilir.

Elektrikli cihazi caligir vaziyette tagimayiniz. Giy-

sileriniz donen takima temas etmesi durumunda ka-

pilabilir ve elektrikli cihaz viicudunuzu keserek igine
girebilir.

Elektrikli cihazin havalandirma deliklerini dii-

zenli olarak temizleyiniz. Motor fani gévde igine

toz geker ve asiri metal tozu birikmesi elektriksel
tehlikelere neden olabilir.

Elektrikli cihazi asla yanici malzemelerin ya-

ninda kullanmayiniz. Kivilicimlar bu malzemeleri

tutusturabilir.

s) Sivi soguti ideleri g takimlar kul-
lanmayiniz. Su veya sivi bagka sogutma maddele-
rinin kullaniimasi elektrik carpmasina yol agabilir.

n
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Geri tepme ve ilgili emniyet bilgileri

Geri tepme, taglama tas!, zimpara seridi, tel firga vb. gibi
ddnen takimin takilmasi veya bloke olmasi sonucu olu-
san ani reaksiyondur. Takilma veya blokaj donen taki-
min aniden durmasina neden olur. Bu yiizden
kontrolsiiz bir elektrikli cihaz, takimin déniis yoniiniin
tersine ivmelenir.
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Sozgelimi bir taslama diski is pargasi icinde sikistiginda
veya bloke oldugunda is parcasi icine dalan taglama ta-
sinin kenari, yakalanip taglama diskini kirabilir veya geri
tepmeye neden olabilir. Bu durumda taglama diski, dis-
kin blokaj yerindeki donis yoniine bagli olarak kullanan
kisiye dogru veya ondan uzaga hareket eder. Burada
taglama diskleri de kirilabilir.

Geri tepme, elektrikli aletin yanlis veya hatali kullanimi
sonucunda meydana gelir. Bu asagida yazili uygun ted-
birler alinarak 6nlenebilir.

a) Elektrikli cihazi sikica tutunuz ve viicudunuzu ve
kollarinizi geri tepme kuvvetlerini kargilayabile-
ceginiz bir pozisyona getiriniz. Kullanan kisi
uygun tedbirler alarak geri tepme kuvvetlerine hakim
olabilir.

Kose, keskin kenar vb. sahalarda 6zellikle dik-
katli galig Takimlari ig parg sektirt-
mekten ve sikigtirmaktan kagininiz. Dénen takim
koselerde, keskin kenarlarda veya sektiginde si-
kisma egilimi gdsterir. Bu kontroliin kaybedilmesine
veya geri tepmeye neden olur.

Disli testere bigagi kullanmayiniz. Bu gibi takimlar
siklikla geri tepmeye veya elektrikli cihaz Uzerindeki
kontrollin kaybedilmesine neden olur.

Takimi malzeme igine her zaman kesici kenarin
malzemeyi terk ettigi ayni yonde sokunuz (tala-
sin disan atildigi yonle aynidir). Elektrikli cihazin
yanlis yonde sokulmasi kullanilan takimin kesici ke-
narinin is pargasindan kirilmasina neden olur, bu
yiizden de elektrikli cihaz bu itme ydniinde cekilir.
Torna egeleri, kesme taslari, yiiksek hizli freze
takimlari veya sert metal freze takimlarini kulla-
nirken ig parcasini daima baglayiniz. Kanal iginde
en kiiclk kastirmada dahi bu takimlar takilir ve bir
geri tepmeye neden olabilir. Kesme tasinin sikis-
mas| durumunda kiriimasi dogaldir. Torna térpileri-
nin, yiksek hizli freze takimlarinin veya sert metal
freze takimlarinin sikismasi durumunda kullanilan
takim kanaldan firlayabilir ve elektrikli cihaz kontro-
lintin kaybedilmesine neden olabilir.

b

C;

d

)

Taglama ve kesme igin 6zel emniyet bilgileri:

a) Yalnizca elektrikli cihaziniz igin izin verilmis tas-
lama takimlarini ve yalnizca tavsiye edilen kulla-



b

C;

d

)

g
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)

nim olanaklari iin kullaniniz. Ornek: Asla kesme
taginin yan yiizeyiyle taglama yapmayiniz.
Kesme taslari, kenarlaryla malzeme asindirmasi
icin dngorlilmstir. Yandan kuvvet uygulanmasi bu
zimpara malzemesini kirabilir.
Disli konik ve diiz taglama kalemleri igin yalnizca
omuz kisminda arka kesimi olmayan dogru bii-
yiikliik ve uzunlukta hasarsiz saftlar kullaniniz.
Uygun saftlar kirilma olasiligini azaltir.
Kesme taginin bloke olmasini veya asiri baski
ygul onleyiniz. Gereginden fazla derin
kesimler yapmayiniz. Kesme tasina agiri yiiklenil-
mesi yipranmay! ve sikisma veya bloke olma olasi-
ligini ve bu yiizden geri tepme veya zimpara tasi
kiriimasi olasiligini da arttirir.
Donen kesme taginin oniinde ve arkasindaki
alandan elinizi uzak durunuz. Kesme tasini is par-
casl igerisinde elinizden uzada hareket ettirdigi-
nizde, bir geri tepme durumunda elektrikli cihaz
donen tasla birlikte dogrudan size savrulabilir.
Kesme tasi sikistiginda veya calismaya ara ver-
diginizde cihazi kapatiniz ve tag durana kadar
sakince tutunuz. Hala dénen kesme tasini kesim
yerinden gikarmaya galigmayiniz, aksi takdirde
geri tepebilir. Sikismanin nedenini saptayiniz ve gi-
deriniz.
s pargasi iginde bulundugu siirece elektrikli ci-
hazi yeniden galigtirmayiniz. Kesim iglemini siir-
diirmeden once kesme taginin tam devrine
gelmesini bekleyiniz. Aksi takdirde tas sikisabilir,
is pargasi iginden firlayabilir veya geri tepmeye
neden olabilir.
Sikigan bir kesme tasi nedeniyle olusacak geri
tepme riskini azaltmak igin plakalari veya biiyiik
is parcalarini destekleyiniz. Blyik is parcalari
kendi agirliklari nedeniyle bilkiilebilir. Is pargasi hem
kesim yerinin yakinindan hem de kenardan olmak
(izere tasin iki tarafindan desteklenmelidir.

Tel firgalarla galigma igin 6zel emniyet bilgileri:

a)

b

c

Kimi agaclar veya cila artiklari belirli sartlar
altinda galisirken sagliga zararli tozlar trete-
bilir. Zimpara malzemesinin sakincasiz olu-
sundan tam emin degilseniz liitfen bir tozdan
koruma maskesi takiniz! Her haliikarda is ye-
rinin yeterince havalandirmasini saglayiniz!

Giivenlik gozIugu takin! Ugan kiymiklar géz
yaralanmalarina neden olabilir.
Isitme korumas kullanin!

Sirf kuru odalarda kullanim igin

Makina'nin geri doniflimini ev artiklari
(izerinden yapmayin.

Tel firgadan normal kull la da tel par-
galar koptugunu unutmayiniz. Tellere agir baski
uygulayarak zorlamayiniz. Etrafa savrulan tel par-
calari ince giysiler ve/veya cilt icine girebilir.
Firgalari kullanmadan dnce en az 5 dakika ga-
ligma hizinda galigtiriniz. Bu siire zarfinda firga-
nin 6niinde veya ayni ekseninde bagka kimsenin
bulunmamasina dikkat ediniz. Alistirma siresi
icinde gevsek tel pargalar ugabilir.

Danen tel firgayi kendinizden uzaklagtiriniz! Bu
firgalarla galisirken kiiglk partikiiller veya minik tel
pargalar yiiksek hizla firlayabilir ve cildinizden igeri
girebilir.

®
©
e
.

isaretlerin anlami

Var olan duvarlarda veya ici goriilemeyen bagka
béliimlerde dalma kesim yaparken ozellikle dik-
kat ediniz. Malzeme igine dalan kesme tasi, gaz,
su veya elektrik tesisatlarinda ya da bagka nesne-
lerde kesim yaparken geri tepmeye neden olabilir.

No ok, wh

Devir sayisi ayar digmesi
Makine askisi

Elektrik baglanti kablosu
AGMA-KAPAMA Salteri
Kilitleme digmesi

Mandren

Matkap sehpasi bagdlanti bogazi
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Teslimat kapsami

1ad. Hassas matkap taslama makinesi FBS 12/EF
1ad. isletim kilavuzu
1ad. Guvenlik uyarilari

Makinenin tanimi

PROXXON-Hassas taglama ve delme matkabi FBS
12/EF normal matkap makinesi ile yapilmasi imkan da-
hilinde olmayan hassas isler i¢in ideal bir alettir. Siz bu-
nunla diger malzemelerin yaninda celik, NE-metal, cam,
agag ve seramik isleyebilirsiniz. Hassas delik delme,
taslama, parlatma, fircalama, pas temizleme, oyma,
oyarak siisleme, keserek ayirma... islemlerinde
kullanilabilir.

Sessiz calisan daimi-miknatisli-motor tiim devir sayisi
kademelerinde gii¢lii bir déndiirme momenti saglar.
Dairesel hareket hassasiyetinin optimal olmasi icin, tah-
rik mili hassas bir rulman ile bosluksuz olarak yatak-
landinimistir. Tahrik mili kafasi PROXXON-Celik sikma
penselerine (aksesuar olarak temin edi lebilir) baglama
olanagi saglamak amaci ile tornalanmistir.

Teknik Bilgiler

Uzunlugu: tak. 200 mm
Agirligi: tak. 400 g
Mandrenin sikma
agzi: 0,5 ten 3,2 mm'ye kadar
Tahrik mili: @20 mm
Motor:

Devir sayisi 3.000-15.000/dak.
Voltaji ——— 1218V
Eneriji sarfiyati 100W
Gurdlta yayihmi <70dB (A)
Tutma kabzasindaki <2.5m/s?

Giiriiltii / titregim hakkinda bilgi

Titresim ve guriiltt emisyonuyla ilgili bilgiler standart ve
norm olarak salik verilen 6l¢iim yéntemlerine uygun ola-
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rak saptanmistir ve elektrikli cihazlarin ve aletlerin bir-
biriyle karsilagtiriimasi igin kullanilabilir.

Bu degerler keza titresim ve giriiltli emisyonlari ile ge-
cici bir degerlendirmeye de izin vermektedir.

Calisma kosullarina bagl olarak fillen olusan emisyonlar
yukarida verilen degerlerden farklilik gosterebilir!

Bu, 6zellikle islenecek is pargasi ve takim eki (6zellikle
asinma durumu) igin gegerlidir. Uygun olmayan is par-
alari veya malzemeler, bakimi iyi yapiimamis takimlar,
cok yiiksek besleme hizi veya uygun olmayan takimlar,
titresim yUkiny ve giriltd olusumunu énemli élgiide ar-
tirabilir.

Fiili titresim ve guriiltd yukintn dogru degerlendirimesi
icin cihazin kapali oldugu yada agik olmasina ragmen
gergekten kullaniimadigi sireler de dikkate alinmalidir.
Bu, titresim ve gurlilti yikiini ¢aligma siiresinin tama-
minda oldukga azaltabilir.

Titresime maruz kalmay! en aza indirmek igin agagida-
kilere dikkat edin:

Alete diizenli ve iyi sekilde bakim yapiimasini sagla-
yiniz

Asiri titresim olustugu anda derhal aletin galistiriima-
sini durdurunuz!

Uygun olmayan bir takimagiri titresime ve giiriltiiye
neden olabilir. Yalnizca uygun takimlar kullaniniz!
Cihazla galisirken ihtiyaca gore yeteri kadar mola ve-
riniz!

Takimlarin makineye takilmasi (sikilmasi) ve degisti-
rilmesi

Dikkat!

* Kilitleme digmesine cihaz galisirken asla basmayi-
niz.

« |5 takimini miimkiin oldugu kadar kisa tutarak sikig-
tirnniz.

* Asla mil uzunlugu 55 mm'yi asan is takimi kullanma-
yiniz!



. Mandreni 2 (Fig. 2) hafifce déndriin ve bu esnada
ayni zamanda kilitleme digmesini yuvasina oturup
kilitleninceye kadar bastirin.

. Mandreni agin ve kullanacaginiz takimi degistirin.

N

Makine ile calisma

Pres basincinin yiiksekligi degil, dogru ve diizenli
devir sayis! yiksek taslama performansi saglayabi-
lir!

Genellikle gegerlidir: Kiigiik capli takimlar biiyiik ¢apli
takimlardan daha yiiksek devir sayilarina ihtiyag
duyar.

. Agmak igin salteri 4 (Sek. 1) kullaniniz ve ise en
uygun devir sayisini devir sayisi diigmesiyle 1 ayar-
layiniz. Bu sirada, optimum sonuglar elde etmek igin
prensip olarak kiigtik capli aletler yiiksek devir sayI-
laryla, bilyik gapli aletlerse daha dusiik devir sayi-
lariyla galigtiriimaldir.

. Frezeleme veya oyma isleri esnasinda makineyi bir
tilkenmez kalem gibi tutun (Fig. 3), bu esnada hava-
landirma kanallarini kapatmayin.

3. Kaba calismalar esnasinda makineyi bir ¢ekic sap!

gibi tutun (Fig. 4).

[N

Bakim ve temizlik

Dikkat:
Her tiirlii ayar, bakim veya onanm isinden dnce elek-
trik figini gekiniz!

Bilgi:

Her cihaz ahsapla galisirken toz nedeniyle kirlenir. Bu
nedenle bakim elzemdir. Uzun bir kullanim émrii igin ci-
hazi her kullanimdan sonra yumusak bir bez veya fir-
cayla temizleyiniz.

Bunun igin yumusak bir sabun veya uygun bagka bir te-
mizlik maddesi kullanilabilir. Cézelti maddesi veya alkol
iceren temizlik maddelerini (6r. benzin, temizlik alkolleri
vs.) kullanmaktan kagininiz, zira bunlar plastik gévdelere
zarar verir.

Motorun sogutulmasi igin gerekli agikliklar her zaman
tozdan ve kirden arinmig halde bulundurunuz.

Aksesuar

Aksesuarlara dair bilgi igin liitfen son sayfada garanti
uyarisinin altinda verilen adresten cihaz katalogumuzu
isteyiniz.

Lutfen genel olarak dikkat ediniz:
Proxxon is takimlar kendi merkezlerimizle kullanim igin
tasarlanmistir ve bunlarla kullanim igin optimaldir.

Bagka (reticilerin is takimlaninin kullaniimasi duru-

munda cihazlanmizin glivenli ve usulline uygun calis-
masi igin higbir garanti vermiyoruz!

Cihacin ortadan kaldiriimasi (Atilmasi):

Lutfen cihazi normal ¢6p icine atmayiniz! Cihaz
icerisinde geri donlistimii miimkiin pargalar var-
dir. Bu konuyla ilgili sorularinizi ltfen ¢dp top-
lama kurulusuna veya diger belediye
kurumlarina yéneltebilirsiniz.
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AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:

PROXXON S.A.

6-10, Hérebierg

L-6868 Wecker

Uriin adt: FBS 12/EF
Uriin No. : 28462

Isbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu iri-
niin asagidaki direktiflere ve normlara uygun oldu-
gunu beyan ederiz:

* AB EMU Direktifi ~ 2014/30/AT
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

* AB Makine Direktifi 2006/42/AT
EN 60745-1:2009
EN 60745-2-23:2013

« Directifi RoHS 2011/65/EU

Tarih : 09.08.2022

2

Miih. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz gtivenligi bolimu

CE dokiimantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni
kisidir.
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Tlumaczenie oryginalnej
instrukcji obstugi
PROXXON FBS 12/EF

UWAGA! )
Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje. Bledy przy @
przestrzeganiu ponizej wymienionych instrukcji

moga spowodowac porazenie pragdem elektrycznym, pozar
i/ lub cigzkie obrazenia.

PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJSZA IN-
STRUKCJE!

Wskazowki doty bezpi dla wszy
zastosowan

Wspdlne i d b pod-
czas szlifowania, szllfowanla papierem Sciernym, pracy
z la i k druci Y t P I i ,‘

nia lub przecinania tarcza:

a) To elektronarzedzie mozna stosowaé jako szli-
fierke, do szlifowania papierem $ciernym, jako
szczotke druciang, polerke, do frezowania i jako
przecinarke tarczowq Nalezy przestrzegac wszyst-
kich 0 acy

instrukcji, ilustracji i danych ktore zosta’ry dostar-
czone wraz z narzedziem. W razie nieprzestrzegania
ponizszych instrukcji moze dojs¢ do porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen.

Nie wolno stosowa¢ wyposazenia, ktore nie jest
wyraznie przewidziane lub zalecone przez produ-
centa dla tego elektronarzedzia. Fakt, ze dane wy-
posazenie mozna zamocowac na elektronarzedziu, nie
gwarantuje bezpiecznego uzytkowania.
Dopuszczalna predko$¢ obrotowa narzedzia robo-

b)

C)

€]

9

h)

brane narzedzia robocze moga nie by¢ nalezycie osto-
nigte lub kontrolowane.
Smermce walce szlifierskie lub inne elementy wy-
y by¢ doktadnie dop do
wrzeciona szllflersklego lub tulei zaciskowej posia-
danego elektronarzedzia. Narzedzia robocze, ktore
nie sg dokfadnie dopasowane do uchwytu elektrona-
rzedzia obracajg sig nieréwnomiernie, powoduja
mocne drgania i moga prowadzi¢ do utraty kontroli nad
nim.
Zamontowane na trzpieniu tarcze, cylindry szlifier-
skie, narzedzm tnace lub inne akcesoria musza by¢
t toz w uchwyt jacy lub zaci-
skowy. ,Nadwyzka” lub swobodnie Iezqca czesé
trzpienia miedzy Sciernicg a uchwytem mocujacym
lub zaciskowym musi by¢é minimalna. Jesli trzpien
nie jest wystarczajaco napiety lub $ciernica za bardzo
wystaje, narzedzie robocze moze sig poluzowaé i zos-
ta¢ wyrzucone z duza predkoscia.
Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych narzedzi robo-
czych. Przed kazdym uzyciem narzedzi roboczych,
takich jak $ciernice nalezy je skontrolowa¢ pod
katem odtaman i peknig¢, walce szlifierskie pod
katem peknig¢, zuzycia lub znacznego starcia,
szczotki druciane pod katem luznych lub potama-
nych drutéw. W razie upadku elektronarzedzia lub
narzedzia roboczego nalezy sprawdzic, czy nie
zostato ono uszkodzone, lub nalezy uzy¢ nieuszko-
dzonego narzedzia roboczego. Podczas kontroli i
uzytkowania narzedzia roboczego nalezy si¢ odsu-
naé oraz odsuna¢ znajdujace si¢ w poblizu osoby
z plaszczyzny wirowania narzedzia roboczego i
wiaczy¢ urzadzenie z Ing liczbe
na jedng minute. Uszkodzone narzedzia robocze naj-
czesciej pekaja w czasie tego testu.
Nalezy uzywaé srodkow ochrony indywi j. W
zaleznosci od zastosowania nalezy uzywac petnej
ostony twarzy, ochrony oczu lub okularéw ochron-
nych. Jesli jest to konieczne, nalezy uzywa¢ maski

czego, by(: co j rowna najwyzszej

pred danej na edziu
Wyposazenie, ktore obraca sie szybciej, anizeli jest to
dopuszczalne, moze ulec rozerwaniu i wylecie¢ w po-
Wwietrze.

Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia robo-
czego powinny odp Ja¢ danym wymi y
posiadanego elektronarzedzia. Niewtasciwie do-

d

przeciwpytowej, ochronnikéw stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnych fartuchéw, chronig-
cych przed i Scierniwa i i mate-
riatu. Oczy nalezy chroni¢ przed rozpryskujacymi sie
ciatami obcymi, powstajacymi podczas réznych prac.
Maska przeciwpytowa lub maska chronigca drogi od-
dechowe powinny filtrowac powstajacy pyt. Osoby na-
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razone przez diuzszy czas na dziatanie nadmiernego
hatasu moga dozna¢ utraty stuchu.
i) Nalezy zwraca¢ uwage, aby inne osoby przebywaty

wd llegtosci od iska robo-
czego. Kazda osoba, wkraczajaca do obszaru sta-
ish b i iada¢ Srodki

ochrony indywidualnej. Odtamki obrabianego mate-
riafu lub peknigte narzedzia robocze moga ulatywa¢ w
powietrze i powodowa¢ obrazenia rowniez poza bez-
posrednim obszarem stanowiska roboczego.
j) Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych na-
rzedzie robocze moze dotknaé do ukrytych prze-
wodow elektrycznych lub wiasnego kabla
zasilajacego, nalezy trzymac elektronarzedzie tylko
zai; powierzchnie ytow. Zetknigcie sig
z przewodem znajdujacym sie pod napieciem moze
spowodowac, iz réwniez metalowe czesci urzadzenia
znajda sie pod napieciem i moga doprowadzi¢ do po-
razenia pradem elektrycznym.
Podczas rozpoczynania pracy nalezy zawsze
mocno trzymac¢ elektronarzedzie. Przy osiaganiu
petnej predkosci obrotowej moment reakcji silnika
moze spowodowac przekrecenie elektronarzedzia.
1) Jezeli jest to mozliwe, obrabiany przedmiot nalezy
¢ przy uzyciu kow. Podczas pracy
nigdy nie nalezy trzyma¢ matego obrabianego
przedmiotu w jednej dfoni, a elektronarzedzia w
drugiej. Dzieki zamocowaniu matych obrabianych
przedmiotéw obie rece sa wolne w celu lepszej kontroli
elektronarzedzia. Podczas cigcia okragtych obrabia-
nych przedmiotéw, takich jak kotki drewniane, materiat
pretowy czy rury, maja one tendencje do staczania sie,
wskutek czego urzadzenie moze sig zakleszczy¢ i zos-
ta¢ odrzucone w strong uzytkownika.
m) Kabel przytaczeniowy nalezy trzymac¢ z dala od ob-
racajacych si¢ narzedzi roboczych. W razie utraty
panowania nad urzadzeniem moze doj$¢ do przeciecia
lub zahaczenia kabla, a dtor lub reka moze dosta¢ sig
do obracajacego sie narzedzia roboczego.
Nigdy nie nalezy odkfada¢ elektronarzedzia, dopoki
narzedzie robocze nie zatrzyma catkowicie. Obra-
cajace sie narzedzie robocze moze dotkna¢ do po-
wierzchni oparcia, przez co mozna utraci¢ kontrolg nad
elektronarzedziem.
Po zmianie narzedzi roboczych lub ustawier urza-
dzenia nalezy mocno dokreci¢ nakretke tulei zaci-

K

n;

)
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skowej, uchwyt zaciskowy lub te el
mocujace. Luzne elementy mocujace moga sig nie-
oczekiwanie przesunaé i doprowadzi¢ do utraty kon-
troli; niezamocowane, obracajace sie komponenty sa
odrzucane z duza sita.

Nie wolno przenosi¢ pracujacego elektronarzedzia.
Ubranie moze zosta¢ porwane wskutek przypadko-
wego zetknigcia sig z obracajacym sie narzedziem ro-
boczym, ktére z kolei moze spowodowaé obrazenia
ciata.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wciaga pyt do
wnetrza obudowy, a duze nagromadzenie pytu meta-
lowego moze spowodowaé zagrozenie porazenia elek-
trycznego.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia w poblizu ma-
teriatow palnych. Iskry moga spowodowac zapalenie
sie tych materiatow.

Nie wolno uzywa¢ narzedzi roboczych, wymagaja-
cych ptynnych $rodkéw chtodzacych. Uzycie wody
lub innych ptynnych $rodkéw chiodzacych moze pro-
wadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

P

q

)

Odrzut i odpowiedni owki dotycza

czefistwa

bezpie-

Odrzut jest gwattowna reakcjg na skutek zaczepienia lub
zablokowania obracajacego sie narzedzia roboczego, ta-
kiego jak $ciernica, tasma szlifierska, szczotka druciana
itd. Zaczepienie lub zablokowanie prowadzi do gwattow-
nego zatrzymania obracajgcego sie narzedzia roboczego.
W wyniku nastepuije niekontrolowane przyspieszenie elek-
tronarzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
narzedzia roboczego.

W razie zaczepienia lub zablokowania np. $ciernicy w
przedmiocie obrabianym, krawedz ciernicy zagtebionej w
obrabianym przedmiocie moze zaplata¢ sie i na skutek
tego moze doj$¢ do pekniecia Sciernicy lub odrzutu. Scier-
nica porusza si¢ wtedy w kierunku operatora lub w kie-
runku przeciwnym, w zaleznosci od kierunku obrotéw
$ciernicy w miejscu zablokowania. W konsekwencii $cier-
nice moga réwniez peknac.



QOdrzut jest wynikiem nieprawidtowego lub niewtasciwego
uzycia elektronarzedzia. Mozna mu zapobiec, podejmujac
odpowiednie opisane nizej $rodki ostroznosci.

a)

b)

Cj

d

€]

D

Nalezy mocno trzyma¢ elektronarzedzie oraz usta-
wic ciato i utozy¢ rece w pozyciji, umozliwiajacej
przeciwstawienie si¢ sitom odrzutu. Operator moze
opanowac sity odrzutu poprzez zastosowanie odpo-
wiednich $rodkow.
Nalezy p ¢ ze ]
obszarze narozy, ostrych krawedzi itd. Nalezy za-
pobiegac odbijaniu si¢ elektronarzedzia od obra-
bianego przedmiotu lub jego zakleszczenia si¢ w
nim. Obracajace si¢ narzedzie robocze ma skfonnosci
do zakleszczania sig na narozach, ostrych krawedziach
lub podczas jego odbicia od obrabianego przedmiotu.
Powoduie to utrate kontroli nad nim lub odrzut.

Nie wolno uzywac¢ brzeszczotéw zgbatych. Takie na-
rzedzia robocze powoduja czgsto odrzut lub utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

Narzedzie robocze zawsze nalezy wprowadzaé w
materiat w tym samym kierunku, w ktérym krawedz
tnaca op materiat (odpowiada temu sa-
memu kierunkowi, w ktérym odrzucane sg wiéry).
Prowadzenie elektronarzedzia w niewfasciwym kie-
runku spowoduje wyrzucenie krawedzi tnacej narzg-
dzia roboczego z obrabianego przedmiotu, wskutek
czego elektronarzedzie zostanie pociagnigte w tym
kierunku posuwu.

Zawsze nalezy napina¢ obrabiany przedmiot pod-
czas uzywania pilnikéw obrotowych, tarcz do prze-
cinania, narzedzi do frezowania o duzej predkosci
lub frezarek do metali twardych. Juz przy niewielkim
uszkodzeniu krawedzi we wpuscie narzedzia robocze
zaczepig si¢ i moga spowodowa¢ odrzut. Gdy tarcza
do przecinania zaczepi sie, zazwyczaj peknie. W przy-
padku zaczepienia sie pilnikéw obrotowych, narzedzi
do frezowania o duzej predkosci lub frezarek do metali
twardych zastosowane narzedzie moze wyskoczy¢ z
wpustu i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektro-
narzedziem.

ostroznoscig w

ot Jo o b

Yy P

przy szlifowaniu i przecinaniu $ciernym:

a

b)

C)

d

€]

9

Nalezy uzywaé wytacznie $ciernic przeznaczonych
dla danego elektronarzedzia i zalecanych mozliwo-
$ci stosowania. Przyktad: Nigdy nie nalezy szlifo-
wac boczna powierzchnia tarczy do przecinania.
Tarcze do przecinania sa przeznaczone do obrébki ma-
teriatu za pomoca jej krawedzi. Boczne dziatanie sity
na tarcze moze spowodowac jej pekniecie.

Do stozkowych i prostych $ciernic trzpieniowych z
gwintem nalezy uzywaé¢ wytacznie nieuszkodzo-
nych trzpieni o wiasciwej wielkosci i diugosci, bez
podcigcia na ramieniu. Odpowiednie trzpienie zapo-
biegna mozliwosci ztamania sie.

Unika¢ ia tarczy do pr ia lub zbyt
duzych d Nie nalezy wykonywac zbyt gte-
bokich cig¢. Przecigzenie tarczy do przecinania zwigk-
sza jej naprezenia i sktonno$¢ do zakleszczania sig lub
blokowania, a tym samym mozliwo$¢ odrzutu lub jej
pekniecia.

Nalezy unikaé trzymania dioni w obszarze przed
obracajaca si¢ tarcza do przecinania i za nig. Jesli
tarcza do przecinania, znajdujaca si¢ w obrabianym
przedmiocie, wysunie sie z dfoni, elektronarzedzie z
obracajac sie tarcza moze w przypadku odrzutu zos-
ta¢ odrzucone bezposrednio na operatora.

W razie zakleszczenia sig tarczy do przecinania lub
przerwania pracy nalezy wylaczy¢ urzadzenie i
trzymaé je spokojnie dopdki tarcza sie nie za-
trzyma. Nigdy nie wolno prébowa¢ wyciagac obra-
cajacej sie jeszcze tarczy z miejsca przecinania,
poniewaz moze to spowodowac jej odrzut. Nalezy
ustali¢ i wyeliminowaé przyczyne zakleszczenia.
Nigdy nie wolno ponownie wiacza¢ elektronarze-
dzia, jesli znajduje si¢ ono w obrabianym przedmio-
cie. Przed rozpoczeciem przecinania, nalezy
najpierw doprowadzi¢ tarcze do petnych obrotow.
W przeciwnym razie tarcza moze sig zakleszczyé, od-
skoczy¢ od obrabianego przedmiotu lub spowodowac
odrzut.

Piyty lub wiel obrabiane pr y nalezy
podeprzeé, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na sku-
tek zakleszczonej tarczy. Wigksze obrabiane przed-
mioty moga sie wygia¢ pod dziataniem wiasnego
ciezaru. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z obu
stron tarczy i to zaréwno w poblizu miejsca ciecia, jak
réwniez na krawedzi.
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h) Nalezy
cigé ki iejacy h lub in-
nych obszarach, ktdre nie s3 na wskros$ widoczne.
Zagfebiajaca sig tarcza do przecinania moze spowo-
dowac odrzut na skutek zetkniecia sig z przewodami
wodnymi, gazowymi lub elektrycznymi lub innymi
obiektami.

ychwi

Q. . PR . "

P pracy

z uzyciem szczotki drucianej:

a) Nalezy pamigta¢ o tym, iz szczotka druciana gubi
swoje druty réwniez podczas normalnej pracy. Nie
nalezy przecigza¢ drutéw nadmiernym dociskiem.
Odrywajace sie i odrzucane druty moga przebi¢ cien-
kie ubranie i/lub wbic sie w ciato.

b) Przed i i powinny p
przynajmniej przez minute z predkoscia robocza.
Nalezy uwazac, aby w tym czasie zadna osoba nie
stata przed szczotka lub w tej samej linii. Podczas
rozruchu moga zostac odrzucone luzne kawatki drutu.

c) Obracajace sig szczotki druciane nalezy skierowaé
w odwrotnym kierunku od siebie! Podczas pracy z
tymi szczotkami mafe czasteczki i drobne kawatki
drutu moga zosta¢ odrzucone z duzg predkoscig i

whic sie w skore.

Niektore rodzaje resztek drewna lub farb

lub podobnych substancji mogg tworzy¢
szkodliwy pyt podczas obrébki. Jesli nie
masz pewnosci, czy materiat, ktory szlifujesz
jest bezpieczny, uzyj maski przeciwpytowej!
W kazdym przypadku miejsce pracy podczas
pracy musi by¢ odpowiednio wentylowane!

Nosi¢ okulary ochronne! Latajgce odtamki
moga spowodowac obrazenia oczu.

©

Dla wiasnego bezpieczeristwa podczas
pracy prosze stosowa¢ ochrone stuchu!

Mozna stosowac tylko w suchych
pomieszczeniach

Nie wyrzuca ¢ zuzytego urzadzenia do

odpadéw pochodzacych z gospodarstw do- %‘
mowych!
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Legenda

1. Pokretto regulacji liczby obrotéw
2. Wieszak urzadzenia

3. Kabel zasilajacy

4. Przetacznik wiaczenia/wytaczenia
5. Przycisk blokady

6. Uchwyt wiertarski

7. Uchwyt stojaka wiertarki

Zakres dostawy

1szt. precyzyjna wiertarko-szlifierka FBS 12/EF
1szt. instrukcja obstugi
1szt. zasady bezpieczenstwa

Opis maszyny

Precyzyjna wiertarko-szlifierka FBS 240 /E firmy PROXXON
jest idealnym urzadzeniem do prac, ktorych wykonanie nie
bytoby mozliwe za pomocg normalnej wiertarki. Mozna nim
obrabia¢ miedzy innymi stal, metale niezelazne, szkto,
drewno i ceramike. Stosowane do precyzyjnego wiercenia,
szlifowania, polerowania, szczotkowania, odrdzewiania,
grawerowania, cyzelowania, przecinania ...

Silnik ze statym magnesem o spokojnym biegu zapewnia
wysoki moment obrotowy we wszystkich zakresach obro-
téw. Dla optymalnej doktadnosci ruchu obrotowego wrze-
ciono wiertarskie utozyskowane jest w precyzyjnym
tozysku kulkowym pozbawionym luzu. Glowica wrzeciona
jest wydrazona, aby umozliwi¢ zamocowanie stalowych tu-
lejek zaciskowych firmy PROXXON (dostepnych jako akce-
soria).

Dane techniczne:

Diugosé: ok. 200 mm
Ciezar: ok.400g
Zakres mocowania uchwytu

wiertarskiego: 0,5do 3,2 mm
Szyjka wrzeciona: @ 20 mm



Silnik:

Liczba obrotow 3.000-15.000/min
Napigcie ——— 12-18V
Pobér mocy 100w
Emisja hatasu <70dB (A)
Wibracje na uchwycie <2.5m/s?

Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

Dane dotyczace wibracji i emisji hatasu zostaty wyzna-
czone zgodnie ze znormalizowanymi i normatywnie
obowigzujacymi metodami pomiarowymi i moga zosta¢
uzyte do poréwnania ze sobg urzadzen elektrycznych i
narzedzi.

Wartodci te pozwalajg réwniez na dokonanie wstepnego
poréwnania narazen na skutek oddziatywania wibracji i
emisji hatasu.

W zaleznosci od warunkéw eksploatacji, rzeczywista
emisja moze odbiega¢ od podanych wartosci!

Zalezy to w szczegoélnosci od obrabianego przedmiotu
i narzedzia ptytkowego (zwtaszcza jego stanu zuzycia).
Nieodpowiednie przedmioty obrabiane lub materiaty,
niewlasciwie konserwowane narzedzia, nadmierny
posuw lub nieodpowiednie narzedzia ptytkowe moga
znacznie zwigkszy¢ obcigzenie wibracjami i genero-
wany hatas.

Dla doktadnej oceny rzeczywistego narazenia na dzia-
tanie wibragji i hatasu nalezy uwzglednic réwniez czasy,
w ktorych urzadzenie jest wytgczone lub wprawdzie ob-
raca sie, lecz w rzeczywistosci nie jest uzywane. Moze
to znacznie zredukowac narazenie na dziatanie wibracji
i hatasu na przestrzeni catego okresu pracy.

Aby zminimalizowa¢ obcigzenie wibracjami, nalezy
przestrzega¢ ponizszych instrukcji:

+ Nalezy zadba¢ o regularng konserwacjg narzgdzia.
+ W razie wystapienia zbyt duzych drgan natychmiast
przerwac prace z urzadzeniem!

Nieodpowiednie narzedzie robocze moze powodo-
wac nadmierne wibracje i hatasy. Nalezy uzywa¢
tylko odpowiednich narzedzi roboczych!

Podczas pracy z urzadzeniem pamigta¢ o zachowa-
niu wystarczajacej liczby przerw!

Mocowanie, wymiana narzedzi

Uwagal!

Nigdy nie naciska¢ przycisku blokady, dopoki urzadze-
nie si¢ nie zatrzyma.

Wszystkie narzedzia robocze mocowaé mozliwie jak naj-
krécej.

Pod zadnym pozorem nie uzywac narzedzi roboczych z
trzpieniem o diugos$ci przekraczajacej 55 mm!

. Przekrecac lekko uchwyt wiertarski 2 (Rys. 2) i réwno-
cze$nie nacisna¢ przycisk blokady (1) dopdki sie nie za-
zebi.

2. Otworzy¢ uchwyt wiertarski i wymieni¢ narzedzie robo-

cze.

Praca z urzadzeniem

* Wysokg wydajnos¢ szlifowania uzyskuje sig nie na sku-
tek duzego docisku, lecz dzigki prawidtowej i réwno-
miernej predkosci obrotowej!

Zasada ogdlna: narzedzie robocze o mniejszej $rednicy
wymagaja wyzszych predkosci obrotowych niz narze-
dzia o wigkszej $rednicy.

. W celu wigczenia nacisna¢ wytacznik 4 (rys.1) i za
pomoca pokretta regulacii predkosci obrotowej 1 na-
stawi¢ obroty odpowiednio do wykonywanej pracy.
W celu uzyskania optymalnych efektéw nalezy prze-
strzega¢ zasady: narzedzia o mniejszej $rednicy
musza pracowac z wyzszg predkoscia obrotowa, na-
rzedzia o wigkszej $rednicy z mniejsza predkoscia
obrotowa.

Podczas frezowania lub grawerowania nalezy trzymac
urzgdzenie tak jak diugopis (Rys. 3), nie nalezy przy tym
zakrywaé szczelin wentylacyjnych.

3. W trakcie wykonywania grubszych prac urzadzenie na-
lezy trzymac tak, jak trzonek miotka (Rys. 4).

I
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Konserwacja, czyszczenie i pielegnacja

Uwaga:
Przed kazdym ustawianiem, pracami konserwacyjnymi
lub naprawami wyciagnaé wtyczke kabla zasilajacego
z gniazdka sieciowego!

Wskazéwka:

Podczas obrobki drewna kazde urzadzenie ulega zanie-
czyszczeniu pytem. Stad tez nieodzowne jest jego czysz-
czenie. Celem zapewnienia diugiej zywotnosci po kazdym
uzyciu urzadzenie nalezy jednakze oczysci¢é miekka
szmatka lub pedzlem.

Mozna przy tym uzywaé tagodnego mydta lub innych od-
powiednich $rodkéw czyszczacych. Nalezy unikac $rod-
kéw czyszczacych, zawierajacych rozpuszczalniki lub
alkohol (np. benzyny albo alkoholu do czyszczenia itp.),
gdyz moga one niszczy¢ obudowe z tworzywa sztucznego.

Otwory stuzace do chtodzenia silnika powinny by¢ zawsze
wolne od pytu i zanieczyszczen.

Wyposazenie

Odnosnie blizszych informacji dotyczacych akcesoriow
prosimy o zapytanie o nasz katalog urzadzen. Katalog
mozna uzyskaé pod adresem podanym na ostatniej stronie
informaciji dotyczacych gwarancji.

Prosimy pamigtac:

Narzedzia robocze Proxxon zostaty skonstruowane pod
katem naszych urzadzen, dlatego sg optymalnie przysto-
sowane do wspdtpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych producen-

tow nie przejmujemy odpowiedzialnosci za bezpieczne i
prawidtowe dziatanie naszych urzadzen!

Usuwanie odpadéw:

Nie nalezy wyrzucac urzadzenia do odpadow pochodza-
cych z gospodarstw domowych!

Urzadzenie zawiera surowce wtérne, ktore moga zosta¢
poddane recyklingowi. W razie pytan w tym zakresie zwr6é
sie do lokalnych przedsiebiorstw przetwarzajacych odpady
lub innych odpowiednich instytucji komunalnych.
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Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres producenta:

PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Nazwa produktu: FBS 12/EF
Nrart.: 28462

O$wiadczamy z cata odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten odpowiada nastepujacym dyrektywom i doku-
mentom normatywnym:

* Dyrektywa EMC UE 2014/30/WE
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

¢ Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
EN 60745-1:2009
EN 60745-2-23:2013

* Dyrectywa RoHS 2011/65/EU

Data: 09.08.2022

N\

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektéw / konstrukcji

Petnomocnik ds. dokumentacii CE jest identyczny z
sygnatariuszem.




MepeBos OpUrMHANBHOTO
PYKOBOACTBA 0 3KCNAyaTaLuu
PROXXON FBS 12/EF

BHUMAHME! =
Heobxoaumo npounTath BCe yKasaHuA. @

HeBbinonHeHWe HuKenpuBeAEHHbIX YKasaHuit
MOXET CTaTb MPUYMHON MOPAXEHUA 3NEKTPUYECKUM
TOKOM, M0Xapa W CEpbE3HbIX TPaBM.

NPOCHEA HALEXHO XPAHUTb JAHHOE PYKOBO[-
CTBO!

Yka3aHuA no 6e3onacHocTU AnA Beex obnactei npu-
MeHeHuAa

d) HapyXHblit gMameTp W TONWWHA BCTaBHOTO WH-
CTPYMeHTa AOMKHbI COOTBETCTBOBATb YKa3aHHbIM
pasmepam Ballero aNeKTPOMHCTpymMeHTa. BeTas-
Hbl€ MHCTPYMEHTbI HECOOTBETCTBYIOLIMX Pa3MEPOB He
MOryT GbITb HaANEXalLMm 06pa3oM OTPerynnpoBaHs!
NN NPOKOHTPONMPOBaHbI.

e) LWnud ANCKY, t Banku

WNK Apyrue AeTanu A0MKHbI TOYHO MOAXOAUTb K

wnudoBanbHOMY WNMHAENIO UK LAHTOBOMY 3a-

UMY BaLLEro 3NeKTPOMHCTPYMEHTa. BCTasHble nh-

CTPYMEHTbI,  KOTOpblE HETOYHO MOAXOAAT K

6a3upyiolemMy SMeMeHTy Ballero 3NeKTPOMHCTPY-

MEHTa, BPaLAIOTCA HEPABHOMEPHO, O4eHb CUMBHO

BUOPMPYIOT 11 MOTYT MPUBECTY K NOTEPE KOHTPONA.

CMOHTUpOBaHHbIe Ha OnpaBKe AUCKM, Wnndo-

BalNbHble LMNNHAPbI, PEXYLLME MHCTPYMEHTbI UMK

Apyrve NpUHaANeXHOCTU AOMKHbI GbiTb non-

HOCTbIO BCTaBNEHbI B LIAHTOBbII 3aXUM UNM 3a-

N XWUMHOW naTtpoH. [InuHa «BbiCTyna» WNM

061wue yka3aHua no e . vnpu b - i acTu ong Mexay b .
WAHGOBEHHN HAKAHHOR WKYPKOW, paEOTax ¢ npoBo- HbIM MHCTPYMEHTOM W LIAHrOBbIM 3a)XMMOM WA 3a-
uerkamu, v FPEER naTpoHoM 6bITb ]

WY OTPE3aHMM WNKOBANbHBIM KPYrom:

[laHHbIA 3NEeKTPOUHCTPYMEHT pa3pelaeTcA Uc-
nonb3oBarb TONbLKO B KaYecTse WutoBanbHoO
MaLMHKY, WAM$OBaNbHOIN MALMHKK C HaXAAYHOR
n 7 LWEeTKH, p 7
thpesep n abpa:

YPROH, TP

nwnu ¢

Ecnu onpaBKa 3axaTa He0CTAaTONHO MPOYHO WK Bbl-
CTynaeT Briepean WNMGOBANLHOTO WHCTPYMEHTa
CTIMLLKOM [ANEK0, BCTABHON MHCTPYMEHT MOXET 0TCO-
©VHUTLCA U BLINETETb C BLICOKOM CKOPOCTHIO.

He ucnonbayiite NoBpexAeHHble BCTaBHblE WH-
CTpymMeHTbl. Tleped KaXabiM UCNONb30BaHUEM
npoBePANTE BCTABHbIE MHCTPYMEHTbI, TaKue Kak

)

pesHoro ctanka. C WTe BCe Y no
6€30N1aCHOCTH, MHCTPYKLUM, PUCYHKN U AaHHbIE,
KOTOpbIe Bbl MONYYUN BMECTE C YCTPOHCTBOM.
I'IpM HecobniofeHnn HWXenpueeaeHHbIX yKasaHMﬁ
BO3MOXHbI MOPaXEHIA 3NEKTPUYECKIM TOKOM, NloXap
W/ nn cepbesHble TPaBMbI.

He ucnonb3yiite HUKaKMe AeTanu Kpome creuu-
anbHO Npe/iHa3HaYeHHbIX U PEKOMEHA0BAHHBIX U3-
roTOBHUTENEM ANA 1AHHOTO 3N1EKTPOMHCTPYMEHTa.
Tot CbaKT, YTO Bbl MOXETE 3aKpenuTb AeTanb Ha
BALLEM JMEKTPOUHCTPYMEHTE, elle He rapaHTUpyeT
€70 6e30MaCHOrO UCMONb30BAHNA.

ﬂOHVCTMMGR YacToTa BPalEHUA BCTABHOrO WH-
CTPYMEHTa AOMXKHa GbITb HE HIKE MaKCUManbHO
4acToTbl BPAlEHUA, YKa3aHHOW Ha JNeKTpo-
MHCTPYMeHTe. [leTanb, KOTOpan BpalLaeTeA BbicTpee,
4EM 3TO JONYCTUMO, MOXET Pa3pyLUNTLCA U BbINETETh
13 9NEeKTPOUHCTPYMEHTa.

b

C)

¢ [MCKY, Ha OTCYTCTBUE CKOMOB U
TPeLvH, WnudoBanbHble Banku - Ha OTCYTCTBUE
TPEeLWH, U3HoCa UNu CUNbHOro UCTUPaHUA, NPOBO-
NOYHbIE WETKK — Ha OTCYTCTBME 0CNaBNEeHHbIX Ui

p B cnyyae BHU3
ANEKTPOMHCTPYMEHTa UMM BCTaBHOTO WHCTPY-
MeHTa NpoBepbTe ero Ha OTCYTCTBUE NOBpPEXAe-
HUA MMM MCMONb3yiATE  HENOBpPEXAEHHbIN
BCTaBHOM WHCTPYMEHT. Mocne NPOBEpKH U ycTa-
HOBKM 0 MHCTpY HaxopA-
MXCA PAAOM Niofeid 3a Npeaenbl NNoWaau ero
BpaleHuA U faiite ycTpoicTBy nopabotath B
TeYeHNe OAHON MUHYTbI NPU MaKCUManbHOI Ya-
cTOTe BpalLueHMA. [10BPeX AEHHbIE BCTABHbIE MHCTPY-
MEHTbI B 60ONbLUNHCTBE Cny4aes NIOMaOTCA UMEHHO BO
BPEMA 3TOr0 TecTa.
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h)

K

Hocure cpeacTsa UHAMBUAYaNbHON 3aWMTbI. B 3a-
BUCUMOCTM OT obnactn NpUMeHeHUA, HocuTe 3a-
LWMTHYIO Macky ANA NUUA, 3aWUTHYI0 Macky AnA
rna3 unu sawutHole o4ku. Mpu HeobxoaumocTy
HOCUTE nNbiNie3alUTHY0 MacKy, 3allUTHble Ha-
YWWHUKM, 3aLUMTHBIE NEPYaTKU UAK CrieuManbHbIA
(hapTyK, npeaoxpaHAioLMe Bac OT MENKMX YacTuL,
matepuana v wnudgoBanbHoM Nbinu. Masa AOMKHbI
6biTb 3aWMLLEHb OT PA3NETaIOWMXCA NOCTOPOHHUX
npeamMeToB, KOTOPbIE NOABNAKOTCA MPK CamblX PasHbIX
obnactax npUMeHeHunA. MbineBan Macka unu pecnu-
paTop JOMKHbI 3a7epXuBaTh Mbinb, 06pasytoLLyiocA
BO BPEMA WCMONb30BAHMA YCTPONCTBA. [InUTeNbHOe
BOSAGVICTBVIG CUMbHOrO LWyMa MOXeT NOBPeaunTb CNyX.
He nossonsiite ApyruM nMuam HaxoauTbca B

m) [lepxuTe coefuHUTENbHbI Kabenb BAanu ot Bpa-
LjarwmxcA BCTaBHbIX UHCTPYMEHTOB. Ecnu Bbl Te-
pAETE KOHTPONb Haj YCTPOVCTBOM, Kabenb MOXeT
6bITb pa3pe3aH Unn 3axBayeH, 1 KUCTb PyKW U pyka
MOXeT nonacTtb BO Ean.lalOLLlMﬁcH BCTaBHOM WHCTPY-
MEHT.

Hukoraa He OTKNaAbIBaiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT B
CTOPOHY, NokKa BCTaBHOW WHCTPYMEHT NONHOCTbI0
He 0CTaHOBUTCA. BpalaloWwiicA BCTaBHO UHCTPY-
MEHT MOXET CONPUKOCHYTbCA C MOBEPXHOCTLI) CKNa-
AVPOBaHWA, B pe3ynibTate 4ero Bbl MOXeTe NoTepAThb
KOHTPOMb Hafi 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

Mocne cMeHbl BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB UK pery-
NMPOBOK YCTPOICTBA HAfIENHO 3aTAHUTE raiKy
LIaHroBOro 3a)KWUMa, 3aXXUMHOM NaTPOH Unk Apyrue

n

0,

Baweil pa6oyeit 30He. [OMKHO COb TbCA
6GesonacHoe paccroAHue. Kaxablii BXOAAWMIA B
pabouyio 30HY AOMKEH HOCUTB CPEACTBA UHAUBH-
AyanbHoiA 3awmTbl. OBNOMKI 3aroTOBKW MW CRo-
MaHHOro BCTaBHOIO MHCTPYMEHTa MOryT pasneTarbCcA
W NPMBOAUTDL K TpaBMam Takxe 3a npefenamu Heno-
CpeacTBEHHON paboyeit 30Hbl.

Ecnu Bbl BbinonHsaete pa6o‘n:|, npyu KOTOpbIX
BCTaBHOW MHCTPYMEHT MOXET COnpUKacaTbeA co
CKPbITbIMU  ANEKTPUYECKUMU KabenAamum unu
cober ceTeBbIM nepxute
YCTPOWCTBO TONBKO 32 U30NMPOBaHHbIE MOBEPXHO-
CTW ANA 3axBarTa. [1p1 KOHTaKTe C TOKOBEAYLUNM Ka-
6Genem B MeTanM4eCKuX AeTanAxX yCTPOACTBA MOXET
TaKxe BO3HVKATb 3NEKTPUYECKOE HANPAXEHHE, YTO
NPUBOAUT K NOPAXEHNIO ANEKTPUYECKUM TOKOM.

Mpu nycke Heob6xoAUMO BCeraa NPOYHO AepxaTh
9NEKTPOUHCTPYMEHT. Mpu pasroHe A0 NOMHO Ya-
CTOTbl BPALLEHNA MOMEHT peakuui aBuratens MOXeT
Np1BECTU K MPOBOPA4MBAHMIO 3IEKTPOMHCTPYMEHTA.
Mpu BO3MOXHOCTH UCNONb3YiiTE ANA 3aXMUMa 3a-
roToBKM CTPY6UMHY. Hukoraa He aepxute 3aro-
TOBKY B OJHOW pyKe M 3MEKTPOUHCTPYMEHT B
Apyroil BO BPEMA ero Ucnonb3oBaHuA. bnarogapa
NPOYHOMY 3aKPEnneHnio HebonbLUMX 3aroTOBOK, Bbl
vecnonb3yeTe 06e pykin ANA HAUNYYLLEro ynpaBneHnA
3MeKTPOUHCTPYMeHTOM. [Tpu peske Kpyrmble 3aro-
TOBKMW, Takne KakK AepeBAHHbIE WNOHKM, WTaHTM Uian
TPyObI, MOryT OTKATUTLCA, B Pe3ynbTaTe Yero BCTaB-
HOW MHCTPYMEHT MOXET 3aKNMHUTb U BLINETETb MPAMO
Ha Bac.

-70 -

( bl. OcnabnerHble KpenexHole
3M1EMEHTbl MOTYT HeOXNAaHHO CMeLaTbCcA U NpuBo-
AMTb K MOTEPe YNpaBeHuA; He3akpenneHHbIe Bpa-
LLAIOLLMECA KOMMOHEHTHI BLIGPACHIBAIOTCA C OFPOMHON
cuno.

He ocTaBnAiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT BpaLLatoLy-
MUCA, KOra Bbl ero Hecere. Bpalaiowuiica BCTaB-
HON VHCTPYMEHT npu C}'Iy‘-laﬁHOM KOHTaKTe MOXEeT
3aXBaTUTb OAEXAY M BOH3UTLCA B BAC..

PerynapHo ouuwaiTe BEHTUNALMOHHOE OTBEp-
CTWe Ballero 3/IEKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTMJ‘IFITOp
[ABMraTeNnA BCachIBAET Nbilb B KOPMYC, U 3HAYUTENb-
HOE CKOM/IEHWE METaNINYECKON MbiiA MOXET npuee-
CTU K ONACHOCTAM, CBA3aHHbIM C 31eKTPU4ECTBOM.
He ucnonb3yiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT B6AU3N BOC-
NNamMeHAWNXCA MaTepuanos. Vckpbl MoryT npu-
BECTU K BOCMNAMEHEHNIO 3TUX MaTepuarnos.

He ucnonb3yitTe BCTaBHbIE MHCTPYMEHTBI, KOTO-
pble TpedyIoT oXnaxaatowWwmx XuakocTen. Vcnonb-
30BaHWe BOAbI UK Apyrx oxnaxaatowmx >KM/J,KOCTe\7|
MOXET MPUBECTM K MOPAKEHMIO INEKTPUYECKUM
TOKOM.

P

q

b

Otpaaya U COOTBETCTBYIOWWME YKa3aHUA nNo 6e3onacHo-
cT™

Otpaya - 370 BHe3anHaA peakuuA, 0bycnoBneHHan 3a-
efaHveM Uiy 611I0KVPOBKOV BPaLLAIOLLErOCA BCTABHOTO MH-
CTPYMeHTa, Takoro Kak lWnuchoBanbHaA  neHTa,
NPOBONOYHAA LeTKa U T.4. 3aeaaHne unn 6nokupoBska



NPUBOAAT K PE3KOMY OCTAHOBY BPALLAOLLEroCA BCTABHOMO
VHCTpYMeHTa. B peaynbTaTte 3TOr0 HEKOHTPONUPYEMbIi
9NEKTPOUHCTPYMEHT YCKOPAETCA NPOTUB HanpaBneHuA
BpaLLlEH!A BCTABHOMO MHCTPYMEHTA.

Ecnn, Hanpvmep, WwindoansHblit AMCK 3aeaaeT i 6no-
KVPYeTCA B 3ar0TOBKE, KPOMKa LNMhOBaNbHOMO AUCKa,
KOTOpaA BPe3aeTCA B 3ar0TOBKY, MOXET 3aCTPATL U TakUM
06pa3om BbiOMaTb WANGOBANbHbIA AUCK M NPUBECTM
K oTAaqe. MoToM wnnthosansHbIA AUCK ABUXETCA NO Ha-
NpaBeHUIo K NONL30BATENHO UMK OT HEro, B 3aBUCMMOCTH
OT Hanpas/ieHWA BpaLleHnA A1CKa B MecTe GJ'IOKI/IpOBKI/I.
[Mpn 3TOM BO3MOXHA Takxe MONOMKa WANGoBanbHbIX
MCKOB.

OTpava - 370 CrefCTBYE HENpaBUNLHOTO Wi OLLIMBOYHOTO
1CNONb30BaHUA 3NEeKTPOMHCTPyMeHTa. OTAaady MOXHO
NPeaoTBpaTUTbL HaANeXawyumn mepamy NPeaoCTOPOXHO-
CTK, Kak OnuncaHo Huxe.

a) [lepxute  INEKTPOMHCTPYMEHT  AOCTATO4HO
KPEnKo U AAepXuTe CBOA KOPNYC U PYKU B TaKOM
MOJI0XEeHUM, NPU KOTOPOM Bbl CMOXETE COXPaHUTb
paBHOoBecue npu Aeﬁc'ravm CUn oTaayu. I'IyTeM
MPUHATUA Haanexawmx Mep npeaoCTOpPOXHOCTH
nonb30Bartenb MOXeT coBnaaatb ¢ omaqeﬁ.

b) Cob iiTe 0cobylo 0CTOf Tb Npyu pa6ote

B 30He YINOB, OCTPbIX KPOMOK U T.4. He ponyc-

Kaute 3aefaHnA U OTCKOKa BCTAaBHbIX UHCTPYMEH-

TOB OT 3aroToBKM. Ha yrnax, OCTpbIX KpOMKax uniu

NpY OTCKOKE BPaLLAOLMIACA BCTABHOWN UHCTPYMEHT

MEET CKMOHHOCTb K 3aefaHuto. 310 NPUBOAUT K MO-

Tepe KOHTPONA Unn oTAaqe.

He ucnonb3yitte 3y64atoe MUAbHOE MONOTHO.

Takue BCTaBHble WHCTPYMEHTbI 4aCTO NPUBOAAT K OT-

fAave unu notepe KOHTPONA HaA ANEKTPOUHCTPYMEH-

TOM.

Bcerga BBOAMTE BCTAaBHOW MHCTPYMEHT B Mare-

pvan B OQHOM W TOM )Xe HanpaB/ieHUH, B KOTOPOM

pexyLuaa KpomKa CXOAUT ¢ MaTepuana (cooTBet-

CTBYET HanpaB/eHuI0 B KOTOPOM BblGpachiBaeTcA

CTpYXKa). BeieHne aneKTpOMHCTPyMeHTa B Henpa-

BUMLHOM HaMpaBneHMM NPUBOAWT K BbIKPALLMBAHMIO

PpexyLuei KpOMK BCTABHOTO MHCTPYMEHTa U3 3aro-

TOBKW, B pe3ynbTare Yero aNIeKTPOUHCTPYMEHT BbITA-

TMBAETCA B JaHHOM HanpaseHu\ noaayu.

c

d

€) Bcerga HapeXHO 3akpennsaiTe 3aroToBKY npu
UCnonb3oBaHWM BpaLlaOLWNUXCA HanWNbHUKOB,
OTpe3HbIX b AMCKOB, -
POCTHbIX (hpe3epHbIX MHCTPYMEHTOB UNK TBEPAO-
CnNaBHbIX )pe3epHbIX MHCTPYMEHTOB. [laxe npu
HeBOMbLIOM NEPeKOCe B Nasy 3Ti BCTaBHbIE MHCTPY-
MEHTbI 3a6[1at0T ¥ MOTYT NpUBECTM K oTAave. Mpu 3a-
©M1aHY OTPESHOTO LAMGHOBANEHOTO AMCKA OH 0BbIYHO
nomaeTcA. Mpu 3aeaHui BPaLLAWMXCA HaNWbHU-
KOB, BbICOKOCKOPOCTHbIX (PPE3epPHbIX MHCTPYMEHTOB
MAW TBEPAOCMNABHbIX (HPE3EPHbIX WHCTPYMEHTOB
BCTaBHOW MHCTPYMEHT MOXET BbICKOUUTb U3 Nasa u
MPUBECTYU K NOTEPE ynpaseHNA ANeKTPOUHCTPYMEH-
TOM.

C yi no W npy wnu-
¢ n oty } Kpyrom:
a) MWcnonb3yitTe MCKNIYUTENBHO WNNGOBANbHbIE

MHCTPYMEHTBI, pa3peLueHHble ANA Balero Jnek-
TPOMHCTPYMEHTa, U TONbKO ANA PeKOMEeHAOBaH-
Hbix obnacteit npumeHenuA. Mpumep: Hukoraa He

hyiTe 7 ) bl0 OTPE3HOro
pAucka. OTpesHble WnndoBanbHble AUCKM NpesHa-
3HaYeHbI ANA CbeMa MaTepuara KpOMKoiA aucka. Mpu
BO3/EMCTBIM Ha 3TU WNNCOBANbHbIE MHCTPYMEHTbI
GOKOBBIX CiAM OHI MOTYT PA3PYLUUTECA.

b) Ana unu IX rono-

BOK C pe3bb0il NCNONb3yiATE TONLKO HEMOBpPEX-

feHHble OMNpaBKU Haanexauwero pasmepa M

[ANuHbI, 683 NOAHYTPEHNUA Ha 3anneymke. Moaxoaa-

LLMe ONpaBKM YMEHbLUAIOT PUCK MOMOMKA.

He nonyckaiite 610KMpoOBaHMA OTPe3HOro Wiudo-

BaIbHOTO AUCKA MU CIIMIIKOM BbICOKOTO AaBne-

HUA N[ He e

rny6okue pesbl. [pu neperpy3ke 0TPe3HOro Lwngo-

BaNbHOTO /UCKA MOBBILIAGTCA UX Harpy3Ka U CKITOH-

HOCTb K MepeKocy WnW 3aeaHuio, U Tem cambiM —

BEPOATHOCTb OT/JA4N WK Pa3pylLeHA WnnhoBab-

HOTO MHCTPYMEHTa.

He npubnuaite pyKy K 30He nepea v 3a Bpalaio-

WMMCA OTPE3HbIM WNKoBanbHbIM Auckom. Koraa

Bbl BE/IETE OTPE3HON WNthOBaNbHLIA ANCK B 3aro-

TOBKEe OT CBOEA pyKW, B Clly4ae OTAa4M ANeKTpo-

VHCTPYMEHT C BPALAOWMAMCA AMCKOM MOXeT

c

d
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YCKOPATLCA HEMOCPEACTBEHHO MO HANpaBMEHUIo K
Bam.

e) Mpu OTpe3Horo th 0 ANCKa
1nu npu nepepbise B pa6oTe BbIK/IOYUTE YCTPOIA-
CTBO U NOAOXAWUTE, NOKa AUCK He OCTAHOBUTCA.
Hukoraa He nbiTaiiTech BblHYTb elje Bpalyaio-
WMACA OTPe3HOW WNUGOBaNbHBIA AUCK U3
pa3pe3a, nHa4e MOXXeT BO3HMKHYTb OTAaua. Onpe-
[NlennTe 1 YCTPaHUTe NPUYINHY 3ae[aHmA.

f) Hukorga He BKNiOYaiTe INEKTPOUHCTPYMEHT 3a-
HOBO, NOKa OH HaXOAUTCA B 3aroToBKe. I'Ipe)KAe
yem p | Tb pa3p paitte
OTpe3Homy WwnudoBanbHOMY AUCKY AOCTMYb NON-
HOM 4aCTOTb! BpalleHunA. B NPOTUBHOM Cny4ae AuUCK
MOXeT 3aeCTb, BbICKOYMTb U3 3aroTOBKW WK npuee-
CTU K OTHAYe.

g) Anay W OTAAuM 00T-
pesHoro 0 Ancka [ aTe
NAWTBI UK KPYNHble 3aroToBKK. KpynHble 3aro-
TOBKY MOryT nporubarscA T COBCTBEHHOTO Beca. 3a-
TOTOBKY HE06X0AMMO NOAAEPXMBATD C ABYX CTOPOH
[ICKa, @ UMEHHO: BONIN3VM pa3pesa i Ha Kpaio.

h) C 0cobyio 0cTof Tb NPY BbINON-
HEHUMN NOTaiHbIX Pa3pe30B B CYLIECTBYIOWNX CTe-
Hax UNn ApYruX CKpbITbIX 30HaX. B npouecce pesky
BPE3aIOLLUMIACA OTPE3HON LUNNEOBANbHbIA ANCK MOXET
npuBecT K oTAade B pesynbTare CTOMKHOBEHUA C
ra3s0- w1 BOAOMPOBOAOM, 3MEKTPUYECKUMM KabenAmm
VAN ApyrumMmn 0GbeKTaMM.

C no

y T! npu pabo-
TaXx C NPOBONOYHbIMM LETKaMM:

a) YuuTblBaiiTe, 4TO AaXe B npouecce 06bIYHOTO Uc-

nonb: ot np wWeToK OTAe-
naioTcA vacTu nposonok. He neperpyxaiite
(] BbICOKUM npu-

p
Xuma. OTneTalolmMe 4acTu NpoBONOKM MOry NErko
MPOHNKATb Yepe3 TOHKYIO OAEXAY W / NN B KOXY.
Mepen vcnonb3oBaHuem faiiTe WweTkam nopa6o-
TaTb ¢ paboyeit CKOPOCTbIO He MeHee 0aHOM Mu-
HyTbl. CneauTe 3a TeM, 4T06bI B 3TO BpEMA HUKTO
He HaXoAWNCA nepef LWeTKO! UK Ha OfHON NpA-
Mo# ¢ Heit. Bo BpemA npupaboTku MOryT BbineTaTh
0TCOEANHMBLUMECA YaCTW MPOBOMOKK.

b
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c) HanpaBnsaitte BpalaiowwylocA NPOBONOYHYIO
wetky ot ce6a! Mpu paboTe ¢ TaKMMM LeTKaMK Men-
KV 4aCTVLib! UM KPOLLIEYHbIE 4aCTV NPOBONOKIA MOTyT
BbINETATh C BLICOKOI CKOPOCTLIO ¥ MPOHVKATb Yepe3
KOXY.

HexoTopbie Biibl APEBECHHDI, @ TakKe
ocTaTku Naka v fip. Bo Bpemst oGpaloTkv Ha
CTaHKe MOTyT BbeNsiTh Mbiflb, BPEHYHO ANs
300poBbsi. Ecrin Bbl He coBceM yBepeHbl B
Ge3onacHocTu nbinu oT Baluero wnmndosans-
HOTO MaTepuana, HaaeBaTe MbinesawuTHy
macky! B ntobom cnyyae Bo Bpems paboTs!
obecneysTe xopoluee NpoBeTpUBaHME pa-
Bouero mecral

HocuTe 3awwuTHble odku! Pasnetesluvecs
OCKOTKM MOTYT NOBPeAWTb [Nasa.

©

[ins Baweit 6e3onacHocTh BO Bpemst
paboTbl NPOCMM UCMONb30BATh HayLLUHMKM!

Tonbko ANA 3KennyaTauumn B Cyxux
nomeLleHnsX.

He [onycKaeTcs yTUnM3npoBatb =
YCTPOICTBO BMECTE C 6bITOBbIMM OTXOAaMM! N

YcnoBHble 0603HaueHUA

1. KHOMKa perynupoBaHmA 4acToTbl BpaLLeHuA
2. NMoasecHan ckoba

3. CoeuHuTenbHblit Kabenb

4. [IByXNO3MLWMOHHBIA BbIKMIOYaTENb

5. KHonka dhukcaummn

6. CBepnunbHbIit NaTpoH

7. THe3p0 ANA KPenneHnA B CTaHUHe

06bem nocTaBku

1w, TpeunanoHHbI CBEPANMLHO-LNNGOBANbHbIA
3NeKTPOUHCTPYMeHT FBS 12/EF

1wr.  PykoBOACTBO NO 3KCNyaTauumn

1wt YkasaHua no 6esonacHocTn



OnucaHue MawuHb!

OTaenoyHo-pacTouHan WngosanbHaa MawnHka PRO-
XXON, moa. FBS 12/EF ABnAeTCA upeanbHbIM yCTPOMt-
CTBOM AIA NPELM3NOHHBIX PaboT, KOTOPbIE HEBO3MOXHO
BbINONHUTb NP MOMOLLY 06b14HOI Apenu. C eé nomolLbio
Bbl MOXeTe Takxe obpabaTbiBaTh CTanb LBETHbIE Me-
Tannbl, CTEKNo, AEPEBO 1 kepamuky. OHa NpUMeHAETCA
[ZNA TOHKOrO pacTa4MBaHuA, LWNMGOBAHWA, MOMMPOBAHNA,
KpaLeBaHA, YAaneHuA PXaByHbl, rpaBUPOBaHMA, ve-
KaHKM, OTPE3KH. ..

MarnowymHbI/ aneKTpoaBHraTens ¢ BO36yXAeHWeM OT no-
CTOAHHbIX MarHTOB 06eCneYMBaeT MOLLHbIA KpyTALLMIA
MOMEHT BO BCEX AManasoHax 4acToTbl BpalueHus. [lnA
obecneyeHnA ONTMManbHOM TOYHOCTI BpaLLEHUA CBep-
NUNbHbIIA WNMHAEb NNOTHO, 683 3a30pa yCTaHOBNEH B
NPELV3MOHHOM LapUKONOALMMHUKE. CBepnunbHaA ro-
NI0BKA MMEeT PacTo4HOE rHe3/10 ANA BOMOXHOrO Kpen-
NEHUA CTaNbHbIX LaHroBblx natpoHos PROXXON (no
[IOMONHUTENBHOMY 3ampocy).

TexHu4eckue aaHHble

[lnnHa: OK. 200 MM
Bec: oK. 4001
[lnanasoH 3axuma ceepauibHoro natpoHa:  0,5-3,2 Mm
LUnuHaensHan weika: @20 Mm
AnekTpoaBuratenb:

[lnana3oH 4acToTbl BpaLLEHUA 3000-15 000 06/MuH
Hanpaxenne ——— 12-18B
[MoTpebnAeman MOLHOCTL 100 Bt
YpoBeHb U3ny4aemoro wyma <7016 (A)
Bubpauua B 30He pykoATKe <2,5m/c?

Wndopmaums 06 ypoBHe yma v BuGpauum

[NlanHble 0 BUBPALMM M SMUCCHY LWyMa Gbiny onpeaeneHs!
B COOTBETCTBUY C CTAHAAPTU30BAHHBIMM U MPEANMCHIBaE-
MbIMY HOPMaTUBaMU METOAAMI U3MEPEHUIA 11 MOTYT UC-
nonb3oBatbCA  MPU  CpaBHEHWM  Mexpy  coboit
AMEKTPUYECKHX YCTPOICTB U UHCTPYMEHTOB.

TV 3HaueHNs TaKkke NO3BONSIOT npeasapuTenbHO OLEHUTL
YPOBEHb BUBPALIMOHHOM Harpy3ky 1 LUYMOBOW 3MUCCUM.

B 3aBucumocTy OT ycnoBuiA akennyaTaumu daktuyeckue
BbIBGPOCH! MOTYT OTAN4ATLCS OT NPUBEAEHHBIX BbilLie 3HaYe-
Hui!

370 3aBuCHT, B 4ACTHOCTH, OT 0GpabaTbiBaeMoii 3aroToBKM
W BCTABHOrO MHCTPyMEHTa (00066HHO OT ero COCTOAHUSA 13-
Hoca). HenoaxozsiLume 3aroToBkv Unv Matepuansl, HeHaj-
nexalyee OBCNyXMBaHUE WHCTPYMEHTOB, Ype3MepHas
nogaya unu HenoaxoaaLLme BCTaBHble UHCTPYMEHTbLI MOTYT
3HAYUTENbHO YBENUYUTL ElllﬁpaLlMOHHyK) Harpysky u ypo-
BEHb Lyma.

[Inq TO4HOI OLIEHKM BUGPALIMOHHOI W LLIYMOBOW Harpyski
[OMKHBI TaKKe YYUTLIBATHCA MPOMEXYTKM BPEMeHH, B
TeYeHME KOTOPbIX YCTPOVCTBO BLIKITIOHEHO MM BKITIOHEHO,
HO (haKTU4ECKM He MCMOMb3yeTCa. ITO MOXET SBHO CHU-
3UTb BUBPALMOHHYIO 1 LLIYMOBYH Harpysky paGoyero ne-
puofa B LIENOM.

Cobniogaiite cnepyloLLme ykasaHusi, YToBbl MUHAMU3NPO-
BaTb BUOGPALIMOHHYIO Harpy3ky:

OBecneybTe perynsipHoe 1 Ka4eCTBEHHOE TEXHUYECKOE
obcnyxuBaHue MHCTPYMEHTa.

Mpn BO3HUKHOBEHMM Ype3mepHoil BUOpaLMK Hemen-
NeHHO npekpaLaiite paboTy ¢ HCTpyMeHTOM!
Henoaxoaswuii BCTaBHOW MHCTPYMEHT MOXET CTaTb
MPUYMHON Ype3mMepHbix BuGpaumM 1 wyma. Kcnonb-
3yiATe TONbKO Ha/NeXalLVe BCTAaBHbIE MHCTPYMEHTBI.
Ipw HeobxoaMMOCTY BO Bpems paboTkl € YCTPONCTBOM
BbiiepXmBaliTe Tpebyemble nay3sl!

3axum, CMeHa MHCTpyMeHTa
Brumanue!

¢ 3anpewuaeTcA HaxmuMaTb KHOMKY (ukcauuyu npu paco-
TaloLeM yCTPONCTBE.

¢ [lo BO3MOXHOCTM SaerI'IJ'IﬂVITe BCTaBHble MHCTPY-
MEHTbI C MUHUMaNbHO KOPOTKOW  BICTYNAlOLEH
HacTbio.

* |lcnonb3oBaHue BCTaBHbIX WHCTPYMEHTOB C ,EU'IVIHOVI
onpasku 6onee 55 MM 3anpelaetcal
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1. Cnerka noBepHyTb CBEPAINbHbIA NATPOH 2 (puc. 2), npn
3TOM OAHOBPEMEHHO HaXaTb Ha KHOMKy dukcaumm (1),
noKa OHa He 3acukeupyeTca.

2. PacKpbITb 3aXXMMHOI NATPOH M 3aMEHUTb BCTABHOM WH-
CTPYMEHT.

Pabora ¢ ycTpoiicTBoM

* Bbicokan nponssoauTensHoCTb LnmnoBaHnA obec-
MeYMBAETCA He aBNIEHMEM MPIKUMA, HO MPaBUNbHO
OTperynMpoBaHHOI 1 MOCTOAHHOI YaCTOTOM BpaLLeHuA!
YuutbiBaiiTe cneaytoLve NpUHLMNbE: [INA BCTaBHbIX MH-
CTPYMEHTOB MEHbLUEr0 AnameTpa TpebyeTcA 6onee Bbl-
COKaA 4acToTa BpALUEHUA, YeM [NIA MHCTPYMEHTOB
6GonbLuero AnameTpa.

BkntounTe yCTPOWCTBO NpU MOMOLLYM BbIKMioYaTena 4
(puc. 1) n Ha pyyKe HaCcTPOIAKK 1 ycTaHOBUTE pabouyio
4acToTy BpaLLeHuA. [py 3TOM yunTbIBaTe Creaylowmi
NpUHUMN: ANA NONYYEHUA ONTUMANbHBIX Pe3ynbTaToB
WHCTPYMEHTbI C MEHbLUUM AUaMETPOM AOXKHbI paﬁo-
TaTb ¢ 60nee BbICOKOW YaCTOTO BPALLEHWA, UHCTPY-
MEHTbI C BOMblIMM AMameTpoM — C 6onee HU3KOW
4acToTOI BpaLLEHNA.

.Mpn chpesepoBaHM WK rPaBUPOBAHUN [epXKUTE
YCTPOWCTBO KaK LUapuKOBYI0 aBTOPYYKY (puc. 3), cTapa-
ACb MpX 3TOM HEe NepekpbiBaTb BEHTUNALMOHHbIE NPO-
peau.

3. Tpy 4epHOBLIX paboTax AepXUTE YCTPOICTBO Kak py-

KOATKY MONOTKa (puc. 4).

N

Texnuuyeckoe OGCHV)KMBaHMe, 04uCTKa U yxoa

Brumanue:
Mepepn Tem, Kak BbINONHATL PEMOHT UNK Niobble one-
pauuu no perynug unu npog TUKe, BblHbTE

CeTeBoM WTencenb U3 po3eTku!

Ykasauue:

Bo BpemaA paboTbl ¢ ApPEBECHHON KaX/Ablil UHCTPYMEHT
3arpASHAETCA Mbinbio. MoaTomy yxon ABnAeTCA 06A3a-
TenbHbIM. TeM He MeHee, 4To6bl 06ecneunTb NPOAcIXH-
TeNbHbIi CPOK CIYXBbl MHCTPYMEHTA, KaXAblil pa3 nocne
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paboTbl HEOBXOANMO NPON3BOAUTL €r0 O4YUCTKY MpY Mo-
Mowwm MATKO! BETOLM WUIN KUCTU.

I'Ipm 9TOM A0MnycKaeTcA MCMONb3oBaHne MArKOro mbinia
WM ApYroro NOAXOAALLEro MotoLLero cpeacTaa. He paspe-
LaeTcA NPUMEHATL O4UCTUTENN, COAepXallne pacTBOpU-
TENW UK CIMPT (HanpumMep, 6EH3MH, CMPTbI ANA O4UCTKI
M T.N.), TK. OHM MOTYT OKa3blBaTb arpecciBHOE BO3AEN-
CTBME Ha NNACcTMACcCOBbIE TN Kopnyca.

Bcerna coaepxuTe B YUCTOM COCTORHUM OTBEPCTUA ANA
OXNaX/AeHUA ANEKTPOABUraTeNs, He AonycKaiiTe ux 3a-
FPASHEHUA NbINbIO UMK TPA3BIO.

M nu TeNnbHaA OCHacTKa
[InA nonyyerma 6onee NoAPOBHLIX AaHHBIX O MPUHAANEX-
HOCTAX 3aMpOCHTE Hallll KaTarnor MHCTPYMEHTOB Mo aapecy,
YKa3aHHOMY B MH(OPMALMM O rapaHTUN Ha NocneaHen

CTpaHuLe.

Mpocb6a yuuTbiBaTL CREAyloLee:

BcTaBHble WHCTPYMEHTbI Proxxon paapaﬁmaubl AnA uc-
NONb30BaHKA C HalMMn yCTpOﬁCTBaMVI W NO3TOMY ONTK-
MasbHO MOAXOAAT ANA paboThbl ¢ HUMK.

B cnyyae ncronb3oBaHyA BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB ApY-

TMX (OUpM Mbl He rapaHTupyem GesonacHoe W Hapnexa-
Liee (yHKLMOHMPOBAHNE HaLLMX YCTPOICTB!

Yrunusauua

He BbiGpacbiBaiiTe yCTPOCTBO B 6ak ANA GbITOBLIX OTX0A0B!
YCTPOVCTBO COREPXUT LIEHHbIE MaTepuabl, KOTOpbie MoryT
6bITb BTOPUYHO nepepaboTanbl. Ecnu y Bac BO3HUKHYT Bo-
MPOCHI, KACAIOWWMECA JJaHHOO acneKTa, NpocuM obpaLLaTbeA
K MECTHbIM MPEANPUATUAM, CMELMANM3UPYIOLMCA Ha YTANK-
3aLMM OTXOf0B, WK B APYTUE KOMMyHambHbIe CAyXObl COOT-
BETCTBYIOLLEro MpochunA.



ek ) BUM TPeb EC

HavmeHoBaHme n afpec U3roToBuUTeNA:

PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

HavmeHoBakue nnenv: FBS 12/EF
ApTukyn Ne: 28462

HaCTOALLMM Mbl CO BCEJi OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABNAEM,
4T0 JjaHHOE M3 COOTBETCTBYET TPeGOBaHUAM Crie-
LYHOLLWUX AVPEKTUB 1 HOPMATUBHBIX AOKYMEHTOB:

¢ [lupextua EC 06 anekTpomarHuTHoi
COBMECTMMOCTH 2014/30/EG
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Qupektua EC no mawmHHomy

obopynoBaHuio 2006/42/EG
EN 60745-1:2009
EN 60745-2-23:2013

¢ [lupektusa RoHS 2011/65/EU

[ara: 09.08.2022

N\

[unn. wkx. Vopr Barkep

PROXXON S.A.
[JlonxHocTb: OTAen uccnenosaHuA 1 paspaboTkin

Jlnuom, ynonHoMo4eHHbIM cornacHo flokymenTaumm EC,
ABMAETCA NULIO, NOANUCABLLEE OKYMEHT.
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Ersatzteilliste FBS 12/EF

ET-Nr.

28462
28462
28462
28462
28462
28462
28462
28462
28462
28462
28462
28462
28462
28462
28462
28462
28462

-76-

- 51
- 52
- 53
- 55
- 56
- 57
- 58
- 59
- 61
- 62
- 63
- 64
- 65
- 66
- 67
- 68
- 99

Benennung

Bohrfutter (Zubehdr)
Uberwurfmutter
Kugellager
Arretierung
Geh&useschale rechts
Typenschild
Geh&useschraube
Liifter

Platine

Regelknopf, schwarz
Geratebiigel

Schalter
Geh&useschale links
Zuleitung
Antriebswelle

Motor mit Ritzel
Anleitung und Sicherheitshinweise

—~ — — — — ———————— o~~~ o~

Drill chuck (accessory)
Collet nut

Ball bearing

Locking button

Right half of housing
Label

Housing screw

Fan

Board

Control knob

Bow

Switch

Left half of housing
Connecting cable
Drive shaft

Motor with pinion
Manual incl. Safety Instructions



Ersatzteilbild - FBS 12/EF
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PREXXGN

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle veere en
defekt, s& kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmaessige reklamationsret, som udelukkende
geelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pavirkninger og normal
slitage herer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og
reservedele' & www.proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla  PROXXON-produkter ~genomgdr noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det &nd4 skulle intréffa
négon defekt ska ni kontakta aterférséljaren som ni kipte
produkten av. Det &r endast aterférsaljaren som ar
tillganglig for hantering av garantiansprak, som
uteslutande ror material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts frén
garantin.

Ytterligare information géllande "Service och reservdelar”
finns p& www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

Vsechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud presto dojde k zévadg, obratte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce mize vyfidit veskeré zakonné naroky
vyplyvajici ze zéruky, které se vztahuji pouze na
materidlové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim, poskozeni cizim vlivem
nebo normalnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,,Servis a nahradni dily* najdete
na adrese www.proxxon.com.

Satis Sonras! Hizmet Bilgisi

Tim PROXXON drlnleri dretimden sonra 6zenle test
edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, litfen
Urlind satin aldiginiz satis temsilcisine bagvurunuz.
Sadece 0 yalnizca malzeme ve Uretici hatalanyla ilikili
yasal garanti taleplerinin isleme alinmasindan
sorumludur.

Asint yiiklenme, yabanc! etkisiyle hasar ve normal aginma
gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina dahil degildir.
,Servis ve yedek pargalar konusuyla ilgili agiklamalari
www.proxxon.com sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapig defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawca produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za
realizacje wszystkich ustawowych uprawnie gwaran-
cyjnych, wynikajacych wytacznie z wad materiatowych i
produkeyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sg objete
gwarancjg.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz czesci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.Proxxon.com.

CepsucHoe obcnyxusatue

Bce wu3penua  komnaHun PROXXON nocne
M3rOTOBMEHNA MPOXOAAT TIATENbHbIA KOHTPONb.
Ecnn Bce xe obHapyxuTcA fedekT, obpatutech K
lMpoaasLy, y KoToporo npuobpeTeHo u3penue.
VIMEHHO OH OTBEYaET M0 BCEM NPeAycMaTpUBaeMbIM
3aKOHOM NPETEeH3WAM N0 rapaHTUiHbIM 06A3a-
TeNbCTBaM, KaCaloWMMCA UCKMIOYMTENbHO Aedek-
TOB MaTepuarnoB v U3rOTOBNEHNA.

[apaHTIA He pacnpocTpaHAETCA Ha HeHaanexaluee
NpUMeHeHWe, Takoe, Hampumep, Kak neperpyska,
NoBPEX/AeHNe BCNEACTBUE MOCTOPOHHEr0 BO3-
[NIeiCTBYA, @ TaKXe eCTECTBEHHbIA U3HOC.
[lononHuTenbHble ykasaxua no Teme “CepeucHoe
obcnyxusaHme u 3anyactu" cm. Ha caitte
WWW.ProXXon.com.
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PREOXXGN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgféltig geprift. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung
aller gesetzlicher Gewahrleistungsanspriiche zusténdig,
die sich ausschlieBlich auf Material- und Herstellerfehler
beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung,
Beschédigung durch Fremdeinwirkung und normaler
VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all
legal warranty claims which refer exclusively to material
and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to
outside influences and normal wear are excluded from
the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare
Parts Management" at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un controle
soigneux a l'issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a
gérer la procédure de traitement de toutes les prétentions
légales en matiére de dommages et intéréts relevant
exclusivement des défauts de matériaux ou de
fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d'une contrainte
extérieure, ainsi que |'usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service aprés-vente et les pieces détachées », a
I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comunque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto.
Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono
esclusivamente a difetti di materiale ed errori del
produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale
ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per effetti
esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di
ricambio“ sono disponibili all'indirizzo
WWW.Proxxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican
cuidadosamente tras la produccién. Si a pesar de ello
presentara algun defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es
responsable de la gestion de todos los derechos legales
de garantia que se refieren exclusivamente a fallos de
material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por
acciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Encontrard mas informacion sobre "Servicio técnico y
gestion de repuestos" en www.proxxon.com.

(QNL)  Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van wie
u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor
de afwikkeling van alle wettelijke garantieclaims die
uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging
door inwerking van vreemde stoffen en normale slijtage
zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en
reserveonderdelen” vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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