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Dekupiersage DSH
MANUAL




Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Frangais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per 'uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk
Nar brugsanvisningen leeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
Pfi &teni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Turkge
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari gikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckun
[Mpy YTeHWN PyKOBOACTBA MO JKCnnyaTaLum

np00b6a OTKPbIBaTb CTPaHWLbI C PUCYHKaMU.
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2 Legende (Fig. 1)

Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!

Die Benutzung dieser Anleitung

- erleichtert es, das Geréat kennen zu lernen.

- vermeidet Stérungen durch unsachgemaie Bedienung und
- erh6ht die Lebensdauer lhres Gerétes.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kenntnis und unter Beach-
tung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fir die sichere Funktion des Gerates bei:

- Handhabung, die nicht der (iblichen Benutzung entspricht,

- anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anleitung genannt sind,
- Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche bei:

- Bedienungsfehlern,

- mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu lhrer Sicherheit bitte unbedingt die Sicherheits-
vorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.

Weiterentwicklungen im Sinne des technischen Fortschrittes behalten
wir uns vor. Wir wiinschen lhnen viel Erfolg mit dem Gerat.

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. |
Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise ¥
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen zur Folge haben!

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND ANWEISUNGEN
FUR DIE ZUKUNFT AUF !

Einstellkopf fir Sageblattspannung
Ségeblatthalter, oben

Ségeblatt

EIN - AUS - Schalter
Hubzahleinstellknopf
Klemmschraube fir Neigung des Arbeitstisches
Ful aus Stahlguss

Luftdlise

Ségetisch

10. Sageblatthalter, unten

11. Bohrungen fiir Befestigungsschrauben
12. Ablagefach fiir Sageblatter

13. Anschlussstutzen fiir Staubsauger

14. Netzkabel

15. Induktionsmotor

16. Sagearm (oben)

17. Ségeblattschutz

18. Anschlussstutzen fiir Staubsauger
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3 Beschreibung der Maschine (siehe auch Fig. 1a und 1b)

Die PROXXON-Dekupiersage ist ein sehr solide und robust konstru-
iertes Geréat. Der schwere FuR aus Gussmaterial Pos. 7 bildet eine
massive Basis fiir die aufwendige Mechanik der Maschine, die auf-
wendig und prazise gelagert ist und von einem besonders laufruhigen
und zuverlassigen Induktionsmotor mit 2 einstellbaren Drehzahlen
(900/1400 U/min) angetrieben wird.

Die Einsatzgebiete sind vielfaltig, besonders eignet sich lhre DSH fiir
den Formenbau, die Feinmechanik, den Modellbau und die Spielzeug-
herstellung. Sie ist daher genau das richtige Werkzeug fiir Designer,
Architekten (Modellbau) und Schreiner.



Der grolflachige, flir Gehrungsschnitte bis zu 45° schwenkbare Sage-
tisch 9 ist flir hochste Genauigkeit und Stabilitat aus Aluminium-
druckguss hergestellt und anschlieRend fir beste Gleiteigenschaften
geschliffen.

Die Gestaltung der Sageblatthalter Pos. 2 und 10 erlauben die
Verwendung sowohl von Sageblattern mit als auch ohne Querstift, je
nach Anwendungsbereich und Material des Werkstiickes. Im
PROXXON-Zubehérprogramm finden Sie die entsprechenden Sage-
blatter fiir die jeweilige Arbeitsaufgabe. Wir empfehlen die ausschliel3-
liche Verwendung von PROXXON-Séageblattern!

Aufbewahrung finden Ersatzsageblatter in der ,Sageblattgarage” 12
an der Seite der Verkleidung des oberen Arms.

Die DSH sé&gt senkrecht Weichholz bis zu einer Dicke von 50 mm, Kunst-
stoff bis 30 mm und NE-Metalle bis 10 mm.

Ebenfalls kann die Sage auch problemlos fiir das Trennen von Plexiglas,
GFK, Schaumstoff, Gummi, Leder und Kork verwendet werden.

Und damit beim Arbeiten der Staub nicht die Sicht auf die Schnittlinie
versperrt, gibt es einen automatisch angetriebenen Blasebalg mit jus-
tierbarer Luftdlise 8. Zusétzlich soll noch ein Staubsauger angeschlos-
sen werden. Der Stutzen 13 dazu ist platz sparend um 90° abgewinkelt.
Somit ist sauberes Arbeiten garantiert.

4 Technische Daten

Hubzahl: 900 oder 1400/min
Hubhéhe: 19 mm
Max. Schnittiefe: 50 mm
(in Holz) bei 45°: 25mm
Ségeblattiénge: 127 mm (mit Querstift)
125-130 mm
(ohne Querstift)
Gerduschentwicklung: <70dB(A)
Allgemeine Messunsicherheit K=3dB
Vibration: <2,5m/s
MaRe:
LxBxH: 53 x 27 x 33 (in cm)
Tisch: 360 x 180 mm
Ausladung Sagearm: 400 mm
Motor:
Spannung: 230 Volt, 50/60 Hz
Leistungsaufnahme: 145/205 W

Nur im Haus verwenden

Verletzungsgefahr!

Nicht ohne Staubschutzmaske und Schutzbrille
arbeiten. Manche Staube haben eine gesund-

&

@0

heitsgefahrdende Wirkung! Asbesthaltige Materialien dirfen nicht

bearbeitet werden!

Verwenden Sie zu Ihrer {/ N\
Sicherheit beim Arbeiten einen Gehdrschutz! &
Gerét bitte nicht dber ;ér;
den Hausmiill entsorgen! »

Geréusch-/Vibrationsinformation

Die Angaben zu Vibration und zur Gerauschemission sind in Uberein-
stimmung mit standarisierten und normativ vorgeschriebenen Messver-
fahren ermittelt worden und kénnen zum Vergleich von Elektrogeraten
und Werkzeugen untereinander herangezogen werden.

Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorlaufige Beurteilung der Belas-
tungen durch Vibration und Gerauschemissionen.

Warnung!

Abhangig von den Betriebsbedingungen bei dem Betrieb des Gerates
kénnen die tatsachlich auftretenden Emissionen von den oben angege-
benen Werten abweichen!

Bedenken Sie, dass die Vibration und die Larmemission in Abhén-
gigkeit der Nutzungsbedingungen des Werkzeugs von den in dieser
Anleitung genannten Werten abweichen kénnen. Mangelhaft gewar-
tete Werkzeuge, ungeeignete Arbeitsverfahren, unterschiedliche
Werksttlicke, zu hoher Vorschub oder ungeeignete Werkstiicke oder
Materialien oder ein nicht geeignetes Einsatzwerkzeug konnen die
Vibrationsbelastung und die Gerauschemission iber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Fur eine genaue Abschatzung der tatsachlichen Schwingungs- und
Gerauschbelastung sollten auch die Zeiten berticksichtigt werden, in
denen das Geréat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatséchlich
in Gebrauch ist. Dies kann die Schwingungs- und Gerauschbelastung
Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Warnung:

« Sorgen Sie fir eine regelmaRige und gute Wartung Ihres Werkzeugs

+ Unterbrechen sie sofort den Betrieb des Werkzeugs beim Auftreten
von UibermaRiger Vibration!

« Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann ibermaRige Vibrationen und
Gerausche verursachen. Verwenden Sie nur geeignete Einsatzwerk-
zeuge!

+ Legen Sie beim Arbeiten mit dem Gerét bei Bedarf geniigend Pausen
ein!

5 Aufstellung und Inbetriecbnahme der Sage

5.1 Auspacken (Fig. 1a und 1b)

1. Gerat auspacken und aus dem Karton nehmen. Bitte darauf achten,
das Gerat nicht an der Kunststoffverkleidung um den oberen Arm 16
angehoben wird.

2. Aus transporttechnischen Griinden ist der Sagetisch 9 im Winkel
von etwa 45° hochgeklappt. Bitte die Knebelschraube 6 aufdrehen
und den Tisch in die Horizontale zuriickschwenken (Die genaue
Einstellung wird weiter unten beschrieben). Dann wieder die
Knebelschraube 6 zudrehen.



5.2 Sége aufstellen

Merke:
Sicheres und exaktes Arbeiten ist nur mit einer sorgfaltigen Befestigung
maglich!

1. Séage mittels zwei Schrauben (@ 6 mm, gehdren nicht zum Lieferumfang)
auf einer soliden Werkbank befestigen. Benutzen Sie die dafiir vorgese-
henen Bohrungen (11, Fig. 1) vorne und hinten im Fu} der Sage

5.3 Winkelanzeige justieren, einstellen (Fig. 2)

1. Knebelschraube 1 (Fig. 2) leicht lIésen und Sagetisch 2 bis zur
Anschlagschraube 3 klappen.

2. Séageblatt 4 einspannen! Siehe das entsprechende Kapitel 5.7.1in
dieser Anleitung. Achtung! Netzstecker darf nicht eingesteckt sein.

3. Mittels einem Winkel 5 auf dem Sagetisch 2 den rechten Winkel
zum Sageblatt berpriifen. Die Anschlagschraube ist voreingestellt.
Falls diese dennoch nachgestellt werden muss, kénnen Sie die
Einstellung wie in der Fig. 2 gezeigt, nach dem Lésen der Konter-
mutter 6 dann mittels einem Innensechskantschliissel 7 selbst vor-
nehmen. Nach korrekter Einstellung Kontermutter wieder fest-
ziehen. Darauf achten, dass sich dabei die Anschlagschraube nicht
wieder verstellt.

4. Dann "Null" - Stellung des Zeigers 8 priifen, gegebenenfalls nach
L6sen der Befestigungsschraube korrigieren. Fiir prézise Arbeiten
Séageprobe durchfihren.

5. Probeweise ein Holzstlick sdgen und Winkel nochmals prifen,
gegebenenfalls S&getisch 2, Zeiger 8 oder Anschlagschraube 3
wie in Fig. 2 gezeigt, nachjustieren.

5.4 Montage der Luftdiise (Fig. 3)

1. Teile fur die Luftdiisenbefestigung aus der Tiite entnehmen.

2. Réndelschraube 1 mit Klemmstiicken 2 in die Sdgearmverkleidung
schrauben.

3. Luftdisenrohr 3 in die Bohrung der gedffneten Klemmstiicke 2 ein-
filhren, Rohr ausrichten und Knebelschraube 1 leicht anziehen

4. Luftschlauch 4 auf Rohr 3 und Nippel 5 aufstecken.

5.5 Sageblattschutz

Achtung:

lhrer Dekupierséage liegt im Lieferumfang ein Sageblattschutz bei.
Dieser wird einfach in die obere Kunststoffabdeckung des Sédgearms
eingehangt.

In Fig. 3a wird die Montage des S&geblattschutzes anschaulich darge-
stellt. Die beiden Pins am Ségeblattschutz werden in die dafiir vorgese-
henen Bohrungen eingeclipst. Bitte beachten Sie, dass der Sageblatt-
schutz ein wichtiges Sicherheitsutensil ist und die Sage nicht ohne die-
sen betrieben werden darf! Verletzungen kdnnen die Folge sein.

In der Folge werden Tatigkeiten beschrieben, bei denen der Schutz
zweckmaRigerweise demontiert werden kann. Es muss aber deutlich
darauf hingewiesen werden, dass nach Abschluss von diesen Arbeiten
der Sageblattschutz wieder montiert werden muss und der Betrieb ohne
dieses wichtige Sicherheitsaccessoire nicht zulassig ist!

Weitere Grafiken dieser Anleitung zeigen das Gerét teilweise ohne Sé&-
geblattschutz. Das dient nur der optischen Verdeutlichung der dort dar-
gestellten Handlungen und soll in keinster Weise vermitteln, dass die
Maschine ohne den Sageblattschutz betrieben werden darf!
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5.6 Staubsauger anschlieRen (Fig. 4)

1. Saugschlauch 1 des Staubsaugers in den Anschlussstutzen 2 stecken.

2. Staubsauger vor dem Sagen einschalten, damit die Sagespane
abgesaugt werden und die Absaugvorrichtung nicht verstopft.
Praktischerweise empfiehlt sich auch die Benutzung des
PROXXON-Absaugsteuergerates.

5.7 Ségeblatter

Achtung:
Bei allen hier beschriebenen Tatigkeiten immer Netzstecker ziehen.

5.7.1 Ségeblatt einspannen (Fig 5a und 5b)

In die Sageblatthalter lassen sich sowohl handelstbliche Sageblatter
mit Querstiften als auch Hand (Laub-) sageblatter ohne Querstift ein-
spannen.

Bitte tauschen Sie schadhafte oder verschlissene Sageblatter sofort
aus! Sie stellen ein Sicherheitsrisiko dar und verschlechtern das Arbeits-
ergebnis. Volle Schnittleistung und Prazision kann nur mit einwandfreien
Sageblattern erreicht werden.

Verwenden Sie PROXXON-Originalsageblatter und wahlen Sie die pas-
senden Sageblatter sorgfaltig fiir den jeweiligen Einsatzzweck und das
zu trennende Material aus: Dazu gibt es bei PROXXON verschieden
feine Verzahnungen, flache und runde Blatter und welche mit und ohne
Querstift. Anregungen finden Sie in dieser Anleitung.

5.7.1.1 Sageblatter mit Querstift (Fig. 5a)

Ségeblatter mit Querstift eignen sich besonders fiir Arbeiten mit vielen
geschlossenen Innenschnitten. Hier kann schnell und komfortabel das
Ségeblatt aus dem oberen Halter entnommen, durch das Werkstlick ge-
schlauft und wieder eingehangen werden. Genaueres finden Sie im Ab-
schnitt ,Innenschnitte’.

Achtung:

Ségeblatter mit Querstift dirfen nur eingehangt werden. Bitte Sage-
blatter mit Querstift nicht noch zusétzlich mittels der Klemmschrauben
fixieren! Bruchgefahr!

1. Drehknopf 1 (Fig. 6) fiir die S&geblattspannung solange nach links
drehen, bis das Sageblatt lose ist.

2. Ggf. leicht auf den oberen Arm 5 (Fig. 5a) driicken und das im
Halter befindliches Sageblatt entnehmen.

3. Ségeblatt 1 mit der Zahnung nach unten zeigend durch die Tisch-
6ffnung 2 stecken und in den unteren Halter 3 einhéngen.

4. Leicht auf den oberen Arm 5 driicken und Sageblatt in den oberen
Halter 6 einh@ngen.

5. Arm loslassen und durch Drehen nach rechts mit dem Drehknopf 1
(Fig. 6) die Sageblattspannung einstellen.

6. Bei Bedarf die Sageblattspannung nachregulieren wie unter 5.7.2
beschrieben.



5.7.1.2 Ségeblatter mit flachen Enden
(Hand- bzw. Laubséageblétter, siehe Fig. 5b)

1. Drehknopf 1 (Fig. 6) fur die Sageblattspannung solange nach links
drehen, bis das Sé&geblatt lose ist.

2. Zylinderschrauben 4 mit dem T-Griff-Innensechskantschllssel 5
aufdrehen und S&geblatt durch die Tischdffnung 2 entnehmen.

3. Ségeblatt 1 mit der Zahnung nach unten durch die Tischéffnung
stecken und in den unteren Halter 3 einftihren. Dann mittels Fest-
ziehen der Zylinderschraube 4 mit dem beigelegten Innensechs-
kantschllissel mit T-Griff 5 das Blatt im Halter einklemmen. Achtung:
Darauf achten, dass das Blatt recht weit vorne geklemmt wird! Hier
ist die Klemmkraft am groRten.

4. Leicht auf den oberen Arm driicken, S&geblatt in den oberen
Halter 7 einflihren und in der gleichen Weise einspannen.

5. Arm loslassen und durch Drehen nach rechts mit dem Drehknopf 1
(Fig. 6) die Sageblattspannung einstellen.

6. BeiBedarf die Sageblattspannung nachregulieren wie unter 5.7.2
beschrieben.

5.7.2 Feineinstellen der korrekten Ségespannung (Fig. 6)

Die richtige Sagespannung ist mitentscheidend fir ein sauberes Arbeits-
ergebnis. Deswegen muss diese sorgfaltig eingestellt werden, bei Un-
ter- oder Uberspannung kann das Sageblatt zudem leicht reiRen. Bitte
drehen Sie zu Einstellen der Spannung am Réandelknopf 1. Wird der
Knopf nach rechts gedreht (im Uhrzeigersinn), wird das Sageblatt starker
gespannt, wird er nach links gedreht (gegen den Uhrzeigersinn), wird
das Blatt lockerer.

Ein richtig gespanntes Blatt gibt beim ,Anzupfen” wie bei einer Saite
einen hellen Ton ab.

6 Arbeiten mit der Sdge

6.1 Allgemeines zum Arbeiten mit Dekupierségen

Die Dekupiersage ist in erster Linie eine Maschine zum Ségen von Kur-
ven und prazisen Ausschnitten. Eine typische Anwendung ist in Fig. 7
gezeigt. Dazu muss das Werkstlick vom Bediener sorgfaltig gefiihrt wer-
den. Merke: Ublicherweise werden Dekupierségen ohne Langsanschlag
betrieben, da bei einer ,Zwangs“-Flihrung an einem Anschlag das Sage-
blatt ,verlduft’, insbesondere in der Maserung von Holz.

Fur gute Ergebnisse beachten Sie bitte unbedingt folgende Punkte:

- Werkstlick beim Sagen auf die Arbeitsplatte driicken (Fig. 7); gefiihl-
voll und mit wenig Kraft filhren; mehr Druck auf die Arbeitsplatte, we-
nig Druck gegen das Sageblatt.

- Dafiir sorgen, dass das Werkstiick satt auf dem Sagetisch aufliegt
(Keine Grate oder Spéne).

- Passen Sie den Vorschub den Erfordernissen durch Sageblatt, Ge-
schwindigkeit und Material des Werkstiicks an.

- Harte Werkstoffe, feine Sageblatter und dickere Werkstlicke ,ver-
tragen“ nicht so viel Vorschub wie weichere Werkstoffe, grobere
Sageblatter und diinne Werkstlicke. Probieren Sie auch das Ergebnis
bei verschiedenen Geschwindigkeiten.

- Flhren Sie das Werkstiick langsam in das Sageblatt, besonders
wenn das Blatt sehr diinn und die Z&hne sehr fein sind, bzw. das
Werkstlick sehr dick ist.

- Nur einwandfreie Sageblatter benutzen!

- Gerat nicht unbeaufsichtigt laufen lassen!

- Anrisslinie sorgfaltig vorzeichnen/reien!

- Fir gute Beleuchtung sorgen!

- Immer mit angeschlossener Staubabsaugung arbeiten und die Luft-
duse (8, Fig. 1) sorgfaltig ausrichten

- Beste Resultate erzielen Sie, wenn die Holzstarke unter 25 mm liegt.

- Bei Holzstarken gréRer als 25 mm missen Sie das Werkstlick sehr
vorsichtig fihren, damit das Sageblatt nicht klemmt, nicht verbogen
oder verdreht wird und nicht bricht.

- Fiir genaue Schnitte in Holz beachten Sie bitte, dass das Sageblatt
immer versuchen wird, der Faserrichtung zu folgen (gilt vor allem fiir
diinne Sageblatter).

6.1.1 Ségeblattauswahl

Wie schon erwéhnt, hat die richtige, materialgerechte Auswahl sehr gro-
Ren Einfluss auf die Qualitat des Ergebnisses. Die untenstehende Tabelle
soll als kleine Orientierungshilfe dienen. Hilfreich bei der Auswahl ist na-
tiirlich auch immer eine grofie Erfahrung mit vielen Materialien und Sage-
blatttypen. Hier kann ruhig etwas experimentiert werden!

Ein Tipp: Die Sageblatter sind meist nur an der Stelle besonders ver-
schlissen, bei der beim S&gen die Zahne besonders stark beansprucht
werden. Um die nicht verschlissenen Z&hne ,aufzubrauchen® und somit
die Standzeit der S&geblatter zu erh6hen, kann man die Auflagefldche
fir das Werkstiick kinstlich etwas ,anheben®:

Dazu einfach eine glatte, tischgroBe Unterlage mit entsprechend bend-
tigter Dicke mit z. B. doppelseitigem Klebeband auf dem S&getisch
befestigen. So sagen jetzt die noch nicht verschlissenen Partien des
Ségeblattes in das Werksttick.

Dies ist insbesondere dann sinnvoll, wenn man mit feinen Bléttern haufig
sehr harte und entsprechend verschleiltrchtige Materialien séagt.

Die Zahlenangaben zur Charakterisierung der ,Feinheit‘ der Verzahnung
beziehen sich auf die Anzahl der Zahne pro Zoll Sageblattlange:

Zahne/Zoll | Material

ca. 10-14 Weich- und Hartholz (von ca. 6-50 mm), Kunststoffe,
weichere Materialien, eher dicke Werkstiicke

ca. 17-18 feinere S&gearbeiten, Holz (bis ca. 6 mm), Kunst-
stoffe, weichere Materialien, eher dinnere Werk-
stlicke

ca. 25-28 Kunststoff, GFK, NE-Metall, Plexiglas, Eisen, mit
Einschrénkung Pertinax

ca. 41 Eisen, Pertinax

Rundségeblatter (mit flachen Enden) lassen sich ideal fir Kunststoff,
Hart und Weicholz verwenden. Sie schneiden allseitig, deswegen ist
kein Verdrehen des Werkstiickes beim Sagen erforderlich.

Bitte beachten Sie generell:
PROXXON-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten mit unseren Maschinen
konzipiert und damit optimal flir die Verwendung mit diesen geeignet.



Wir ibernehmen bei der Verwendung von Einsatzwerkzeugen von
Fremdfabrikaten keinerlei Gewahrleistung fiir die sichere und ordnungs-
gemale Funktion unserer Geréate!

6.1.2 Hubzahlauswahl

Diese Darstellung kann natirlich auch nur Hinweise auf die einzuschla-
gende Richtung geben. Wie beim vorherigen Abschnitt muss man auch
hier etwas ,probieren®, um das optimale Ergebnis zu finden. Natirlich
hangt die passende Hubzahl auch vom verwendeten Blatt, dem Material
des Werkstticks, des Vorschubs etc. ab.

Hubzahl Material
900 Hiibe/min Stahl, Messing, Buntmetalle, GFK, Kunststoffe
1400 Hibe/min | Aluminium, Holz, Styropor, Gummi, Leder, Kork

6.1.3 Magliche Fehlerursachen
Durch folgende Ursachen kann das Séageblatt brechen:

- Zu hohe oder zu niedrige Blattspannung

- Mechanische Uberlastung des Blattes durch zu schnellen Vorschub.

- Biegung oder Verdrehung des Blattes bei zu schnellem Drehen des
Werkstlicks bei Kurvenschnitt.

- Wenn die Verschleigrenze des Sageblattes erreicht ist.

- Wenn bei Sageblattern mit Querstift die Schrauben der Sageblatt-
halter mit festgezogen werden.

6.1.3.1 Sageblattausrichtung einstellen (Fig 2)

In sehr seltenen Fallen (schrage Schnittkante, starkes Verlaufen des
Blattes im Betrieb) kann es notwendig sein, die Ausrichtung des
Blattes an dem oberen Sageblatthalter (siehe Pos. 10, Fig. 2)
geringfiigig einzustellen.

1. Séageblatt einspannen und mittels einem Winkel 5 (oder winkeligem
Werkstlick), angeordnet wie in der Grafik gezeigt, die Parallelitat der
Sageblattflache dberprifen.

2. Falls notwendig, kann das Sageblatt ausgerichtet werden. Bitte dazu
mit einem Innensechskantschlissel die Schraube 11 I6sen und den
Sageblatthalter in die richtige Position schwenken und das Sageblatt
parallel zum Winkel ausrichten.

3. Ségeblatthalterung in der korrekt eingestellten Position mit dem In-
nensechskantschliissel festziehen.

6.2 Ségen (Fig. 7)

Wenn Sie die Sage auf der Arbeitsflache fixiert, den Arbeitstisch eingestellt,
die Staubabsaugung und die Luftdiise vorbereitet und die passenden Sé-
geblatter eingespannt haben, schalten Sie die Maschine ein und flihren
Sie das Werkstlick wie in Fig. 7 gezeigt. Denken Sie daran: Passen Sie
den Vorschub dem Werkstoff, dem Sageblatt und der Werkstickdichte an!
Harte Werkstoffe, feine S&geblatter und dickere Werkstiicke ,vertragen®
nicht so viel Vorschub wie weichere Werkstoffe, grobere Sageblatter und
diinne Werkstiicke
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Probieren Sie auch das Ergebnis bei verschiedenen Geschwindigkeiten.

Merke:
Sicheres und exaktes Arbeiten ist nur mit einer sorgfaltigen Befestigung
méglich!

Bitte beachten Sie unbedingt:

- Nur einwandfreie Sageblatter benutzen

- Zu Wartungs- und Pflegearbeiten immer Netzstecker ziehen.
- Gerat nicht unbeaufsichtigt laufen lassen.

6.2.1 Innenschnitte (Fig. 8)

Achtung:

Vor dem Lésen des Sageblattes immer Netzstecker ziehen.

1. Bohren Sie ein Loch 3 in das innere, auszuschneidende Teil 1 Ihres
Werkstiickes.

2. Hangen sie das Sageblatt an der oberen Ségeblattfiihrung 2 aus.

3. Ségeblatt durch die Bohrung stecken. S&geblatt oben wieder ein-
hangen. Sageblatt wieder richtig spannen.

4.  Offnung ausschneiden und nach dem wiederholten Aushéngen des
Sageblattes Werkstiick entnehmen.

Ein Tipp: Wenn Sie das Loch so bohren, dass es die spatere Innenkontur
nicht beriihrt (wie auf der Abbildung gezeigt), kdnnen Sie die Ségelinie
tangential in die Kontur ,hereinlaufen® lassen. Das ergibt eine schén
gleichmassige S&gekante.

6.2.2 Gehrungsschnitte

Fir Gehrungsschnitte wird einfach der Tisch um den gewtinschten Be-
trag geschwenkt. Dies funktioniert wie folgt:

1. Knebelschraube 1 (Fig. 2) leicht [6sen und Sagetisch 2 anhand der
Skala 9 am Zeiger 8 auf den gewiinschten Wert ausrichten.

2. Knebelschraube 1 wieder festziehen.

3. Bitte beim Gehrungsschnitt das Werkstiick besonders fest gegen
den Tisch driicken.



7 Wartung und Reparaturen

9 EG-Konformitétserklarung

Achtung:

Vor allen Wartungs- und Reinigungs- und Reparaturarbeiten grund-
sétzlich Netzstecker ziehen.

Die Dekupiersage DSH ist bis auf die Notwendigkeit einer regelmaRigen
Reinigung (siehe unten) wartungsfrei.

Reparaturen nur von qualifiziertem Fachpersonal oder, noch besser,
vom PROXXON-Zentralservice durchfiihren lassen! Niemals elektrische
Teile reparieren, sondern immer nur gegen Originalersatzteile von
PROXXON tauschen!

8 Reinigung und Pflege

Achtung:
Vor allen Wartungs- und Reinigungs- und Reparaturarbeiten grund-
satzlich Netzstecker ziehen.

Fir eine lange Lebensdauer sollten Sie das Gerat nach jedem Gebrauch
mit einem weichen Lappen, Handfeger oder einem Pinsel reinigen. Auch
ein Staubsauger empfiehlt sich hier.

Die auRere Reinigung des Gehauses kann dann mit einem weichen,
eventuell feuchtem Tuch erfolgen. Dabei darf milde Seife oder eine an-
deres geeignetes Reinigungsmittel benutzt werden. Lésungsmittel- oder
alkoholhaltige Reinigungsmittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole etc.)
sind zu vermeiden, da diese die Kunststoffgehduseschalen angreifen
kénnten.

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerét nicht iiber den Hausmiill! Das Gerét ent-
halt Wertstoffe, die recycelt werden kdnnen. Bei Fragen dazu wenden
Sie sich bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunternehmen oder andere ent-
sprechenden kommunalen Einrichtungen.

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: DSH
Artikel Nr. 28092

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den
folgenden Richtlinien und normativen Dokumenten (ibereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/08.2018

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 18.07.2019

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Geschaftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte ist identisch mit dem
Unterzeichner.
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2 Legend (fig. 1)

Dear customer!
Using these instructions

+ makes it easier to get familiar with the device
+ prevents malfunctions caused by improper handling, and
+ lengthens the service life of your device.

Please keep these instructions readily accessible at all times.
Use the device only when you have understood it exactly and always
adhere to the instructions.

PROXXON is not liable for the safe functioning of the device in cases of:

+ handling that does not conform to the usual usage,
+ purposes of use not designated in the instructions,
+ disregard of the safety instructions.

You are not entitled to guarantee claims in cases of:
* operator errors,

* inadequate maintenance.

For your own safety, please follow the safety instructions exactly.

Use only genuine PROXXON replacement parts.

We reserve the right to make improvements in the sense of technical
progress. We wish you much success with the device.

WARNING!

Read all safety warnings and instructions. Failure to follow |
all safety warnings and instructions listed below may result A
in electric shock, fire and/or serious injury.

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR THE
FUTURE !
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Adjusting knob for saw blade tensioning
Saw blades holder, top

Saw blade

ON - OFF - switch

Stroke rate adjusting knob

Clamping screw for the inclination of the work table
Foot made of cast steel

Air nozzle

Saw table

10. Saw blade holder, bottom

11. Drill holes for attachment screws

12. Storage compartment for saw blades
13. Connection for vacuum cleaner

14. Network cable

15. Induction motor

16. Saw arm (top)

17. Saw blade guard

18. Connecting piece for vacuum cleaner

NN~

©

3 Description of machine (also see fig. 1a and 1b)

The PROXXON mechanical fret saw is a very solid and robustly
designed device. The heavy base made of cast material, item 7, forms
a solid basis for the expensive mechanism of the machine that is elab-
orately and precisely supported and driven by a particularly quiet-running
and reliable induction motor with 2 adjustable speeds (900/1400 rpm).
The areas of application are multifaceted. Your DSH is particularly suit-
able for mould construction, precision engineering model building and
toy manufacture. For this reason, it is precisely the right tool for design-
ers, architects (model building) and carpenters.



The large-area, saw table 9 for mitre cuts can be titled up to 45°, is man-
ufactured from aluminium die casting for the highest precision and sta-
bility, and is then ground for optimal glide properties.

The arrangement of the saw blade holders item 2 and 10 allow the use
of both saw blades with and without cross pin depending on the area of
application and the material of the tool. In the PROXXON accessories
range you will find the corresponding saw blades for the respective task.
We recommend that you use only PROXXON saw blades!

The replacement saw blades are stored in the “saw blade garage" 12,
on the side of the panelling of the top arm.

The DSH saws soft wood up to a thickness of 50 mm, plastic up to 30
mm and non-ferrous metals up to 10 mm.

The saw can also be used without problem for separating Plexiglas,
GRP, foam, rubber, leather and cork.

And so that the dust does not obscure the view of the cutting line when
working, there are automatically driven bellows with adjustable air nozzle
8. An additional vacuum cleaner can also be connected. The connecting
piece 13 is positioned at 90° to save space.

This guarantees clean work.

4 Technical data

No. of strokes: 900 or 1400/min
Stroke height: 19 mm
Max. cutting depth: 50 mm
(in wood) at 45°: 25mm

Cutting blade length: 127 mm (with cross pin)

125-130 mm (without cross pin)

Noise development: <70dB(A)

General measuring uncertainty K=3 dB

Vibration: <2.5m/s
Measurements:

LxBxH: 53 x 27 x 33 (in cm)
Table: 360 x 180 mm

Saw frame radius: 400 mm

Motor:

Voltage: 230 Volt, 50/60 Hz
Power consumption: 145/205 W

For use in dry environments only ﬁ
Risk of injury!
Never work without dust protection mask and safety @

glasses. Some dusts have a hazardous effect! Mate-
rials containing asbestos may not be machined!

For your safety, always wear {/ =\
hearing protection while working! &
Please do not dispo ;éy;
off the machine! &

Noise/vibration information

The information on vibration and noise emission has been determined
in compliance with the prescribed standardised and normative measur-
ing methods and can be used to compare electrical devices and tools
with each other.

These values also allow a preliminary evaluation of the loads caused by
vibration and noise emissions.

Warning!
Depending on the operating conditions while operating the device, the
actually occurring emissions could differ from the values specified above!

Please bear in mind that the vibration and noise emission can deviate
from the values given in these instructions, depending on the conditions
of use of the tool. Poorly maintained tools, inappropriate working meth-
ods, different work pieces, too high a feed or unsuitable work pieces or
materials or unsuitable bits and cutters (here: saw blade) can signifi-
cantly increase the vibration load and noise emission across the entire
work period.

To more accurately estimate the actual vibration and noise load, also
take the times into consideration where the device is switched off, or is
running but is not actually in use. This can clearly reduce the vibration
and noise load across the entire work period.

Warning:

+ Ensure regular and proper maintenance of your tool

« Stop operation of the tool immediately if excessive vibration occurs!

+ Unsuitable bits and cutters can cause excessive vibration and noises.
Only use suitable bits and cutters!

+ Take breaks if necessary when working with the device!

5 Set-up and commissioning of the saw

5.1 Unpacking (fig. 1a and 1b)

1. Unpack the device and remove it from the box. Ensure that the device
is not lited by the plastic panelling around the top arm 16.

2. For transport reasons, the saw table 9 is folded up at an angle of
about 45°. Turn the toggle 6 to tilt the table back into the horizontal
position (the precise setting is described below). Then close the toggle
6 again.

5.2 Setting up the saw

Note:
Safe and precise work is only possible with careful fixing!

1. Secure saw with two screws (& 6 mm, not included in scope of deliv-

ery) on a solid workbench. Use the drill holes intended for this purpose
(11, fig. 1) which are located at the front and back of the saw base.
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5.3 Adjust and set angle display (fig. 2)

1. Slightly loosen toggle 1 (fig. 2) and fold saw table 2 up to stop screw 3.

2. Clamp saw blade 4! See the corresponding section 5.7.1 of these in-
structions. Caution! Mains plug must not be connected.

3. Using an angle 5 on the saw table 2, check the right-hand angle to
the saw blade. The stop screw is preset. If this still has to be adjusted,
you can adjust the setting yourself using an Allen key 7, as shown in
fig. 2, once the counter nut has been loosened. After correct setting,
tighten the counter nut. Make sure that the stop screw does not go
out of position in this process.

4. Check the “zero” setting of the indicator 8, if necessary, correct after
the fastening screw has been loosened. For precise working, carry
out sawing sample.

5. Saw a sample from a piece of wood and check the angle again, if
necessary adjust the saw table 2, indicator 8 or stop screw 3 as
shown in fig. 2.

5.4 Assembling the air nozzle (fig. 3)

1. Take parts for securing the air nozzles from the bag.

2. Screw the knurled screw 1 with clamping pieces 2 into the saw frame.

3. Introduce the air nozzle pipe 3 into the hole on the opened clamp
pieces, adjust the pipe and slightly tighten the toggle 1.

4. Place the air hose 4 on pipe 3 and nipple 5.

5.5 Saw blade guard

Caution!

The scope of delivery of your scroll saw includes a saw blade guard.
This is simply mounted in the upper plastic cover of the saw arm.

Fig. 3a shows how to assemble the saw blade guard. Both pins at the
saw blade guard are clipped into the designated drill holes. Please note
that the saw blade guard is an important safety tool and the saw may
not be operated without it! Injuries could be the result.

The following describes activities in which the guard may be disassem-
bled expediently. But it must be clearly noted that the saw blade guard
must be mounted again when this work is completed: Operation without
this important safety accessory is not permitted!

Further graphics in these instructions sometimes show the device with-
out a saw blade guard. This only serves as optical clarification of the il-
lustrated actions and is in no way intended to convey that the machine
may be operated without the saw blade guard!

5.6 Connecting the vacuum cleaner (fig. 4)

1. Place the vacuum hose 1 of the vacuum cleaner in the connecting
piece 2.

2. Switch on the vacuum cleaner before sawing so that the sawdust is
vacuumed and the suction device does not get blocked. For practical
reasons, the PROXXON suction control device is recommended.

5.7 Saw blades
Caution!

Always remove the mains plug before performing the activities described
here.
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5.7.1 Clamping in the saw blade (fig. 5a and 5b)

Standard blades with cross pins and hand(leaf) blades without cross
pin can be clamped into the saw blade mount.

Replace damaged or worn saw blades immediately. They represent a
safety risk and worsen the work result. The best cutting performance
and precision can only be achieved with perfect saw blades.

Use PROXXON original saw blades and carefully select suitable saw
blades for the intended purpose and material to be cut. With PROXXON,
there are also various fine toothings, flat and round blades, and some
with and without cross pin. You will find suggestions in these instructions.

5.7.1.1 Saw blades with cross pin (fig. 5a)

Saw blades with cross pin are particularly suitable for working with
many closed inside cuts. The saw blade can be quickly and comfort-
ably removed from the upper mount, looped through the work piece
and repositioned. You will find more precise information in the section
"Inside cuts".

Caution!

Saw blades with cross pins may only be hung in position. Do not clamp
the saw blades with the cross pin additionally by means of the cheese-
head screws. Risk of fracture!

1. The the rotary knob 1 (Fig. 6) for saw blade tensioning to the left until
the saw blade is loose.

2. Press the top arm 5 (fig. 5a) lightly if necessary and remove a saw
blade already in the holder.

3. Place saw blade 1 with the toothing pointing downwards through the
table opening 2 and fit in the bottom mount 3.

4. Press lightly on the top arm 5 and fit blade in the upper mount 6, see
fig. 5a).

5. Release arm and by turning the rotary knob 1 (Fig. 6) to the right, set
the saw blade tensioning.

6. If required, finely adjust the saw blade clamp as described under
5.7.2.

5.7.1.2 Saw blades with flat ends or leaf saw blades, see fig. 5h)

1. Turn rotary knob 1 (Fig. 6) for saw blade tensioning to the left until
the saw blade is loose.

2. Open cheese-head screws 4 with the T grip Allen key 5 and remove
the saw blade through the table opening.

3. Place saw blade 1 with the toothing at the bottom through the table
opening 2 and fit in the bottom mount 3. Then clamp the blade in
the mount by tightening the cheese-head screw 4 with the supplied
Allen key with T grip 5. Caution: Make sure that the blade is clamped
really far forward! This is where the clamping force is at its greatest.

4. Press lightly on the top arm 6, introduce the saw blade into the up-
per holder 7 and tension in the same way.

5. Release the arm and set the saw blade tensioning by turning the
rotary knob 1 (Fig. 6) to the right.

6. If required, adjust the saw blade clamp as described under 5.7.2.



5.7.2 Finely setting the correct saw tensioning (fig. 6)

Correct saw tensioning is an essential factor for a clean work result.
This must, therefore, be carefully set. If over or undertensioned, the saw
blade can lightly crack. Turn knurled button 1 to set the tensioning. If the
button is moved to the right (clockwise), the saw blade is more tightly
tensioned. If it is turned to the left (anticlockwise) the blade is loosened.
A correctly tensioned blade sounds a slight tone if "plucked"” like a string.

6 Working with the saw

6.1 General information for working with mechanical fret saw

The mechanical fret saw is predominantly a machine for sawing curves
and precise sections. A typical application is shown in fig. 7. The work
piece must be carefully guided by the operator. Note: Mechanical fret
saws are normally operated without length stop, as the saw blade loses
its line if forced in, particularly in the grain of wood.

Please note that the saw blade only saws in reverse motion in the direc-
tion in which the teeth point.

For good results, please note the following points:

- When sawing, press the work piece onto the work plate (fig. 7), guide
by feeling and with little power; more pressure on the work plate, less
pressure against the saw blade.

- Make sure that the work piece is lying properly on the saw table (nor
burrs or sawdust)

- Adapt the feed to the requirements by saw blade, speed and work
piece material.

- Hard materials, fine saw blades and thicker work pieces do not “tol-
erate” as much feed as soft materials, rough saw blades and thin
work pieces. You can also experiment with various speeds.

- Guide the work piece slowly into the saw blade, particularly if the
blade is very thin and the teeth very fine or if the work piece is very
thick.

— Only use perfect saw blades.

— Do not let the device operate unsupervised.

— Carefully mark out/block the check line.

— Make sure there is good lighting.

- Always work with connected vacuum cleaner and carefully set the air
nozzle (8, fig. 1).

— You will achieve the best results if the wood thickness is under
25 mm.

- With wood thicknesses of greater than 25 mm, the work piece must
be very carefully guided to stop the saw blade from jamming, bending,
twisting or breaking.

— For precise cutting, note that the saw blade will always try to follow
the direction of the fibre (applies particularly to thin saw blades).

6.1.1 Selecting the saw blade

As already mentioned, the correct selection of material has a very great
influence on the quality of the result. The table below should serve as a
small guide. Extensive experience with many materials and types of
saw blade is, of course, always helpful with selection. You can experi-
ment here.

Tip: The saw blades are mostly only particularly worn at places where
the teeth are particularly highly utilised when sawing and, therefore,
become blunt very quickly. To “use up” the non-worn teeth and thus
increase the edge life of the sawing blades, you can artificially “raise”
the bearing surface for the work piece somewhat.

To do this, simply secure a smooth, table-sized underlay with the required
thickness to the saw table, using, for example, double-sided sticky tape.
The non-worn parts of the saw blade are now sawing the work piece.
This is particularly sensible if you often saw very hard and wear-intensive
materials with thin blades.

The numerical data for characterising the “fineness” of the toothing is
related to the number of teeth per inch of saw blade length:

Teeth/inches Material

approx. 10-14 | Soft and hard wood (from approx. 6-50 mm),

plastics, soft materials, thicker work pieces

approx. 17-18 | Fine sawing work, wood (up to 6 mm), plastics,

soft materials, thinner work pieces

approx. 25-28 | Plastic, GRP, non-ferrous metal, Plexiglas, iron

with restriction Pertinax

approx. 41 Iron, Pertinax

Round sawing blades (with flat ends) can ideally be used for plastic,
hard and soft wood. They cut on all sides, so it is not necessary to turn
the work piece when sawing.

Please note in general:
PROXXON bits and cutters have been designed to work with our ma-
chines, which makes them optimal for their use.

We will not assume any liability whatsoever for the safe and proper
function of our devices when using third-party bits and cutters!

6.1.2 Selecting the speed

This representation can, of course, only give instructions on the general
direction to take. As in the previous section, you have to "experiment” a
little to find the optimal result. The appropriate speed also, of course,
depends on the blade used, the material of the work piece, the feed etc.

Level Material

900 strokes/min

1400 strokes/min

Steel, brass, non-ferrous metals, GRP, plastics

Aluminium, wood, polystyrene, rubber, leather,
cork

6.1.3 Possible causes of faults
The following causes may break the saw blade:

— If blade is tensioned too tightly or not tightly enough

— Mechanical overloading of the blade by feeding too quickly.

— Bending or twisting of the blade when turning the work piece too quick-
ly when cutting curves.

— When the wear limit of the saw blade has been reached.

— If the screws are tightened on saw blades with cross pin.

-15-



6.1.3.1 Set saw blade alignment (fig. 2)

In a very few cases (slanted cutting edge in the work piece, strong blade
drift during operation) it could be necessary to make minor adjustments
to the blade alignment at the upper saw blade mount (see pos. 2, fig. 2).
By rotating the saw blade mount, the saw blade alignment will be
changed as desired.

1. Clamp the saw blade and check the parallelism of the saw blade us-
ing an angle 5 (or angled work piece) arranged as shown in the
graphic.

2. The saw blade can be aligned if necessary. Release screw 11 using
an Allen key and swivel the saw blade mount into the correct position
to align the saw blade in parallel to the angle.

3. Tighten the saw blade mount in the correctly set position using the
Allen key 11.

6.2 Sawing (fig. 7)

After you have fixed the saw to the work space, adjusted the work table,
prepared the dust exhaust and air nozzle and have clamped the suitable
saw blades, switch on the machine and guide the work piece as shown
in fig. 7.

Remember: Adapt the feed according to the material, the saw blade and
the work piece thickness. Hard materials, fine saw blades and thick work
pieces do not “tolerate” as much feed as soft materials, rough saw blades
and thin materials.

You can also experiment with various speeds.

Note:
Safe and precise work is only possible with careful fixing!

The mechanical fret saw is predominantly a machine for sawing curves.
For good results, please note the following points:

Please note:

— Only use perfect saw blades.

- Always remove the mains plug for maintenance and upkeep work.
- Do not let the device operate unsupervised.

6.2.1 Inside cuts (fig. 8)

Caution!

Always remove the mains plug before releasing the saw blade.

If you must also make inside cuts when working with your mechanical
fret saw, proceed as follows:

1. Drill a hole in the inside part 1 to be cut out of your work piece.

2. Take the saw blade from the top saw blade guide 2.

3. Push the saw blade through the drill hole. Reattach saw blade at the
top. Tension the saw blade properly again.

4. Cut out the opening and remove the work piece once the saw blade
has been removed again.

Tip: If you drill the hole in such a way that it does not touch the later

inside contour, you can allow the saw line to run tangentially into the
contour. This produces a nice even sawing edge.
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6.2.2 Grain cuts

For grain cuts, the table is simply tilted by the required amount. This
works as follows:

1. Slightly loosen knurled screw 1 (fig. 2) and align saw table 2 to the
required value, using scale 9 on indicator 8.

2. Tighten knurled screw 1.

3. Press the work piece particularly firmly against the table for a grain
cut.

7 Service and maintenance

Caution!
Pull the mains plug before making any adjustments, performing mainte-
nance work, or carrying out repairs!

Note:

The scroll saw is basically maintenance free. However, to ensure a long
service life you should clean the device after each use with a soft cloth,
swab, or brush. A vacuum cleaner is also advisable for this.

8 Disposal

External cleaning of the housing can be carried out using a soft, possibly
moist cloth. While doing so, a mild detergent or other suitable cleansing
agent can be used. Do not use solvents or cleansing agents containing
alcohol (e.g. benzene, cleaning alcohol, etc.) as these can corrode the
plastic housings.



9 EC Declaration of Conformity

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product designation: DSH
Article No.: 28092

In sole responsibility, we declare that this product conforms to the
following directives and normative documents:

EU EMC Directive 2004/108/EC
DIN EN 55014-1/08.2018

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU Machinery Directive 2006/42/EC
DIN EN 62841-1/07.2016

Date: 18.07.2019

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with the signatory.
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2 Légende (ill. 1)

Cher client!
Ce mode d’emploi

+ aide a connaitre I'appareil,
+ @vite les dérangements liés a une utilisation non-conforme et
+ prolonge la durée de vie de votre appareil.

Conservez toujours ce mode d’emploi a portée de la main.
N'utilisez cet appareil qu'en le connaissant parfaitement et en respectant
le mode d’emploi.

PROXXON ne garantit pas le fonctionnement sir de I'appareil en cas :

+ de manipulation non-conforme a 'usage habituel,
+ d’'usages autres que ceux cités dans le mode d’emploi,
+ de non-respect des consignes de sécurité.

Vous ne pouvez pas bénéficier de la garantie dans les cas suivants :

+ erreurs d'utilisation,

* entretien insuffisant.

Pour votre sécurité, veuillez impérativement respecter les consignes
de sécurité.

N'utilisez que des piéces de rechange originales PROXXON.

Nous nous réservons le droit d’effectuer des perfectionnements visant
le progrés technique. Nous vous souhaitons bonne chance avec votre
appareil.

ATTENTION !

Il faut lire lintégralité de ces instructions. Le non-respect des |
instructions énumérées ci-aprés peut entrainer une déchar-
ge électrique, une incendie et/ou des graves blessures.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUCTIONS !

-18 -

Bouton de réglage pour la tension de lame de scie
Support de lame de scie, haut

Lame de scie

Interrupteur MARCHE - ARRET

Bouton de réglage du nombre de cycles

Vis de serrage pour l'inclinaison du plateau de travail
Pied en fonte d’acier

Buse d'air

Plateau de scie

Support de lame de scie, bas

. Orifices pour vis de fixation

12. Tiroir de rangement pour lames de scie

13. Raccordement pour aspirateur

14. Cable d’alimentation secteur

15. Moteur a induction

16. Bras de scie (haut)

17. Couvercle de protection de lame de scie

18. Manchon de raccordement pour aspirateur

COoNIOR~WND~

_
—_

3 Description de la machine (cf. aussi ill. 1a et 1b)

La scie a découper PROXXON est un appareil de construction trés
solide et robuste. Le pied de I'appareil, en fonte lourde (pos. 7) forme
une base massive accueillant le systéme mécanique complexe de la
machine qui est positionné de maniére compliquée et précise et entrai-
née par un moteur a induction particulierement silencieux et fiable avec 2
régimes réglables (900/1 400 t/min).

Les domaines d'utilisation sont variés ; votre DSH convient tout
particulierement a la construction de formes, a la mécanique de préci-
sion, au modélisme et a la fabrication de jouets. C'est I'outil idéal pour
les designers, les architectes (modélistes) et les menuisiers.

Le plateau de travail généreusement dimensionné, inclinable jusqu’a
45° (pos. 9), construit avec une grande précision en fonte d’aluminium
et congu pour apporter une grande stabilité, est en outre poli pour offrir
les meilleures caractéristiques de glisse.



La conception des supports de lame de scie (pos. 2 et 10) permettent I'u-
tilisation de lames de scie avec ou sans ergots, selon le secteur d’appli-
cation et le matériau de la piéce a découper. La gamme d’accessoires de
PROXXON offre les lames de scie correspondantes au travail recherché.
Nous recommandons ['utilisation exclusive de lames de scie PROXXON
|

Ensuite, la tension de la lame de scie pourra étre facilement réglée avec
le bouton de grande taille (pos. 2) monté sur le bras supérieur.

Les lames de scie de rechange seront stockées dans le « garage de la-
mes de scie » (pos. 12), sur le coté de I'habillage du bras supérieur.

La DSH découpe les bois tendres jusqu'a une épaisseur de 50 mm, le
plastique jusqu'a 30 mm et les métaux non ferreux jusqu'a
10 mm.

De méme, la scie pourra étre utilisée sans probléme pour la découpe
de plexiglas, de fibre de verre, de mousse, de caoutchouc, de cuir et de
liege.

Afin que la poussiére ne géne pas la vue sur la ligne de découpe, la
scie dispose d’'un soufflet a entrainement automatique et buse d'air ré-
glable (pos. 8). De plus, un aspirateur peut lui étre raccordé. Pour offrir
un faible encombrement, le raccord ad hoc (pos. 13) présente un angle
de 90°.

Ainsi, la propreté du travail est garantie.

4 Caractéristiques techniques

Nombre de cycles : 900 ou 1400/min
Course des oscillations : 19 mm
Profondeur max de coupe : 50 mm
(dans le bois) a 45° ; 25 mm

Longueur de lame de scie : 127 mm (avec ergot)

125-130 mm (sans ergot)

Niveau de bruit : <70 dB(A)
Incertitude générale de mesure K=3 dB

Vibrations : <2,5m/s

Cotes :

LxBxH: 53 x 27 x 33 (en cm)
Plateau : 360 x 180 mm
Dépassement de I'étrier de scie : 400 mm

Moteur :

Tension : 230V, 50/60 Hz
Puissance absorbée : 145/205 W

Pour une utilisation dans un endroit sec uniquement ﬁ

Risque de blessure!
Ne pas travailler sans masque de protection contre @

la poussiére et sans lunettes de protection. Certai-
nes poussieres présentent un risque pour la santé ! Ne pas travailler
de matériaux contenant de I'amiante !

Pour votre propre sécurité, utiliser un casque {/ N\
de protection auditive lors de I'utilisation ! &
Ne pas jeter la machine avec ;év;
les ordures ménagéres! 3

Informations bruits et vibrations

Les informations au sujet des vibrations et des émissions sonores ont
été réunies en conformité avec les procédés de mesure standardisés
prescrits par les normes applicables, et peuvent étre consultées en
vue d'établir une comparaison mutuelle entre les appareils électriques
et les outils.

Ces valeurs autorisent également une évaluation provisoire des nui-
sances dues aux vibrations et aux émissions sonores.

Attention !
En fonction des conditions d'utilisation, les émissions sonores produi-
tes par l'appareil peuvent diverger des valeurs présentées ci-dessus !

Veuillez considérer que, suivant les conditions d'emploi de l'outil, les
vibrations et les émissions de bruits réelles peuvent diverger des va-
leurs reportées dans ce manuel. Les outils mal entretenus, les procé-
dés de travail inappropriés, les pieces d'usinage de nature différente,
une avance trop forte, les pieces d'usinage ou les matériaux inappro-
priés, ainsi qu'un outil interchangeable lui aussi inapproprié, peuvent
augmenter sensiblement les nuisances dues aux vibrations et aux
émissions sonores pendant toute la durée du travail.

Pour une estimation exacte des nuisances réelles dues aux vibrations
et au bruit, il faut également tenir compte des périodes pendant les-
quelles I'appareil est éteint ou est allumé mais non utilisé. Cela peut
permettre de réduire sensiblement les nuisances dues aux vibrations
et aux émissions sonores pendant toute la durée du travail.

Mise en garde :

+ Veillez & bien entretenir réguliérement votre outil.

* Interrompez immédiatement I'utilisation de I'outil lorsque des vibra-
tions excessives apparaissent !

+ Un outil interchangeable inapproprié peut provoquer des vibrations
et bruits excessifs. Utilisez uniquement des outils interchangeables
appropriés !

« Faites des pauses suffisantes lorsque vous travaillez avec I'appareil !

5 Positionnement et mise en service de la scie

5.1 Déballage (ill. 1a et 1b)

1. Déballer 'appareil et le retirer du carton. Veiller a ce que I'appareil ne
soit pas soulevé par I'habillage en plastique qui protége le bras supé-
rieur (pos. 16).

2. Pour des raisons de technique de transport, le plateau de scie (pos.
9) est basculé vers le haut a un angle d’env. 45°. Desserrer le bouton
moleté 6 et basculer le plateau de scie a [I'horizontale
(Le réglage précise sera expliqué plus en détail ultérieurement).
Resserrer ensuite le bouton moleté 6.

5.2 Mise en place de la scie

Attention :

seule une fixation soigneuse de I'appareil permet un travail stir et précis !

1. Fixer la scie au moyen de deux vis (@ 6 mm, non comprises dans la
livraison) sur un établi solide. Pour cela, utiliser les orifices prévus a
cet effet (11, ill. 1) & avant et & I'arriére du pied de la scie.
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5.3 Calibrer, régler I'indicateur d’angle (ill. 2)

1. Desserrer légérement la vis moletée 1 (ill. 2) et basculer le plateau
de scie 2 jusqu'a la vis de butée 3.

2. Tendre la lame de scie 4 ! Consulter le paragraphe correspondant
5.7.1 de ce manuel d'utilisation. Attention ! Le connecteur d’alimenta-
tion électrique ne doit pas étre branché.

3. Controler avec une équerre 5 sur le plateau de scie 2 'angulation
correcte a 90° par rapport a la lame de scie. La vis de butée est pré-
réglée. Si cette vis devait toutefois étre ajustée, procéder vous-méme
au réglage comme indiqué sur l'illustration 2, apres avoir desserré le
contre-écrou 6 au moyen d’'une clé Allen de 7. Une fois le réglage
correct effectué, serrer a fond le contre-écrou. Dans ce cadre, veiller
a ce que la vis de butée ne soit pas de nouveau déréglée.

4. Contréler ensuite la position « zéro » de l'indicateur 8 ; le corriger le
cas échéant aprés avoir desserré la vis de fixation. En cas de travail
de précision, effectuer des essais de sciage préalables.

5. Scier un échantillon de bois et contrbler ensuite I'angle ; le cas
échéant, le plateau de scie 2, l'indicateur 8 ou la vis de butée 3 pour-
ront étre réajustés comme indiqué sur l'illustration 2.

5.4 Montage de la buse d’air (ill. 3)

1. Retirer du sachet les éléments de fixation de la buse d'air.

2. Visser la vis moletée 1 avec les machoires de serrage 2 dans I'étrier
de scie.

3. Introduire le tube de buse 3 dans ['orifice de I'élément de serrage
ouvert 2, orienter correctement le tube et serrer légérement la vis
moletée 1.

4. Raccorder le tuyau d'air 4 sur le tube 3 et 'embout 5.

5.5 Couvercle de protection de lame de scie

Attention :

un couvercle de protection de lame de scie est joint & votre scie a dé-
couper. Ce couvercle doit étre accroché dans le couvercle plastique su-
périeur du bras de scie.

L'ill. 3a présente de maniére claire le montage du couvercle de protection
de lame de scie. Les deux ergots du couvercle seront clipsés dans les
orifices prévus a cet effet sur le couvercle supérieur de bras de scie. At-
tention, notez que le couvercle de protection de lame de scie est un
dispositif de sécurité important et que la scie ne doit pas étre utilisée si
ce couvercle n'est pas monté ! Sinon, ['utilisation de la scie pourrait en-
trainer des blessures.

Les lignes suivantes décrivent des activités pour lesquelles le couvercle
pourra étre démonté pour des raisons de praticité. Nous attirons toutefois
expressément votre attention sur le fait que ce couvercle doit impérati-
vement étre remonté a l'issue des travaux considérés et que I'utilisation
de la scie est interdite sans cet accessoire de sécurité important !

Certaines illustrations de ce manuel présentent 'appareil sans ce cou-
vercle de protection de lame de scie. Ceci sert uniquement a une pré-
sentation plus claire des opérations présentées dans les chapitres cor-
respondants et ne signifie en aucun cas que la machine peut étre utilisée
sans ce couvercle de protection de lame de scie !
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5.6 Raccorder I'aspirateur (ill. 4)

1. Insérer le tuyau 1 de I'aspirateur dans le raccord 2.

2. Mettre I'aspirateur en marche avant d’entamer le sciage afin que
les copeaux de sciage soient aspirés et que le systeme d’aspiration
ne soit pas colmaté. Pour des raisons pratiques, nous recomman-
dons également I'utilisation du module de commande d’aspiration
PROXXON.

5.7 Lames de scie

Attention :
toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau avant d'effectuer les
opérations décrites dans ce chapitre.

5.7.1 Tendre la lame de scie (ill. 5a et 5b)

Le support de lame de scie permet de tendre tant les lames de scie
conventionnelles avec ergot que celles de scie & main sans ergot.
Remplacer immédiatement toute lame de scie endommagée ou
émoussée ! Ces lames représentent un risque pour votre sécurité et
fournissent un mauvais résultat de travail. Seules des lames de scie
en parfait état permettent une prestation de coupe parfaite et une
bonne précision de travail.

Utiliser les lames de scie originales PROXXON. Choisir soigneusement
la lame de scie adaptée au travail a effectuer et au matériau a découper :
La gamme PROXXON comprend a cet effet différentes dentures fines,
des lames plates et rondes et des lames de scie avec et sans ergot. Ce
manuel d'utilisation vous donnera les suggestions appropriées.

5.7.1.1 Lames de scie avec ergot (ill. 5a)

Les lames de scie avec ergot conviennent tout particulierement aux
travaux présentant de nombreuses découpes intérieures. Ici, la lame
de scie peut étre retirée rapidement et facilement du support supérieur,
étre passée a travers la piece a découper et raccrochée de nouveau.
Pour de plus amples précisions, consulter le chapitre « découpes inté-
rieures ».

Attention :

les lames de scie avec ergot peuvent étre seulement accrochées. Ne
pas serrer en plus les lames de scie avec ergot au moyen des vis a téte
ronde ! Risque de rupture !

1. Tourner le bouton 1 (Fig. 6) pour la tension de lame de scie vers la
gauche jusqu'a ce que la lame de scie soit libérée.

2.Le cas échéant, appuyer légérement sur le bras supérieur 5 (ill. 5a)
et retirer la lame de scie se trouvant dans le support.

3. Insérer la lame de scie 1 avec la denture dirigée vers le bas a travers
l'orifice du plateau 2 et 'accrocher dans le support inférieur 3.

4. Appuyer légerement sur le bras supérieur 5 et accrocher la lame de
scie dans le support supérieur 6. (Cf. ill. 5a).

5. Relacher le bras et régler la tension de lame de scie en tournant le
bouton 1 (Fig. 6) vers la droite.

6. En cas de besoin, effectuer le réglage fin de la tension de lame confor-
mément a la description visée au paragraphe 5.7.2.



5.7.1.2 Lames de scie avec embouts plats (lames de scie a main
ou scie droite, cf. ill. 5b)

1. Tourner le bouton 1 (Fig. 6) pour la tension de lame de scie vers la
gauche jusqu'a ce que la lame de scie soit libérée.

2. Desserrer la vis cylindriques 4 avec la clé Allen & poignée en T 5 et
la faire passer a travers I'ouverture du plateau.

3.Insérer la lame de scie 1 avec la denture dirigée vers le bas a
travers l'orifice du plateau 2 et I'introduire dans le support inférieur
3. Ensuite, avec la clé Allen et la poignée en T 5, serrer la lame de
scie dans le support. Attention : veiller a ce que la lame soit serrée
largement vers 'avant ! C'est ici que la force de serrage est la plus
importante.

4. Appuyer légérement sur le bras supérieur 6, introduire la lame de
scie dans le support supérieur 7 et la fixer de la méme maniere.

5. Relacher le bras et régler la tension de lame de scie en tournant le
bouton 1 (Fig. 6) vers la droite.

6. En cas de besoin, effectuer le réglage fin de la tension de lame de
scie conformément a la description visée au paragraphe 5.7.2.

5.7.2 Réglage de précision de la tension correcte de lame
(il 6)

La tension correcte de lame est également décisive pour obtenir un ré-
sultat satisfaisant. C'est pourquoi cette tension doit étre réglée avec
soin ; sil elle est trop faible ou trop importante, la lame de scie peut fa-
cilement rompre. Pour le réglage de la tension, veuillez actionner le bou-
ton moleté 1. En tournant le bouton vers la droite (sens des aiguilles
d’'une montre) la tension sera augmentée, s'il est tourné vers la gauche
(sens inverse des aiguilles d’'une montre), elle sera relachée.

Une lame de scie correctement tendue laisse entendre un son clair lors-
qu’on la « pince » comme une corde d'instrument.

6 Travailler avec la scie

6.1 Généralités pour le travail avec les scies a découper

La scie & découper est en premier lieu une machine congue pour les
découpes de courbes et les découpes de précision. L'illustration 7 pré-
sente I'une des applications caractéristiques. Pour cela, la piece a dé-
couper doit étre menée avec soin par 'opérateur. Attention : de maniére
générale, les scie & découper sont utilisées sans butée de longueur car,
en cas de guidage « forcé » le long d'une butée, la lame de scie se «
tord » en particulier dans les fibres du bois.

I faut également considérer que la lame de scie ne travaille que dans son
mouvement descendant qui est aussi le sens d’orientation des dents.

Veuillez respecter impérativement les points suivants pour obtenir de
bons résultats :

— Lors de la découpe, appuyer la piéce & découper contre le plateau
(ill. 7) ; la guider avec soin et peu de force ; appuyer plus sur le plateau
que contre la lame de scie.

— S'assurer que la piéce & découper a un bon appui sur le plateau (pas
de bavures ou de copeaux)

- En tenant compte de la lame de scie, de la vitesse et du matériau
de la piece a découper, adapter 'avance de sciage aux conditions
existantes.

— Les matériaux durs, les lames de scie fines et les pieces épaisses
ne « supportent » une avance aussi marquée que les matériaux plus
mous, les lames de scie plus épaisses et les piéces plus minces.
Tester également les résultats obtenus a des vitesses différentes.

— Approcher lentement la piece a découper de la lame de scie, en
particulier si la lame est trés mince et que sa denture est trés fine,
ou bien si la piéce a découper est trés épaisse.

— Utiliser uniquement des scies en parfait état !

— Ne pas laisser 'appareil fonctionner sans surveillance !

— Dessiner/tracer avec précision la ligne de découpe !

— Assurer un bon éclairage !

— Toujours travailler avec I'aspiration de poussiéres enclenchée et avec
une buse d'air orientée avec précision (8, ill. 1).

— Les meilleurs résultats sont obtenus pour les épaisseurs de bois in-
férieures @ 25 mm.

— Pour les épaisseurs de bois supérieures a 25 mm, la piéce a découper
doit étre dirigée avec une grande prudence pour ne pas que la lame
de scie coince, se plie ou se torde et se rompe.

- Pour des découpes précises dans le bois, veiller a ce que la lame de
scie tentera toujours de suivre I'orientation des fibres du bois (cela
vaut tout particulierement pour les lames de scie minces).

6.1.1 Choix des lames de scie

Comme nous I'avons déja évoqué, le choix correct en fonction du maté-
riau a découper posséde une trés grande influence sur la qualité du ré-
sultat. Le tableau ci-dessous doit servir d’orientation. Lors du choix, il est
naturellement toujours préférable d’avoir une grande expérience avec
différents matériaux et types de lames de scie. Dans ce contexte, il est
parfaitement normal de procéder a des expériences !

Un conseil : les lames de scie sont le plus souvent particuliérement
émoussées aux endroits ol la denture subit des contraintes particulie-
rement importantes et s'émoussent ainsi rapidement. Afin de ne pas «
manger » les dents émoussées et augmenter ainsi la durée de vie des
lames de scie, on peut « élever » artificiellement la hauteur d’appui de
la piéce a découper : pour cela, coller sur le plateau de la machine, p.
ex. avec du ruban adhésif double face, un support lisse et de mémes
dimensions. Ainsi, les sections non encore émoussées de la scie peu-
vent travailler correctement dans la piece a découper.

Ceci est particulierement intéressant lorsque I'on doit souvent traiter
avec des lames fines des matériaux trés durs et donc trés usants.

L'indication du nombre de dents pour caractériser la « finesse » de
denture se référe au nombre de dents par pouce :

Dents/pouce | Matériau

env. 10-14 Bois tendres et durs (d’env. 6 & 50 mm), plasti-
ques, matériaux plus mous, piéces plutot épaisses

env. 17-18 Travaux de découpe plus fins, bois (jusqu'a env.
6 mm), plastiques, matériaux plus mous, piéces
plutét plus minces

env. 25-28 Plastique, fibre de verre, métaux non ferreux,
Plexiglas, fer, Pertinax (avec réserves)

env. 41 Fer, Pertinax

Les lames de scie rondes (a embouts plats) sont idéales pour le plas-
tique et les bois durs et tendres. Elles coupent des deux cotés et c'est
pourquoi il n’est pas nécessaire de tourner la piéce a découper pour
le sciage.
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Voici une remarque générale :
Les outils interchangeables PROXXON sont congus pour travailler avec
nos engins et sont, par conséquent, parfaits pour I'utilisation avec ceux-ci.

En cas d'utilisation d'outils interchangeables d’autres fabricants, nous dé-
clinons toutes responsabilités quant a leur fonctionnement sir et correct !

6.1.2 Choix du régime

Cette représentation est fournie uniquement a titre indicatif. Comme
dans la section précédente, il convient ici aussi de procéder a des essais
pour obtenir un résultat optimal. Bien évidemment, le régime correct dé-
pend aussi de la lame de scie utilisée, du matériau de la piece a décou-
per, de l'avance, efc.

Allure Matériau

Acier, laiton, métaux colorés, fibre de verre,
plastiques

900 cycles/min

1400 cycles/min | Aluminium, bois, polystyréne expansé, caout-

chouc, cuir, liege

6.1.3 Causes possibles d’anomalies de fonctionnement
La lame de scie peut se rompre pour les raisons suivantes :

— Tension de lame trop élevée ou trop basse

— Surcharge mécanique de la lame de scie en raison d’une avance trop
rapide.

— Pliage ou torsion de la lame en cas de rotation trop rapide de la piéce
pour la découpe de lignes courbes.

— Lorsque la limite d’usure de la lame est atteinte.

— Lorsque les lames de scie avec ergot sont serrées avec les vis.

6.1.3.1 Orientation de la lame de scie (ill. 2)

Dans des cas trés rare (arétes de coupes obliques dans la piéce, dévia-
tion importante de la lame lors des opérations), il peut étre nécessaire
de régler légérement I'orientation de la lame sur le support de lame su-
périeur (cf. pos. 2, ill. 2). Le fait de tourner le support de lame de scie
permet de modifier I'orientation de la lame de scie comme souhaité.

1. Fixerlalame de scie et au moyen d’une équerre de 5 (ou d'une piéce
en équerre), montée comme indiqué sur le dessin, contréler le pa-
rallélisme de la lame de scie.

2. Sinécessaire, lalame de scie peut étre orientée. Pour cela, desserrer
SVP avec une clé Allen la vis 11 et basculer le support de lame de
scie dans la bonne position pour orienter la lame de scie de maniére
paralléle a I'équerre.

3. Serrer a fond le support de lame de scie dans la position correcte-
ment réglée avec la clé Allen de 11.
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6.2 Découpe (ill. 7)

Lorsque la scie sera fixée sur la surface de travail, que la table de travail
sera réglée, que I'aspiration des poussiéres et la buse d’air auront été
préparées et que les lames de scie correspondantes auront été fixées,
la machine sera mise en marche et la piece devra alors étre introduite
comme indiqué sur 'ill. 7.

Pensez-y : Adapter I'avance de sciage en fonction du matériau, de la la-
me de scie et de I'épaisseur de la piece a découper ! Les matériaux
durs, les lames de scie fines et les piéces a découper épaisses ne « sup-
portent » pas une avance trop importante comme les matériaux plus
mous, les lames plus épaisses et les pieces a découper plus minces.
Tester également le résultat a différentes vitesses.

Attention :
seule une fixation soigneuse de I'appareil permet un travail sir et précis !

La scie a découper est en premier lieu une machine congue pour les
découpes de courbes. Veuillez respecter impérativement les points
suivants pour obtenir de bons résultats :

Attention SVP :

— Utiliser uniquement des scies en parfait état.

— Retirer toujours le connecteur d’alimentation réseau lors des travaux
d’entretien et de nettoyage.

— Ne pas laisser 'appareil fonctionner sans surveillance.

6.2.1 Découpes intérieures (ill. 8)

Attention :

toujours retirer le connecteur de réseau avant de desserrer la lame
de scie.

Si, dans le travail avec votre scie a découper, vous devez également
effectuer des découpes intérieures, procéder de la maniére suivante :

1. Percer un trou dans l'intérieur de la partie a découper 1 de votre piéce.

2. Décrocher la lame de scie du support supérieur 2.

3. Faire passer la lame de scie par 'orifice. Raccrocher la lame de scie
au support supérieur. Tendre correctement la lame de scie.

4. Effectuer la découpe et, aprés avoir de nouveau décroché la lame de
scie, retirer la piece.

Un conseil : lorsque vous percez le trou, veiller a ce qu'il ne touche pas
le contour intérieur de votre découpe afin de pouvoir « amener » la ligne
de découpe de maniére tangentielle au contour final de la découpe.
Ceci vous donne une aréte de découpe belle et réguliere.

6.2.2 Découpes obliques

Pour effectuer des découpes obliques, il suffit de basculer le plateau de
I'angle voulu. Procéder de la maniére suivante :

1. Desserrer légérement la vis moletée 1 (ill. 2) et basculer le plateau
de scie 2 jusqu’a ce que l'indicateur 8 se trouve sur la valeur souhaitée
sur 'échelle 9.

2. Resserrer a fond la vis moletée 1.

3. Lors des découpes obliques, la piéce a découper doit étre appliquée
particuliérement fort contre le plateau de scie.



7 Soins et entretien

9 Déclaration de conformité CE

Attention :
Débrancher la fiche secteur avant chaque réglage, maintenance ou
réparation !

Remarque :

La scie a découper est pratiquement sans entretien. Pour assurer sa
longévité, il convient néanmoins de nettoyer I'appareil apres chaque
utilisation & I'aide d’'un chiffon doux, d’une balayette ou d’un pinceau.
Un aspirateur est également recommandé dans ce cas.

Vous pouvez ensuite procéder au nettoyage extérieur du carter en
utilisant un chiffon doux éventuellement humide. Vous pouvez utiliser
a cet effet du savon doux ou un autre produit d’entretien approprié. Il
faut éviter les produits nettoyants contenant des solvants ou de I'alcool
(par ex. du white-spirit, de I'alcool de nettoyage, etc.) car ils risquent
d’attaquer le revétement en plastique du carter.

8 Elimination

N'éliminez pas I'appareil en méme temps que les ordures ménagéres !
L'appareil comporte des matériaux recyclables. Si vous avez des ques-
tions & ce sujet, adressez-vous aux entreprises locales d'élimination
des déchets ou a d’autres institutions communales correspondantes.

Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit : DSH
Article n°: 28092

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce produit répond
aux directives et normes suivantes :

Directive UE CEM 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/08.2018

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Directive européenne relative aux machines 2006/42/CE
DIN EN 62841-1/07.2016

Date : 18.07.2019

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est identique au signataire.
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2 Leggenda (Fig. 1)

Gentile cliente!

L'utilizzo delle presenti istruzioni per I'uso

+ Facilitano la conoscenza dell'apparecchio.
+ Evita difetti a causa di un utilizzo improprio e
+ aumenta la durata dell'apparecchio.

Tenere le presenti istruzioni per 'uso sempre a portata di mano.
Utilizzare 'apparecchio soltanto dopo aver letto attentamente le istruzioni
per 'uso e nel loro pieno rispetto.

PROXXON non si assume nessuna responsabilita per il sicuro funzio-
namento dell'apparecchio quando:

* non viene utilizzato conformemente al suo utilizzo usuale,

+ viene utilizzato per altri scopi di quelli menzionati nelle istruzioni per
l'uso,

* non vengono osservate le norme di sicurezza.

Inoltre non si ha alcun diritto al risarcimento di danni in caso di:

* errori di manovra,

* manutenzione insufficiente.

Per la vostra sicurezza si consiglia di rispettare assolutamente le norme

di sicurezza.

Utilizzare unicamente parti di ricambi originali PROXXON

Con riserva di modifiche della macchina relative al progresso tecnolo-

gico. La PROXXON vi augura tanto successo con il vostro apparecchio.

ATTENZIONE!

Le seguenti istruzioni sono da leggere molto attentamente. | )
Errori nel rispettare le seguenti istruzioni possono causare %
scossa elettrica, incendi e/o ferite gravi.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.
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Pulsante di regolazione per tensionamento della lama
Portalame, sopra

Lama

Interruttore ON - OFF

Pomello regolazione numero di corse

Vite d'arresto inclinazione piano di lavoro
Basamento in fusione d’acciaio

Ugello dell'aria

Piano di lavoro

10. Portalame, sotto

1. Fori per le viti di fissaggio

12. Vano in cui riporre le lame

13. Bocchettone per aspirapolvere

14. Cavo di alimentazione

15. Motore ad induzione

16. Braccio sega (sopra)

17. Protezione lama

18. Supporto di collegamento per aspirapolvere

XN N~

©

3 Descrizione della macchina (vedi anche Fig. 1a e 1b)

Il seghetto da traforo PROXXON & una macchina molto solida, costruita
in modo robusto.

Il seghetto da traforo PROXXON & una macchina molto solida, costruita
in modo robusto.

Il pesante basamento in fusione d’acciaio Pos.7 costituisce una mas-
siccia base per la elaborata parte meccanica della macchina alloggiata
in modo adeguato e preciso ed alimentata da un motore ad induzione
particolarmente silenzioso ed affidabile con 2 numeri di giri regolabili
(900/1400 giri/min).



| campi di impiego sono moltepolici, la Vostra DSH & adatta per la
costruzione di stampi, la meccanica fine, il modellismo e la costruzione
di giocattoli. Quindi si tratta del giusto utensile per designer, architetti
(costruzione di plastici) e falegnami.

Il grande piano di lavoro 9 pud essere inclinato fino a 45° per eseguire
tagli obliqui. Grande precisione e stabilita grazie alla realizzazione in
pressofusione di alluminio con superficie levigata per aumentare la
scorrevolezza dei pezzi.

La forma dei portalame Pos. 2 e 10 consente I'uso sia di lame con e
senza pernetto trasversale, in base al campo d'impiego ed il materiale
del pezzo da lavorare. La gamma di accessori PROXXON comprende
anche lame per specifici impieghi. Consigliamo di utilizzare esclusiva-
mente lame PROXXON.

Le lame si possono ,parcheggiare” nel “garage per lame” 12 di lato sul
rivestimento del braccio superiore.

Il seghetto DSH sega legno tenero fino a 50 mm di spessore, materie
plastiche fino a 30 mm e metalli non ferrosi fino a 10 mm.

Si puo ugualmente impiegare senza problemi per troncare plexiglas,
vetroresina , gomma-spugna, gomma, cuoio e sughero.

Per evitare che durante il lavoro la segatura impedisca la visione della
linea di taglio,

& previsto un mantice azionato automaticamente con ugello dell'aria
regolabile 8.

In piu si pud allacciare anche un’aspirapolvere. Il bocchettone 13 é
disposto a 90° per diminuirne I'ingombro.

Cosi si riesce a lavorare sicuramente in modo pulito.

4 Dati tecnici

Numero di corse: 900 o0 1400/min
Corsa: 19 mm
Massima prof.taglio: 50 mm

(su legno) a 45°: 25mm

Lunghezza lama: 127 mm (con pernetto trasversale)

125-130 mm (senza pernetto trasversale)

Emissione sonora: <70 dB(A)
Imprecisione generale

di misura K=3 dB

Vibrazione: <2,5m/s
Dimensioni:

Lungh.x largh. x alt.: 53 x 27 x 33 (in cm)
Piano lavoro: 360 x 180 mm

Sbraccio arco sega: 400 mm

Motore:

Tensione: 230 Volt, 50/60 Hz

Potenza assorbita: 145/205 W

Uso consentito solo in ambienti asciutti ﬁ

Pericolo di lesioni!

Non lavorare senza indossare una mascherina di @
protezione delle viene respiratorie e delle lenti di pro-

tezione. Alcune polveri hanno un effetto nocivo per la salute! E vietato
trattare materiali a base di amianto!

Per la propria sicurezza durante il lavoro si ( )
consiglia di utilizzare una protezione per 'udito! <

Alla fine della vita dell'utensile non gettarlo )
nella spazzatura normale bensi nella ‘F'Zr;
apposita raccolta differenziata!

Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

Le informazioni sulle vibrazioni e la rumorosita sono state rilevate in
conformita con le procedure di misurazione standardizzate e prescritte
dalle normative e possono essere utilizzate per il confronto di apparecchi
elettrici e di utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione preliminare delle sol-
lecitazioni causate dalle vibrazioni ed il rumore.

Avvertenza!
In base alle condizioni di funzionamento durante I'utilizzo dell'apparec-
chio, le emissioni possono divergere da quelle indicate!

Si prega di considerare che le vibrazioni e la rumorosita possono divergere
dai valori riportati nelle Istruzioni in base alle condizioni di utilizzo dell'u-
tensile. Gli utensili sottoposti a scarsa manutenzione, procedure operative
inadatte, pezzi da lavorare di diverso tipo, un avanzamento troppo elevato
0 pezzi, materiali 0 utensili non adatti possono aumentare notevolmente
le vibrazioni e I'emissione di rumore per l'intera fase di lavoro.

Per una valutazione esatta del carico oscillante e della rumorosita & ne-
cessario considerare anche i tempi in cui I'apparecchio & spento oppure
& in funzione, ma non ¢ effettivamente in uso. Cid pud ridurre notevol-
mente il carico oscillante e della rumorosita per l'intera fase di lavoro.

Avvertenza:

« Sottoporre il proprio utensile ad una manutenzione adeguata ad inter-
valli regolari

« Interrompere immediatamente il funzionamento dell'utensile nel caso
in cui si verifichi una vibrazione eccessival

+ Un utensile non adatto pud causare vibrazioni e rumori eccessivi. Uti-
lizzare solo utensili adatti!

+ Durante I'utilizzo dell'apparecchio rispettare delle pause adeguate!

5 Posizionare e allacciare la sega

5.1 Togliere dall'imballo (Fig. 1a und 1b)

1. Togliere la macchina dall'imballo.

2. Fare attenzione a non sollevare la macchina

3. prendendola per il rivestimento in plastica del braccio superiore 16 .

4. Durante il trasporto il piano di lavoro 9 viene alzato di circa 45°.

5. Allentare il pomello a vite 6 e riportare il piano in orizzontale ( La im-
postazione esatta viene descritta di seguito. Serrare nuovamente il
pomello a vite 6 .
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5.2 Posizionare la sega

Nota bene :
Un lavoro sicuro e preciso viene garantito unicamente da un'accurato
fissaggio della macchina!

1. Fissare la sega usando due viti @ 6 mm ( non in dotazione) su un so-
lido piano di lavoro. Ci sono degli appositi fori (11, Fig. 1) davanti e
dietro nel basamento della macchina.

5.3 Registrare I'orizzontalita del piano (Fig. 2)

1. Allentare leggermente il pomello a vite 1 (Fig. 2) e portare il piano 2
a toccare la vite d'arresto 3 .

2. Montare la lama 4 e tenderla! Vedi apposito capitolo 5.7.1 in queste
istruzioni. Attenzione! Togliere la spina di alimentazione !

3. Con una squadra 5 posizionata sul piano 2 verificare I'angolo retto
rispetto alla lama. La vite di battuta & stata impostata in fabbrica.
Qualora fosse necessario registrarla, potete procedere come si vede
nella Fig. 2 : dopo aver allentato il controdado 6 si registra usando
una chiave a brugola 7 . Ottenuta la corretta impostazione bisogna
nuovamente serrare il controdado. Tenere ferma la vite di battuta
che altrimenti potrebbe cambiare posizione.

4. Verificare la posizione "zero" dell'indice 8 , se necessario potete cor-
reggerla dopo aver allentato la vite di fissaggio. Eseguire prima un
taglio di prova quando si tratta di lavori di precisione.

5. Fare un taglio di prova su un pezzo di legno e verificare nuovamente
I'angolo, se necessario registrare il piano 2, I'indice 8 o la vite di
battuta 3 come da Fig. 2.

5.4 Montaggio dell’'ugello aria (Fig. 3)

1. Togliere i particolari per il fissaggio dell'ugello aria dalla busta.

2. Awvitare il pomello zigrinato 1 insieme ai particolari 2 nell'archetto
della sega.

3. Inserire il tubetto 3 nel foro dei particolari 2 quando questi non sono
ancora serrati, Orientare il tubetto e serrare leggermente il pomello
zigrinato 1.

4. Inserire il tubo dell'aria 4 sul tubetto 3 e sul raccordo 5 dall’altra parte.

5.5 Protezione lama

Attenzione:

La contornatrice & dotata di una protezione della lama. Questa viene
semplicemente agganciata nella copertura superiore di plastica del brac-
cio della sega.

Nella Fig. 3a viene illustrato il montaggio della protezione della lama.
[ due pin sulla protezione della lama vengono usati per i fori previsti.
Si prega di considerare che la protezione della lama € un utensile di
sicurezza importante e che senza questa la sega non puo essere
usatal Le conseguenze possono essere delle lesioni.

Di seguito sono descritte delle attivitd durante le quali la protezione puo
essere rimossa. Tuttavia & necessario ricordare che al termine di queste
attivita la protezione della lama deve essere rimontata e che il funzio-
namento & vietato senza questo importante accessorio di sicurezza!
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Ulteriori grafici presenti nelle presenti istruzioni mostrano I'apparecchio
in parte senza protezione della lama. Cio serve solo per una migliore il-
lustrazione degli usi illustrati e non deve trasmettere in nessun caso che
la macchina possa essere usata senza protezione della lama!

5.6 Allacciare un’aspirapolvere (Fig. 4)

1. Inserire il tubo d’'aspirazione 1 nel bocchettone 2 .

2. Accendere I'aspirapolvere prima della sega, in modo che la segatura
venga estratta e il condotto di aspirazione non possa ostruirsi. Per
rendere piu pratico il lavoro si pud impiegare l'interruttore Telecontrol
AS/E della PROXXON .

5.7 Lame da traforo

Attenzione:
In tutte le operazioni qui descritte togliere sempre la spina di alimenta-
zione.

5.7.1 Montare le lame (Fig 5a e 5b)

Nel portalame si possono montare sia lame normali con terminale piatto
reperibili in commercio, sia lame con pernetti trasversali.

Sostituire immediatamente lame danneggiate o consumate! Esse rap-
presentano un rischio per la Vostra sicurezza e peggiorano il risultato
dellavoro. Una piena capacita di taglio e precisione si possono ottenere
solo con lame perfette.

Utilizzate lame originali PROXXON e scegliete la lama giusta in base al
singolo lavoro da eseguire e al materiale: nella gamma delle lame
PROXXON potete trovare diversi tipi di dentatura, lame piatte e lame
tonde, con e senza pernetti trasversali.

Nelle presenti istruzioni troverete dei ragguagli per la scelta.

5.7.1.1 Lame con pernetto trasversale (Fig. 5a)

Le lame con pernetto trasversale sono particolarmente indicate per la
realizzazione di frequenti tagli interni. La lama pud essere tolta dal
portalame superiore in modo rapido e confortevole, infilata nel pezzo
€ agganciata nuovamente. Istruzioni dettagliate le trovate nella sezione
Jtagli interni®.

Attenzione:
Le lame con pernetto trasversale vanno solo agganciate. Non serrare
nei morsetti le lame con pernetto trasversale! Si rischia di spezzarle!

1. Ruotare il pomello girevole 1 (Fig. 6) per la tensione della lama verso
sinistra fino a quando la lama si sgancia!

2. Premere leggermente sul braccio superiore 5 (Fig. 5a) ed eventual-
mente rimuovere la lama presente nel sostegno.

3. Fare passare lalama 1 con la dentatura rivolta verso il basso attraverso
l'apertura del tavolo 2, e agganciarla nel supporto inferiore 3.

4. Premere leggermente sul braccio superiore 5 e agganciare la lama
nel supporto superiore 6 vedi fig. 5a).

5. Rilasciare il braccio e ruotando verso destra il pomello girevole 1
(Fig. 6) regolare la tensione della lama.

6. Se necessario procedere alla regolazione di precisione della tensione
della lama come descritto al punto 5.7.2.



5.7.1.2 Lame con terminale piatto (lame tradizionali da traforo a
mano, vedi Fig. 5b)

1. Ruotare il pomello girevole 1 (Fig. 6) per la tensione della lama verso
sinistra fino a quando la lama si sgancia!
2. Allentare le viti cilindriche 4 con la chiave a brugola con impugnatura
T 5, rimuovere la lama ed estrarla attraverso |'apertura del tavolo.
3.Fare passare la lama 1 con la dentatura rivolta verso il basso
attraverso I'apertura del tavolo 2 e inserirla nel morsetto del supporto
inferiore 3. Poi serrare la vite cilindrica 4 usando la chiave a brugola
5 con impugnatura a T in dotazione. Attenzione: accertarsi che la
lama venga serrata molto avanti! Qui la forza di serraggio & pit alta.

4. Premere leggermente sul braccio superiore 6, inserire la lama nel so-
stegno superiore 7 e serrare nello stesso modo.

5. Rilasciare il braccio e regolare la tensione della lama ruotando verso
destra il pomello girevole 1 (Fig. 6).

6. Se necessario procedere alla regolazione di precisione della tensione
della lama come descritto al punto 5.7.2.

5.7.2 Regolazione fine della corretta tensione della lama (Fig. 6)

La giusta tensione della lama & determinante per ottenere un taglio pu-
lito. Percio la tensione va impostata con cura, con tensione insufficiente
0 eccessiva la lama pud spezzarsi faciimente. Ruotare il pomello go-
dronato 1. per impostare la tensione. Ruotando il pomello in senso ora-
rio, la tensione della lama aumenta, ruotandolo in senso antiorario la la-
ma si allenta.

Una lama con la giusta tensione quando viene ,pizzicata“ come una
corda di chitarra emette un suono chiaro!

6 Lavorare con la sega

6.1 Considerazioni generali sul lavoro con la sega a traforo

La sega a traforo € una macchina concepita per tagli curvilinei e intagli
di precisione. Una tipica applicazione viene mostrata nella Fig. 7 . Il
pezzo va condotto con cura dall'utilizzatore. Da ricordare: le seghe a
traforo in genere non vengono usate con una guida longitudinale, per-
ché la lama se sottoposta a pressione laterale tende a svergolarsi e
seguire la venatura del legno.

Considerate inoltre che la lama sega soltanto durante il movimento di-
scendente e nella direzione nella quale sono orientati i denti della lama.

Per ottenere buoni risultati Vi preghiamo tenere presente quanto segue:

— Premere il pezzo sul piano di lavoro mentre si sega ( Fig. 7); condurre
il pezzo con molta sensibilita e poca forza; piti pressione sul piano di
lavoro che contro la lama.

- Verificare che tra il pezzo e il piano di lavoro non vi siano trucioli o
altre asperital

- Adeguare la velocita di avanzamento al materiale, alla velocita e al
tipo di lama impiegato.

— Materiali duri , lame a dentatura fine e forti spessori non "sopportano”
lo stesso avanzamento di materiali teneri. lame a taglio grossolano e
spessori bassi. Fate delle prove cambiando la velocita.

- Condurre il pezzo da segare lentamente nella lama, sopratutto se la
lama & molto sottile e i denti sono molto fini, o se il pezzo da segare
& di notevole spessore.

- Utilizzate soltanto lame in perfetto stato!

— Non lasciate mai la sega in funzione in Vostra assenzal

- Marcare/segnare accuratamente la linea di taglio prima del lavoro!

— Provvedere a una buona illuminazione!

- Lavorate sempre aspirando la polvere e orientate con cura l'ugello
dell'aria (8, Fig. 1)

— | migliori risultati si ottengono con pezzi di legno sotto ai 25 mm di
spessore.

— Con spessori sopra ai 25 mm, il pezzo va condotto con estrema
cautela, per evitare che la lama possa incastrarsi, storcersi e anche
spezzarsi.

— Considerate sempre che la lama cerchera sempre di seguire la vena-
tura del legno

— (soprattutto le lame sottili).

6.1.1 Scelta della lama

Come gia detto, la scelta della lama in base al materiale da segare, pud
influire notevolmente sulla qualita del risultato. La tabella qui riportata
Vi offre un piccolo aiuto nella scelta.

L'esperienza diretta su vari tipi di materiale e di lama & da preferire. Si
possono tranquillamente fare degli esperimenti prima della scelta defi-
nitiva della lama da impiegare!

Un consiglio: le lame da traforo in genere si consumano particolarmente
nel punto di taglio mentre rimangono intatte sopra e sotto a questo punto!
Per poter utilizzare anche i denti ancora in perfetto stato e sfruttare meglio
le lame, si pu¢ “alzare” artificialmente il piano di lavoro:

Incollare sul piano di lavoro mediante nastro biadesivo una piastra liscia,
grande quanto il piano di lavoro stesso e di spessore adeguato.

In questo modo potete utilizzare i denti ancora nuovi della lama.

Se con lame fini si vanno a tagliare spesso materiali molto duri questo
accorgimento puo fare risparmiare diverse lame.

La ,finezza” della lama viene indicata con il numero di denti per pollice:

denti/pollice Materiale

ca. 10-14 Legno tenero e duro (da 6 a 50 mm circa), mate-
rie plastiche, materiali teneri, spessori piuttosto
forti

ca. 17-18 Lavori fini, legno ( fino a 6 mm circa ), materie
plastiche, materiali teneri, spessori sottili

ca. 25-28 Materie plastiche, vetroresina, metalli non fer-
rosi, Plexiglas, ferro, limitatamente anche tela
bachelizzata

ca. 41 Ferro, tela bachelizzata

Le lame omnidirezionali ( con terminali piatti possono essere impiegate
molto bene su materie plastiche, legno duro e tenero. Esse tagliano in
tutte le direzioni, per questo motivo il pezzo da tagliare non va piu girato
sul piano di lavoro.

In generale si prega di rispettare quanto segue:

Gli utensili di impiego PROXXON sono realizzati per operare con le
nostre macchine e pertanto indicati in modo ottimale per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assumiamo alcuna responsa-
bilita per un funzionamento sicuro e corretto dei nostri apparecchi!
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6.1.2 Scelta del numero di giri

Si tratta soltanto di nozioni teoriche. Come nella sezione precedente anche
qui bisogna ,provare “ un poco, per trovare il risultato ottimale. Natural-
mente la giusta velocita dipende anche dal tipo di lama impiegato, dal
materiale da segare, dalla velocita di avanzamento ecc . ecc.

Velocita Materiale

Acciaio, ottone,metalli non ferrosi, materie
plastiche

900 corse/min

1400 corse/min Alluminio, legno, polistirolo,gomma spugna,

cuoio, sughero

6.1.3 Possibili motivi di errore
La lama pud spezzarsi per i seguenti motivi :

- Tensione della lama eccessiva 0 esigua

- Avanzamento troppo rapido, lama sottoposta a eccessivo sforzo
meccanico.

- La lama si piega o si storce perché il taglio in curva viene eseguito
con eccessiva velocita.

— Percheé la lama & consumata.

- Quando sulle lame con pernetto trasversale viene serrato anche il
morsetto.

6.1.3.1 Impostare I'orientamento della lama (Fig. 2)

In rari casi ( bordo obliquo sul pezzo da tagliare, o forte migrazione la-
terale della lama durante il lavoro) pud essere necessario variare leg-
germente l'orientamento della lama nel portalame superiore ( vedi fig.2
pos.2 ) Orientando il portalame si ottiene l'effetto desiderato.

1. Montare la lama e verificarne la paralleleita con una squadra 5 ( 0
pezzo rettangolare ) disposta come nella raffigurazione.

2. Se necessario correggere la posizione della lama come segue: Al-
lentare la vite 11 Portare il portalame nella posizione necessaria af-
finche la lama si trovi in parallelo rispetto alla squadra.

3. Fissare il portalame nella posizione correttamente impostata serran-
do con la chiave a brugola 11.

6.2 Segare (Fig. 7)

Prima di accendere la macchina dovete aver fissato la sega sul piano
di lavoro, preparato il tavolo da lavoro, allacciato I'aspirazione, orientato
il beccuccio dell'aria e montato la lama idonea!

Solo allora accendete la macchina e spingete il pezzo da tagliare come
mostrato nella Fig. 7.

Adeguate la velocita di avanzamento al tipo di materiale, alla lama e allo
spessore del materiale! Materiali duri richiedono lame sottili e materiali
con maggiore spessore non sopportano un’avanzamento cosi rapido co-
me materiali teneri. Lame dal taglio grossolano e materiali sottili.

-28 -

Vale la pena provare il risultato con differenti velocita.

Nota bene:
Un lavoro sicuro con risultati di precisione € possibile soltanto fissando
bene la macchina!

La sega da traforo € principalmente una macchina per tagli curvilinei.
Per ottenere dei buoni risultati osservate quanto segue:

— Usare solo lame in perfetto stato.

— Togliere sempre la spina di alimentazione prima dei lavori di manu-
tenzione e cura!

— Non lasciare la macchina accesa in Vostra assenza!

6.2.1 Tagli interni (Fig. 8)

Attenzione:

Prima di allentare la lama togliere sempre la presa di alimentazione.
Se durante il lavoro con la Vostra sega da traforo dovete eseguire anche
dei tagli interni procedete come segue:

1. Eseguite un foro nella parte interna del pezzo da togliere 1 dal Vostro
lavoro.

2. Sganciare la lama dal portalame superiore 2.

3. Passare la lama attraverso il foro. Agganciare nuovamente la lama
nel portalame superiore. Tendere nuovamente la lama.

4. Intagliare 'apertura, sganciare nuovamente la lama e sfilare il pezzo.

Un consiglio: se il foro lo fate in modo che non vada a toccare il bordo
interno che taglierete, potete entrare in modo graduale nella sagoma
da estrarre. Otterrete un bordo bello regolare.

6.2.2 Tagli inclinati

Per I'esecuzione di tagli inclinati il tavolo viene semplicemente orientato
nellangolo desiderato. Si procede come segue:

1. Allentare leggermente il pomello a vite 1 (Fig. 2) e orientare come de-
siderato il piano di lavoro 2 in base alla scala graduata 9 con l'indice 8.

2. Serrare nuovamente il pomello a vite 1.

3. Durante I'esecuzione di tagli inclinati il pezzo va premuto particolar-
mente bene sul piano di lavoro.



7 Cura e purificazione

9 Dichiarazione di conformita CE

Attenzione:
Prima di eseguire qualsiasi tipo di lavoro di regolazione, riparazione o
manutenzione disinserire la spina elettrical

Nota:

La Sega da traforo DSH troncatrice non richiede una particolare manu-
tenzione. Tuttavia, per una lunga durata dell'apparecchio, questo deve
essere pulito, dopo ogni impiego, con un panno morbido, una scopetta
o un pennello. Anche una aspirapolvere, in questo caso, rappresenta
una buona soluzione.

La pulitura esterna della carcassa pud essere eseguita con un panno
morbido, eventualmente inumidito. Inoltre si pud anche usare un sapone
non aggressivo oppure un altro detergente adeguato. Evitare i solventi
oppure i detergenti contenenti alcol (ad es. benzina, o i tipi di alcol per
la pulizia), poiché questi aggrediscono i gusci in materiale plastico della
carcassa.

8 Smaltimento

Non smaltire 'apparecchio con i rifiuti domestici. L'apparecchio contiene
dei materiali che possono essere riciclati. In caso di domande in propo-
sito rivolgersi all'azienda locale per lo smaltimento oppure ai corrispon-
denti enti comunali.

Nome ed indirizzo del produttore:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: ~ DSH
N. articolo: 28092

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita, che il prodotto &
conforme alle seguenti direttive e documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM 2004/108/CEE
DIN EN 55014-1/08.2018

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Direttiva sui macchinari UE 2006/42/UE
DIN EN 62841-1/07.2016

Data: 18.07.2019

Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza machine

Il rappresentante della documentazione CE & identico al sottoscritto.
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2 Leyenda (Fig. 1)

Estimado cliente:
El uso de este manual de instrucciones

+ le facilita el conocer el aparato,
+ evita fallos por un manejo inadecuado y
+ aumenta la duracion del aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre a mano.
Maneje este aparato sélo con exacto conocimiento y bajo observacién
de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza de un funcionamiento seguro del apa-
rato con:

* un manejo no conforme con la utilizacién habitual,
+ su empleo para fines diferentes a los mencionados en el manual,
+ incumplimiento de los reglamentos de seguridad.

No tendra derecho de garantia en caso de:

* errores de manejo,

+ mantenimiento insuficiente.

Tenga en cuenta incondicionalmente las prescripciones de seguridad
para su propia proteccion.

Utilice sdlo piezas de recambio originales PROXXON.

Nos reservamos el derecho de modificaciones debidas al progreso téc-
nico. Le deseamos mucho éxito al trabajar con este aparato.

jATENCION!

Se deben leer todas las instrucciones. El incumplimiento de |
las instrucciones detalladas a continuacién podra dar lugar A
a descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.
CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.
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Botdn de ajuste para tensién de hoja de sierra
Hojas de sierra, arriba

Hoja de sierra

Interruptor ON - OFF

Botdn de ajuste de cantidad de carreras

Tornillo de fijacion para inclinacidn de la mesa de trabajo
Pata de fundicién de acero

Tobera de aire

Mesa de la sierra

Hojas de sierra, abajo

. Taladros para tomillos de fijacion

Compartimiento de deposito para hojas de sierra
Tubuladuras de conexidn para aspirador de polvo
Cable de red

Motor de induccion

Brazo de sierra (superior)

Proteccion de hoja de sierra

Tubuladuras de conexidn para aspiradoras de polvo

NN~
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3 Descripcion de la maquina (véase también Fig. 1ay 1b)

La sierra de marqueteria PROXXON es un aparato proyectado muy
sélido y robusto. La pesada pata de material de fundicién Pos. 7
forma una base maciza para la compleja mecanica de la maquina,
que esta soportada de forma compleja y precisa y esta accionada
por un motor de induccién especialmente silencioso y fiable con 2
revoluciones regulables (900/1400 r.p.m).

Las areas de aplicacién son mltiples, su DSH se adapta especialmente
para la construccién de moldes, la mecanica de precision, el modelado
y la fabricacion de juguetes. Por esta razon, es la herramienta correcta
para disefiadores, arquitectos (modelistas) y ebanistas.



La mesa de la sierra 9 de gran superficie, basculante para cortes a
inglete hasta 45° esta fabricada de aluminio de fundicién a presion
con la mayor exactitud y estabilidad y a continuacién rectificada para
mejores propiedades de deslizamiento.

La concepcidn de las hojas de sierra Pos. 2 'y 10 permiten el empleo
tanto de hojas de sierra con o también sin pasador transversal, segin
el area de aplicacion y material de la pieza. En el programa de acceso-
rios PROXXON encontrara las hojas de sierra correspondientes para la
tarea correspondiente. jRecomendamos en empleo exclusivo de hojas
de sierra PROXXON!

La sierra DSH sierra maderas blandas hasta un espesor de 50 mm,
plasticos hasta 30 mm y metales no ferrosos hasta 10 mm.

Asimismo la sierra puede ser empleada sin problemas para cortes de
plexiglas, PRFV, materiales expandidos, goma, cuero y corcho.

Para que durante el trabajo el polvo no bloguee la visién sobre la
linea de corte, existe un fuelle accionado automaticamente con
tobera de aire 8 ajustable. Adicionalmente se puede conectar aun un
aspirador de polvo. La tubuladura 13 para ello esta en angulo de
90° para ahorro de espacio.

De esta manera esta garantizado un trabajo limpio.

4 Datos técnicos

Cantidad de carreras: 900 a 1400 r.p.m.

Altura de carrera: 19 mm
Profundidad de corte méax.: 50 mm
(en madera) a 45°; 25 mm
Longitud hoja de sierra: 127 mm
(con pasador transversal)
125-130 mm
(sin pasador transversal)
Desarrollo de ruido: <70 dB(A)
Inseguridad general de medicion K=3 dB
Vibracién: <2,5m/s
Dimensiones:
LxAxH: 53 x 27 x 33 (en cm)
Mesa: 360 x 180 mm
Saliente estribo sierra: 400 mm
Motor:
Tension: 230 Volt, 50/60 Hz

Consumo de potencia:

Sélo para utilizacion en recintos secos

iPeligro de lesiones!

No trabajar sin mascara antipolvo y gafas de protec-
cion. jAlgunos polvos tienen un efecto nocivo para la
salud! jMateriales con contenido de asbesto no pueden ser mecaniza-

dos!

iPor favor, al trabajar emplee {/
para su seguridad una proteccion auditiva! §
Por fqvor no Qeshacerse de esta ﬁ
maquina arrojandola a la basura! »

145/205 W

&
@0

Informacion sobre ruido/vibracion

Las indicaciones sobre vibracion y sobre la emisidn de ruidos han sido
determinadas en coincidencia con el procedimiento de medicion estan-
darizado y normativamente prescrito y pueden ser utilizadas entre si,
para la comparacion de dispositivos eléctricos y herramientas.

Estos valores permiten ademas una evaluacion provisional de la carga
por vibracion y emisiones de ruido.

ijAdvertencial

iDependiendo de las condiciones de servicio durante la operacion del
aparato, las emisiones reales que se presenten pueden desviarse de
los valores arriba indicados!

Tenga en cuenta que la vibracion y la emisién de ruido puede desviarse
de los valores mencionados en estas instrucciones, en funcion de las
condiciones de uso de la herramienta. Herramientas deficientemente
mantenidas, procedimientos de trabajo inapropiados, diferentes piezas,
un avance excesivo 0 piezas o materiales inapropiados o una herra-
mienta de insercion inapropiada pueden incrementar notablemente la
carga de vibraciones y la emision de ruido a través del periodo de tiempo
completo.

Para la evaluacién exacta de la carga efectiva de vibraciones y ruidos
también deben ser considerados los tiempos en los que el dispositivo
esta desconectado o bien si esta en marcha, pero no efectivamente en
uso. Esto puede reducir notablemente la carga de vibracion y ruido a
través del periodo de trabajo completo.

Advertencia:

+ Cuide de un mantenimiento correcto y regular de su herramienta

+ jInterrumpa inmediatamente el servicio de la herramienta al presen-
tarse vibraciones excesivas!

+ Una herramienta de insercion inapropiada puede causar vibraciones
y ruidos excesivos. jEmplee tnicamente herramientas de insercion
adecuadas!

+ jAl trabajar con el aparato realice suficientes pausas segin necesi-
dad!

5 Instalacién y puesta en marcha de la sierra

5.1 Desembalado (Fig. 1ay 1b)

1. Desembalar el aparato y retirarlo del cartén. Por favor prestar aten-
cion, que el aparato no sea levantado por el revestimiento plastico al-
rededor del brazo superior 16.

2. Por razones técnicas de transporte la mesa de la sierra 9 esta volcada
en un angulo de unos 45° hacia arriba. Por favor, soltar el tornillo de
muletilla 6 y volcar hacia atras la mesa hacia la posicion horizontal (el
ajuste exacto se describe mas abajo). A continuacion volver a apretar
el tornillo de muletilla 6

5.2 Instalar la sierra

Observe:
jUn trabajo exacto y seguro sélo es posible con una cuidadosa fijacion!

1. Fijar la sierra mediante dos tornillos (& 6 mm, no pertenecen al al-
cance del suministro) sobre un banco de trabajo robusto. Utilice para
ello los taladros previstos para ello (11, Fig 1) adelante y atras en la
pata de la sierra.
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5.3 Ajustar, regular la indicacion de angulo (Fig. 2)

1. Soltar ligeramente el tornillo de muletilla 1 (Fig. 2) y abatir la mesa de
la sierra 2 hasta el tornillo de tope 3.

2. {Sujetar la hoja de sierra 4! Véase el capitulo 5.7.1 correspondiente
en estas instrucciones. jAtencion! La clavija de red no puede estar
enchufada.

3. Mediante una escuadra 5 sobre la mesa de la sierra 2 verificar el
angulo recto a la hoja de sierra. El tornillo de tope esta preajustado.
En caso de que este deba ser aun ajustado, puede realizar usted
mismo el ajuste como se muestra en la Fig. 2, tras soltar la contra-
tuerca 6 y a continuacion con una llave de hexagono interior 7. Tras
un correcto ajuste volver a apretar la contratuerca. Observar, que
en este caso no se desajuste nuevamente el tornillo de tope.

4. A continuacion verificar la posicion "cero" del indicador 8, en caso da-
do corregirlo tras soltar el tornillo de fijacion. Para trabajos de preci-
sion realizar una prueba de aserrado.

5. Cortar como prueba una pieza de madera y verificar nuevamente el
angulo, en caso dado reajustar la mesa de la sierra 2, el indicador 8
o el tornillo de tope 3 como se muestra en la Fig. 2.

5.4 Montaje de la tobera de aire (Fig 3)

1. Extraer de la bolsa las piezas para fijacidn de las toberas de aire.

2. Enroscar la tuerca moleteada 1 con las piezas de fijacién 2 en el
estribo de la sierra.

3. Introducir el tubo de tobera de aire 3 en el orificio de las piezas de
fijacién 2 abiertas, alinear el tubo y apretar ligeramente el tornillo de
muletilla 1.

4. Colocar el tubo flexible de aire 4 sobre el tubo 3 y la entrerosca 5.

5.5 Proteccion de hoja de sierra

Atencioén:

A su sierra de marqueteria se adjunta una proteccion de hoja de sierra
en el volumen de suministro. Este se engancha simplemente en la cu-
bierta superior plastica del brazo de la sierra.

En la Fig. 3a se representa de forma visualizada el montaje de la pro-
teccion de hoja de sierra. Los dos pins en la proteccion de hoja de sierra
se grapan en los orificios previstos para ello. jPor favor, observe que la
proteccion de hoja de sierra es un utensilio importante de seguridad y
que su sierra no puede ser operada sin €él! Las consecuencias podrian
ser lesiones.

A continuacién se describen las tareas en las cuales se puede desmon-
tar convenientemente la proteccion. jNo obstante se debe mencionar
expresamente, que tras la conclusidn de estos trabajos se debe montar
nuevamente la proteccion de hoja de sierra y que el servicio sin este
accesorio importante de seguridad no es admisible!

Otros graficos de estas instrucciones muestran el aparato parcialmente
sin proteccién de hoja de sierra. jEsto sirve para la aclaracién optica de
las manipulaciones alli representadas y no pretende transmitir bajo nin-
gun concepto que la maquina puede ser operada sin la proteccién de
hoja de sierral
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5.6 Conectar el aspirador de polvo (Fig. 4)

1. Colocar el tubo flexible de aspiracidn 1 del aspirador de polvo en las
tubuladuras de conexion 2.

2. Conectar el aspirador antes de aserrar, para que el aserrin sea aspi-
rado y el dispositivo de aspiracion no se obstruya. En la practica se
recomienda también la utilizacion del aparato de control de aspiracién
PROXXON.

5.7 Hojas de sierra

Atencion:
En todas las tareas descritas extraer siempre la clavija de la red.

5.7.1 Sujetar la hoja de sierra (Fig. 5a y 5b)

En los soportes de hojas de sierra se permiten sujetar tanto hojas de
sierra con pasadores transversales comerciales habituales como tam-
bién hojas de sierra de mano (marqueteria) sin pasador transversal.
jPor favor, sustituya inmediatamente las hojas de sierra dafiadas o des-
gastadas! Las mismas representan un riesgo de seguridad y empeoran
el resultado del trabajo[.] Una prestacion plena de corte y de precision
solo puede ser alcanzada con hojas de sierra en perfecto estado.

Utilice hojas de sierra originales PROXXON y seleccione cuidadosamen-
te las hojas de sierra adecuadas para la finalidad de aplicacion corres-
pondiente y el material a ser cortado: Para ello se dispone en PROXXON
diferentes dentados finos, hojas planas o redondas y con o sin pasador
transversal. Encontrara sugerencias en estas instrucciones.

5.7.1.1 Hojas de sierra con pasador transversal (Fig. 5a)

Las hojas de sierra con pasador transversal se adaptan especialmente
para trabajos con muchos cortes interiores cerrados. Aqui se puede ex-
traer de forma rapida y confortable la hoja de sierra del soporte superior,
enlazarla a través de la pieza y volverla a colocar. Encontrara detalles
en el apartado "Cortes interiores”.

Atencion:

Las hojas de sierra con pasador transversal sélo pueden ser engancha-
das. Por favor, no fijar adicionalmente la hoja de sierra con pasador trans-
versal mediante los tornillos de cabeza cilindrica. jPeligro de rotura!

1. The the rotary knob 1 (Fig. 6) for saw blade tensioning to the left until
the saw blade is loose.

2.En caso dado presionar ligeramente sobre el brazo 5 (Fig. 5a) y
eventualmente extraer la hoja de sierra que se encuentra en el
alojamiento.

3. Place saw blade 1 with the toothing pointing downwards through the
table opening 2 and fit in the bottom mount 3.

4, Press lightly on the top arm 5 and fit blade in the upper mount 6,
see fig. 5a).

5. Release arm and by turning the rotary knob 1 (Fig. 6) to the right, set
the saw blade tensioning.

6. If required, finely adjust the saw blade clamp as described under
5.7.2.



5.7.1.2 Hojas de sierra con extremos planos (hojas de sierra de
mano o de marqueteria, véase Fig. 5b)

1. Girar el botén giratorio 1 (Fig. 6) para tensado de la hoja de sierra
hacia la izquierda, hasta que la hoja de sierra esté suelta.

2. Abrir los tornillo cilindrico 4 con la llave de hexagono interior de
asidero T 5, soltar la hoja de sierra y extraerlo a través de la aber-
tura de la mesa.

3. Colocar la hoja de sierra 1 con el dentado hacia abajo a través
de la abertura de la mesa 2 y engancharla en el soporte inferior 3. A
continuacion apretando los tornillos cilindricos 4 con la llave de he-
xagono interior adjunta con el asidero T 5, enganchar la hoja en el
soporte. Atencién: jObservar, que la hoja sea enganchada lo
suficientemente delante! Aqui la fuerza de fijacion es la mayor.

4. Presionar ligeramente sobre el brazo superior 6, introducir la hoja de
sierra en el soporte superior 7y fijarla del mismo modo.

5. Soltar el brazo y girando hacia la derecha ajustar la tensién se la hoja
de sierra con el boton giratorio 1 (Fig. 6).

6. En caso necesario realizar un ajuste de precisidn de la tension de la
hoja de sierra como se describe bajo 5.7.2.

5.7.2 Ajuste de precision de la tension correcta de sierra (Fig. 6)

La tensién de sierra correcta es determinante para un resultado de
trabajo prolijo. Por esta razén esta debe ser ajustada cuidadosamente,
en caso de tensidn insuficiente o excesiva la hoja de sierra ademas
puede romperse con facilidad. Por favor, gire el botén moleteado 1
para el ajuste de la tension. Cuando se gira el botdn hacia la derecha
(en sentido de las agujas del reloj), la hoja de sierra se tensa con mas
fuerza, si se gira a la izquierda (en sentido contrario al de las agujas
del reloj), la hoja se afloja.

Una hoja correctamente tensada emite un tono agudo al ser ,punteada*
como una cuerda.

6 Trabajar con la sierra

6.1 Generalidades sobre el trabajo con sierras de marqueteria

La sierra de marqueteria es en primera instancia una maquina para el
aserrado de curvas y recortes de precision. Una aplicacion tipica se
muestra en la Fig. 7. Para ello la pieza debe ser cuidadosamente con-
ducida por parte del operador. Observe: Habitualmente las sierras de
marqueteria se operan sin tope longitudinal, debido a que en el caso de
un guiado "forzado" contra un tope la hoja de sierra se "desvia", espe-
cialmente en las vetas de la madera.

Por favor observe, que la hoja de sierra solamente corte en movimiento
descendente, en la direccion en que también sefialan los dientes.

Para buenos resultados observe por favor imprescindiblemente los si-
guientes puntos:

— Presionar las piezas sobre la placa de trabajo durante el aserrado
(Fig. 7); guiar con tacto y poca fuerza; més presién sobre la placa de
trabajo, menos presion contra la hoja de sierra.

— Cuidar que la pieza apoye completamente sobre la mesa de la sierra
(sin rebabas o virutas).

— Adapte el avance a los requerimientos mediante la hoja de sierra, la
velocidad y el material de la pieza.

— Materiales duros, hojas de sierra finas y materiales mas gruesos no
"soportan” tanto avance como los materiales blandos, hojas de sierra
mas bastas y piezas finas. Pruebe también el resultado a diferentes
velocidades.

— Guie lentamente la pieza a la hoja de sierra, especialmente cuando
la hoja es muy delgada y los dientes son muy finos, o bien la pieza
€s muy gruesa.

— jUtilizar sélo hojas de sierra en perfecto estado!

- iNo dejar funcionar el aparato sin supervision!

— iDelinear/marcar cuidadosamente la linea de trazado!

— jCuidar de una buena iluminacion!

- Trabajar siempre con la aspiracion de polvo conectada y alinear
cuidadosamente la tobera (8, Fig. 1).

- Los mejores resultados los obtiene, cuando el espesor de la madera
se encuentra por debajo de 25 mm.

— En espesores de madera mayores a 25 mm, debe conducir la pieza
con suma precaucion para que la hoja de sierra no se atasque, se
doble o torsione y se rompa.

- Para cortes exactos en la madera, observe por favor, que la hoja de
sierra siempre tendera a seguir la linea de la fibra (vale ante todo
para hojas de sierra delgadas).

6.1.1 Seleccion de hoja de sierra

Como ya se ha mencionado, la correcta seleccion con material ade-
cuado tiene una gran influencia sobre la calidad del resultado. La
tabla indicada abajo debe servir como pequefia ayuda de orientacion.
Es naturalmente de gran ayuda para la seleccién siempre una gran
experiencia con muchos materiales y tipos de hojas de sierra. jAca
sencillamente se puede experimentar un poco!

Una sugerencia: Las hojas de sierra en la mayoria de los casos sélo
estan especialmente desgastadas, en el punto en donde durante el
aserrado los dientes son especialmente solicitados y por ello se des-
afilan con rapidez. Para "consumir” los dientes no desgastados y de
ese modo incrementar el tiempo Util de las hojas de sierra, se puede
“elevar" artificialmente un poco la superficie de apoyo para la pieza:

Para ello fijar simplemente una base lisa del tamafio de la mesa con el
espesor necesario apropiado con p.ej. cinta adhesiva de doble cara so-
bre la mesa de la sierra. De este modo ahora cortan las partes atn no
desgastadas de la hoja de sierra en la pieza.

Esto es especialmente conveniente, cuando se trabaja con hojas finas
frecuentemente con materiales muy duros y por ello de intensa gene-
racion de desgaste.

Las indicaciones de cifras para caracterizacion de la "finura" del dentado
se refieren a la cantidad de dientes por pulgada de longitud de hoja de
sierra:

Dientes/pulgada | Material

aprox. 10-14 Madera blanda y dura (de aprox. 6-50 mm),
plasticos, materiales blandos, piezas mas bien
gruesas

aprox. 17-18 Trabajos de aserrado de precisién, madera
(hasta aprox. 6 mm), plasticos, materiales mas
blandos, piezas mas bien finas.

aprox. 25-28 Plasticos, PRFV, materiales no ferrosos, Plexi-
glas, hierro, con limitaciones Pertinax.

aprox. 41 Hierro, Pertinax
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Hojas de sierra redondas (con extremos planos) permiten ser emplea-
das de forma ideal para plasticos, madera dura y blanda. Estas cortan
sobre todo su perimetro, por esta razén no es necesario un giro de la
pieza durante el aserrado.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion PROXXON estan concebidas para
trabajar en nuestras maquinas y de ese modo estan dptimamente
adaptadas para su empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de aplicacion de fabricantes ex-
ternos no asumimos ningun tipo de garantia sobre un funcionamiento
seguro y reglamentario de nuestros aparatos!

6.1.2 Seleccion de revoluciones

Esta representacion naturalmente sélo puede dar indicaciones sobre
la direccidn a ser tomada. Como en el apartado anterior también aqui
se debe "probar" alguna cosa, para encontrar el resultado 6ptimo.
Naturalmente las revoluciones adecuadas también dependen de la
hoja empleada, del material, de la pieza, del avance, etc.

Etapa Material

Acero, laton, metales no ferrosos, PRFV,
plésticos

900 carreras/min

1400 carreras/min | Aluminio, madera, poliestireno expandido,

goma, cuero, corcho

6.1.3 Posibles causas de fallos
La hoja de sierra puede romperse por las siguientes causas:

— Tension de hoja excesiva o insuficiente.

— Sobrecarga mecanica de la hoja por avance demasiado rapido.

- Doblado o torsionado de la hoja con giro demasiado rapido de la
pieza durante un corte curvado.

- Cuando se ha alcanzado el limite de desgaste de la hoja de sierra.

- Cuando con hojas de sierra con pasador transversal se aprietan
también los tomnillos.

6.1.3.1 Ajustar la alineacion de la hoja de sierra (Fig. 2)

En casos muy extraordinarios (canto de corte oblicuo en la pieza, desvio
intenso de la hoja en servicio) puede ser necesario, ajustar ligeramente
la alineacion de la hoja en el soporte de hoja de sierra superior (véase
Pos. 2, Fig. 2). Girando el soporte de la hoja de sierra, se modifica la
alineacion de ésta ultima como deseado.

1. Sujetar la hoja de sierra y mediante una escuadra 5 (o pieza angular),
dispuesta como se muestra en el grafico, verificar el paralelismo de
las hojas de sierra.

2. En caso necesario, la hoja de sierra puede ser alineada. Para ello
soltar por favor con una llave de hexagono interior 11 y volcar el
soporte de hoja de sierra a la posicion correcta, para alinear la
hoja de sierra paralela a la escuadra.

3. Apretar el soporte de hoja de sierra en la posicion correctamente
ajustada con la llave de hex&gono interior 11.
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6.2 Aserrado (Fig. 7)

Una vez que haya fijado la sierra sobre la superficie de trabajo, ajustado
la mesa de trabajo, preparado la aspiracién de polvo y la tobera de aire
y sujetado la hoja de sierra adecuada, conecte la maquina y guie la pie-
za como se muestra en la Fig. 7.

Recuerde: jAdecue el avance al material, la hoja de sierra y el espesor
de la pieza! Materiales duros, hojas de sierra finas y materiales mas
gruesos no "soportan" tanto avance como los materiales blandos, hojas
de sierra mas bastas y piezas finas.

Pruebe también el resultado a diferentes velocidades.

Observe:

jUn trabajo exacto y seguro sélo es posible con una cuidadosa fijacion!
La sierra de marqueteria es en primera linea una maquina para aserrar
curvas. Para buenos resultados observe por favor imprescindiblemente
los siguientes puntos:

Por favor observar:

— Utilizar sélo hojas de sierra en perfecto estado

— Para trabajos de mantenimiento y conservacion extraer siempre la
clavija de la red.

— No dejar funcionar el aparato sin supervision.

6.2.1 Cortes interiores (Fig. 8)

Atencion:

Antes de soltar la hoja de sierra extraer siempre la clavija de la red.
Cuando durante el trabajo con su sierra de marqueteria también debe
realizar cortes interiores, proceda de la siguiente manera:

1. Taladre un orificio en el interior a ser cortado de la parte 1 de su pieza.
2. Desenganche la hoja de sierra en la guia superior de hoja de sierra 2.
3. Pasar la hoja de sierra por el orificio. Enganchar nuevamente la hoja de
sierra arriba. Tensar nuevamente de forma correcta la hoja de sierra.
4. Recortar la abertura y tras el nuevo desenganche de la hoja de
sierra retirar la pieza.
Una sugerencia: Cuando taladre el orificio de tal manera que no toque
mas tarde el contorno interior, puede "introducir' tangencialmente la Ii-
nea de la sierra en el contorno. Esto resulta en un canto de aserrado
bien uniforme.

6.2.2 Cortes ainglete

Para cortes a inglete se vuelca simplemente la mesa en la cantidad de-
seada. Esto funciona de la siguiente manera:

1. Soltar ligeramente el tornillo de muletilla 1 (Fig. 2) y alinear la mesa
de la sierra 2 en la escala 9 en el puntero 8 al valor deseado.

2. Apretar nuevamente el tornillo de muletilla 1.

3. Por favor, durante el corte a inglete apretar la pieza especialmente
firme contra la mesa.



7 Cuidado y mantenimiento

9 Declaracion de conformidad CE

Atencion:
jAntes de cualquier ajuste, trabajo de mantenimiento o de reparacion
se tiene que desenchufar el aparato!

Indicacion:

El Sierra de marqueteria es casi no necesita trabajos de mantenimiento.
Para conseguir una larga duracion, no obstante, después de cada uso
se deberia limpiar el aparato con un pafio suave, escoba de mano o
brocha. También seria recomendable un aspirador.

Se puede realizar la limpieza exterior de la carcasa con un pafio suave,
ligeramente hiimedo. Con él se puede usar un jabon suave u otro agente
de limpieza adecuado. Se deben evitar disolvente o agentes de limpieza
alcohdlicos (p.ej., gasolina, alcoholes de limpieza, etc.) ya que estos
pueden atacar la superficie de plastico de la carcasa.

8 Eliminacion

iPor favor, no deseche el aparato con la basura doméstica! El aparato
contiene materiales que se pueden reciclar. En caso de dudas dirijase a
su centro de reciclado u otras instituciones comunales correspondientes.

Nombre y direccion del fabricante:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacién de producto: DSH
Articulo N°: 28092

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este producto cumple
las siguientes normas y documentos normativos:

Directiva de compatibilidad electromagnética UE 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/08.2018

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 62841-1/07.2016

Fecha: 18.07.2019

Ing.Dipl. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idéntico con el firmante.
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2 Legenda (fig. 1)

Geachte klant!
Het gebruik van deze gebruiksaanwijzing

+ maakt het eenvoudiger het toestel beter te leren kennen.
+ voorkomt storingen door onreglementaire bediening en
+ verhoogt de levensduur van uw toestel.

Houdt deze gebruiksaanwijzing steeds bij de hand.
Bedien dit toestel slechts met exacte kennis en onder inachtneming van
de gebruiksaanwijzing.

PROXXON is niet aansprakelijk voor de veilige werking van het toestel bij:

+ handhaving die niet aan het normaal gebruik beantwoordt,

+ andere doeleinden die niet in de gebruiksaanwijzing zijn genoemd,
+ veronachtzaming van de veiligheidsvoorschriften.

U heeft geen garantieaanspraken bij:

* bedieningsfouten,

+ gebrekkig onderhoud.

Let voor uw eigen veiligheid alstublieft steeds op de veiligheidsvoor-
schriften.

Slechts originele PROXXON - reservedelen toepassen.

Verdere ontwikkelingen in de zin van de technische vooruitgang behou-
den wij ons voor. Wij wensen u veel succes met het toestel.

OPGELET!

Al de aanwijzingen dienen gelezen te worden. Fouten bijde |
inachtneming van de onderstaande aanwijzingen kunnen ¥
elektrische schokken, brand en/of ernstige verwondingen veroorzaken
BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!
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Instelknop voor zaagbladspanning
Zaagbladhouder, boven

Zaagblad

AAN/UIT-schakelaar

Instelknop slagfrequentie

Stelschroef voor het instellen van de schuinte van de werktafel
Gietstalen voet

Luchtbuis

Zaagtafel

Zaagbladhouder, onder

. Boorgaten voor bevestigingsschroeven
Opbergvak voor zaagbladen
Aansluitstuk voor stofzuiger

Netkabel

Inductiemotor

Zaagarm (boven)

Zaagbladbeveiliging

aansluitstuk voor stofzuiger
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3 Beschrijving van de machine (zie ook fig. 1a en 1b)

De PROXXON-decoupeerzaag is een zeer solide en degelijk apparaat.
De zware gietstalen voet pos. 7 geeft een massieve basis voor het luxe
mechaniek van de machine die duurzaam en nauwkeurig is opgeslagen
en door een zeer stille en betrouwbare inductiemotor met 2 instelbare
toerentallen (900/1400 U/min) wordt aangedreven.

Het apparaat kan voor veel verschillende toepassingen gebruikt worden,
maar uw DSH is bijzonder geschikt voor vormbouw, fijne mechaniek,
modelbouw en de vervaardiging van speelgoed. Daarom is het precies
het goede apparaat voor designers, architecten (modelbouw) en meu-
belmakers.

De grote, voor verstekzagen tot een hoek van 45° draaibare, zaagtafel 9
is ter verkrijging van de grootste precisie en stabiliteit uit spuitgietalumi-
nium vervaardigd en geslepen om een goed glij-effect te bereiken.



De vormgeving van zaagbladhouder pos. 2 en 10 staan het gebruik
toe van zaagbladen met of zonder dwarspen, afhankelijk van de toe-
passingsmogelijkheden en het materiaal van het werkstuk. In het
accessoireprogramma van PROXXON vindt u de overeenkomstige
zaagbladen voor de desbetreffende werkopgave. Wij adviseren uit-
sluitend PROXXON-zaagbladen te gebruiken!

De reservezaagbladen worden bewaard in de “zaagbladgarage” 12 aan
de zijkant van de bekleding van de bovenarm.

De DSH zaagt zachthout tot een dikte van 50 mm, kunststof tot 30 mm
en non-ferrometalen tot 10 mm.

Ook kunnen de zagen probleemloos voor het scheiden van plexiglas,
GFK, schuimplastic, rubber, leer en kurk gebruikt worden.

En om te voorkomen dat tijdens het zagen de zaaglijn door stof bedekt
wordt, is er een automatisch aangedreven blaasbalg met verstelbare
luchtbuis 8. Er kan ook een stofzuiger op aangesloten worden. Het
steunblok 13 is om plaats te besparen met een hoek van 90° gebogen.
Derhalve kan nauwkeurig werken worden gegarandeerd

4 Technische gegevens

Slagfrequentie: 900 of 1400/min
Slaghoogte: 19 mm

max. zaagdiepte: 50 mm

(in hout) bij 45°: 25 mm

Zaagbladlengte: 127 mm (met dwarspen)

125-130 mm (zonder dwarspen)
Geluidsontwikkeling: <70 dB(A)
Algemene meetafwijking K=3 dB

Trilling: <2,5m/s

Afmetingen:

LxBxH: 53 x 27 x 33 (in cm)

Tafel: 360 x 180 mm

Uitspringing zaagbeugel: 400 mm

Motor:

Spanning: 230 Volt, 50/60 Hz

Stroomspanning: 145/205 W

Alleen voor toepassing in droge ruimtes ﬁ

Gevaar voor lichamelijk letsel!

Niet zonder stofmasker en veiligheidsbril werken.

Veel stofsoorten zijn slecht voor de gezondheid! As-
besthoudende materialen mogen niet worden bewerkt!

Gebruik voor uw eigen veiligheid { \\}
gehoorbescherming bij het werken. &
Gelieve niet met het ?;
Huisvuil mee te geven. (S

Geluids-/trillingsinformatie

De gegevens over trilling en geluidsemissie zijn in overeenstemming
met de gestandaardiseerde en normatief voorgeschreven meetmethode
vastgesteld en kunnen in vergelijking met elektrische apparaten en ma-
chines bij elkaar worden genomen.

Met deze waarden kan een voorlopige beoordeling van de belastingen
door trilling en geluidsemissies worden gemaak.

Waarschuwing!

Afhankelijk van de bedrijfsvoorwaarden tijdens de werking van de
machine kunnen de werkelijk optredende emissies afwijken van de
bovengenoemde waarden!

Bedenk dat de trilling en de geluidsemissie afhankelijk van de gebruiks-
voorwaarden van de machine kunnen afwijken van de in deze handlei-
ding genoemde handleiding. Slecht onderhouden machines, ongeschik-
te werkmethodes, verschillende werkstukken, te hoge voortstuwing of
ongeschikte werkstukken of materialen of een niet geschikt hulpstuk
kunnen de trillingsbelasting en de geluidsemissie over de hele periode
aanzienlijk verhogen.

Voor een exacte inschatting van daadwerkelijke slinger- en geluidsbe-
lasting moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen waarin
het apparaat wordt uitgeschakeld of weliswaar nog loopt maar niet meer
in gebruik is. Dit kan de slinger- en geluidsbelasting over de hele periode
aanzienlijk beperken

Waarschuwing:

+ Zorg ervoor dat uw machine regelmatig en goed wordt onderhouden

+ Zet de machine onmiddellijk stop als er zich buitensporig veel trillingen
voordoen!

+ Een ongeschikt hulpstuk kan overmatige trillingen of geruis veroorza-
ken. Gebruik uitsluitend geschikte hulpstukken!

+ Neem voldoende pauzes bij het werken met de machine!

5 Opstellen en in gebruik nemen van de zaag

5.1 Uitpakken (fig. 1a en 1b)

1. Het apparaat uit de doos halen en uitpakken. Let erop dat het apparaat
niet aan de kunststofbekleding van de bovenarm 16 opgetild wordt.

2. Om transporttechnische redenen is de zaagtafel 9 in een hoek van
ca.45° omgeklapt. De vleugelmoer 6 losdraaien en de tafel in hori-
zontale positie terugdraaien (de exacte instelling wordt hieronder be-
schreven). Daarna de vleugelmoer 6 opnieuw vastdraaien.

5.2 Zaag monteren

Let op:
Veilig en nauwkeurig werken is alleen na zorgvuldige bevestiging
mogelijk!

1. Zaag met twee schroeven (& 6 mm, niet meegeleverd) op een solide
werkbank bevestigen. Gebruik de daarvoor bestemde boorgaten (11,
fig. 1) aan voor- en achterkant van de voet van de zaag.
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5.3 Stand van de hoek aanpassen, instellen (fig. 2)

1. Vleugelmoer 1 (fig. 2) licht losdraaien en zaagtafel 2 tot aan instel-
schroef 3 omklappen.

2. Zaagblad 4 spannen! Zie het betreffende hoofdstuk 5.7.1 in deze
handleiding. Let op! De stekker mag niet in het stopcontact zitten.

3. Met een rechte hoek 5 controleren of de zaagtafel 2 een rechte
hoek met het zaagblad maakt. De instelschroef is van te voren in-
gesteld. In het geval deze nog moet worden bijgesteld, kunt u dit,
zoals aangegeven in fig. 2, na losmaken van de contramoer 6 met
een inbussleutel 7, zelf doen. Na correcte instelling de contramoer
weer vastdraaien. Erop letten dat u daarbij de instelschroef niet
opnieuw verdraait.

4. Daarna de “nul™-instelling van wijzer 8 controleren en eventueel na
losdraaien van de bevestigingsschroef corrigeren. Om tot een
nauwkeurige werkwijze te komen, de zaagproef uitvoeren.

5. Bij wijze van proef een stuk hout zagen en de hoek nogmaals contro-
leren, eventueel zaagtafel 2, wijzer 8 of instelschroef 3 als aangege-
ven in fig. 2, bijstellen.

5.4 Montage van de luchtbuis (fig. 3)

1. Onderdelen voor de bevestiging van de luchtbuis uit de zak halen.

2. Gekartelde schroef 1 met klemhouders 2 in de zaagbeugel schroeven.

3. Luchtbuisleiding 3 in het boorgat van de geopende klemhouders 2 in-
voeren, leiding stellen en de vleugelmoer 1 licht aandraaien

4. Luchtslang 4 op buis 3 en nippel 5 schuiven.

5.5 Zaagbladbeveiliging

Let op:
bij uw decoupeerzaag wordt een zaagbladbeveiliging meegeleverd. De-
ze wordt aan de bovenkant van de kunststofkap van de zaagarm opge-
hangen.

In fig. 3a wordt de montage van de zaagbladbeveiliging weergegeven.
De beide pennen aan de zaagbladbeveiliging worden in de daarvoor
bestemde boorgaten vastgeklemd. Let erop dat de zaagbladbeveiliging
een belangrijke bescherming biedt en de zaag niet zonder deze bevei-
liging mag worden gebruikt! Dit kan lichamelijk letsel tot gevolg hebben.
Later worden werkzaamheden beschreven waarbij het zinvol is de be-
veiliging te demonteren. Er moet echter duidelijk op worden gewezen
dat na beéindiging van deze werkzaamheden de zaagbladbescherming
opnieuw moet worden gemonteerd en gebruik zonder dit belangrijke
beschermende onderdeel niet is toegestaan!

Afbeeldingen verder in deze handleiding tonen het apparaat gedeeltelijk
zonder zaagbladbeveiliging. Dat is alleen gedaan voor de optische ver-
duidelijking van de daar weergegeven handelingen en hier mag absoluut
niet uit worden afgeleid dat de machine zonder zaagbladbeveiliging kan
worden gebruikt!

5.6 Stofzuiger aansluiten (fig. 4)

1. Zuigslang 1 van de stofzuiger in aansluitblok 2 steken.

2. Stofzuiger voor het zagen aanzetten, zodat het zaagsel afgezogen
wordt en de afzuiginrichting niet verstopt raakt. Uit praktische over-
wegingen bevelen wij ook het gebruik aan van de PROXXON-
afzuigapparatuur.
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5.7 Zaagbladen

Let op:
Bij alle hier beschreven handelingen steeds de stekker uittrekken.

5.7.1 Zaagblad aanbrengen (fig. 5a en 1b)

In de zaagbladhouder kunnen zowel de normale zaagbladen met dwars-
pennen als hand- (figuur-)zaagbladen zonder dwarspen ingezet worden.
Beschadigde of versleten zaagbladen onmiddellijk vervangen! Zij ver-
oorzaken een veiligheidsrisico en verminderen het werkresultaat. Hoog
snijvermogen en precisie kunnen alleen met correcte zaagbladen bereikt
worden.

Gebruik originele PROXXON zaagbladen en kies zorgvuldig de ge-
schikte zaagbladen voor juiste toepassing en te zagen materiaal:
Daarbij heeft PROXXON verschillende fijne vertandingen, viakke en
ronde bladen en bladen met of zonder dwarspen. In deze handleiding
staan suggesties.

5.7.1.1 Zaagbladen met dwarspen (fig. 5a)

Zaagbladen met dwarspen zijn bijzonder geschikt voor werken met veel
ingesloten zaagsneden Hierbij kan snel en gemakkelijk het zaagblad uit
de bovenste houder genomen, door het werkstuk gehaald en weer op-
gehangen worden; voor een gedetailleerdere uitleg verwijzen wij u naar
paragraaf "Binnenzaagsneden".

Let op:

Zaagbladen met dwarspen mogen alleen opgehangen worden. Zaag-
bladen met dwarspen nooit ook nog met de cilinderkopschroef vastzet-
ten! Breukrisico!

1. Draaiknop 1 (Fig. 6) voor de zaagbladspanning zolang naar links
draaien tot het zaagblad los is.

2. No nodig licht op de bovenste arm 5 (fig. 5a) duwen en eventueel het
zaagblad dat in de houder zit verwijderen.

3.Zaagblad 1 met de vertanding naar onderen wijzend door de
tafelopening 2 steken en in de onderste houder 3 ophangen.

4. Licht op de bovenste arm 5 drukken en zaagblad in de bovenste hou-
der 6 ophangen.

5.Arm loslaten en door draaien naar rechts met de draaiknop 1
(Fig. 6) de zaagbladspanning instellen.

6. Zo nodig de zaagbladspanning bijstellen zoals onder 5.7.2 beschreven.



5.7.1.2 Zaagbladen met vlakke uiteinden
(hand- resp. figuurzaagbladen, zie fig. 5b)

1. Draaiknop 1 (Fig. 6) voor de zaagbladspanning zolang naar links
draaien tot het zaagblad los is.

2. Cilinderschroef 4 met inbussleutel met T-handgreep 5 losdraaien,
zaagblad en door de tafelopening verwijderen.

3. Zaagblad 1 met de vertanding naar onderen door de tafelopening 2
steken en in de onderste houder 3 inbrengen. Daarna door vastdraaien
van de cilinderschroef 4 met de bijgeleverde inbussleutel met T-hand-
greep 5 het blad in de houder vastklemmen. Let op: Let erop dat het
blad goed ver naar voren wordt geklemd! Hier is de klemkracht het
grootste.

4. Licht op de bovenarm 6 drukken en zaagblad in de bovenste houder
7 inbrengen en op dezelfde wijze vastzetten.

5. Arm loslaten en door draaien naar rechts met de draaiknop 1 (Fig. 6)
de zaagbladspanning instellen.

6. Zo nodig de zaagbladspanning bijstellen zoals onder 5.7.2 beschre-
ven.

5.7.2 Fijn instellen van de correcte zaagspanning (fig. 6)

De juiste zaagspanning is medebepalend voor een nauwkeurig werkre-
sultaat. Daarom moet deze zorgvuldig worden ingesteld, bij onder- of
overspanning kan het zaagblad licht gaan scheuren. Draai voor het in-
stellen van de spanning aan de kartelknop 1. Als u de knop naar rechts
draait (met de wijzers van de klok mee), wordt het zaagblad vaster ge-
spannen, als u de knop naar links draait (tegen de wijzers van de klok
in) raakt het blad losser.

Een goed gespannen blad geeft bij het aanslaan een lichte toon net als
een snaar

6 Werken met de zaag

6.1 Algemene opmerkingen bij het werken met de decoupeerzaag

De decoupeerzaag is in de eerste plaats een machine om bochten te
zagen en nauwkeurige uitsnijdingen te maken. Een typische toepassing
wordt in fig. 7 aangegeven. Daartoe moet het werkstuk door de gebruiker
zorgvuldig geleid worden. Opmerkingen: Gewoonlijk worden decou-
peerzagen zonder langsaanslag bediend, omdat bij een gedwongen ge-
leiding van een aanslag het zaagblad “verloopt”, vooral bij houtnerven.
Let erop dat het zaagblad alleen bij een neerwaartse beweging zaagt in
de richting van de tanden.

Ter verkrijging van goede resultaten dient u volgende punten in acht te
nemen:

— Werkstuk bij zagen op de ondergrond duwen (fig. 7); met gevoel en
zonder kracht te zetten; meer druk op de ondergrond, weinig druk te-
gen het zaagblad.

— Zorg ervoor dat het werkstuk vlak op de zaagtafel ligt (geen splinters
of spanen)

— Pas de aanzet aan de eisen van zaagblad, snelheid en materiaal van
het werkstuk aan.

- Harde werkstukken, fijne zaagbladen en dikke werkstukken “ver-
tragen” de aanzet niet zoveel als zachte werkstukken, grovere
zaagbladen en dunne werkstukken. Probeer ook eens bij verschil-
lende snelheden.

— Geleid het werkstuk langzaam door het zaagblad, vooral wanneer het
blad erg dun is en de tanden erg fijn zijn, resp. als hetwerk-stuk erg
dik is.

— Alleen onbeschadigde zaagbladen gebruiken!

- Apparaat niet onbeheerd laten draaien!

— Zaaglijn zorgvuldig voortekenen/scheuren!

— Voor goede verlichting zorgen!

- Steeds met aangesloten stofafzuiging werken en de luchtbuis
(8, fig. 1) zorgvuldig stellen

— De beste resultaten worden bereikt wanneer het hout minder dan
25 mmdik is.

— Bij hout dikker dan 25 mm moet u het werkstuk met grote zorgvuldig-
heid geleiden, en erop letten dat het zaagblad niet klemt, niet verbo-
gen of verdraaid wordt en niet breekt.

— Voor een nauwkeurige zaagsnede dient u erop te letten dat het zaag-
blad altijd probeert de nerfrichting te volgen (geldt vooral voor dunne
zaagbladen).

6.1.1 Keuze van zaagbladen

Zoals reeds gezegd, heeft de juiste, materiaalgerichte keuze een
grote invloed op de kwaliteit van het resultaat. Onderstaande tabel
dient ter oriéntering. Een grote ervaring met veel materialen en zaag-
bladtypen is natuurlijk ook behulpzaam bij de keuze. U kunt hierbij
rustig experimenteren!

Een tip: De zaagbladen zijn meestal alleen erg versleten op de bepaalde
plaats waar bij het zagen een groot beroep op de tanden gedaan wordt
en deze daarom snel bot worden. U kunt de niet verstelen tanden "op-
gebruiken” en daarmee de levensduur van de zaagbladen verhogen
door het draagvlak van het werksstuk kunstmatig te verhogen:
Daartoe kunt u een gladde, tafelgrote ondergrond van de benodigde
dikte met bijvoorbeeld dubbelzijdig plakband op de zaagtafel bevestigen.
Nu zagen de nog niet versleten gedeelten van het zaagblad in het werk-
stuk.

Dit is vooral zinvol wanneer u met fijne bladen vaak erg harde materialen
zaagt die een snelle slijtage van de tanden veroorzaakt.

De nummers die fijnheid van de tanden bepalen staan voor het aantal
tanden per inch zaagbladlengte:

Tandenl/inch | Materiaal

ca. 10-14 Zacht- en hardhout (van ca. 6- 50 mm), kunststof-
fen, zachtere materialen, dikkere werkstukken

ca. 17-18 Fijner zaagwerk, hout ( tot ca. 6 mm, ), kunststof-
fen, zachtere materialen, dunnere werkstukken

ca. 25-28 Kunststof, GFK, non-ferrometalen, plexiglas, ijzer,
met uitzondering van pertinax

ca. 41 [Jzer, pertinax

Ronde zaagbladen (met viakke einden) kunnen goed gebruikt worden
voor kunststof, hard- en zachthout. Hiermee wordt aan alle kanten
gezaagd, daarom is verdraaien van het werkstuk bij het zagen niet
noodzakelijk.
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Let vooral op het volgende:
PROXXON-gereedschap is ontwikkeld voor het werken met onze
machines en is daarom optimaal voor gebruik hiermee geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het gebruik van gereedschap
van andere fabrikanten voor een veilige en correcte werking van onze
machines!

6.1.2 Toerentalkeuze

De weergegeven tabel is natuurlijk ook alleen een indicatie. Net als bij
de vorige paragraaf moet u ook hier zelf “uitproberen” om te kijken hoe
u een optimaal resultaat bereikt. Natuurlijk hangt het geschikte toerental
ook af van het gebruikte blad, het materiaal van het werkstuk, van de
aanzet enz.

Stap Materiaal

900 slag/min Staal, messing, non-ferrometalen, GFK, kunst-

stoffen

1400 slag/min | Aluminium, hout, piepschuim, rubber, leer, kurk

6.1.3 Mogelijke oorzaken van fouten
Het zaagblad kan door de volgende oorzaken breken:

— Te hoge of te lage bladspanning

— Mechanische overbelasting van het blad door een te snelle aanzet.

— Buiging of verdraaiing van het blad bij te snel draaien van het werkstuk
bij kromme zaagsnede.

— Wanneer de slijtgrens van het zaagblad bereikt is.

— Wanneer bij zaagbladen met dwarspen de schroeven mee vastge-
trokken worden.

6.1.3.1 De zaagbladinrichting instellen (fig. 2)

In zeer zeldzame gevallen (schuine zaagkanten van het werkstuk, sterk
verloop van het blad in bedriff) kan het noodzakelijk zijn, de inrichting
van het blad aan de bovenste zaagbladhouder (zie pos. 2, fig 2) iets bij
te stellen. Door draaien van de zaagbladhouder kan de zaagbladinrich-
ting naar wens gewijzigd worden.

1. Zaagblad spannen en door middel van een rechte hoek 5 (of een
werkstuk met een rechte hoek), in de positie zoals aangegeven in
de grafiek, controleren of het zaagblad parallel staat.

2. Indien nodig kan het zaagblad in de juiste stand gebracht worden.
Daartoe draait u de schroef 11 met een inbussleutel los en zet u de
zaagbladhouder in de correcte stand, zodat het zaagblad parallel
staat.

3. Zaagbladhouder in de correct ingestelde stand met de inbussleutel
11 vastzetten.
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6.2 Zagen (fig. 7)

Wanneer u de zaag op het werkvlak bevestigd, de werktafel ingesteld,
de stofafzuiging en de luchtbuis voorbereid en de passende zaagbladen
gespannen hebt, zet u de machine aan en leidt u het werkstuk zoals
aangegeven in fig. 7.

Denk eraan: Pas de aanzet van het werkstuk aan de dikte van het werk-
stuk en het zaagblad aan! Harde werkstukken, fiine zaagbladen en dikke
werkstukken “vertragen” de aanzet niet zoveel als zachte werkstukken,
grovere zaagbladen en dunne werkstukken.

Probeer ook eens bij verschillende snelheden.

Opmerkingen:

Veilig en nauwkeurig werken is alleen na zorgvuldige bevestiging
mogelijk!

De decoupeerzaag is in de eerste plaats een machine om bochten mee
te zagen. Ter verkrijging van goede resultaten dient u volgende punten
in acht te nemen:

Let op:

— Alleen onbeschadigde zaagbladen gebruiken.

- Bij onderhoud en verzorging altijd de stekker uittrekken.
- Apparaat niet onbeheerd laten draaien.

6.2.1 Ingesloten zaagsneden (fig. 8)

Let op:

Voordat u het zaagblad losmaakt, dient u de stekker uit het stopcontact
te trekken.

Wanneer u bij het werken met de decoupeerzaag ook ingesloten zaag-
sneden moet uitvoeren, gaat u als volgt te werk:

1. Boor een gat in het uit te zagen deel 1 van uw werkstuk.

2. Haak het zaagblad los van de bovenste zaagbladgeleiding 2.

3. Zaagblad door het boorgat steken. Zaagblad boven weer ophangen.
Zaagblad weer correct spannen.

4. Opening uitzagen en na loshaken van het zaagblad het werkstuk
weghalen.

Een tip: Wanneer u het gat zo boort dat het de latere binnencontour niet
aanraakt, kunt u de zaaglijn tangentieel in de contour laten inlopen. Dat
levert een mooi gelijkmatige zaagkant op.

6.2.2 Verstekzagen

Voor verstekzagen wordt de tafel eenvoudig tot de gewenste hoek ge-
draaid. Dit gaat als volgt:

1. Vleugelmoer 1 (fig. 2) licht losdraaien en zaagtafel 2 aan de hand
van schaal 9 op wijzer 8 op de gewenste waarde afstellen.

2. Vleugelmoer 1 weer vastzetten.

3. Bij verstekzagen het werkstuk goed vast tegen de tafel duwen.



7 Onderhoud en verzorging

9 EG-conformiteitsverklaring

Attentie:
Védr iedere instelling, reparatie of onderhoud de netsteker uit het stop-
contact nemen!

Opmerking:

Het decoupeerzaag is verregaand onderhoudsvrij. Voor een lange le-
vensduur dient u het toestel echter na ieder gebruik met een zachte
doek, handveger of een kwast te reinigen. Ook een stofzuiger is hier
aan te raden.

De uitwendige reiniging van de kast kan dan met een zachte, eventueel
vochtige doek plaatsvinden. Hierbij mag milde zeep of een ander ge-
schikt reinigingsmiddel worden benut. Oplosmiddel- of alcoholhoudige
reinigingsmiddelen (bv benzine, reinigingsalcohol enz.) dienen te worden
vermeden, omdat deze de schalen van de kunststofbehuizing kunnen
aantasten.

8 Afval afvoeren

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel omvat grondstoffen
die recyclet kunnen worden. Bij vragen hieromtrent richt u zich alstublieft
aan uw plaatselijk afvalbedrijf of aan andere passende gemeentelijke
voorzieningen.

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding: ~ DSH
Artikelnr.: 28092

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit product met de vol-
gende richtlijnen en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/08.2018

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 18.07.2019

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is dezelfde persoon als
de ondergetekende.
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2 Signaturforklaring (fig. 1)

Keere kunde.
Nar De leeser denne vejledning,

* Dbliver det nemmere at leere maskinen at kende
+ kan De undga fejlfunktioner pa grund af ukyndig betjening og
+ forleenge maskinens levetid.

Vejledningen bgr altid opbevares i naerheden af maskinen.
Maskinen bgr kun betjenes af personer, der har lzest vejledningen og
falger den.

PROXXON hafter ikke for at maskinen fungerer sikkert, hvis:

+ maskinen handteres pa en made, der ikke svarer til almindelig brug,
+ maskinen bruges til andre formal end dem, der er naevnt i vejledningen,
+ sikkerhedsreglerne ikke overholdes.

Garantikravene bortfalder i tilfeelde af:

* betjeningsfejl

+ mangelfuld service.

For Deres egen sikkerheds skyld er det meget vigtigt, at De overholder
sikkerhedsreglementerne.

Anvend kun originale PROXXON reservedele

Viforbeholder os ret til at foretage videreudvikling til fordel for den teknis-
ke udvikling. Vi gnsker Dem held og lykke med maskinen.

NB!

Alle anvisninger skal leeses. Hvis de anvisninger, der er an- |
farti det efterfalgende, ikke overholdes korrekt, kan det med- \
fare elektrisk sted, brand og/eller alvorlige personskader.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER OPBEVARES FORSVARLIGT.
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Justeringsknap til opspaending af savklinge
Savklingeholder, oppe

Savklinge

ON - OFF - tast

Knap til slagregulering

Klemskrue il indstilling af arbejdsbordets heeldning
Stativ i stalgods

Luftdyse

Savebord

10. Savklingeholder, nede

11. Huller til befeestelsesskruer

12. Opbevaringsfag til savklinger (ikke synligt)
13. Tilslutningsstuds til stevsuger

14. Netkabel

15.  Induktionsmotor

16. Savarm (oppe)

17. Klingebeskyttelse

18. Tilslutningsstuds til stevsuger

N wWN

©

3 Maskinbeskrivelse (se ogsa fig. 1a og 1b)

PROXXON-dekupgrsaven er en meget solidt og robust konstrueret ma-
skine. Det tunge stativ i stabt materiale pos. 7 danner en massiv basis
for maskinens avancerede mekanik, som er preecis lejret, og drives af
en sardeles vibrationsfri og palidelig induktionsmotor med to indstillige
omdrejningshastigheder (900/1400 o/min).

Der findes mangfoldige anvendelsesomrader, SDH er specielt velegnet
til formskeering, finmekanik, modelbygning og fremstilling af legetgj. Den
er derfor lige den rigtige maskine til designere, arkitekter (modelbygning)
og snedkere.

Det store savebord, som til gaeringssnit kan kippes op til 45° 9 er
fremstillet i aluminumstrykstgbning for at opné den bedst mulige pree-
cision og stabilitet og er efterfelgende slebet for at opna de bedste
glideegenskaber.



Konstruktionen af savklingeholderne pos. 2 og 10 muligger brugen af
séavel savklinger med og uden tveerstift, alt efter anvendelsesomrade og
emnets materiale. | PROXXON-tilbehgrsprogrammet findes de tilsva-
rende savklinger til den respektive opgave. Vi anbefaler udelukkende at
anvende PROXXON-savklinger!

Reservesavklinger opbevares i "savklingegaragen” (12) pa siden af
bekleedning af det @vre handtag.

DSH saver blgdt tree op til 50 mm tykkelse, kunststof op til 30 mm og
ikke-jernmetaller op til 10 mm.

Ligeledes kan saven uden problemer anvendes til at skeere plexiglas,
glasfiberarmeret plastik, skumplast, gummi, leeder og kork.

Og der findes en automatisk styret blaesebaelg med justerbar luftdyse
(8), sa stavet ikke spaerrer for udsynet pa skeerelinien. Desuden kan
en stevesuger tilsluttes. Studset (13) hertil har en 90°-vinkel, for at
spare plads.

Dette garanterer stovfrit arbejde.

4 Tekniske data

Slag i minuttet: 900 eller 1400/min

Slagleengde: 19 mm
Maks. skeeredybde: 50 mm
(i tree) ved 45°: 25 mm

Savklingens leengde: 127 mm (med tveerstift)

125-130 mm (uden tveerstift)

Stgjemission: <70 dB(A)
generel méleusikkerhed K=3dB

Vibration: <25mfs

Mal:

Ixbxh: 53 x 27 x 33 (icm)
Bord: 360 x 180 mm
Overhaeng savbue: 400 mm

Motor:

Spaending: 230 Volt, 50/60 Hz
Effektforbrug: 145/205 W

Ma kun benyttes i tarre rum

Der er risiko for at komme til skade!

Der ma ikke arbejdes uden stgvmaske og beskyttel- @
sesbriller. Nogle stave har en sundhedsfarlig

virkning! Der ma ikke forarbejdes asbestholdige materialer!

Brug hareveern for din egen sikkerheds skyld, {/ 7 1\‘
nar du arbejder med polermaskinen! \\7//'
Apparatet ma ikke bortskaffes “}év;
i den daglige renovation! (3

Stej-Ivibrationsoplysninger

Oplysningerne vedrarende vibration og stgjemission er fremkommet
i henhold til standardiserede og foreskrevne malemetoder og kan
anvendes til sammenligning af elektriske apparater og elveerktgjer.

Disse veerdier tillader ligeledes en forelgbig vurdering af belastningen
som falge af vibration og stajemission.

Advarsel!
Alt efter driftsbetingelserne kan de faktiske emissioner afvige fra de
ovenfor angivne tal!

Husk pé, at vibration og stgjemission kan afvige fra de tal, der er angivet
i denne vejledning, alt efter hvilke betingelser der foreligger, nar veerk-
tejet anvendes. Mangelfuldt vedligeholdte veerktgjer, uegnede arbejds-
metoder, forskellige arbejdsemner, for kraftig tilspeending eller uegnede
emner eller materialer eller uegnet veerktgj kan gge vibrationsbelast-
ningen og stgjemissionen betydeligt hen over hele arbejdstidsrummet.

Til en preecis vurdering af den faktiske svingnings- og stejbelastning bar
der ogsé tages hgjde for de tidsrum, hvor apparatet er slukket, eller hvor
det ganske vist karer, men ikke rent faktisk er i brug. Dette kan reducere
svingnings- og stajbelastningen over hele arbejdstidsrummet betragteligt.

Advarsel:

+ Sarg for, at dit veerktgj bliver regelmaessigt og godt vedligeholdt

+ Afbryd straks arbejdet med veerktgijet, hvis der opstar alt for kraftige
vibrationer!

« En uegnet indsats kan forarsage overdrevne vibrationer og for kraftig
stgj. Brug kun egnede indsatser!

+ Husk at holde tilstreekkeligt med pauser i lgbet af arbejdet, hvis der er
behov for det!

5 Opstilling og ibrugtagning af saven

5.1 Udpakning (fig. 1a og 1b)

1. Tag maskinen ud af emballagen. Vaer opmaerksom pa ikke at tage
maskinen op ved at holde den i plastbeklzedningen omkring det avre
handtag 16.

2. Pa grund af transporttekniske arsager er savebordet 9 kippet op i ca.
45°-vinkel. Abn knebelskruen (6) og kip bordet tilbage il horisontal
position (hvordan den indstilles preecis, beskrives langere nede).
Stram s knebelskruen (6) igen.

5.2 Opstilling af saven

Bemeerk:
Det er kun muligt at arbejde sikkert og eksakt, nar saven er fastgjort
omhyggeligt!

1. Fastger saven pé en solid veerkbaenk med to skruer (@ 6 mm, falger

ikke med). Benyt de hertil bestemte huller (11, fig. 1) foran og bag pa
savens stativ.
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5.3 Justere, indstille vinkelskala (fig. 2)

1. Lasn knebelskruen 1 (fig.2) lidt og klap savebordet 2 op til anslags-
skruen 3.

2. Savklingen 4 spaendes op! Se hertil det pagaeldende kapitel 5.7.1 i
denne vejledning. OBS! Netstikket ma ikke veere sat i!

3. Kontroller ved hjaelp af en vinkel 5 pa savebordet 2 den rette vinkel
i forhold til savklingen. Anslagsskruen er indstillet pa fabrikken.
Hvis den alligevel skal justeres, kan de indstillinger, der vises i fig.
2 foretages efter at kontramatrikken 6 er lgsnet ved hjeelp af en
unbraconggle 7. Stram kontrametrikken igen, nar indstillingen er
korrekt. Veer herved opmaerksom pa, at anslagsskruens indstilling
ikke eendres igen.

4. Kontroller sa viserens 8 "nul"-position, om ngdvendig korrigeres den
ved at lgsne befeestelsesskruen. Inden der udfgres preecisionsarbej-
der skal der gennemfgres en prgvesavning.

5. Sav et styk tree, kontroller vinklen endnu engang, om ngdvendigt
efterjusteres savebordet 2, viseren 8 eller anslagsskruen 3, som
vist i fig. 2.

5.4 Montering af luftdyserne (fig. 3)

1. Tag komponenterne il fastgerelse af luftdyserne ud af posen.

2. Skru fingerskruen 1 med klemstykker 2 ind i savbuen.

3. Far luftdyseraret 3 ind i hullet i de &bne klemstykker 2, juster rgret og
stram knebelskruen 1 let.

4. Seet luftslangen 4 pa rar 3 og nippel 5.

5.5 Klingebeskyttelse

OBS:
Der falger en klingebeskyttelse med din dekupgrsav. Den skal bare
heegtes fast i klingearmens gverste plastafdaekning.

Pa fig. 3a kan du se, hvordan klingebeskyttelsen monteres. De to stifter
pa klingebeskyttelsen klipses fast i de to dertil beregnede huller. Be-
meerk, at klingebeskyttelsen er en vigtig sikkerhedsanordning, og at sa-
ven ikke ma benyttes uden denne! Det kan fare til personskader.
Efterfalgende beskrives i forbindelse med hvilke arbejdsopgaver du
ma& afmontere beskyttelsen. Men der skal dog udtrykkeligt henvises
til, at klingebeskyttelsen skal monteres igen efter disse arbejdsop-
gaver, og at det er forbudt at benytte saven uden denne vigtige sik-
kerhedsanordning!

Nogle af illustrationerne i denne brugsanvisning viser maskinen uden
klingebeskyttelsen. Det er kun for at tydeliggare de viste handlinger og
skal p& ingen made forstas séledes, at maskinen méa benyttes uden
denne klingebeskyttelse!

5.6 Tilslutning af stevsuger (fig. 4)

1. Seet stavsugerens sugeslange 1 ind i tilslutningsstudsen 2.

2. Tilkobl stavsugeren inden savningen pabegyndes, sa savspanerne
kan suges ud og udsugningsanordningen ikke tilstoppes. Det kan ogsa
anbefales at anvende PROXXON-udsugningsstyreenheden.
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5.7 Savklinger

OBS:
Forinden alle her beskrevne arbejder skal netstikket altid traekkes ud.

5.7.1 Opspanding af savklingen (fig. 5a og 5b)

| klingeholderen kan der opspaendes savel geengse savklinger med
tveerstifter samt ogsa hand-(lgv-)savklinger uden tveerstift.

Defekte eller slidte savklinger skal udskiftes omgaende! De er et sik-
kerhedsrisiko og forringer arbejdsresultatet. Den bedste skaereydelse
o0g praecision opnas kun med fejlfri savklinger.

Anvend originale PROXXON-savklinger og veelg omhyggeligt de pas-
sende savklinger til den respektive anvendelse og det materiale, der
skal skeeres. Hertil tilbyder PROXXON klinger med forskellige fine teen-
der, flade og runde klinger samt nogle med og uden tveerstift. Informa-
tioner findes i denne vejledning.

5.7.1.1 Savklinger med tvaerstift (fig. 5a)

Savklinger med tveerstift er iseer velegnet til arbejder med mange ud-
skeeringer. Her kan savklingen hurtigt og komfortabelt tages ud af
den gverste holder, fares ind i emnet og heenges ind i holderen igen.
Neermere informationer findes i afsnit "Udskeeringer”.

OBS:

Savklinger med tveerstift ma kun haenges op i holderen. Savklinger med
tveerstift ma ikke yderligere klemmes fast vha. cylinderhovedskruerne!
Brudrisiko!

1. Drej drejeknap 1 (Fig. 6) til opspaending af savklingen sa laenge mod
venstre, indtil savklingen er lgsnet.

2. Tryk evt. en smule pa den gverste arm 5 (fig. 5a), og tag klingen i
holderen ud.

3. Savklingen 1 szettes med teenderne nedad gennem bordabningen 2
0g haenges op i den nederste holder 3.

4. Tryk let p&4 den gverste arm 5 og heeng savklingen ind i den
gverste holder 6 (se fig. 5a).

5. Slip armen og indstil savklingespaendingen ved at dreje drejeknappen
1 (Fig. 6) mod hagjre.

6. Om ngdvendigt efterjusteres savklingespaendingen som beskrevet
under 5.7.2.

5.7.1.2 Savklinger med flade ender (hand- eller lovsavklinger,
se fig. 5b)

1. Hurtigstrammerens handtag 4 trykkes frem!

2. Abn cylinderskruen 4 med T-greb-unbracongglen 5, lasn savklingen
og tag den ud gennem abningen i bordet.

3. Savklingen1 szettes med teenderne ned gennem bordabningen 2
og haenges op i den nederste holder 3. den medfalgende unbraco-
nggle med T-greb 5.

4. Tryk let pa det gverste handtag 6, fer savklingen ind i den gvre holder
7 og fikser den ved at stramme vingeskruen 8.

5. Hurtigstrammerens handtag 9 trykkes tilbage.

6. Om nedvendigt finindstilles savklingespaendingen som beskrevet
under 5.7.2.



5.7.2 Finindstilling af den korrekte opspanding af savklingen
(fig. 6)

Den korrekte opspaending af savklingen er medafggrende for et godt
arbejdsresultat. Derfor skal den indstilles omhyggeligt, ved under- eller
overspanding kan savklingen desuden hurtigt rive i stykker. Til indstil-
ling af speendingen drejes fingerskruen 1. Drejes skruen mod hgjre
(med uret) strammes savklingen, drejes den mod venstre (mod uret)
lzsnes klingen.

En korrekt opspaendt savklinge udgiver en lys tone, som en streng,
der knipses.

6 Arbejde med saven

6.1 Generelt til arbejdet med dekupgrsave

Dekuparsaven er farst og fremmest en maskine til skeering af kurver
og praecise udskeeringer. En typisk anvendelse vises i fig. 7. Hertil skal
emnet af brugeren fremfgres omhyggeligt. Bemeerk: Normalt anvendes
dekupgrsave uden leengdeanslag, fordi savklingen ved en "tvangs’-
fremfgring med et anslag "glider veek’, iseer i traeets aremanster.
Veer opmeerksom pa, at savklingen kun saver ved den nedadgaende
bevaegelse, i den retning, teenderne viser.

For gode resultater skal folgende punkter iagttages:

— Tryk arbejdsemnet under savningen ned pa arbejdspladen (fig. 7);
det fares forsigtigt og kun med lidt kraft; sterre tryk pa arbejdspladen,
kun let tryk mod savklingen.

— Sarg for, at emnet ligger plant pa savebordet (ingen grater eller spaner
nedenunder).

— Tilpas fremfgringen betingelserne fra savklinge, hastighed og ar-
bejdsemnets materiale.

- Hardt materiale, fine savklinger og tykkere arbejdsemner kan ikke
tale” sa megen fremfgring som bladere materiale, grovere sav-
klinger og tynde arbejdsemner. Pragv ogs4, hvordan resultatet bliver
ved forskellige hastigheder.

— Fer emnet langsomt frem mod savklingen, isaer nér klingen er meget
tynd og teenderne meget fine eller emnet er meget tykt.

— Benyt kun fejlfri savklinger!

— Maskinen ma ikke kere uden opsyn!

— Tegn/opmaerk opmeerkelinien omhyggeligt!

— Sarg for god belysning!

— Arbejd altid med tilsluttet stevudsugning, og juster luftdysen (8, fig. 1)
omhyggeligt.

— De bedste resultater opnas, nar traeets tykkelse er under 25 mm.

— Ved tree med tykkelser pa mere end 25 mm skal arbejdsemnet frem-
fares meget forsigtigt, sa savklingen ikke klemmer, ikke bajes eller
fordrejes og ikke braekker itu.

— Veer for preecise snit i tree opmaerksom p4, at savklingen altid vil preve
at folge fiberretningen (dette geelder isaer ved tynde savklinger).

6.1.1 Valg af savklinge

Som allerede naevnt, hat valget af den rigtige savklinge, som passer il
materialet, stor indflydelse pa resultatets kvalitet. Den nedenstaende
tabel skal yde lidt orienteringshijeelp. Ved valget af savklingen er det na-
turligvis ogsa godt at have en stor erfaring med forskellige materialer og
savklingetyper. Her kan man godt eksperimentere lidt!

Et tip: Savklingerne er oftest kun slidt pa det sted, hvor teenderne belas-
tes seerlig meget og derfor bliver slave. For at ,bruge” de ikke slidte
teender op og dermed gge savklingens standtid, kan emnets paleeg-
ningsflade kunstigt "laftes lidt op”.

Hertil fastgares en glat underlagsplade i bordets stgrrelse og med den
ngdvendige tykkelse med f. eks. dobbeltsidet tape pé savebordet. Nu
saver de endnu ikke slidte dele af savklingen ind i arbejdsemnet.

Dette er isaer hensigtsmaessigt, nar man med fine savklinger hyppigt
saver meget harde og tilsvarende slidende materialer.

Angivelsen af tallene til karakterisering af teendernes “finhed” refererer
il antallet af taender pr. tomme savklinge:

Tender/Tommer | Materiale

ca. 10-14 bladt og hardt tree (ca. 6- 50 mm tyk), kunst-
stoffer, blgdere materiale, mere tykke ar-
bejdsemner

ca. 17-18 finere materiale, trae (op til ca. 6 mm), kunst-
stoffer, bledere materiale, mere tynde ar-
bejdsemner

ca. 25-28 kunststof, glasfiberarmeret plastik, ikke-jern-
metaller, plexiglas, jern, med indskraenkninger
Pertinax

ca. 41 jern, Pertinax

Rundsavklinger (med flade ender) er ideelle til kunststof, hardt og bladt
tree. De skeerer pa alle sider, derfor skal arbejdsemnet heller ikke drejes
under savningen.

Var generelt opmarksom pa:

PROXXON-indsatsveerktgjer er udviklet til at arbejde sammen med vo-
res maskiner og dermed optimalt egnet til at blive brugt sammen med
dem.

Ved brug af indsatsveerktgjer fra andre producenter overtager vi intet
ansvar for en sikker og korrekt funktion af vores maskiner!

6.1.2 Valg af omdrejningstal

Denne fremstilling kan selvfglgelig kun give informationer om vejledende
veerdier. Ligesom i forrige afsnit skal man ogsé her prave sig frem for at
opna de optimale veerdier. Selvfalgelig athaenger det passende omdrej-
ningstal ogsa af den anvendte savklinge, arbejdsemnets materiale, frem-
faringen etc.

Trin Materiale

900 slag/min stal, messing, metaller, glasfiberarmeret plastik,

kunststoffer

1400 slag/min | aluminium, tree, styropor, gummi, leeder, kork
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6.1.3 Mulige fejlarsager
P4 grund af felgende arsager kan savklingen knaekke:

— for hgj eller for lav opspaending af savklingen

— mekanisk overbelastning af klingen pga. for hurtig fremfering

— bgjning eller fordrejning af klingen ved for hurtig drejning af emnet
ved kurveskeering

- nar savklingens slidgraense er naet

— nar skruerne strammes pa savklinger med tveerstift

6.1.3.1 Justering af savklinge (fig. 2)

| meget sjeeldne tilfeelde (skra snitkant i arbejdsemnet, klingen lgber me-
get skeevt under driften) kan det veere ngdvendigt, at justere savklingen
lidt p& den gverste klingeholder (se pos. 2, fig. 2) . Klingens haeldning
&ndres som gnsket ved at dreje klingeholderen.

1.) Savklingen indspeendes og ved hjeelp af en vinkel 5 (eller et ar-
bejdsemne med vinkel), som er placeret som vist i grafikken, kon-
trolleres, om savklingen er parallel.

2.) Omngdvendigt kan savklingen justeres. Hertil Iasnes skrue 11 med
en unbraconggle og klingeholdere svinges i den rigtige position,
for at justeres savklingen parallelt med vinklen.

3.) Klingeholderen strammes i den korrekt indstillede position med
unbraconggle 11.

6.2 Savning (fig. 7)

Nar saven er fikseret pa arbejdspladen, arbejdsbordet er indstillet, stav-
udsugningen og luftdysen er forberedt og de passende arbejdsemner
er spaendt ind, tilkobles maskinen og arbejdsemnet fremfares som vist
ifig. 7.

Husk pé: Tilpas fremfgringen til materialet, savklingen og arbejdsemnets
tykkelse! Hardt materiale, fine savklinger og tykkere arbejdsemner kan
ikke ,tale” s& megen fremfering som blgdere materiale, grovere sav-
klinger og tynde arbejdsemner.

Prav ogsa, hvordan resultatet bliver ved forskellige hastigheder.

Bemaerk:
Det er kun muligt at arbejde sikkert og eksakt, nar saven er fastgjort
omhyggeligt!

Dekuparsaven er farst og fremmeste en maskine til savning af kurver.
For gode resultater skal falgende punkter iagttages:

Bemeerk venligst:

— Benyt kun fejlfri savklinger.

— Traek netstikket ud fgr der gennemfares vedligeholdelsesarbejder.
— Maskinen mé ikke kare uden opsyn.
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6.2.1 Udskeringer (fig. 8)

OBS:

Netstikket skal altid treekkes ud, inden savklingen lgsnes.

Nar der ved arbejdet med dekuparsaven ogsa skal udferes udskeeringer,
er fremgangsméaden falgende:

1. Bor et hul i den del af arbejdsemnet 1, som skal skaeres ud.

2. Tag savklingen ud af den gverste savklingeholder 2.

3. Stik savklingen gennem hullet. Haeng savklingen ind igen foroven.
Opspaend savklingen igen.

4, Skeer abningen ud og tag arbejdsemnet ud efter igen at have taget
savklingen af.

Et tip: Hvis hullet bores saledes, at den senere indvendige kontur ikke
pavirkes, kan skeerelinien lgbe tangentialt ind i konturen. Hermed fas
en regelmaessig savekant.

6.2.2 Geringssnit

Til geringssnit kippes bordet pa den gnskede gradindstilling. Dette fore-
gar pa felgende made:

1. Lasn knebelskruen 1 (fig. 2) lidt og indstil savebordet 2 ved hjeelp af
skalaen 9 pa viseren 8 pa den gnskede veerdi.

2. Knebelskruen 1 strammes igen.

3. Under geringssnittet skal arbejdsemnet trykkes meget kraftigt mod
bordet.

7 Pleje og service

OBS:
Far enhver form for indstilling, vedligeholdelse eller reparation skal
stramstikket tages ud af kontakten!

Henvisning:

Dekuparsaven er naesten vedligeholdelsesfri. For at opné en lang levetid
pa maskinen, anbefales det dog at rengare den med en blgd klud, en
kost eller en pensel, hver gang den har veeret i brug. En stavsuger kan
0gsa anbefales.

Huset kan derefter renggres udvendigt med en blgd, eventuel fugtig
klud. Man kan godt bruge en blid szebe eller et andet passende rengg-
ringsmiddel hertil. Undgé renggringsmidler med oplasningsmiddel eller
alkohol (f.eks. benzin, husholdningssprit osv.), da de kan angribe husets
kunststofdele.

8 Bortskaffelse

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet! Maskinen indeholder
rastoffer, der kan recycles. Hvis De har spagrgsmal til dette emne, bedes
De kontakte den lokale genbrugsstation eller andre relevante instanser.



9 EU-overensstemmelseserklaring

Producentens navn og adresse:
PROXXON S A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: DSH
Artikel nr.: 28092

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med
falgende direktiver og normative dokumenter:

EMC-direktiv 2004/108/EF
DIN EN 55014-1/08.2018
DIN EN 55014-2/01.2016
DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 62841-1/07.2016

Dato: 18.07.2019

Dipl.-ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk med undertegnede.
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@ Oversittning av originalbruksanvisningen
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2 Férklaring (bild 1)

Bésta kund!
Félj denna bruksanvisning for att

+ enkelt lara kénna maskinen
+ undvika problem till foljd av felaktig anvandning och
+ Oka maskinens livslangd.

Ha alltid denna bruksanvisning tillgénglig.
Anvénd denna maskin endast om du ar val fértrogen med bruksanvis-
ningen och bara enligt denna.

PROXXON atar sig inget ansvar for en saker funktion av maskinen om:

+ handhavandet inte motsvarar normal anvandning,

+ maskinen anvands for andra &ndamal &n vad som star i bruksanvis-
ningen,

+ sakerhetsforeskrifterna ignoreras.

Du har inga garantiansprak vid:

+ handhavandefel,

* bristande skotsel.

Falj ovillkorligen sakerhetsféreskrifterna for din egen sékerhets skull.
Anvénd endast PROXXON-originalreservdelar.

Viforbehaller oss ratten till vidareutvecklingar pga tekniska framsteg. Vi
onskar dig mycket framgang med maskinen.

VIKTIGT! ’
Las igenom samtliga anvisningar. Fér det fall att nedansta-
ende anvisningar inte féljs, finns det risk for elektriska stotar,

brand och/eller svara personskador
FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SAKER PLATS.
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1. Instaliningsknapp for sagbladsspanning
2. Sagbladshallare, Gvre

3. Sagblad

4. Strémbrytare

5. Knapp for slagtalsinstallning

6. Kladmskruv for lutning av arbetsbordet
7. Fundament i gjutet stal

8. Luftmunstycke

9. Sagbord

10. Sagbladshallare, undre

11, Hal for fastskruvar

12. Forvaringsfack for sagblad

13. Anslutningsror for dammsugare
14. Natkabel

15. Induktionsmotor

16. Sagarm (6vre)

17. Sagbladsskydd

18. Anslutningsstos for dammsugare

3 Beskrivning av maskinen (se aven bild 1a och 1b)

PROXXON-figursagen ar en mycket solid och robust konstruktion Det
tunga fundamentet av gjutgods, pos 7, ger en stabil grund for maskinens
avancerade mekanik, som ar kraftigt och exakt lagrad och drivs av en
induktionsmotor med 2 varvtalsinstaliningar (900/1400 varv/min), jamn
gang och hdg tillfdrlitlighet.

DSH har ménga olika anvéndningsomraden och ldmpar sig sarskilt for
formtillverkning, finmekanik, modellbygge och leksakstillverkning. Dérfor
&r den precis det verktyg som formgivare, arkitekter (modellbygge) och
modellsnickare behdver.



Sagbordet, 9, ar tillverkat i aluminiumgjutgods som ger hdg precision
och stabilitet och slipat for att erhalla basta méjliga glidegenskaper. Det
ar svangbart i upp till 45° for geringssagning och erbjuder stor yta.

Sagbladshallarnas (2 och 10) utformning gor det méjligt att anvanda
sagblad med och utan stift beroende pa tillimpningen och arbetsstyckets
material. | PROXXONS tillbehdrsprogram finns sagblad for alla olika till-
ampningar. Vi rekommenderar att endast PROXXON-s&gblad anvands.
Reservsagblad forvaras i "magasinet" 12 pa sidan av évre armens kapa.

DSH sagar mjuktra i upp till tjiocklek 50 mm, plast upp till 30 mm och ick-
ejammetall upp till 10 mm.

Dessutom fungerar sagen bra for sagning av plexiglas, glasfiberarmerad
plast, skumgummi, gummi, l&der och kork.

For att inte sikten vid saglinjen ska skymmas vid arbete finns en auto-
matisk driven blasbalg med justerbart luftmunstycke 8. Dessutom kan
en dammsugare anslutas. Réranslutningen 13 fér detta ar vinklad 90°
for att spara plats.

Pa sa vis sakerstélls rent arbete.

4 Tekniska data

Slagtal: 900 eller 1400 slag/min

Slaglangd: 19 mm

Max sagdjup: 50 mm

(i trd) vid 45°; 25 mm

Sagbladslangd: 127 mm (med stift)
125-130 mm (utan stift)

Ljudniva; <70 dB(A)

Allman méatosakerhet K=3dB

Vibrationer: <25mfs

Matt:

LxBxH: 53 x 27 x 33 (cm)

Bord: 360 x 180 mm

Sagbygelutskjutning: 400 mm

Motor:

Spanning: 230 volt, 50/60 Hz

Effektupptagning: 145/205 W

Fér bara anvéndas i torra utrymmen ﬁ

Vissa trastycken eller
lackrester eller liknande kan bilda halsovadligt damm @
under arbetet. Anvéand en ansiktsmask om du inte &r

helt séker pa att arbetsstycket ar ofarligt! Se alltid till att det ar bra
ventilation pa arbetsplatsen!

Anvéand horselskydd vid arbete 1@
\ /‘

for din egen sékerhet. Q

-

Férbrukade och trasiga maskiner

far inte slangas som avfall, ;v:v;
utan de ska lamnas for atervinning. >

Buller-/vibrationsinformation

Uppgifterna om vibration och buller har faststéllts dverensstamma med
standardiserade och normativt foreskrivna méatmetoder och kan anvan-
das for att jamfora elapparater och verktyg med varandra.

Dessa varden tillater likasa en preliminar bedémning av belastningarna
som orsakas av vibration och buller.

Varning!
Beroende pa driftsforhallandena vid anvandning av maskinen kan de
faktiska nivaerna avvika fran ovan angivna varden!

Tank pa att vibration och buller ar beroende av verktygets anvandnings-
forhallandena. Dessa kan avvika fran de varden som anges i denna
bruksanvisning. Verktyg med bristande underhall, olampliga arbetsme-
toder, olika arbetsstycken, for hog frammatning, olampliga arbetsstycken
eller material, eller ett olampligt tillbehdr kan avsevart dka vibrationsbe-
lastningen och bulleremissionen Gver hela arbetsperioden.

For en exakt uppskattning av den faktiska vibrations- och bullerbelast-
ningen ska man dven ta hansyn ill hur lang tid som maskinen ar av-
stangd eller ar igang, men inte anvands. Detta kan avsevart minska vi-
brations- och bullerbelastningen éver den totala tidsperioden.

Varning:

+ Var noga med att regelbundet utféra underhall pa era verktyg

+ Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibrationer!

« Ett olampligt tillbehér kan orsaka ométtliga vibrationer och buller. An-
vand endast lampliga tillbehor!

+ Lagg vid behov in lampliga pauser i arbetet!

5 Installation och driftsattning av sagen

5.1 Uppackning (bild 1a och 1b)

1. Packa upp maskinen och ta ut den ur kartongen. Var noga med att
inte lyfta maskinen i plastk&pan kring dvre armen 16.

2. Av transporttekniska skal ar sagbordet 9 uppfallti en vinkel pa ca 45°.
Lossa vredet 6 och fall tillbaka bordet till horisontellt Iage (exakt in-
stallning beskrivs nedan). Dra at vredet 6 igen.

5.2 Installation av sagen

ANM:
Arbetet blir endast sakert och exakt med noggrann infastning.

1. Fést sagen i en stabil arbetsbank med hjélp av tva skruvar (@ 6 mm,

medféljer inte). Anvand de befintliga halen (11, bild 1) framtill och bak-
till i sdgens fundament.
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5.3 Justering och instalining av vinkelindikatorn (bild 2)

1. Lossa vredet 1 (bild 2) nagot och fall upp sagbordet 2 upp till stall-
skruven.

2. Spann in sagbladet. Se kapitel 5.7.1 i denna bruksanvisning. Se upp!
Natkontakten far inte var isatt.

3. Kontrollera att vinkeln mellan sagbordet 2 och sagbladet ar rat med
en vinkelhake 5 pa sagbordet. Stallskruven ar forinstalld. Om den &nda
maste justeras kan du sjalv gora instaliningen enligt bild 2 med hjélp
av insexnyckel efter att ha lossat lasmuttern 6. Dra at lasmuttern igen
nar installningen ar korrekt. Kontrollera att stéllskruven inte vrider sig.

4. Kontrollera sedan nollstaliningen for visaren 8. Lossa fastskruven vid
behov och justera. Provsaga for exakta arbeten.

5. Provsaga i en trabit och kontrollera vinkeln igen. Efterjustera sagbor-
det 2, visaren 8 eller stallskruven 3 enligt bild 2 vid behov.

5.4 Montering av luftmunstycke (bild 3)

1. Ta ut fastdetaljerna for luftmunstycket ur pasen.

2. Skruva i den rafflade skruven 1 med klamstyckena i sagbygeln.

3. Sattin luftmunstyckets rori halet i de 6ppnade kldmstyckena 2. Passa
in réret och dra at den rafflade skruven 1 Iatt.

4. Satt dit luftslangen 4 och nippeln 5.

5.5 Sagbladsskydd

Observera:
Till er figursag medfdljer ett sagbladsskydd. Detta héngs enkelt fast i
sagarmens dvre plastkapa.

Pa fig. 3a visas montering av sagbladsskyddet tydligt. De bada stiften
pa sagbladsskyddet kldms fast i darfér avsedda hal. Observera att sag-
bladsskyddet ar en viktig sakerhetsartikel och att sagen inte far anvan-
das utan att detta & monterat! Risk for personskador.

Nedan beskrivs arbetsuppgifter, vid vilka det av praktiska skal &r lampligt
att demontera skyddet. Det ar dock viktigt att sdgbladsskyddet ater mon-
teras efter att dessa arbeten har slutforts och det inte ar tillatet att an-
vanda Idvsagen utan detta sakerhetstilloehdr!

Flera bilder i denna bruksanvisning visar sagen delvis utan sagbladss-
skydd. Detta ar for att pa ett tydligare satt kunna visa de illustrerade
handlingarna och skall inte pa nagot satt tolkas som att maskinen far
anvandas utan sagbladsskydd!

5.6 Anslut dammsugaren (bild 4)
1. S&tt in dammsugarens sugslang 1 i anslutningsréret 2.
2. Sla pa dammsugaren innan sagen sa att sagspan sugs upp och ut-

sugsanordningen inte satts igen. Det kan dven vara praktiskt att an-
vanda PROXXON utsugstyrdon.

5.7 Sagblad

Observera:
Dra alltid ur natkontakten innan du pabdrjar de arbeten som anges hér.
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5.7.1 Spann in sagbladet (bild 5a och 5b)

| sdgbladshéllaren gar det att spanna in standardsagblad med stift och
aven handsagblad (Iovsagblad) utan stift.

Byt alltid skadade eller utslitna sagblad omedelbart! Annars utgér de en
sakerhetsrisk och ger forsamrat arbetsresultat. Det &r bara fullt funk-
tionsdugliga sagblad som ger fulla sagkapacitet och precision.

Anvand PROXXONSs originalsagblad och var noga med att valja sagblad
som passar for din tillampning och det material du ska saga. PROXXON
erbjuder olika fina tandningar, platta och spiralformade blad samt blad
med eller utan stift. Du hittar en del forslag i denna bruksanvisning.

5.7.1.1 Sagblad med stift (bild 5a)

Sagblad med stift ar sarskilt Iampade for arbete med manga slutna,
invandiga snitt. Dessa gor det snabbt och bekvamt att lossa sagbladet
ur 6vre hallaren, tra det genom arbetsstycket och haka fast det igen.
Narmare detaljer finns i avsnittet "Invéndiga snitt".

Observera:
Sagblad med stift far endast hakas fast. Klam inte fast stiftet ytterligare
med cylinderhuvudskruvarna. Risk fér brott!

1. Vrid vredet 1 (Fig. 6) for sagbladsspanningen &t vanster tills sdgbladet
lossnar.

2. Tryck vid behov Iatt pa den Gvre armen 5 (bild 5a) och ta bort sagblad
som eventuellt finns i hallaren.

3. Tré sagbladet 1 med tanderna riktade nedét genom hélet 2 i bordet
och haka fast det i undre hallaren 3.

4. Tryck Iatt pa 6vre armen 5 och haka fast sagbladet i den dvre hallaren 6.

5. Slapp armen och stéll in sdgbladsspéanningen genom att vrida vredet 1
(Fig. 6) at hoger.

6. Efterjustera sagbladsspanningen vid behov enligt pkt 5.7.2.

5.7.1.2 Sagblad med platta andar (hand- eller I6vsagblad,
se bild 5b)

1. Drej drejeknap 1 (Fig. 6) til opspaending af savklingen sa lzenge mod
venstre, indtil savklingen er Igsnet.

2. Lossa cylinderhuvudskruven 4 med insexnyckeln med T-handtag 5
och ta bort det genom halet i bordet.

3. Savklingen1 seettes med teenderne ned gennem bordabningen 2 og
haenges op i den nederste holder 3. S& strammes savklingen i hol-
deren ved at stramme cylinderskruen 4 vha. den medfelgende un-
brakonggle med T-greb 5. OBS: Kontroller, at savklingen klemmes
ind s& langt fremme som muligt! Her er klemmekraften starst.

4. Tryk let pa det averste handtag 6, fer savklingen ind i den gvre holder
7 og fikser den vpa samme méade.

5. Slip handtaget og indstil savklingespaendingen ved at dreje drej-
eknappen 1 (Fig. 6) mod hgjre.

6. Om nedvendigt efterjusteres savklingespaendingen som beskrevet
under 5.7.2.



5.7.2 Finjustering av korrekt sagspéanning (bild 6)

Korrekt sagspénning bidrar till ett bra arbetsresultat. Darfor ska denna
stéllas in noggrant. Vid fér lag eller hdg spanning kan sagbladet brista.
Stéll in spanningen med vredet 1. Vrid medurs for att ka spanningen
och moturs for att minska den.

Ett korrekt spant blad avger en ljus ton som en strdng nar man knépper
pa det.

6 Arbete med sagen

6.1 Allmént om arbete med figursag

Figursagen ar i forsta hand avsedd for sagning av kurvor och exakta ut-
snitt. Exempel pa tilldmpning visas pa bild 7. Harvid maste anvandaren
styra arbetsstycket noggrant. ANM: En figursag anvands normalt utan
langdanslag eftersom en tvangsstyrning vid en anslag far sagbladet att
ga snett, sarskilt i adrat tra.

Tank pa att sagbladet endast sagar vid nedatgaende rorelse, i den
riktning som tanderna pekar mot.

Beakta foljande punkter for att uppna bra resultat:

— Tryck arbetsstycket mot arbetsplattan vid sagning (bild 7). For det
med kansla och lag kraft. Mer tryck mot arbetsplattan, lagt tryck mot
sagbladet.

— Se till att arbetsstycket ligger plant mot sagbordet (inga grader eller
spanor).

— Anpassa matningen till de krav som sé&gbladet, hastigheten och
arbetsstyckets material stéller.

- Harda material, fina sagblad och tjockare arbetsstycken "tal" inte
lika snabb matning som mjukare material, grévre sagblad och
tunna arbetsstycken. Prova &ven resultatet vid olika hastigheter.

— For in arbetsstycket langsam mot sagbladet, sérskilt om bladet ar
mycket tunt och tandningen mycket fin, eller om arbetsstycket ar
mycket tjockt.

— Anvand endast sagblad som ar i fullgott skick!

— L&mna inte maskinen obevakad nar den &r igang!

- Markera/ritsa en saglinje noggrant!

— Se till att det finns fullgod belysning!

— Arbeta alltid med ansluten dammutsugning och rikta in luftmunstycket
(8, bild 1) noggrant.

— Bast resultat erhalls med tréatjocklek under 25 mm.

— Vid tratjocklek dver 25 mm maste arbetsstycket féras mycket forsiktigt
s4 att sgbladet inte fastnar, bdjs eller vrids och s& att det inte brister.

— For att astadkomma exakta snitt i tra, tank pa att sagbladet alltid
forsoker folja fiberriktningen (galler framst tunna sagblad).

6.1.1 Val av sagblad

Som redan ndmnts har ratt val for materialet stor inverkan pa arbetets
kvalitet. Nedanstaende tabell ger litet vagledning. Stor erfarenhet av
olika material och sagbladstyper &r naturligtvis ocksa till god hjélp vid
valet. Har finns det tillfélle att prova sig fram!

Tips: Ett sagblad slits vanligen mest pa det stélle dar hdgst pakanningar
erhalls pa tanderna, vilka darfor snabbt blir trubbiga. For att &ven "for-
bruka" de tdnder som inte &r slitha och pa sa vis oka sagbladets livslangd
kan arbetsstyckets héjas nagot.

Det gor du genom att fasta ett glatt underlagg, med erforderlig tjocklek
och i bordets storlek, med t ex dubbelhaftande tejp p& sagbordet. Da
sagar aven de icke slitna delarna av sagbladet i arbetsstycket.

Detta ar sarskilt &andamalsenligt om man ofta sagar i mycket harda och
slitande material med fina blad.

Vardena for tandningens finhet anges i antal tander per tum sagblads-
langd:

Ténder/tum Material

ca 10-14 Mjuk- och hardtra (ca 6 - 50 mm), plast, mjukare
material, nagot tjockare arbetsstycken

ca. 17-18 Finare sagarbete, tra (till ca 6 mm), plast, mjukare
material, nagot tunnare arbetsstycken

ca. 25-28 Plast, glasfiberarmerad plast, ickejarnmetaller,
plexiglas, jarn, pertinax (kopparlaminat) med viss-
sa begransningar

ca 41 Jarn, pertinax

Spiralsagblad (med platta andar) ar idealiska for plast, hard- och mjuktra.
De skar runt om och darmed behover arbetsstycket inte vridas vid sag-
ning.

Observera:
PROXXON:-tillbehor ar utformade for anvandning med vara maskiner
och passar darfor optimalt for anvandning med dessa.

Om tillbehdr fran andra tillverkare anvands lamnar vi ingen garanti for
att vara maskiner fungerar sakert och korrekt!

6.1.2 Val av varvtal

Denna beskrivning kan naturligtvis endast ge vagledning om hur man
ska ga tillvaga. Som i féregaende avsnitt maste man prova sig fram for
att fa optimalt resultat. Passande varvtal &r givetvis beroende av det
blad som anvands, arbetsstyckets material, matningen o s v.

Steg Material

900 slag/min | Stél, massing, legeringar, glasfiberarmerad plast,

annan plast

1400 slag/min | Aluminium, trd, styrencellplast, gummi, l&der, kork

6.1.3 Tankbara felorsaker
Sagbladet kan brista av foljande orsaker:

— For hdg eller lag bladspanning

— Mekanisk dverbelastning av bladet p& grund av for snabb matning.

— Bladet bojs eller vrids om arbetsstycket vrids for snabbt vid kurv-
sagning.

- Sagbladets slitagegrans har uppnatts.

- Om skruvarna dras at for ett sagblad med stift.
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6.1.3.1 Justering av sagbladsinriktning (bild 2)

I mycket sallsynta fall (sned snittkant i arbetsstycket, kraftig snedbelast-
ning av bladet vid sagning) kan det var nédvandigt att justera bladets
inriktning nagot vid évre sagbladshallaren (se pos 2, bild 2). Sagbladets
inriktning andras till 6nskad instalining genom att sagbladshallaren vrids.

1.) Spénn fast sagbladet och kontrollera dess parallellitet med en vin-
kelhake 5 (eller ett vinklat arbetsstycke) som placeras enligt bild.

2.) Sagbladet kan riktas in vid behov. Lossa da skruven 11 med en in-
sexnyckel och vrid sagbladshallaren till korrekt Iage sa att sagbladet
riktas in parallellt mot vinkelhaken.

3.) Drafast sagbladshéllaren i korrekt installt Iage med insexnyckeln 11.

6.2 Sagning (bild 7)

Efter att du fixerat sagen mot arbetsytan, stallt in arbetsbordet, forberett
dammutsuget och Iuftmunstycket och spant fast Iampligt sagblad, kopp-
lar du in maskinen och for arbetsstycket enligt bild 7.

Ténk pa: Anpassa matningen till materialet, sagbladet, och arbetsstyck-
ets tjocklek! Harda material, fina sagblad och tjockare arbetsstycken
"tal" inte lika snabb matning som mjukare material, grovre sagblad och
tunna arbetsstycken.

Prova dven resultatet vid olika hastigheter.

ANM:
Arbetet blir endast sékert och exakt med noggrann infastning.

Figurséagen ari forsta hand avsedd for sagning av kurvor. Beakta foljande
punkter for att fa bra resultat:

OBS:

- Anvand endast sagblad som &r i fullgott skick.

- Dra alltid ur natkontakten vid innan underhall och skétsel paborjas.
- Ldmna inte maskinen obevakad nar den ar igang.

6.2.1 Invandiga snitt (bild 8)

Observera:

Dra alltid ur nétkontakten innan du lossar sagbladet.

Om du behéver gdra invandiga snitt med figursagen ska du géra enligt
féljande:

1. Borra ett hal i den inre del 1 av arbetsstycket som ska sagas loss.

2.Haka loss sagbladet fran den dvre sagbladshallaren 2.

3. Tra sagbladet genom halet. Haka fast sagbladet upptill igen. Spann
ségbladet korrekt igen.

4. Saga ur den berdrda delen, haka loss sagbladet igen och ta bort ar-
betsstycket.

Tips: Om du borrar halet sa att det inte tangerar dnskad innerkontur kan

du Iata sagningslinjen "lépa in" i konturen tangentiellt. Det ger en jamn
och fin s&gningskant.
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6.2.2 Geringssnitt

For geringssnitt svangs bordet i dnskad vinkel. Det fungerar enligt
féljande:

1. Lossa vredet 1 (bild 2) nagot och rikta in sagbordet 2 till Gnskat varde
med ledning av skalan 9 vid visaren 8.

2. Dra at vredet 1 igen.

3. Tryck arbetsstycket extra fast mot bordet vid geringssnitt.

7 Skotsel och underhall

Observera:
Fore varje installning, skotsel eller reparation ska stickproppen dras ur
végguttaget!

Anvisning:

Figurséagen &r i stor utstrackning underhallsfri. For en Iang livslangd ska
maskinen dock rengdras med en mjuk trasa, sopborste eller pensel efter
varje anvandning. Aven dammsugning kan rekommenderas.

Képans utsida kan sedan rengéras med en mjuk, ev. fuktad trasa. En
mild tval eller annat l1&mpligt rengdringsmedel kan anvéndas. Los-
ningsmedels- eller alkoholhaltiga rengdringsmedel (t.ex. bensin eller
rengdringssprit etc.) ska undvikas, eftersom dessa medel kan angripa
plastkaporna.

8 Avfallshantering

Kasta inte maskinen i hushallssoporna! Maskinen innehaller material
som kan atervinnas. Vid fragor angaende detta, var god vand dig till ett
lokalt atervinningsforetag eller renhaliningen i din kommun.



9 EU-konformitetsforklaring

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbeteckning: DSH
Artikelnr: 28092

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt 6verensstammer med fol-

jande riktlinjer och normgivande dokument:

EU:s EMK-direktiv 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/08.2018

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

EG maskindirektiv 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 18.07.2019

Dipl-ing Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsakerhet.

Befullméaktigat ombud fér CE-dokumentation ar identisk med underteck-

naren.
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2 Legenda (obr. 1)

Vazeny zékazniku!
Pouziti tohoto navodu

* ulehCuje seznameni s pfistrojem,
« zabranuje porucham zpusobenych nevhodnou obsluhou a
* zvySuje zivotnost pfistroje.

Méjte tento navod vZdy pii ruce.
Pouzivejte tento pfistroj jen po dikladném seznameni se s timto
navodem a dodrzujte jej.

PROXXON neruéi za bezpecnou funkci pfistroje pokud:

+ zachazeni s nim neodpovida béznému pouzivani,

* se pouziva k jinym Ucelim nasazeni, nez k tém, které jsou uvedeny
v tomto navodu,

« v pfipadé nedodrZovani bezpeénostnich piedpisul.

Nemate narok na Zadné zarucni vykony, pfi:
+ chybné obsluze,
* nedostatecné udrzbé.

Dodrzujte pro Vasi bezpeénost bezpodminecné bezpecnostni predpisy.
Pouzivat jen originalni nahradni dily PROXXON.

Viyhrazujeme si dalSi rozvoj ve smyslu technického pokroku. Prejeme
Vam mnoho uspéch s timto pristrojem.

POZOR! /
Prectéte si veskeré pokyny. NedodrZeni nésledujicich |
pokynd miZe zplsobit zasaZeni elektrickym proudem, pozar
a/nebo t&Zka zranéni.

TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!
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. Sefizovaci tlaéitko k upinani pilového listu
. DrZék pilového listu, nahofe

. Pilovy list

. Vypina€ ZAP - VYP

. Tlacitko k regulaci po¢tu zdvihu

. Upinaci Sroub k nastaveni sklonu pracovniho stolu
. Podstavec z lité oceli

. Vzduchova tryska

. Stll pily

. DrZék pilového listu, dole

. Otvory na upevnovaci Srouby

. Odkladaci pfihradka na pilové listy

. Pfipojovaci hrdlo na vysava¢

. Sitovy kabel

. Indukéni motor

. Rameno pily (nahofe)

. Kryt pilového listu

. pfipojovaci hrdlo na vysava¢

O N O W

_ A A A A A
O NOoOO O WD SO O

3 Popis stroje (viz také obr. 1a a 1b)

Vyfezavaci pila PROXXON je velmi stabilné a robustné konstruované
zafizeni. T&ky podstavec z litého materialu (poz. 7) tvofi masivni zakladnu
narotné mechaniky stroje, ktera je pfesné uloZena a pohanéna
mimoFadné tichym a spolehlivym induk&nim motorem se 2 nastavitelnymi
stupni poctu otadek (900/1400 U/min).

Oblasti vyuZiti tohoto stroje jsou velmi rozmanité, zvlast vhodny je DSH
ke konstrukci forem, jemné mechaniky, stavbé modelli a vyrobé hracek.
Tento stroj je pfesné tim spravnym nastrojem pro designéry, architekty
(stavba modeld) a truhlafe.



AZ na 45° sklopny stdl pily s velkou plochou ke zhotoveni zkosenych
fez( 9 je vyroben s maximalni pfesnosti a stabilitou z tlakové litého
hliniku a je vybrouSen tak, aby mél co nejlepsi kluzné vlastnosti.

Tvar drzaku pilového listu (poz. 2 a 10) umozriuji pouZziti pilovych list s
pficnym kolikem i bez néj podle rozsahu upotiebeni a materialu
opracovavaného kusu. V programu pfislusenstvi PROXXON najdete
pilové listy, vhodné pro pfislusny pracovni tkol. DoporuCujeme Vam,
abyste vyhradné pouzivali pilové listy PROXXON!

Nahradni pilové listy Ize uloZit do ,garaze pilovych listd“ 12 na strané
krytu horniho ramene.

Pila DSH feze mékké dfevo az do tloustky 50 mm, umélou hmotu do
tloustky 30 mm a nezelezné kovy do tioustky 10 mm.

Pilu Ize bez problém( pouzivat také k fezani plexiskla, sklolaminatu,
pénové hmoty, pryze, kiize a korku.

Aby prach vznikajici pfi praci nezakryval linii fezu, existuje automaticky
pohanény méch se stavitelnou vzduchovou tryskou 8. Kromé toho Ize
pfipojit také vysava¢. Hrdlo 13 je z ddvod( Uspory mista umisténo v
Ghlu 90°.

Tim je zarugena &ista prace.

4 Technické parametry

Pocet zdvih: 900 nebo 1400/min
ViySka zdvihu: 19 mm
Max. hloubka fezu: 50 mm
(u dfeva) pfi Uhlu 45°: 25 mm

Délka pilového listu: 127 mm (s pfiénym kolikem)

125 -130 mm (bez pficného koliku)

Vznik hluku: <70dB (A)
Obecna neurcitost méfeni K=3 dB

Vibrace: <25mfs
Rozméry:

DxSxV: 53 x 27 x 33 (v cm)
Stal: 360 x 180 mm
VyloZeni ramu pily: 400 mm

Motor:

Napéti: 230V, 50/60 Hz
Prikon: 145/205 W

>

Jen pro pouZiti v suchych mistnostech

Z nékterych druhi dreva,

zbytk( laku apod. se m{Ze pfi praci uvoliiovat zdravi @
Skodlivy prach. Pokud si nejste Uplné jisti

nezéavadnosti brouSeného materialu, pouzivejte prosim protiprachovou
masku! V kazdém pfipadé pfi praci zajistéte dobrou ventilaci pracovisté!

2N
Pro vlastni bezpegnost pouzivejte @)
pfi préci ochranu sluchu! &
Pri likvidaci nevhazujte ;év;
do dom-clho odpadu. (3

Informace o hlukulvibracich

Udaje o vibraci a hlukovych emisich jsou zprostfedkovany v souladu se
standardizovanym a normativné pfedepsanym procesem méfeni a
mohou byt vyuZity pro srovnani elektrickych pfistroji a nastroji mezi
sebou.

Tyto hodnoty umozriuji rovnéz predbézné posouzeni zatizeni vibracemi
a emisemi hluku.

Varovani!
V zavislosti na provoznich podminkach pfistroje se mohou skuteéné
emise lisit od uvedenych hodnot!

Méjte na paméti, Ze vibrace a hlukové emise mohou vznikat v zavislosti
na podminkach pouzivani nastroje, kterého se mohou lisit hodnoty
uvedené v tomto navodu. Spatné udrzované nastroje, nevhodné
pracovni postupy, rizné obrobky, pfili§ vysoky posuv nebo nevhodné
nastroje ¢i materidly nebo nevhodny nasazovany nastroj mohou vyrazné
zvysit zatizeni vibracemi a hlukové emise po celou pracovni dobu.

Pro pfesny odhad skute¢ného zatizeni vibracemi a hlukem by mély byt
zohlednény i Casy, ve kterych je pfistroj odpojen nebo sice bézi, ale ve
skuteCnosti se nepouziva. To mlze vyrazné snizit zatizeni vibracemi a
hlukem po celou pracovni dobu.

Varovani:

« Zajistéte pravidelnou a dobrou Udrzbu vaseho nastroje

« Pfi nadmérnych vibracich ihned pieruste provoz nafadi

+ Nevhodny nasazovany nastroj mize zplsobit nadmérné vibrace a
hluk. Pouzivejte jen vhodné nasazované nastroje!

« Pfi praci s pfistrojem délejte podle potfeby dostate¢né prestavky!

5 Instalace a uvedeni pily do provozu

5.1 Vybaleni (obr. 1a a 1b)

1. Pfistroj vybalte a vyjméte z krabice. Dbejte laskavé na to, abyste
pfistroj nezvedali za umélohmotny kryt kolem horniho ramene 16.
2.Z technickych davodu je stdl pily 9 pfi pfepravé vyklopen nahoru
zhruba s Ghlem 45°. Sroub s kolikovou hlavou 6 vy$roubuite a stlil
sklopte zpét do vodorovné polohy (pfesné nastaveni je popsano dale).

Poté Sroub s kolikovou hlavou 6 znovu dotéhnéte.

5.2 Instalace pily

Zapamatuijte si:
Bezpedna a pfesna prace je mozna jen s peclivym upevnénim!

1. Pilu upevnéte pomoci dvou Sroubli (& 6 mm, nejsou obsaZeny v

dodavce) na pevny pracovni stdl. PouZijte dva otvory (11, obr. 1)
vpfedu a vzadu v podstavci pily, které jsou k tomu urceny.
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5.3 Nastaveni a sefizeni ukazatele thlu (obr. 2)

1. Sroub s kolikovou hlavou 1 (obr. 2) lehce povolte a stil pily 2 sklopte
az ke Sroubu dorazu 3.

2. Upnéte pilovy list 4! Viz odpovidajici kapitola 5.7.1 v tomto navodu.
Pozor! Sitova zastrtka nesmi byt zapojena do zasuvky.

3. Pomoci Uhlu 5 na stole pily 2 zkontrolujte pravy Ghel k pilovému listu.
Opérny Sroub je nastaven pfedem. Je-li tento Sroub nutné jesté znovu
nastavit, Ize nastaveni provést podle obrazku 2 po povoleni pojistné
matice 6 a pomoci klie na vnitini Sestihran 7. Po spravném nastaveni
dotahnout znovu pojistnou matici. Dbat na to, aby se opét nezménila
poloha opérného Sroubu (dorazu).

4. Poté si ovéfte nulové postaveni ukazatele 8 a piipadné ho po povoleni
upevniovaciho Sroubu upravte. K pfesné praci provést zkousku pily.

5. ZkuSebné ufiznout kus dieva a znovu zkontrolovat Ghel. Stul pily 2,
ukazatel 8 nebo Sroub dorazu 3 pfipadné znovu nastavit podle
obrazku 2.

5.4 Montaz vzduchové trysky (obr. 3)

1. Iv3|’Iy k upevnéni vzduchové trysky vyjmout ze sacku.

2. Srouby s ryhovanou hlavou 1 s upinacimi dily 2 zaSroubovat do ramu
pily.

3. Trubici vzduchové trysky 3 zavést do otvoru otevienych upinacich
dil 2, trubici vyrovnat a lehce dotdhnout Sroub s kolikovou hlavou.

4. Vzduchovou hadici 4 nasadit na trubici 3 a spojku 5.

5.5 Kryt pilového listu

Pozor:
V baleni Vasi vyfezavaci pily je pfiloZzen kryt pilového listu. Ten se
jednoduse zavési do horniho plastového krytu ramena pily.

Na obr. 3a je montaz krytu pilového listu nazorné zobrazena. Oba koliky
na krytu pilového listu se musi zapadnout do pfislusnych otvord.
Nezapomerite, Ze kryt pilového listu je dllezita bezpecnostni souéast a
Ze se bez néj pila nesmi provozovat! Nasledkem miize byt zranéni.
Dale jsou popsany ¢innosti, pfi kterych se kryt muze Ucelné demontovat.
Jasné ovSem upozorfiujeme na to, Ze po ukonéeni téchto praci se musi
kryt pilového listu zase namontovat zpét a Ze provoz bez tohoto dileZitého
bezpegnostniho pfisludenstvi neni pfipustny!

Dal$i obrazky v tomto navodu ukazuiji pfistroj ¢astecné bez krytu
pilového listu. To je pouze pro lepsi nazornost zobrazenych manipulaci
a v Zadném pfipadé to neznamena, Ze se stroj smi provozovat bez krytu
pilového listu!

5.6 Pripojeni vysavace (obr. 4)

1. Saci hadici 1 vysavace zasunout do pfipojovaciho hrdla 2.

2. Vlysavat zapnout jesté pfed fezanim, aby vysavaC odséval piliny z
fezani a odsavaci zafizeni se neucpalo. Z praktickych divodd se
doporucuje také pouZiti ovladani odsavani PROXXON.
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5.7 Pilové listy

Pozor:
Pfi provadéni veskerych zde popsanych praci vzdy vytahnéte zastréku
ze sitové zasuvky.

5.7.1 Upnuti pilového listu (obr. 5a a 5b)

Do drzéku pilovych listt Ize upinat bézné pilové listy s pficnymi koliky i
rucni pilové listy (lupenkova pila) bez pfiéného koliku.

Poskozené nebo opotfebené pilové listy laskavé ihned vymérite!
Predstavuji bezpecnostni riziko a zhorSuji vysledky prace. PIného
vykonu a pfesnosti pfi fezani Ize dosahnout jediné s pilovymi listy bez
jakychkoliv vad.

Pouzivejte origindini pilové listy PROXXON a pilové listy peclivé vybirejte
s ohledem na pfisludny el pouZiti a odfezavany material. Spole¢nost
PROXXON nabizi pilové listy s riznou jemnosti zub(, ploché i kulaté
pilové listy a pilové listy s pficnym kolikem nebo bez néj. Rlizné podnéty
naleznete v tomto ndvodu.

5.7.1.1 Pilové listy s pfiénym kolikem (obr. 5a)

Pilové listy s pRignym kolikem jsou zviast vhodné predevsim k pracim
s mnoha uzavienymi vnitfnimi fezy. Pilovy list Ize rychle a pohodIné
vyjmout z horniho drzéku, prostréit opracovavanym kusem a znovu
zavésit. Podrobnosti naleznete v €asti ,Vnitini fezy".

Pozor:

Pilové listy s pficnym kolikem je povoleno jen zavéSovat. Pilové listy s
pficnym kolikem neupinat navic pomoci Sroubu s valcovou hlavou!
Nebezpedi prasknuti!

1. Tlagitko pro upinani pilovych listd 1 (Fig. 6) posurite doleva, az se
pilovy list uvolni.

2. Pfipadné trochu zatlaCte na horni rameno 5 (obr. 5a) a vyndejte pilovy
list, ktery je v drzaku.

3. Pilovy list 1 prostréte se zuby sméfujicimi dold otvorem ve stole 2 a
zavéste ho do dolniho drzaku 3.

4, Lehce stisknéte horni rameno 5 a pilovy list zavéste do horniho
drzaku 6.

5.Rameno povolte a otaéenim smérem doprava pomoci tlaitka 1
(Fig. 6) nastavte napéti pilového listu.

6.V pfipadé potfeby dodateCné nastavte napéti pilového listu podle
popisu v bodu 5.7.2.



5.7.1.2 Pilové listy s plochymi konci (rucni pilové listy pfipadné
lupenkové pily, viz obrazek 5b)

1. Tlagitko pro upinani pilovych listd 1 (Fig. 6) posunte doleva, az se
pilovy list uvolni.

2. Povolte Srouby hlavy valch 4 klicem 5 s rukojeti T, odSroubuijte pilovy
kotou€ a vyjméte jej s otvorem v tabulce.

3. Pilovy list 1 prostrcte se zuby sméfujicimi dold otvorem ve stole 2 a
zaveite ho do dolniho drZéku 3. Poté dotahnéte Sroub s vélcovou
hlavou 4 pomoci pfilozeného kli¢e na vnitfni Sestihran s rukojeti T 5
a upnéte pilovy list do drzaku. Upozornéni: Dbejte, aby byl list upnut
vpravo daleko vpiedu! Zde je upinaci sila nejvétsi.

4. Lehce stisknéte horni rameno 6, pilovy list zaveite do horniho drzaku
7 a stejnym zpisobem ho napnéte.

5. Uvolnéte rameno a otaCenim doprava pomoci tlagitka 1 (Fig. 6)
nastavte napéti pilového listu.

6. V pfipadé potfeby dodate¢né nastavte napéti pilového listu podle
popisu v bodu 5.7.2.

5.7.2 Jemné nastaveni spravného napéti pily (obr. 6)

Spravné napéti pily je spolurozhodujici okolnosti ovliviiujici Cistotu
vysledku prace. Proto musi byt nastaveno peclivé. Pfi nadmérném nebo
nedostatecném napéti se pilovy list navic miize snadno pretrhnout.
Napéti pilového listu se nastavuje otd¢enim ryhovaného koliku 1. Pfi
pootoceni koliku doprava (po sméru hodinovych rucicek) se pilovy list
napina vice; otacime-li jim doleva (proti sméru hodinovych rucicek),
pilovy list se povoluje.

Spravné napjaty pilovy list vydava pfi "brnknuti“ jasny ton (podobné jako
struna).

6 Prace s pilou

6.1 VSeobecné informace k praci s vyfezavacimi pilami

Vlyfezavaci pila je v prvni Fadé stroj k fezani kfivek a pfesnych vyfezd.
Typické pouZiti je uvedeno na obrazku 7. Obsluha musi navic vést
obrabény dil velmi peglivé. Zapamatujte si: Vyfezavaci pily se obvykle
pouZivaji bez podélného dorazu, protoZe pfi nuceném vedeni u dorazu
pilovy list ujizdi“ zejména v kresbé dfeva.

Uvédomte si laskavé, Ze pilovy list feZe jen pfi pohybu smérem dold, ve
sméru, kterym ukazuji jeho zuby.

K dosaZeni dobrych vysledkl dbejte laskavé nasledujicich bodu:

- Obrabény dil pfi fezani tisknéte k pracovni desce (obr. 7). Obrobek
ved'te s citem a malym vynaloZenim sily; Vice tlaku na pracovni desku
a méné tlaku proti pilovému listu.

- Dbejte, aby obrobek piné doléhal na sttil pily (bez tfisek nebo otfepl).

- Posuv pfizpuisobte okolnostem, jeZ tvofi pilovy list, rychlost a material
obrobku.

- Tvrdé materidly, jemné pilové kotouce a siln&jSi obrobky ,nesnaseji
tak rychly posuv jako mék&i materidly, hrubsi pilové kotouce a tenké
obrobky. Vyzkousejte vysledek také pfi riznych rychlostech.

- Obrobek veste pomalu k pilovému listu. To plati zvlasté u velmi tenkych
pilovych listd nebo velmi jemnych zoubkd pilovych listd pfipadné u
silnych obrobkd.

- Poufivejte jediné pilové listy bez jakychkoliv vad!

- Pfistroj nenechavejte bézet bez dozoru!

- Linii fezu si peclivé pfedem narysujte!

- Zajistéte dobré osvétleni!

- Pracujte vzdy jen s pfipojenym vysavagem a vzduchovou trysku (8,
obr. 1) peclivé vyrovneite.

- NejlepSich vysledkd dosahnete s tioustkami dieva pod 25 mm.

- U tlousték dfeva presahujicich 25 mm je tfeba vést obrobek velmi
opatrné, aby se upinaci list nezachytil, neohnul nebo nepreto€il a
neprasknul.

- U pfesnych fezi ve dfevé si uvédomte, Ze pilovy list se vzdy bude
pokouset sledovat smér vlaken dfeva (plati pfedevSim u tenkych
pilovych listd).

6.1.1 Vybér pilového listu

Jak jsme se jiz zmifiovali, sprvny vybér pilového listu odpovidajiciho
materidlu ma velky vliv na kvalitu vysledku. Tabulka uvedena dole mize
poslouzit jako mala orientaéni pomUcka. Pfi vybéru miZe pfirozené
pomoci také vétsi zkuSenost s mnoha materialy a typy pilovych listd.
Zde Ize trochu experimentovat!

Tip: Pilové listy jsou vétSinou nejvice opotiebované v mistech, na kterych
jsou zuby pfi fezani vystaveny nejvétSimu namahani, a proto se rychle
otupi. Abyste ,spotfebovali také neopotfebené zuby a tim zvysili
Zivotnost pilovych listd, mizZete dosedaci plochu obrobku uméle trochu
LZVYSit*,

K tomu m{Zete pfilepit napfiklad oboustrannou lepici paskou na stdl pily
hladkou podloZku potfebné tloustky o velikosti stolu pily. Nyni fFeZzou
obrobek dosud neopotfebované Casti pilového listu.

To ma smysl zejména v pfipadech, kdy jemnymi pilovymi listy casto feZete
tvrdé materialy, které zplisobuji velké opotfebeni pilového listu.

Caisla charakterizujici ,jemnost’ zubl se vztahuji k podtu zub(i na palec
délky pilového listu.

Zuby/palec | Material

cca 10-14 | Mékké a tvrdé drevo (tloust'ka 6 az 50 mm), umélé
hmoty, mék¢i materialy, spiSe silné obrobky

cca 17-18 | Jemnéjsi prace, dfevo (tloustka zhruba do 6 mm),
umélé hmoty, mékéi materialy, spiSe teni obrobky

cca 25-28 Uméla hmota, sklolaminat, neZelezné kovy,
plexisklo, Zelezo, s urgitym omezenim také pertinax

cca 41 lelezo, pertinax

Kulaté pilové listy (s plochymi konci) Ize skvéle pouzivat na umélé hmoty,
tvrdé a mékké drevo. ReZou vSemi stranami, a proto neni tfeba pootacet
obrobek béhem Fezani.

Zasadné prosim pamatujte na nasleduijici:
Néstavce PROXXON jsou koncipovany pro praci s nadimi stroji, a tim
jsou optimainé vhodné pro pouZivani s nimi.

Pfi pouZivani nastavcl od cizich vyrobcl nepfebirame ruéeni za
bezpecnou a spravnou funkci nasich pfistroja!
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6.1.2 Volba poctu otacek

Tyto informace poskytuji pfirozené pouze zakladni orientacni Udaje.
Podobné jako v pfedchozim odstavci je i zde pfi hledani optimalniho
vysledku t_eba trochu ,zkou$et*. Vhodny pocCet otacek pfirozené zavisi
také na pouzitém pilovém listu, materialu obrobku, posuvu atd.

Stupen Material

900 zdviha/min

Ocel, mosaz, barevné kovy, skiolaminat, umélé
hmoty

1400 zdvihd/min | Hlinik, dfevo, styropor, pryZ, kize, korek

6.1.3 Mozné priCiny chyb
Pilovy list mize prasknout v dusledku nasledujicich pficin:

- PFili§ vysoké nebo pfili§ nizké napéti pilového listu

- Mechanické pfetézovani pilového listu nasledkem pfili§ rychlého
posuvu.

- Ohnuti nebo pretoCeni pilového listu pfi pfili§ rychlém otogeni
obrobkem pfi fezani kfivek.

- Po dosazeni meze opotfebeni pilového listu.

- Po dotaZeni Sroubd pfi pouZiti pilovych listd s pficnym kolikem.

6.1.3.1 Nastaveni vyrovnani pilového kotouce (obr. 2)

Ve velmi vzacnych pfipadech (Sikma fezna hrana obrobku, silné ujizdéni
pilového kotouce za provozu) mlZe byt tfeba lehce upravit nastaveni
vyrovnani kotouge v hornim drzéku pilového kotouce (viz pol. 2, obr. 2).
Otacenim drzakem pilového kotouce se podle potfeby zméni vyrovnani
pilového kotoude.

1. Pilovy kotou€ upnout a pomoci thlu 5 (nebo pravouhlého obrobku)
zarovnat podle obrazku, zkontrolovat rovnobéZnost pilového kotouce.

2. V pfipadé potieby Ize pilovy list vyrovnat. Pfi tomto postupu povolit
klicem na Srouby s vnitfnim Sestihranem Sroub 11 a drzak pilového
kotouce natocit do poZadované polohy. Pilovy kotou¢ tak vyrovnat
soubé&zné s Uhlem.

3. DrZék pilového listu dotahnout ve spravné nastavené poloze pomoci
klice na Srouby s vnitfnim Sestihranem 11.

6.2 Rezani (obr.7)

Je-li pila upevnéna na pracovni ploSe, pracovni stil nastaven, odsavani
prachu zapnuté a vzduchova tryska pfipravena a vhodné pilové kotouce
jsou upnuty, zapnéte stroj a veite obrobek podle obrazku 7.
Nezapominejte, Ze: Posuv pfizplisobte materialu, pilovému listu a
tloust'ce obrobku. Tvrdé materialy, jemné pilové listy a siln&j$i obrobky
"nesnaseji" tak rychly posuv jako mekei materialy, hrubsi pilové listy a
tenké obrobky.

ViyzkouSejte vysledek také pfi rGznych rychlostech.

Zapamatuite si:

Bezpecna a presna prace je mozna jen s peclivym upevnénim!
Vlyfezavaci pila je v prvni fadé stroj k fezani kivek. K dosaZeni dobrych
vysledku dbejte laskavé nasleduijicich bodu:
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Povzimnéte si laskavé:

- PouZivejte jediné pilové listy bez jakychkoliv vad.

- Pfi provadéni veskerych praci udrzby a péCe vzdy vytahnéte zastréku
ze sit'ové zasuvky.

- Pfistroj nenechavejte nikdy béZet bez dozoru.

6.2.1 Vnitini fezy (obr. 8)

Pozor:

Pfed povolenim pilového listu vZdy vytahnéte zastréku ze sit'ové
Z4SUvky.

Chcete-li pfi pouZiti vyfezavaci pily zhotovit také vnitfni fezy, postupujte
nasledovné:

1. Vlyvrtejte si otvor do vnitfni ¢asti vyfezavaného dilu 1 obrobku.

2. Pilovy list vyhaknéte z horniho vedeni pilového listu 2.

3. Pilovy list prostréte otvorem. Pilovy list nahofe opét zavéste. Pilovylist
spravné napnéte.

4. Vyfiznéte otvor a po opakovaném vyjmuti pilového listu obrobek
sejméte ze stolu.

Tip: Jestlize vyvrtate otvor tak, aby se pozdéji nedotykal vnitfniho obrysu,
muzZete vést linii fezu tangencialné k poZzadovanému obrysu. Tim ziskate
stejnomérny okraj fezu.

6.2.2 Zkosené fezy

Ke zhotoveni zkosenych fezi jednoduse vyklopte stil do poZzadovaného
Uhlu. Postupuijte takto:

1. Sroub s kolikovou hlavou 1 (obr. 2) lehce povolte a stdl pily 2 sklopte
podle stupnice 9 ukazatele 8 do pozadovaného Uhlu.

2. Sroub s kolikovou hlavou opét dotahnéte.

3. Pfi zhotovovani zkosenych fezl pfidrzujte obrobek ke stolu
mimofadné pevné.

7 Péce a udrzba

Pozor:
Pfed jakymkoliv nastavovanim, Udrzbou nebo opravou vytahnout
zastréku ze zasuvky!

Poznamka:

Pily nevyZaduije z velké Casti Z&dnou udrZbu. Pro dlouhou Zivotnost by
jste ovSem méli pfistroj pfed kazdZzm pouZitim oCistit mékkym hadrem,
kost'atkem nebo Stétcem. DoporuCuje se i vysavac.

VngjSi oCisténi télesa pak mlze probéhnout mékkym, eventuainé vihkym
hadrem. Pfitom miZze byt pouZito jemné mydlo nebo jiny vhodny Cistici
prostfedek. Nepouzivat istici prostéfedky s obsahem rozpoustédla
nebo alkoholu (napf. benzin, gistici alkoholy), protoZe by mohly poskodit
Casti pfistroje z umélé hmoty.

8 Likvidace

Prosim nevyhazuijte pfistroj do domovniho odpadul! Pfistroj obsahuje
hodnotné latky, které mohou byt recyklovany. Pokud budete mit dotazy,
obrat'te se prosim na mistni podnik pro likvidaci odpadu nebo jiné
podobné mistni zafizeni.



9 Prohlaseni o shodé pro ES

Nézev a adresa vyrobce:
PROXXON S A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

anaéenl' vyrobku: DSH
C. polozky: 28092

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek vyhovuje
nasledujicim smérnicim a normativnim pfedpistm:

smérnice EU Elektromagneticka kompatibilita - 2004/108/ES
DIN EN 55014-1/08.2018

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Smérnice EU Strojni zafizeni 2006/42/ES
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 18.07.2019

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpednost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje s osobou
podepsanou.
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2 Lejant (Sek. 1):

Sevgili musterimiz!
Bu kullanma kilavuzunun okunmasi,

+ cihazi 6grenmenizi kolaylagtirir.
+ yanlis kullanimdan kaynaklanan arizalari nler ve
+ cihazinizin kullanim émrind artirir.

Bu kullanma kilavuzunu daima kolay ulasabileceginiz bir yerde tutunuz.
Bu cihazi yalnizca kullanma kilavuzuna iyice vakif olduktan sonra ve
gerektigi sekilde kilavuza uyarak kullaniniz.

PROXXON asagidaki hallerde, cihazin givenli ¢alismasi konusunda
herhangi bir mesuliyet kabul etmez:

+ normal kullanima uygun olmayan her tirli kullanim,

* bu kullanma kilavuzunda belirtiimeyen farkli amaglar igin kullanildi-
§inda,

+ emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

Asagidaki hallerde garanti hakki kaybolur:

* kullanim hatalari,

+ eksik bakim.

Kendi emniyetiniz icin litfen emniyet talimatlarina kesinlikle uyunuz.
Yalnizca PROXXON orijinal yedek parcalari kullaniniz.

Teknik ilerlemeden kaynaklanan gelistirme ve degisiklik yapma hakkimiz
saklidir. Gihazimizdan memnun kalmanizi dileriz.

DiKKAT!

Butiin talimatlar dikkatlice okunmalidir. Asagida verilen tali-
matlar dogrultusunda yapilan hatalar, elektrik carpmasina, ™
yangina ve/veya agir derecede yaralanmalara sebebiyet vereb|lmekte-
dir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.
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Testere yapradi gerginligi icin ayar digmesi
Testere yapradi tutucu, Ust :

Testere bigag

ACIK / KAPALI digmesi

Strok sayisi ayar digmesi

Galisma tezgahina edim vermek igin tespit civatasi
Dokme ¢elik ayak

Hava memesi

Testere tezgahi

10. Testere yaprahi tutucu, alt:

11. Sabitleme civatalari igin delikler.

12. Testere yapraklari igin raf

13. Toz emici igin baglanti yuvasi

14. Elektrik kablosu

15. Enduksiyon motoru

16. Testere kolu (ist)

17. Testere bigadi muhafazasi

18. Toz emici igin badlant! agzi

NG W=

©

3 Makinenin agiklamasi (ayrica bakiniz $ek. 1a ve 1b):

PROXXON dekupaj testere son derece saglam ve dayanikli tasarima
sahip bir cihazdir. D6kme malzemeden imal agir ayak (Poz. 7), makinenin
hassas bir sekilde yataklanmis ve dzellikle sessiz ¢aligan ve glvenilir bir
2 devir ayarli (900/1400 dev/dak) endliksiyon motoru tarafindan tahrik
edilen karmasik mekanigi icin saglam bir altlik gdrevi gorir.

Kullanim alani gok cesitlidir; DSH 6zellikle kalip imalatinda, hassas
mekanik islerde, maket yapiminda ve oyuncak imalinde elveriglidir. Bu
nedenle tasarimei, mimar (maket yapimi) ve marangozlar iin ideal
aractir.

Genis ylizeyli, 45°'lik acil kesimler icin hareket ettirilebilen testere tez-
gahi 9 azami hassasiyet ve saglamlik igin dokme alliminyumdan Gretil-
mis olup, azami kayganlik 8zelligine kavusmasi igin taglanmigtir.



Testere yapraklarinin Poz. 2 ve 10 yapisi, uygulama sahasina ve is-
pargasinin malzemesine bagli olarak, gerek enine pime sahip gerekse
de sahip olmayan testere yapraklarinin kullaniimasina izin verir.
PROXXON aksesuar programinda ilgili gdrev igin uygun testere yap-
raklarini bulabilirsiniz. Yalnizca PROXXON testere yapraklarinin kul-
laniimasini tavsiye ediyoruz!

Yedek testere yapraklari (st kol muhafazasinin yanindaki “testere
yapragi garaji”’(12) iginde saklanir.

DSH 50 mm kalinliga kadar yumusak ahsap, 30 mm kalinlia kadar
plastik ve 10 mm kalinlia kadar demir olmayan metalleri kesebilir.
Testere ayrica pleksiglas, cam-elyaf plastik, kopiik, kauguk, deri ve man-
tar malzemelerin kesiminde de sorunsuz bir sekilde kullanilabilir.

Galisirken gikan tozun kesim yapilan yerdeki gortis alanini kapatmamasi
icin otomatik calistirilan ve ayarlanabilir hava memesine (8) sahip bir
hava korigi mevcuttur. Ayrica ek olarak bir toz emici de baglanabilir.
Baglanti yuvasi (13) yer kaplamaz ve 90° agilidr.

Bdylece temiz galisma saglanir.

4 Teknik ozellikler:

Devir sayis!: 900 veya 1400/dak

Calisma yiksekligi: 19 mm

Azami kese derinligi: 50 mm

(ahsapta) 45°'de: 25 mm

Testere yapragi uzunlugu: 127 mm (pimli)
125-130 mm (pimsiz)

Girlti olugumu: <70 dB(A)

Genel 6lgiim glvensizligi K=3 dB

Titresim: <2,5m/s

Ebatlar:

UxGxY: 53 x 27 x 33 (cm olarak)

Tezgah: 360 x 180 mm

Testere askisi yuvasi: 400 mm

Motor:

Voltaj: 230 Volt, 50/60 Hz

Giig sarfiyatr; 145/205 W

Sirf kuru odalarda kullan im igin

Kimi agaclar veya cila @
artiklari belirli sartlar altinda ¢alisirken saglga za-

rarli tozlar dretebilir. Zimpara malzemesinin sakin-

casiz olusundan tam emin degilseniz litfen bir tozdan koruma mas-
kesi takiniz! Her haliikarda is yerinin yeterince havalandirmasini
saglayiniz!

Litfen kendi emniyetiniz igin y ;\\
caligirken kulaklik takiniz! &
Makina'nin geri dénlislimUni ;g:v;
ev artiklari tizerinden yapmayin. (S

Giiriltii / titresim hakkinda bilgi

Titresim ve gurtiltl emisyonuyla ilgili bilgiler standart ve norm olarak
salik verilen 6lglim yontemlerine uygun olarak saptanmistir ve elekdrikli
cihazlarin ve aletlerin birbiriyle karsilastiriimasi igin kullanilabilir.

Bu degerler keza titresim ve glrGltd emisyonlari ile gegici bir degerlen-
dirmeye de izin vermektedir.

Uyari!
isletim sartlarina bagli olarak cihaz igletiliken gergek olugan emisyonlar
belirtilen degerlerden sapabilir!

Titresim ve gurGltd emisyonunun aletin kullanim kosullarina bagh olarak
bu talimat iginde yazili degerlerden farkli olabilecegini unutmayiniz. Eksik
bakim yapilmis aletler, yanlis galisma yontemleri, farkl aletler, ok ylik-
sek avans veya uygun olmayan is parcalari veya malzemeler ya da uy-
gun olmayan bir takim titresim yikinu ve girGltd emisyonunu ¢alisma
déneminin tamaminda hayli arttirabilir.

Fiili titresim ve glirilti yikinin dogru degerlendirilmesi igin cihazin ka-
pali oldugu yada agik olmasina ragmen gergekten kullaniimadigi siireler
de dikkate alinmalidir. Bu, titresim ve guriiltd yikind ¢alisma siresinin
tamaminda oldukga azaltabilir.

Uyart:

. X\Iete duzenli ve iyi sekilde bakim yapilmasini saglayiniz

* Asiri titresim olustugu anda derhal aletin calistirimasini durdurunuz!

+ Uygun olmayan bir takimasiri titresime ve guriltiye neden olabilir. Yal-
nizca uygun takimlar kullaniniz!

+ Cihazla calisirken ihtiyaca gdre yeteri kadar mola veriniz!

5 Testerenin yerlestiriimesi ve devreye alinmasi:

5.1 Ambalajdan ¢ikarma (Sek. 1a ve 1b):

1. Cihaz ambalajini aginiz ve kartondan ¢ikartiniz. Litfen cihazin (st
kolun (16) etrafindaki plastik muhafazadan tutularak kaldiriimamasina
dikkat ediniz.

2. Tagima teknidine ait nedenlerden 6tlri testere tezgahi (9) yaklagik
45° agida katlanmigtir. Litfen tespit civatasini (6) gevsetiniz ve tezgahi
yatay olarak aginiz (tam ayar agagida ayrintili olarak agiklanmistir).
Ardindan tespit civatasini (6) yeniden sikiniz.

5.2 Testerenin kurulmasi:

Unutmayiniz:
Givenli ve kusursuz galisma ancak 6zenli bir sabitieme ile mimkindr!

1. Testereyi iki civatayla (@ 6 mm, teslimat kapsamina dahil degildir)

saglam bir ¢alisma platformu Ustiine sabitleyiniz. Bunun igin testere ya-
ginin éniinde ve arkasinda bulunan delikleri (11, Sek. 1) kullaniniz.
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5.3 Acl gostergesinin ayarlanmasi (Sek. 2):

1. Tespit civatasini (1, Sek. 2) hafif gevsetiniz ve testere tezgahini (2)
dayama civatasina (3) kadar katlayiniz.

2. Testere yapragini (4) gerdiriniz! Bakiniz bu kilavuzda ilgili B6lim 5.7.1.
Dikkat! Elekrik fisi takili olmamalidir.

3. Gonye (5) kullanarak testere tezgahinin (2) testere yapragina sag
agisini kontrol ediniz. Dayama civatasi dnceden ayarlanmistir. Ancak
civatanin yine de ayarlanmasi gerektiginde ayarlamayi Sek. 2'de gé-
rildGga gibi, kontra somunu (6) soktiikten sonra alyen anahtar (7)
kullanarak kendiniz yapabilirsiniz. Ayari yaptiktan sonra kontra somu-
nu tekrar sikiniz. Bu sirada dayama civatasinin kaymamasina dikkat
ediniz.

4. Ardindan gostergenin (8) “sifir’ konumunu kontrol ediniz, gerektiginde
sabitleme civatasini soktiikten sonra ayarlayiniz. Hassas ¢alismalarda
testere denemesi yapiniz.

5. Deneme olarak bir tahta pargasini kesiniz ve agly! yeniden kontrol
ediniz, gerektiginde testere tezgahini (2), gostergeyi (8) veya dayama
civatasini (3) Sek. 2'de gosterildigi gibi ayarlayiniz.

5.4 Hava memesinin monte edilmesi (Sek. 3):

1. Hava memesinin monte edilmesi icin gerekli parcalari torbadan ¢ikariniz.

2. Tirtill civatayi sikistirma pargalariyla (2) birlikte testere askisina takiniz.

3. Hava memesi borusunu (3) agtiginiz sikigtirma parcalarinin (2) deliklerine
gegiriniz, boruyu dogrultunuz ve tespit civatasini (1) hafifce sikiniz.

4. Hava hortumunu (4) boru (3) ve nipel (5) Ustline gegiriniz.

5.5 Testere bigagi muhafazasi

Dikkat:
Dekupaj testeresi, testere bigadi korumasi ile birlikte verilir. Bunu testere
kolunun plastik értusiine yerlestirebilirsiniz.

Sekil 3a’da testere bigag korumasinin montaji resimlerle gdsterilmistir.
Testere bigadi korumasinin her iki pini bunun igin éngértilen deliklere
oturtulur. Lutfen testere koruma bigaginin dnemli bir glivenlik unsuru ol-
dugunu, testerenin bu olmadan kullanilmamasi gerektigini goz éntinde
bulundurunuz. Bunun sonucunda yaralanmalar gérilebilir.

Asagida korumanin amaca uygun bicimde sokilebilecegi yontemler
aciklanmistir. Ancak bir kez daha bu ¢alismalar bittikten sonra testere
bigadi korumasinin yeniden monte edilmesi gerektigini ve bu dnemli gii-
venlik aksesuari olmadan cihazin galistirimamasi gerektigini hatirlatmak
isteriz.

Bu talimatta yer alan diger resimler cihazi kismen testere bicagi koru-
masiz halde gostermektedir. Bu sadece gorsel agidan ve orada yapilan
islemleri gdstermek agisindan gerekli olup asla cihazin bu koruma ol-
madan da calistirilabilecegi anlaminda anlagiimamalidir.

5.6 Toz emicinin baglanmasi ($ek. 4):

1. Toz emicinin emis hortumunu (1) badlant yuvasina (2) takiniz.

2. Kesime baslamadan dnce toz emiciyi ¢alistiriniz, ki talaglar emilebilsin
ve emme tertibati tikanmasin. Pratik olarak PROXXON emis kontrol
cihazinin kullanilmasi da tavsiye edilir.
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5.7 Testere yapraklan:
Dikkat:
Burada yazil tiim islemlerden énce muhakkak elektrik fisini gekiniz.

5.7.1 Testere yapraginin takilmasi ($ek. 5a ve 5b):

Testere yapragi tutucusu igerisine gerek normal pimli testere yapraklari
gerekse de pimsiz el testere yapraklari takilabilmektedir.

Litfen hasarll veya asinmis testere yapraklarini hemen degistiriniz!
kétilestirmis olursunuz. Tam kesim performansi ve hassasiyet ancak
kusursuz testere yapraklari kullanilarak elde edilebilir.

PROXXON orijinal testere yapraklari kullaniniz ve uygun testere yap-
raklarini kesilecek malzemeye uygun olarak 6zenle se¢gmeye dikkat edi-
niz; PROXXON’da bu amagla gesitli dis tiplerine sahip, diiz ve yuvarlak,
pimli ve pimsiz testere yapraklari vardir. Ayrintili bilgi bu kilavuzda yer
almaktadr.

5.7.1.1 Pimli testere yapraklar ($ek. 5a):

Pimli testere yapraklar dzellikle ok sayida kapali i¢ kesimlerin yapildigi
calismalar igin uygundur. Burada testere yapragi hizli ve rahat bir sekilde
Ust tutucudan ¢ikartilabilir, is pargas| arasindan gekilebilir ve yeniden taki-
[abilir. Ayrintili bilgi igin bakiniz Bélum “« kesimler”.

Dikkat:
Pimli testere yapraklari yalnizca takilmalidir. Liitfen pimli testere yaprak-
larini ayrica silindir bagl civatalarla sikigtirmayiniz! Kirilma tehlikesi!

1. Testere yapradi gevseyene kadar, testere yapragi germe digmesini
1 (Fig. 6) sola geviriniz.

2. Gerektiginde Ust kola 5 (Sek. 5a) hafif¢e bastiriniz ve varsa eder tu-
tucu icerisindeki testere bigagini aliniz.

3. Testere yapragini (1) disleri asagi bakacak sekilde tezgah agikligindan
(2) gegiriniz ve alttaki tutucu (3) igerisine takiniz.

4. Ustteki kola (5) hafifce bastiriniz ve testere yapragini Ustteki tutucu
(6) icerisine takiniz.

5. Kolu serbest birakiniz ve digmeyi 1 (Fig. 6) sada gevirmek suretiyle
testere yapragi gerginligini ayarlayiniz.

6. Ihtiyac halinde testere yapragi gerginligini Boliim 5.7.2 icerisinde agik-
landigi sekilde ayarlayiniz.



5.7.1.2 Diiz uglu testere yapraklari
(el testere yapraklari, bakiniz $ek. 5b):

1. Testere yapragi gevseyene kadar, testere yapragi germe diigmesini 1
(Fig. 6) sola geviriniz.

2. Silindir civatayi (4) T sapli alyen anahtar (5) ile gevsetiniz, testere
yapraini gikartiniz aliniz.

3. Testere yapragini (1) disleri alta dogru olacak sekilde tezgah agik-
li§indan (2) gegiriniz ve alttaki tutucu (3) igerisine geciriniz. Ardindan
silindir civatayi (4) birlikte verilen T sapli alyen anahtarla sikarak
testere yapragini tutucu icerisinde sikistiriniz. Dikkat: Yapragin
mimkun oldugunca genis bir yiizeyle 6nden sikistirimasina dikkat
ediniz! Sikistirma kuvveti burada en byuktr.

4. Ustteki kola (6) hafifge bastiriniz, testere yapragini tstteki tutucu (7)
icine takiniz ve ayni sekilde sikistiriniz.

5. Kolu serbest birakiniz ve digmeyi 1 (Fig. 6) saga cevirmek suretiyle
testere yapradi gerginligini ayarlayiniz.

6. ihtiyag halinde testere yapragi gerginligini Boliim 5.7.2 igerisinde agik-
landidi sekilde ayarlayiniz.

5.7.2 Dogru testere gerginliginde hassas ayar yapilmasi ($ek. 6):

Dogru testere gerginligi temiz ¢alisma sonucunu tayin eden unsurlardan
biridir. Bu nedenle ayarin 6zenle yapilmasi gerekir, gerginlik dlik veya
yiiksek oldugunda testere yapragi kolayca kopabilir. Ayari yapmak igin
litfen tirtilli civatayi (1) geviriniz. Civata sada (saat yoniinde) cevrildi-
ginde testere yapragi daha gok gerilir, sola (saat yonii aksine) gevrildi-
ginde ise daha ¢ok gevsetilir.

Dogru gerilen bir testere yaprag “parmakla gekildiginde” bir enstriimanin
teli gibi tiz bir ses ¢ikartir.

6 Testere ile caligma:

6.1 Dekupaj testerelerle galigma hakkinda genel bilgiler:

Dekupaj testere birincil olarak edimli ve hassas kesimlerde kullanilan
bir makinedir. Tipik bir kullanim 6rmegi Sek. 7°de gdsterilmistir. Bu amagla
is pargasinin testereyi kullanan kisi tarafindan dikkatli bir sekilde ilerle-
tilmesi gerekir. Unutmayiniz: Dekupaj testereleri genellikle boy dayamasi
olmadan kullaniimaktadir, ¢tinki bir "zorunlu" ilerletmede testere yaprag
ozellikle de tahtanin isaretlenmesinde “bosa ¢ikmaktadir”.

Liitfen testere yapraginin yalnizca asagi dogru yani diglerin gésterdigi
yonde kesim yapmasina dikkat ediniz.

lyi sonug alabilmek icin liitfen asagidaki noktalara mutlaka dikkat ediniz:

- Kesim sirasinda is pargasini galisma tezgahina dogru bastiriniz (Sek.
7), hassas bir sekilde ve az kuvvet uygulayarak ilerletiniz, calisma
tezgahina daha fazla, testere yapragina daha az kuvvet uygulayiniz.

— Is pargasinin testere tezgah (izerinde saglam durmasina dikkat ediniz
(kiymik veya talas olmamali)

— Vereceginiz pasoyu testere yapradi, hiz ve is par¢asinin malzeme
ozelliklerine uygun olarak ayarlayiniz.

— Sert malzemeler, ince disli testere bigaklari ve kalin is pargalari yu-
mugsak malzemelere, kalin digli testere bigakli ve daha ince is parcalari
gibi fazla pasoya “dayanamaz’. Sonucu farkli hizlarda da deneyebi-
lirsiniz.

— Testere yapragi ok ince ve digler hassas oldugunda ya da is pargasi
¢ok kalin oldugunda is pargasini yavas bir sekilde testere yapragina
strinliz.

- Yalnizca hasarsiz testere yapraklari kullaniniz!

— Cihazi asla kendi basina galisir vaziyette birakmayiniz!

- Kesim gizgisini 6zenle isaretleyiniz!

— Aydinlatmanin iyi olmasini saglayiniz!

— Daima toz emiciyi galistirarak galisiniz ve hava memesini
(8, Sek. 1) dlizguin sekilde yerlestiriniz.

- Tahta kalinligi 25 mm altinda oldugunda en iyi kesim sonuglari alinir.

— 25 mm Ustii tahta kalinliklarinda, testere yapraginin sikismamasi,
biikiilmemesi veya ddnmemesi ve kopmamasi igin is pargasini gok
dikkatli bir sekilde ilerletmeniz gerekir.

— Daha duzgiin tahta kesimleri igin, testere yapraginin daima damar
yoniinde hareket etmek istedigini unutmayiniz (6zellikle ince testere
yapraklari igin gegerlidir).

6.1.1 Testere yapragi segimi:

Yukarida da séyledigimiz gibi yapragin dogru ve malzemeye uygun se-
kilde se¢ilmesi sonucun kalitesine blylk etkide bulunur. Asagida yer
alan cizelge bu konuda kiiglik bir kilavuz olarak hazirlanmistir. Segim
yaparken elbette ok sayida malzeme ve testere yapradi tirli hakkinda
sahip olunan bilgi ve tecriibe yol gdstericidir. Kanimizca deneme-yaniima
yoluyla bunu kendiniz de 6grenebilirsiniz!

Bir ipucu: Testere yapraklari cogunlukla, kesim sirasinda dislere fazla
yiklenilen ve bu nedenle daha gabuk kérelen noktalarda aginirlar. Asin-
mamis digleri de “tliketmek” ve bu sayede testere yapraklarinin 6mrini
uzatmak amaciyla parganin kondugu yiizey bir miktar yikseltilebilir.
Bu amagla diz ve tezgah biyikluigunde yeteri kadar kalin bir altlik
6rnegin cift tarafli bant ile tezgaha yapistirilabilir. Bdylece heniiz
asinmamis testere yapragi dislerini de is parcasi kesiminde kullan-
mis olursunuz.

Bdyle bir diizenege ince testere yapraklariyla cogunlukla ¢ok sert
ve asindirma 6zelligine sahip malzemeler kesildikten sonra ihtiyag
olur.

Dis “inceligi”nin tanimlanmasinda kullanilan rakamsal bilgiler testere
yapraginin 1 in¢ uzunlugu basina diisen dis sayisini belirtir:

Disling Malzeme

yakl. 10-14 | Yumusak ve sert tahta (yakl. 6- 50 mm), plastikler,
yumusak malzemeler, daha gok kalin is pargalari

yakl. 17-18 | Hassas kesim isleri, tahta (yakl. 6 mm’ye kadar),
plastikler, yumusak malzemeler, daha ¢ok ince is
parcalari

yakl. 25-28 | Plastik, cam-elyaf plastik, demir olmayan metaller,
pleksiglas, demir, Pertinaks hari¢

yaklasik 41 | Demir, pertinaks

Yuvarlak testere yapraklari (diiz uglu) plastik, sert ve yumu_ak tahtalarda
kullanim icin idealdir. Tim yonlerden kestikleri igin is pargasinin kesim
sirasinda dondrilmesi gerekmez.

Liitfen genel olarak dikkat ediniz:
PROXXON is takimlar kendi merkezlerimizle kullanim igin tasarlanmigtir
ve bunlarla kullanim i¢in optimaldir.

Baska ureticilerin is takimlarinin kullaniimasi durumunda cihazlarimizin
guvenli ve usuliine uygun ¢alismasi i¢in higbir garanti vermiyoruz!
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6.1.2 Devir sayisinin segilmesi:

Bu resim dogal olarak mevcut yonle ilgili olarak yalnizca bilgi verme
amacina hizmet eder. Onceki béliimde oldugu gibi burada da en iyi
sonucu elde edebilmek igin bir miktar “deneme” yapmak gerekecektir.
Elbette uygun devir sayisi kullanilan testere yapragina, is pargasinin
malzemesine, paso miktarina vb. gore farklilik gosterir.

Kademe Malzeme

900 stork/dak | Celik, piring, tung dokiimler, cam-elyaf plastikler,

plastikler

1400 stork/dak | Alliminyum, tahta, styropor, kauguk, deri, mantar

6.1.3 Olasi hata nedenleri:
Asagidaki nedenlerden 6tirti testere yaprag kirilabilir:

— Testere yapragi gerginligi cok fazla veya ¢ok disik.

— Hizl paso verilerek yapraga mekanik olarak fazla yiiklenilmesi.

— Egimli kesim yaparken is parcasinin ¢ok hizli ¢evrilmesi sonucunda
yapragin bikilmesi veya dénmesi.

— Testere yapraginin aginma sinirina ulasiimis olmasi.

- Pimli testere yapraklarinda civatalar da birlikte sikildiginda.

6.1.3.1 Testere bigagi dogrultusunun ayarlanmasi ($ek. 2):

Nadir hallerde (is pargasinda egik kesim kenari, bigagin zorlu galismasi
hainde) bigak dogrultusunun Ust testere bigagi tutucusundan (bakiniz
Poz. 2, Sek. 2) az miktarda ayarlanmasi gerekebilir. Testere bigagdi tu-
tucusunun déndtrilmesiyle bigak dogrultusu arzu edildigi gibi degistirilir.

1. Testere bigagini takiniz ve bir gonye 5 (veya kdseli is parcasi) kulla-
narak Sekilde gorildugu gibi testere bigaginin paralelligini kontrol
ediniz.

2. Gerekli oldugunda testere bigaginin dogrultusu ayarlanabilir. Ayari
yapmak igin liitfen alyen anahtariyla civatayi 11 sokiin(iz ve testere
bigagini gényeye paralel ayarlamak igin bigak tutucusunu dogru po-
zisyona getiriniz.

3. Testere bigagi tutucusunu dogru ayarlanan pozisyonda tutarak alyen
anahtar 11 ve acik agizl anahtar ile sikiniz.

6.2 Kesim iglemi (Sek. 7):

Testereyi calisma yiizeyine sabitlediginizde, ¢alisma tezgahini ayarla-
di§inizda, toz emisini ve hava memesini hazirladiginizda ve uygun tes-
tere bigaklarini taktiginizda makineyi calistiriniz ve is pargasini Sek. 7
icinde gdsterildigi gibi testereye sirliniz.

Unutmayiniz: Vereceginiz pasoyu malzeme, testere yapragi ve is
parcasinin kalinligina uygun olarak ayarlayiniz! Sert malzemeler,
ince digli testere yapraklari ve kalin is parcalari yumusak malzeme-
lere, kalin digli testere yapraklari ve daha ince is pargalari gibi fazla
pasoya “dayanamaz”.

Bunu farkli hizlarda da deneyebilirsiniz.
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Unutmayiniz:
Glivenli ve kusursuz ¢alisma ancak 6zenli bir sabitieme ile mimkindr!

Dekupaj_ testere birincil olarak egimli kesimlerde kullanilan bir ma-
kinedir. lyi sonug alabilmek igin liitfen asagidaki noktalara mutlaka
dikkat ediniz:

Liitfen agadidakilere dikkat ediniz:

- Yalnizca hasarsiz testere yapraklari kullaniniz.

— Bakim ve onarim galismalari igin daima fisi prizden gekiniz.
— Cihazi asla kendi basina galisir vaziyette birakmayiniz.

6.2.1 g kesimler (Sek. 8):

Dikkat:
Testere yapradini ¢ikartmadan 6nce her zaman elektrik fisini ¢ekiniz.
Dekupaj testeresi ile galisirken i¢ kesimler de yapmaniz gerektiginde,
lUtfen su adimlari takip ediniz:
1. s pargasinin kesilecek olan kismina (1) bir delik aginiz.
2. Testere yapragini Ust testere yapradi yuvasindan (2) ¢ikartiniz.
3. Testere kanadini delikten gegiriniz. Testere kanadini (stten yeniden
takiniz. Testere yapragini yeniden gerdiriniz.
4. Dilediginiz kesimi yapiniz ve testere yapragini yeniden ¢ikarttiktan
sonra ig pargasini aliniz.

Bir ipucu: Deligji, daha sonra i¢ kontiire dokunmayacak sekilde delerseniz
eder, kesim ¢izgisini tanjantiyal olarak kontir igerisine “akmasini” sag-
layabilirsiniz. Bu daha elit bir kesim kenari olmasini saglar.

6.2.2 Agil kesimler:

Acili kesimler igin tezgah arzu edilen agida hareket ettirilir. Bunu
yapmak igin:

1. Tespit civatasini (1, Sek. 2) hafif gevsetiniz ve testere tezgahini (2)
taksimattaki (9) gésterge (8) yardimiyla istediginiz degere getiriniz.

2. Tespit civatasini (1) yeniden sikiniz.

3. Acili kesimlerde is pargasini 6zellikle tezgaha dogru sikica bastiriniz.



7 Temizlik ve bakim

9 AT Uygunluk Belgesi

Uyan:
Her tiirlli ayar, bakim veya onarim isleminden dnce elektrik fisini gekiniz!

Bilgi:

Dekupaj testerelerle biyik dlgiide bakima ihtiyaci yoktur. Ancak uzun
bir kullanim émri igin cihazi her kullanimdan sonra yumusak bir bez, el
stiptirgesi veya firca ile temizlemenizi tavsiye ederiz. Elektrikli stiplrge
kullaniimasi da tavsiye edilir.

Govdenin dis temizligi ise yumusak ve gerektiginde nemli bir bezle ya-
pilabilir. Bunun icin yumusak bir sabun veya uygun bagka bir temizlik
maddesi kullanilabilir. Plastik gbvdeye zarar verebilecedinden dolayi ¢6-
zelti veya alkol igeren temizlik maddeleri (6rnegin benzin, temizlik alkol-
leri vb.) kullanmamanizi tavsiye ederiz.

8 Cihacin ortadan kaldiriimasi (Atilmasi):

Liitfen cihazi normal ¢dp icine atmayiniz! Cihaz igerisinde geri dontisimi
mimkin pargalar vardir. Bu konuyla ilgili sorularinizi liitfen ¢op toplama
kurulusuna veya diger belediye kurumlarina yoneltebilirsiniz.

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Uriin ad; DSH
Uriin No. : 28092

isbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu driinin asagidaki
direktiflere ve normlara uygun oldugunu beyan ederiz:

AB EMU Direktifi 2004/108/AT
DIN EN 55014-1/08.2018

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

AB Makine Direktifi 2006/42/AT
DIN EN 62841-1/07.2016

Tarih : 18.07.2019

Mah. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz glvenligi bolimi

CE dokiimantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni kisidir.
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1 Wyrzynarka DSH

5.7.1.2 Brzeszczoty pit ze sptaszczonymi koricami
(brzeszczoty pitki recznej lub wyrzynarki, patrz Rys. 5b): .. .69
5.7.2  Doktadne ustawienie wtasciwego naprezenia

brzeszczotu (Rys. 6): ... 69
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6.1.3.1 Ustawienie pofozenia brzeszczotu (Rys. 2): ............ 70
6.2  Ciecie (RYS. 7)o 70
6.2.1  Wycieciawewnetrzne (Rys. 8): ...................... 70
6.22 Cieciapodkatem: ............ . i 70
7 Konserwacja i naprawy . ...............ooiiiiiininn. 71
8 Czyszczenie i utrzymanie w nalezytym stanie: .......... 7
9 Deklaracja zgodno$ciWE .......... ... ... ... ..., 7

2 Legenda (Rys. 1)

Szanowni Panstwo!

Niniejsza instrukcja

* utatwia zapoznanie si¢ z urzadzeniem,

+ zapobiega powstawaniu usterek na skutek niewtasciwej obstugi oraz
+ wydiuza Zywotno$¢ posiadanego urzadzenia.

Instrukcje nalezy przechowywac zawsze w tatwo dostepnym miejscu.
Z urzadzenia mozna korzystac tylko po doktadnym zapoznaniu si¢ z
instrukcja i pod warunkiem jej przestrzegania.

PROXXON nie odpowiada za bezpieczne funkcjonowanie urzadzenia

w przypadku:

+ obchodzenia sie z urzadzeniem, ktére nie odpowiada normalnemu
uzytkowaniu,

« innych zastosowan, ktdre nie zostaly opisane w instrukcji, plynow

* nieprzestrzegania przepisow bezpieczenstwa.

Swiadczenia gwarancyjne nie przystuguja w przypadku:

* bledéw obstugi,

* niedostatecznej konserwacii.

W celu zapewnienia wtasnego bezpieczenstwa nalezy bezwarunkowo
przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy PROXXON.
Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzenia nowych rozwigzan wyni-
kajacych z postepu technicznego. Zyczymy wielu sukcesow przy uzyt-
kowaniu urzadzenia.

UWAGA!

Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje. Bledy przy przestrzeganiu |
ponizej wymienionych instrukcji moga spowodowaé poraze-
nie pradem elektrycznym, pozar i / lub ciezkie obrazenia.

PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE!
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. Pokretto nastawcze do napinania brzeszczotu pity

. Uchwyt brzeszczotu pity, géra

. Brzeszczot

. Whacznik/Wytacznik

. Pokretlo ustawienia liczby skokéw

. Sruba zaciskowa do nachylania stotu roboczego

. Podstawa ze staliwa

. Dysza powietrzna

. Stot wyrzynarki

10. Uchwyt brzeszczotu pity, dot

11. Otwory $rub mocujacych

12. Pdtka do odktadania brzeszczotow pit

13. Kréciec przytaczeniowy do urzadzenia odpylajacego
14. Kabel sieciowy

15. Silnik indukcyjny

16. Ramie wyrzynarki (gora)

17. Ostona brzeszczotu

18. Kréciec przytaczeniowy do urzadzenia odpylajacego

O NOOOTRAWN -

©

3 Opis urzadzenia (patrz rowniez Rys. 1a i 1b)

Wyrzynarka PROXXON jest urzadzeniem o solidnej i wytrzymatej kon-
strukciji. Cigzka stopa z odlewu poz. 7 tworzy masywng podstawe dla
skomplikowanych uktadéw mechanicznych maszyny, ktére sg nalezycie
oraz precyzyjne utozyskowane i napedzane bardzo wywazonym i nie-
zawodnym silnikiem indukcyjnym z 2 nastawnymi liczbami obrotéw
(900/1400 obr/min).

Obszary zastosowan sg roéznorodne — wyrzynarka DSH jest przydatna
przy wykonywaniu form, w mechanice precyzyjnej, do budowy modeli i
do wytwarzania zabawek. Stad tez jest wtasciwym narzedziem dla pro-
jektantow, architektow (budowa modeli) i dla stolarzy.

Stét wyrzynarki 9 o duzej powierzchni, wychylny pod katem 45° zostat
wykonany z ci$nieniowego odlewu aluminiowego w celu zagwaranto-
wania najwyzszej doktadnosci i stabilnosci, a jego wyszlifowana po-
wierzchnia zapewnia optymalne wtasciwosci $lizgowe.



Uksztattowanie uchwytéw brzeszczotu pity poz. 2 i 10 pozwala na sto-
sowanie brzeszczotow z kotkiem, jak réwniez bez kotka poprzecznego,
w zalezno$ci od zakresu zastosowania i materiatu obrabianego przed-
miotu. W programie wyposazenia firmy PROXXON znajdujq sie odpo-
wiednie brzeszczoty przeznaczone do poszczegdlnych rodzajéw prac.
Zalecamy stosowanie wytacznie brzeszczotéw firmy PROXXON!
Zapasowe brzeszczoty pit mozna przechowywac w ,schowku na brzesz-
czoty” 12 z boku obudowy gérnego ramienia.

Wyrzynarka DSH tnie prostopadle drewno miekkie o grubosci do 50 mm,
tworzywo sztuczne do 30 mm, a metale niezelazne do 10 mm.
Wyrzynarke mozna réwniez uzywac bez problemu do przecinania plek-
siglasu, tworzyw sztucznych wzmocnionych widknem szklanym, gabki,
gumy, skory i korka.

Aby w czasie pracy pyt nie zastaniat widoku linii cigcia, zastosowano
napedzany automatycznie mieszek dmuchajacy z nastawng dyszg po-
wietrzng 8. Dodatkowo mozna jeszcze podtaczy¢ urzadzenie odpylaja-
ce. W celu zapewnienia oszczednosci miejsca krociec 13 jest odchylony
090°.

Gwarantuje to czysto$¢ pracy.

4 Dane techniczne

llo$¢ skokdw: 900 lub 1400/min

Wielko$¢ skoku: 19 mm

Maks. gtebokos¢ ciecia: 50 mm

(w drewnie) przy 45°; 25 mm

Diugos¢ brzeszczotu pity: 127 mm (z kotkiem poprzecznym)
125-130 mm
(bez kotka poprzecznego)

Emisja hatasu: <70 dB(A)

Ogolna niepewnos¢ pomiarowa K=3 dB

Wibracje: <25m/s
Wymiary:

Dt. x szer. x wys. 53 x 27 x 33 (w cm)
Stét: 360 x 180 mm
Wysieg ramienia wyrzynarki: 400 mm

Silnik:

Napiecie: 230 Volt, 50/60 Hz
Pobér mocy: 145/205 W

Tylko do uzytku domowego ﬁ
Niektére gatunki drewna lub
pozostatosci lakieru lub podobne substancje podczas @

obrobki moga tworzy¢ szkodliwe dla zdrowia pyty. W
razie braku pewnosci co do nieszkodliwo$ci szlifowanego materiatu
nalezy uzywaé maski przeciwpytowej! W kazdym przypadku podczas

pracy nalezy zapewni¢ dostateczng wentylacje miejsca pracy!

N
Dla wiasnego bezpieczenstwa ,/ )
podczas pracy prosze stosowac ochrone stuchu! \ y
Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia ;@;

do $mieci domowych!

Informacja dotyczaca hatasulwibrac;ji

Dane dotyczace wibracji i emisji hatasu zostaty wyznaczone zgodnie ze
znormalizowanymi i normatywnie obowigzujacymi metodami pomiaro-
wymi i mogg zostac uzyte do poréwnania ze sobg urzadzen elekirycz-
nych i narzedzi.

Wartosci te pozwalajg réwniez na dokonanie wstepnego poréwnania
narazen na skutek oddziatywania wibracji i emisji hatasu.

Ostrzezenie!
W zalezno$ci od warunkéw roboczych podczas pracy urzadzenia rze-
czywisty poziom emisji moze réznic sie od podanych powyzej warto$ci!

Nalezy pamietac, iz wibracje i emisja hatasu moga sie rézni¢ od wartosci
podanych w niniejszej instrukcji w zaleznosci od warunkéw uzytkowania
narzedzia. Niewtasciwie konserwowane narzedzia, nieodpowiednie me-
tody pracy, rézne przedmioty obrabiane, zbyt duzy posuw lub nieodpo-
wiednie obrabiane przedmioty lub materiaty badZ nieodpowiednie na-
rzedzie robocze mogg znacznie zwiekszy¢ narazenia na dziatanie wi-
bracji i emisje hatasu.

Dla doktadnej oceny rzeczywistego narazenia na dziatanie wibracji i ha-
tasu nalezy uwzglednic rdwniez czasy, w ktérych urzadzenie jest wyta-
czone lub wprawdzie obraca sig, lecz w rzeczywistosci nie jest uzywane.
Moze to znacznie zredukowac narazenie na dziatanie wibracji i hatasu
na przestrzeni catego okresu pracy.

Ostrzezenie:

+ Nalezy zadbaé o regularng konserwacje narzedzia.

+ W razie wystapienia zbyt duzych drgan natychmiast przerwac prace z
urzadzeniem!

+ Nieodpowiednie narzedzie robocze moze powodowaé nadmierne wi-
bracje i hatasy. Nalezy uzywac tylko odpowiednich narzedzi roboczych!

+ Podczas pracy z urzadzeniem pamieta¢ o zachowaniu wystarczajacej
liczby przerw!

5 Ustawienie i uruchomienie wyrzynarki

5.1 Wypakowanie (Rys. 1ai 1b):

1. Otworzy¢ karton i wyja¢ urzadzenie z kartonu. Pamieta¢ o tym, aby
urzadzenia nie podnosic za obudowe z tworzywa sztucznego na gor-
nym ramieniu 16.

2. Ze wzgledéw transportowych stét wyrzynarki 9 odchylony jest do
gory pod katem ok. 45°. Odkreci¢ $rube zaciskowa 6 i odchyli¢ stét
do potozenia poziomego (doktadne ustawienie jest opisane ponizej).
Nastepnie dokreci¢ z powrotem $rube zaciskowa 6.

5.2 Ustawienie wyrzynarki:

Prosimy pamigtac:
Bezpieczna i doktadna praca mozliwa jest tylko pod warunkiem staran-
nego zamocowania urzadzenia!

1. Zamocowa¢ wyrzynarke dwoma $rubami (@ 6 mm, nie sg objete za-
kresem dostawy) na solidnym stole warsztatowym. Uzy¢ przewidzia-
nych w tym celu otwordw (11, Rys. 1) z przodu i z tytu podstawy wy-
rzynarki.
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5.3 Regulacja, ustawienie wskazania kata (Rys. 2):

1. Lekko poluzowac $rube zaciskowa 1 (Rys. 2) i odchyli¢ stot wyrzy-
narki 2 do $ruby ogranicznika 3.

2. Zamocowac brzeszczot pity 4! Patrz odpowiedni rozdziat 5.7.1 w ni-
niejszej instrukcji. Uwaga! Wtyczka kabla zasilajgcego nie moze by¢
wiozona do gniazdka.

3. Za pomoca katownika 5 na stole wyrzynarki 2 sprawdzi¢ kat prosty
wzgledem brzeszczotu pity. Sruba ogranicznika jest wstepnie usta-
wiona. W przypadku koniecznosci dodatkowego wyregulowania $ruby
mozna wykonac¢ te czynno$¢ samodzielnie, zgodnie z Rys. 2, za po-
mocg klucza imbusowego 7, po uprzednim zwolnieniu przeciwna-
kretki 6. Po prawidtowym ustawieniu dokreci¢ z powrotem przeciw-
nakretke. Zwraca¢ uwage, aby $ruba ogranicznika nie zostata po-
nownie przestawiona.

4. Nastepnie sprawdzi¢ potozenie ,Zero” wskazowki 8, w razie potrzeby
skorygowaé po zwolnieniu $ruby mocujacej. Przed wykonywaniem
precyzyjnych prac dokona¢ proby ciecia.

5. Testowo przecigé kawatek drewna i jeszcze raz sprawdzi¢ kat, w
razie potrzeby wyregulowaé stét wyrzynarki 2, wskazowke 8 lub Srube
ogranicznika 3, w sposob przedstawiony na Rys. 2.

5.4 Montaz dyszy powietrznej (Rys. 3):

1. Wyja¢ z torebki elementy zamocowania dyszy powietrznej.

2. Wkreci¢ $rube z tbem radetkowanym 1 z zaciskami 2 do obudowy
ramienia wyrzynarki.

3. Wprowadzié¢ rurke dyszy powietrznej 3 do otworu otwartych zaciskéw
2, ustawic rurke i lekko dokreci¢ Srube z przetyczka 1.

4. Natozy¢ wezyk powietrzny 4 na rurke 3 i ztgczke 5.

5.5 Ostona brzeszczotu (Rys. 3a):

Uwaga:

Do Twojej wyrzynarki dotaczona jest w ramach dostawy ostona brzesz-
czotu. Zawiesza si€ jg po prostu w gornej ostonie z tworzywa sztucznego
ramienia pity.

Na rysunku 3a przedstawiono pogladowo montaz ostony brzeszczotu.
Oba czopy na ostonie brzeszczotu zostajg weisnigte do przewidzianych
do tego celu otworéw. Pamietaj, ze ostona brzeszczotu stanowi wazny
element zabezpieczajacy i ze bez niego nie wolno eksploatowaé pity.
Skutkowaé mogtoby to obrazeniami ciata.

W dalszym ciggu opisane zostang czynnosci, przy ktérych ostona w ce-
lowy sposéb moze zosta¢ zdemontowana. Nalezy jednak wyraznie zwré-
ci¢ uwage na to, Ze po zakofczeniu tych robét ostona brzeszczotu musi
znowu zosta¢ zamontowana oraz na to, ze bez tego waznego elementu
bezpieczenstwa eksploatacja pity nie jest dozwolona!

Kolejne grafiki niniejszej instrukcji pokazujg urzadzenie czesciowo bez
ostony brzeszczotu. Stuzy to wylacznie optycznemu unaocznieniu przed-
stawionych tam czynno$ci i w absolutnie Zadnym wypadku nie powinno
stwarza¢ wrazZenia, ze maszyne wolno eksploatowa¢ bez ostony brzesz-
czotu!
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5.6 Podtaczenie odpylania (Rys. 4):

1. Waz ssacy 1 urzadzenia odpylajacego wiozy¢ do krécca przytacze-
niowego 2.

2. Przed rozpoczeciem cigcia wiaczy¢ urzadzenie odpylajace, aby moz-
na byto usunag opitki i aby urzadzenie odpylajace nie zostato zatkane.
Ze wzgleddw praktycznych zaleca sie uzywanie urzadzenia steruja-
cego odpylaniem firmy PROXXON.

5.7 Brzeszczot:

Uwaga!
Przed przystapieniem do opisanych czynno$ci nalezy zawsze wyciagnaé
wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka.

5.7.1 Mocowanie brzeszczotow pily (Rys. 5a i 5h):

Do uchwytéw brzeszczotu pity mozna mocowac zaréwno dostepne w
handlu brzeszczoty z kotkami poprzecznymi, jak réwniez brzeszczoty
wyrzynarki recznej bez poprzecznego kotka.

Zuzyte lub uszkodzone brzeszczoty nalezy natychmiast wymieni¢! Sta-
nowig one zagrozenie bezpieczenstwa i pogarszaja jakos¢ obrobki. Pet-
ng wydajno$¢ oraz precyzje ciecia mozna uzyskaé tylko przy uzyciu
brzeszczotéw w dobrym stanie technicznym.

Uzywac oryginalnych brzeszczotow firmy PROXXON i dobiera¢ staran-
nie odpowiednie brzeszczoty pod katem danego zastosowania i przeci-
nanego materiatu. Firma PROXXON oferuje rézne drobne uzebienia,
brzeszczoty ptaskie i okragte, z kotkiem poprzecznym, jak réwniez bez
kotka poprzecznego. Odpowiednie porady znajduja sie w niniejszej in-
strukcji.

5.7.1.1 Brzeszczoty pily z kotkiem poprzecznym (Rys. 5a):

Brzeszczoty z kotkiem poprzecznym nadajg sie w szczegéinosci do prac
z wieloma zamknietymi cieciami wewnetrznymi. W takim przypadku
brzeszczot mozna szybko i komfortowo wyja¢ z gérnego uchwytu, prze-
sung¢ przez przecinany przedmiot i zawiesi¢ z powrotem. Doktadniejszy
opis znajduje sie w rozdziale ,Wyciecia wewnetrzne”.

Uwaga!

Brzeszczoty z kotkiem poprzecznym moga by¢ tylko zawieszane.
Brzeszczotow z kotkiem poprzecznym nie nalezy dodatkowo mocowac
za pomocg $rub zaciskowych!

Ryzyko pekniecial

1. Obracac w lewo pokrettem 1 (Rys. 6) do mocowania brzeszczotdw,
az brzeszczot nie zostanie zwolniony.

2. W razie potrzeby lekko nacisna¢ na gorne ramie 5 (Rys. 5a) i wyja¢
brzeszczot pity ewentualnie znajdujacy sie w uchwycie

3. Whozy¢ brzeszczot 1 uzebieniem skierowanym w dét przez otwor
stotu 2 i zawiesi¢ w dolnym uchwycie 3.

4. Nacisngé lekko na gérne ramie 5 i zawiesi¢ brzeszczot w gérnym
uchwycie 6.

5. Zwolni¢ ramie i, obracajac pokretto 1 w prawo (Rys. 6), ustawi¢ na-
prezenie brzeszczotu.

6. W razie potrzeby wyregulowaé naprezenie brzeszczotu, w sposéb
opisany w rozdziale 5.7.2.



5.7.1.2 Brzeszczoty pit ze sptaszczonymi koncami (brzeszczoty
pitki recznej lub wyrzynarki, patrz Rys. 5b):

1. Obracac¢ w lewo pokrettem 1 (Rys. 6) do mocowania brzeszczotow,
az do momentu zwolnienia brzeszczota.

2. Odkreci¢ $rube z them walcowym 4 za pomoca klucza imbusowe- go
z uchwytem teowym 5 i wyja¢ brzeszczot pity przez otwor w stole.

3. Whozy¢ brzeszczot 1 uzebieniem skierowanym w dét przez otwor
stotu 2 i zawiesi¢ w dolnym uchwycie 3. Nastepnie poprzez dokrece-
nie $ruby z tbem walcowym 4 za pomoca dotaczonego klucza imbu-
sowego z uchwytem teowym 5 zacisna¢ brzeszczot w uchwycie.
Uwaga! Zwraca¢ uwage, aby brzeszczot zamocowany byt dostatecz-
nie daleko z przodu! W tym miejscu sita zacisku jest najwieksza.

4. Lekko nacisngC na gorne ramie 6, wsunaé brzeszczot do gérnego
uchwytu 7 i zamocowaé w ten sam sposGb.

5. Zwolni¢ ramie, i obracajac pokretto 1 w prawo (Rys. 6), ustawi¢ na-
prezenie brzeszczotu.

6. W razie potrzeby wyregulowa¢ naprezenie brzeszczotu, w sposéb
opisany w rozdziale 5.7.2

5.7.2 Dokfadne ustawienie wtasciwego naprezenia brzeszczotu
(Rys. 6):

Prawidtowe naprezenie brzeszczotu ma wspdtdecydujacy wptyw na do-
ktadng jako$¢ obrobki. Dlatego tez nalezy je starannie ustawic, gdyz w
razie nadmiernego lub niedostatecznego naprezenia brzeszczot moze
sie tatwo zerwaé. W celu ustawienia naprezenia nalezy przekreci¢ po-
kretto radetkowane 1. Przy obrocie pokretta w prawo (w kierunku ruchu
wskazdwek zegara) nastepuje zwigkszenie naprezenia brzeszczota pity,
natomiast przy obrocie w lewo (w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
zOwek zegara) brzeszczot zostaje poluzowany.

Prawidtowo naprezony brzeszczot podczas ,szarpniecia” wydaje wysoki
odgtos podobny do odgtosu struny.

6 Obstuga wyrzynarki

6.1 Informacje ogélne dotyczace obstugi wyrzynarek:

Wyrzynarka jest urzadzeniem przeznaczonym przede wszystkim do
ciecia krzywoliniowego i precyzyjnych wycie¢. Typowe zastosowanie
przedstawione jest na Rys. 7. Podczas pracy nalezy starannie prowa-
dzi¢ obrabiany przedmiot. Prosimy pamietac: Zazwyczaj wyrzynarki
uzywane sg bez ogranicznika dtugosci, poniewaz przy prowadzeniu
,wymuszonym” wzdtuz ogranicznika brzeszczot zaczyna zbaczac z to-
ru, szczegolnie w stojach drewna.

Celem zapewnienia wtasciwej jakosci ciecia nalezy koniecznie prze-
strzegac nastepujacych punktow:

- Podczas ciecia przedmiot nalezy dociskac do ptyty roboczej (Rys. 7)
Z wyczuciem i prowadzi¢, nie uzywajac nadmiernie sity; wiekszy do-
cisk nalezy zastosowa¢ wzgledem ptyty roboczej, a mniejszy na
brzeszczot.

- Dbaé o to, aby obrabiany przedmiot dobrze przylegat do stotu wyrzy-
narki (usuna¢ zadziory i opitki).

- Dostosowa¢ posuw do wymagan, poprzez odpowiednie dobranie
brzeszczotu, szybkosci i materiatu obrabianego przedmiotu.

- Materiaty twarde, pity tarczowe o drobnym uzebieniu oraz grubsze
przedmioty obrabiane nie tolerujg tak duzego posuwu jak materiaty
bardziej migkkie, brzeszczoty o grubszym uzebieniu i cienkie przed-
mioty obrabiane. Nalezy wyprébowac jako$¢ obrdbki przy réznych
szybkosciach.

- Przedmiot obrabiany dosuwac¢ powoli do pity tarczowej, w szczegol-
nosci, gdy pita jest bardzo cienka, a zeby sa drobne lub gdy obrabiany
przedmiot jest bardzo gruby.

- Uzywac tylko brzeszczotdw w nienagannym stanie technicznym!

— Nie pozostawia¢ wigczonego urzadzenia bez dozoru!

— Starannie narysowac linie ciecia!

— Zadbaé o dobre odwietlenie!

- Pracowac zawsze z podtaczonym urzadzeniem odpylajacym, ze sta-
rannie ustawiong dysza powietrzng (8, Rys. 1).

- Najlepsza jako$¢ obrobki uzyskuje sie, gdy grubo$¢ drewna jest
mniejsza niz 25 mm.

— W przypadku grubosci drewna powyzej 25 mm przedmiot obrabiany
nalezy prowadzi¢ bardzo ostroznie, aby brzeszczot sie nie zaklesz-
czat, nie wyginat ani nie skrecat sie i nie pekt.

— Celem uzyskania doktadne; linii ciecia nalezy pamigta¢ o tym, ze
brzeszczot zawsze bedzie mie¢ tendencje do przemieszczania sie
zgodnie z kierunkiem widkien (dotyczy to w szczegdlnosci cienkich
brzeszczotdw).

6.1.1 Dobor brzeszczotow pit:

Jak juz wspomniano, prawidtowy dobdr brzeszczotdw, dostosowany do
przecinanego materialu ma bardzo duzy wptyw na jako$¢ ciecia. Poniz-
sza tabela powinna postuzy¢ jako pomoc w doborze. Podczas doboru
pomocne jest oczywiscie zawsze duze do$wiadczenie z wieloma mate-
riatami i typami brzeszczotéw. W tym zakresie mozna zawsze przepro-
wadzi¢ kilka préb!

Porada: Brzeszczoty najczesciej sg szczegolnie zuzyte w tym miejscu,
w ktérym podczas ciecia zeby s najbardziej obcigzone. Aby,wykorzy-
stac niezuzyte zeby, a tym samym wydtuzy¢ czas uzytkowania brzesz-
czotéw, mozna sztucznie podwyzszy¢ powierzchnie oparcia przedmiotu
obrabianego.

W tym celu na stole wyrzynarki nalezy po prostu podtozy¢ gtadka pod-
ktadke o wielkoci stotu 0 odpowiedniej wymaganej grubo$ci, mocujac
janp. za pomoca ta$my dwustronnie klejacej. W ten sposéb mozna cigé
obrabiany przedmiot jeszcze niezuzytymi zebami brzeszczotu.
Sposdb ten jest przydatny szczegdinie wtedy, gdy drobnymi brzeszczo-
tami przecina si¢ bardzo twarde materiaty powodujace odpowiednio du-
Ze zuzycie zebow.

Dane liczhowe charakteryzujace ,drobne” uzebienie odnoszg sie do
liczby zebdw na cal diugosci brzeszczotdw.

Zebylcal | Materiat:

ok. 10-14 | drewno miekkie i twarde (ok. 6-50 mm), tworzywo
sztuczne, bardziej miekkie materialy, raczej grube
przedmioty obrabiane

ok. 17-18 | bardziej doktadne ciecia, drewno (do ok. 6 mm), two-
rzywo sztuczne, bardziej migkkie materiaty, racze;
cienkie przedmioty obrabiane

ok. 25-28 | tworzywo sztuczne, tworzywo sztuczne wzmacniane
widknem szklanym, metale niezelazne, pleksiglas, Ze-
lazo, z ograniczeniem Pertinax

ok. 41 Zelazo, Pertinax

Brzeszczoty okragte (ze sptaszczonymi koficami) nadajg sie idealnie do
tworzywa sztucznego oraz do twardego i miekkiego drewna. Tng one
ze wszystkich stron, dlatego nie ma potrzeby przekrecania obrabianego
przedmiotu w czasie ciecia.

- 69 -



Prosimy pamieta¢:
Narzedzia robocze PROXXON zostaly skonstruowane pod katem naszych
urzadzen, dlatego sg optymalnie przystosowane do wspétpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych producentéw nie przej-
mujemy odpowiedzialno$ci za bezpieczne i prawidtowe dziatanie na-
szych urzadzen!

6.1.2 Dobor brzeszczotéw pit:

Niniejsza ilustracja moze oczywiscie stuzy¢ jako wskazowka co do kie-
runku, jaki nalezy wybra¢. Tak samo jak zaznaczono to w poprzednim
rozdziale, takze w tym zakresie nalezy dokona¢ kilku préb, aby uzyskaé
optymalny wynik. Naturalnie odpowiednia liczba skokéw zalezy od zasto-
sowanego brzeszczotu, materiatu przedmiotu obrabianego, posuwu itp.

Liczba skokow Materiat

900 skokow/min stal, mosigdz, metale kolorowe, tworzywo
sztuczne wzmocnione widknem szklanym,
tworzywo sztuczne

1400 skokéw/min | aluminium, drewno, styropian, guma, skora,
korek

6.1.3 Mozliwe przyczyny btedow:

Brzeszczot moze peknag z nastepujacych powodow:

zbyt duze lub zbyt mate naprezenie brzeszczotu,

mechaniczne przecigzenie brzeszczotu na skutek zbyt szybkiego
posuwuU,

wygiecie lub skrecenie brzeszczotu na skutek zbyt szybkiego skre-
cenia obrabianego przedmiotu przy cieciu po tukach,

po 0siggnieciu granicy zuzycia brzeszczotu,

jesli przy brzeszczotach z kotkiem poprzecznym zostaly dokrecone
$ruby uchwytdw brzeszczotu.

6.1.3.1 Ustawienie potozenia brzeszczotu (Rys. 2):

W bardzo rzadkich przypadkach (uko$na krawedz ciecia, zbyt duze zba-
czanie brzeszczotu z toru cigcia w czasie pracy) moze by¢ konieczne
nieznaczne przestawienie potozenia brzeszczotu na gérnym uchwycie
brzeszczotu (patrz poz. 10, Rys. 2).

1. Zamocowaé brzeszczot i sprawdzi¢ réwnolegtosé powierzchni
brzeszczotu za pomoca katownika 5 (lub katowego przedmiotu), w
sposéb przedstawiony na ilustracji.

2. W razie potrzeby mozna dokona¢ ustawienia potoZenia brzeszczotu.
W tym celu nalezy poluzowa¢ $rube 11 za pomocg klucza imbuso-
wego oraz obroci¢ uchwyt brzeszczotu do whasciwego potozenia i
ustawi¢ brzeszczot rownolegle do katownika.

3. Dokrecié¢ uchwyt brzeszczotu we wiasciwym pofozeniu za pomoca
klucza imbusowego.
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6.2 Ciecie (Rys. 7):

Po ustawieniu wyrzynarki na powierzchni roboczej, ustawieniu stotu
roboczego, przygotowaniu systemu odpylania i dyszy powietrznej, jak
réwniez zamocowaniu odpowiedniego brzeszczotu mozna wigczy¢ ma-
szyne i prowadzi¢ obrabiany przedmiot, w sposéb wskazany narys. 7.

Nalezy pamieta¢: Dostosowa¢ posuw do materiatu, brzeszczotu i twar-
dosci obrabianego przedmiotu! Materiaty twarde, brzeszczoty o drobnym
uzebieniu oraz grubsze przedmioty obrabiane nie toleruja tak duzego
posuwu jak materiaty bardziej miekkie, brzeszczoty o grubszym uzebie-
niu i cienkie przedmioty obrabiane.

Nalezy wyprébowac jako$¢ obrobki przy réznych szybkosciach.

Prosimy pamietac:
Bezpieczna i doktadna praca mozliwa jest tylko przy starannym zamo-
cowaniu!

Prosimy koniecznie zwraca¢ uwage, aby:

- Uzywaé tylko brzeszczotéw w nienagannym stanie technicznym!

— Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych lub serwisowych
zawsze wyciggna¢ wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka.

- Nie pozostawia¢ wtaczonego urzadzenia bez dozoru.

6.2.1 Wyciecia wewnetrzne (Rys. 8):

Uwaga!
Przed wyjeciem brzeszczotu zawsze wyjaé wtyczke kabla zasilajacego
z gniazdka sieciowego.

1. Wywierci¢ otwor 3 we wnetrzu wycinanej czesci 1 przedmiotu obra-
bianego.

2. Zawiesi¢ brzeszczot na gornej prowadnicy brzeszczotu 2.

3. Przetozy¢ brzeszczot przez otwér. Zawiesi¢ z powrotem brzeszczot
u gory. Zamocowaé ponownie brzeszczot w prawidtowy sposdb.

4. Wycig¢ otwor i po ponownym odwieszeniu brzeszczotu wyjaé obra-
biany przedmiot.

Porada: Jesli otwdr zostanie wywiercony tak, Ze nie dotyka on pézniej-
szego wewnetrznego obrysu (tak jak to pokazano na ilustracii), wtedy
linie ciecia mozna ,wprowadzi¢” stycznie do obrysu. Zapewnia to tadng
réwnomierng krawedz ciecia.

6.2.2 Ciecia pod katem:

Celem wykonania cigcia pod katem nalezy po prostu nachyli¢ stét pod
odpowiednim katem. Sposdb postepowania:

1. Lekko poluzowa¢ $rube zaciskowg 1 (Rys. 2) i ustawi¢ stét wyrzynarki
2 wedtug podziatki 9 na wskazniku 8 na zadang warto$c.

2. Dokreci¢ z powrotem $rube zaciskowa 1.

3. Podczas ciecia pod katem nalezy szczegdlnie mocno dociskaé ob-
rabiany przedmiot do stotu.



7 Konserwacja i naprawy

9 Deklaracja zgodnosci WE

Uwaga!

Przed przystapieniem do konserwacii i czyszczenia wyciggnaé wtyczke
kabla zasilajacego z gniazdka sieciowego.

Wyrzynarka DSH oprécz koniecznosci regularego czyszczenia (patrz
ponizej) nie wymaga konserwacii.

Naprawy moga byé dokonywane tylko przez wykwalifikowany fachowy
personel lub przez serwis centralny firmy PROXXON, co jest najlepszym
rozwigzaniem. Elementéw elektrycznych nie nalezy nigdy naprawia¢, lecz
zawsze wymieniaé je na oryginalne czesci zamienne firmy PROXXON.

8 Czyszczenie i utrzymanie w nalezytym stanie:

Uwaga!
Przed przystapieniem do konserwacji i czyszczenia wyciggnaé wtyczke
kabla zasilajacego z gniazdka sieciowego.

Celem zapewnienia dtugiej zywotnosci po kazdym uzyciu urzadzenie
nalezy oczysci¢ miekka Sciereczka, zmiotkg lub pedzlem. Zaleca sie
réwniez uzycie odkurzacza.

Obudowe z zewnatrz mozna czysci¢ migkka, ewentualnie wilgotna Scie-
reczka. Mozna uzy¢ tagodnego mydta lub innego odpowiedniego $rodka
czyszczacego. Nalezy unikaé Srodkéw czyszczacych zawierajacych roz-
puszczalniki lub alkohol (np. benzyne, alkohole do czyszczenia itd.), po-
niewaz moga one uszkodzi¢ powtoke obudowy z tworzywa sztucznego.

Usuwanie odpadow:

Nie wyrzucaé¢ urzadzenia wraz z odpadami komunalnymi! Urzadzenie
zawiera materialy, ktore nadajg sie do recyklingu. W razie pytan w tym
zakresie zwroci¢ sie do lokalnego przedsiebiorstwa przetwarzajacego
odpady lub innych odpowiednich instytucji komunalnych.

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa produktu:  DSH
Nr art.: 28092

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscig, ze produkt ten odpowiada
nastepujacym dyrektywom i dokumentom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE 2004/108/WE
DIN EN 55014-1/08.2018

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Data: 18.07.2019

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektow / konstrukcii

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest identyczny z sygnatariuszem.
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2 YcnoBHble 0603HaveHus (puc. 1)

YBaxaeMmblil KnneHT!
HacToslLiee pykoBOACTBO

* 06rerynT Bam 3HaKOMCTBO C YCTPOCTBOM CTaHKa,

* MOMOXET M3bexaTb Henomnaaok B paboTe, Bbl3BaHHbIX HEKBANM(ULK-
POBaHHLIM 0BpalLEeH1eM, 1

* YBENUYMT CPOK cryxGbl Baluero ycTpolicTBa.

Bcera aepkuTe 310 PYKOBOLCTBO MO PYKOIA.

K akcnnyaTauum ycTpolicTBa npucTynaiTe ToNbKO NOCHE TOro, Kak nop-
POBHO 03HAKOMUTECH C PYKOBOLCTBOM. HeykocHuTenbHO cobriopaitTe
W3NOXEHHbIE B HEM YKa3aHus.

Komnanms PROXXON He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a 3KCMyaTaLmuoH-
Hyto 6€30MacHOCTb YCTPOIICTBA, ECIN:

* OH WCMONb3YETCS HE N0 CBOEMY 0OLIMHOMY Ha3HAYEHMIO;

* CTAHOK MCMOMb3yeTCst ANst LieMnei, He YNOMSIHYTbIX B PYKOBOACTBE;

* He cobnopatoTcs TpeboBaHUs Ge3onacHoCTy.

Balwe npaBo Ha rapaHTuiiHble TpeDOBaHWS aHHYNMPYETCA B CIyYae:;

* HecoOntoeHMs MPaBUN AKCTyaTaLuy;

* HEIOCTATOYHOIO YPOBHS TEXHNYECKOrO 0BCIYXMBaHNS.

B uensx obecreyeHns cobcTBeHHol 6e30nacHoCTi 0053aTenbHO Co-
OnropaiiTe ykasaHus no 6e3onacHoCTy.

VicnonbayiiTe TONbKO OpuruHanbHble 3anvactu npmsl PROXXON.
Mol ocTaBnsiem 3a coboi NpaBo Ha AanbHENLLINE YCOBEPLIEHCTBOBAHNS
¢ yuetom TpeboBaHMIn TexHUYeckoro nporpecca. Xenaem Bam ycnexos
npu paboTe C HaLKUM YCTPONCTBOM.

BHUMAHUE!

Heo6xomnmo npounTaTh BCE yKasaHus.
HeBbINonHeHWe HKeNpUBENEHHbIX ykasaHuil MoxeT cTatb NP
MPUYMHON MOPaXEHMs AMEKTPUYECKIM TOKOM, NoXapa Uk CEepbeHbIX
TPpaBM.

MPOCbBA HALEXHO XPAHUTb JAHHOE PYKOBOLCTBO!
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Pyuka perynmpoBKM HaTsKEHUS MUILHOTO NOMOTHA
[epxartenb NULHOTO NONOTHA, BEPXHUN

Jnck nunbHbIn

BbikntouaTtenb ABYXNO3WLIMOHHbIA

Pyuka perynupoBKM 4acToTbl XOA0B

BUMHT 3aXMMHON Ans HaknoHa paboyero cTona
Onopa, otnuTas u3 cTanum

Conno Bo3ayLwHoe

Cron cTaHka

10. [epxatenb NUALHOTO NOMOTHA, HKHMIA

11. OTBEPCTUS 4115 KPEMEXKHBIX BUHTOB

12. CeKums Ans XpaHEHUS MUIbHBIX NONOTEH

13. Matpybok 415 NoACcOeaMHEHMS Mbinecoca

14. Kabenb ceTeBoi

15. OnekTpoasuratenb aCUHXPOHHLIN

16. KoHconb cTaHka (BepxHsist)

17. Koxyx NumbHOro gncka

18. Matpybok AN1s NofCcoeaMHEHMs Mbinecoca

©CoNocRrwWND

3 Onucanue ctaHka (cMm. Takxe puc. 1a n 1b)

No6aukosbiit cTaHok komnaHm PROXXON — 370 yCTPOMCTBO O4eHb Ha-
LEXHOM M NPOYHON KOHCTPYKUMK. Tskenas nutas onopa, no3. 7 obpa-
3yEeT MacCMBHOE OCHOBaHME A5 MEXaHNYECKUX KOMMOHEHTOB MaLLKHI,
KOTOpble MMET JOPOrOCTOSLLME U TOYHBIE NOALUMMHWKM, U NPUBOAATCA
B [BWKEHWE MCKMIOUMTENBHO MNABHO BPALLAIOLLMMCS U HALEXHbIM
ACUHXPOHHBIM 3MEKTpOABUraTeneM ¢ 2 perynmpyeMbiMi 3Ha4eHUSMMU
yacToTbl BpaLlerus (900/1400 1/muH.).

ObrnacTu npUMeHeHUs o4eHb pasHooBpasHbl, B YacTHOCTH, Balw nob-
31KoBbIV cTaHok DSH npurogeH ans u3rotoeneHus Gopm, TOUHOW Me-
XaHWKK, U3rOTOBMEHNS MOAENEN 1 urpyLLek. [o3TOMY faHHbIN CTaHOK
ABNSAETCH HE3AMEHUMbIM MHCTPYMEHTOM NS AU3aNHEPOB, apXUTEKTO-
POB (M3rOTOBMNEHWE MOENEi) 1 CTONSPOB.

[ns pacnunos nog yrnom fo 45° 60nbLUO NNOLWAAN HaKNOHSEMbIN
CTON CTaHka 9 WU3roToBNEH W3 aniOMUHUS, OTMIMTOTO NOA AaBMEHUEM,
Ans obecneyeHns HanborbLLEel TOYHOCTH U NPOYHOCTI 1 3aTEM OTLLAK-
hoBaH ANns NOMy4YeHUs HaunyYLwnX aHTUPUKLIMOHHBIX CBOWCTB.



KoHcTpykuns aepxateneit MubHOMO NonoTHa, noa. 2 10 nossonser
MCMONb30BaTh MUMbHbIE NOMIOTHA Kak C MONepeYHbIM WTUgTOM, Tak bes
Hero, B 3aBNCUMOCTM OT 0BNacT! NPUMEHEHNS 11 MaTepuana 3aroToBKY.
B nporpamme fononHuTenbHon komnnektauum komnaHun PROXXON
Bbl HaitgeTe HeobxomuMble MMbHbIE NMOMNOTHA ANS COOTBETCTBYHOLLEN
pabouen 3agaun. Mbl pekOMEHIyeM WCMoMb30BaTh UCKIIOUYUTENBHO
NUMNbHbIE NonoTHa komnanum PROXXON!

MecTo Anst XpaHeHus 3anacHbIX MUITbHBIX MOMOTEH MPEAYCMOTPEHO B
CEKLMM MUMbHLIX NONoTeH 12 Ha GOKOBOW CTOPOHE KOXYyXa BEPXHEW
KOHCOMM.

Ha ctaHke DSH MOXHO BepTUKanbHO pacnunmueath MKy ApeBECUHY
TONWMHON o 50 MM, nnacTmaccy TonwmHon 4o 30 MM 1 LBETHbIE Me-
Tannbl TonwwmHon 4o 10 mm.

Kpome Toro, cTaHok MoxHo 6e3 npobrnem ncnonb3osaTh Ans pacrmioBku
nnekcurnaca, CTeKnonacTika, neHonnacta, pevHbl, KOXu 1 Mpodkm.

Yro6bl BO Bpemsi paboThl Mbifb He NpensiTCTBOBana BULUMOCTH JIMHUN
pacnuna, NPeaycMOTPeH Ky3HEYHbIA MEX C aBTOMaTUYECKMM MPUBOAOM
W C perynupyeMbIM BO3YLLUHbIM COMoM 8. [LononHUTENbHO [OMmKeH ObiTh
TaKKe NoAKITKYEH Nblnecoc. B Lensix SKoHOMUN MecTa NPUCOEAMHITENb-
Hbin naTpybok 13 4515 Nbinecoca pacnonoxeH nog yrnom 90°.

Taum obpasom, obecneunsaetcs yncras pabora.

4 TexHuyeckue gaHHble

YacroTa xogoB: 900 nnwn 1400/MuH.

[nnHa xopa: 19 Mm

Makc. TonwmHa obpabarsiBaemoro

martepuana: 50 Mm

(B ApeBecuHe) npn 45°: 25 MM

[invHa nunbHoro NonoTHa: 127 MM (C NONEPEYHBIM LITUGITOM)
125-130 mm
(6e3 nonepeyHoro WrudTa)

YpoBeHb Lyma: <70 gb(A)

061was norpelwHocTb n3mepernss  K=3 gb

Bubpaums: <25wmlc

Pa3smepbi:

OxLLxB 53 x 27 x 33 (B cm)

Cron: 360 x 180 mm

BbIneT KOHCONMM CTaHKa: 400 Mm

AnekTpoaBuraTens:

HanpsxeHue: 230 B, 50/60 'y

MoTpebnsiemasi MOLLHOCTb: 145/205 Br

Mcnonb3oBaTh TONBKO BHYTPW NOMELLEHNS ﬁ

HexkoTopble BUfbl JPEBECHHDI,

a Takke oCTaTKM flaka 1 ap. Bo BpeMmsi 06paGoTku @
Ha CTaHKe MOTYT BbiAENsTb Mbifb, BPEAHYIO A

300poBbsi. Ecniv Bbl He coBceM yBEpEeHbl B 6E30MacHOCTY Mbinu OT
Batuero wnmucoBanbHoro MaTepuana, HaaesaTe NbinesamTHY0
Macky! B nobom cryyae Bo Bpemst paboThl 0becrneybTe xopoLuee
npoBeTpuBaHue paboyero MecTal

Ans Batweit 6esonacHocTh BO I/ \1
Bpemst paboTbl NMPOCHM MCTONb30BATL HaYLLUIHMKA! A4
He yTunuanpoBarb yCTPOACTBO ;év;
BMECTE C BbITOBbIMM OTXOZAMM! (3

WUHdopmauus 06 ypoBHe wyma u BUGpaLmm

[laHHble 0 BMOPaLMKM 1 aMUCCAN LUyMa Obini ONpeaeneHsl B COOTBET-
CTBUY C CTaHAAPTN30BaHHBIMM W NPEANMCHIBAEMbIMI HOPMATUBaMM Me-
TOZAMU U3MEPEHUIA U MOTYT UCTIONb30BATLCS MPU CPABHEHUM MEXIY
€000 3NEKTPUYECKNX YCTPOICTB W MHCTPYMEHTOB.

3TN 3HAYEHNs Takke NO3BOMNAT NPeaBapUTENbHO OLEHUTL YPOBEHb
BMOPALMOHHOI Harpy3Kku 1 LLYMOBOW 3MUCCUM.

MpepocTtepexeHue!

B 3aBMCMMOCTM OT YCMOBWIA KCMyaTaLmm B MpoLecce paboTsl yeTpou-
cTBa (haKTUYECKNN YPOBEHB LLIYMA MOXET OTNUYATLCS OT YKa3aHHbIX
BbiLLE 3Ha4YeHUM!

YutuTe, 4T0 BUOPALMS W YPOBEHB LyMa MOTYT OTNIMYATLCS OT yKasaHHbIX
B [JaHHOM PYKOBOACTBE 3HAYEHWI B 3aBUCUMOCTY OT YCIOBMIA UCMONb-
30BaHNs MIHCTPyMeHTa. HenpaBunbHOe TeXHNYecKoe obCrykmBaHme UH-
CTPYMEHTOB, HEHaANeXalLe MeToabl paboTsl, oTNNYaloLLmecs obpaba-
ThiBaEMble JETaMNM, CIIMLLKOM BbICOKast CKOPOCTb MOAaYM, HEMOAXOASLLME
obpabaTbiBaeMble AETanm U1 MaTepuansl 1 HENOJXOASLLMIA BCTABHOM
WHCTPYMEHT MOTYT CyLLECTBEHHO NOBBICUTL BUOPALIMOHHYIO HArpy3Ky u
LLYMOBYH) 3MUCCHIO B TeYEHIE Bcero paboyero nepuopa.

[Ins TO4HOM OLIEHKN BUBPALIMOHHON 1 LLIYMOBOW Harpy3ku SOMMKHbI Takoke
YUMTBIBATLCA MPOMEXYTKW BPEMEHM, B TEYEHME KOTOPbIX YCTPOMCTBO
BBIKIIOYEHO MK BKMIOYEHO, HO (haKTMYECKM He MCnonb3yeTcd. 310 Mo-
KET SIBHO CHU3WTb BUOPALIMOHHYIO W LIYMOBYIO Harpy3ky pabodero ne-
p1oaa B LENOM.

MpepocTtepexeHue!

+ ObecneybTe perynspHoe U KaYeCTBEHHOE TEXHUYECKOe 0bCyKMBaHe
WHCTPYMEHTa.

* [p¥1 BO3HWMKHOBEHIN YPE3MEPHOI BUOpaLMM HEMEANEHHO NPeKpaLLai-
T€ paboTy C MHCTPYMEHTOM!

* HenoaxogsLLmii BCTABHON UHCTPYMEHT MOXET CTaTb NPUYMHOMN Ypes-
MEepHBIX BUOpaLmm v Wwyma. Mcnonb3yiiTe TONbKO Haanexalyme BCTaB-
Hble MHCTPYMEHTI.

« [pn HeobxogMMOCTV BO BpeMsi paboThbl C YCTPOICTBOM BbiepkuBaiiTe
Tpebyemble naysbi!

5 YcraHoBKa nycK no63MKOBOro CTaHKa

5.1 PacnakoBka (puc. 1a u 1b):

1. PacnakyiiTe yCTPOICTBO W BbIHbTE W3 kKopobku. [pockba yunThiBaTh,
4TO He J0MyCKaeTCs NOAHUMATb YCTPOMCTBO 3@ NNacTMacCoBbIN KO-
KYX BOKPYr BepXxHel koHcomnu 16.

2. 13 TpaHCMOPTHO-TEXHUYECKIUX COOOPaXeHUA CTON CTaHka 9 NoaHsT
Ha yron okono 45°. OTBepHUTE TUCKOBbII BUHT 6 1 OTKMHLTE CTON
0bpaTHO B rOPW30HTANLHOE NOMOKEHNE (TOYHAs PErynnpoBKa onu-
CaHa Hixe). 3aTem CHoBa BBEPHMTE TUCKOBbIN BUHT 6.

5.2 YctaHOBKa N0OG3MKOBOroO CTaHKa:

[MomHume:
Ycnosuem ans 6e3onacHoi NpeLn3noHHoi paboTbl ABNSETCS Haane-
Xallee kpenneHue!

1. Mpu nomoLLK ABYX BUHTOB (@ 6 MM, He BXOaSAT B 06beM nocTasky)
3aKpenuTe No63NKOBbIN CTaHOK Ha MPOYHOM BepcTake. [ins atoro uc-
nonb3ynTe cneumansHo NpenycMoTpeHHble oteepcTus (11, puc. 1)
cnepeau 1 €3aau Ha Onope CTaHKa.
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5.3 Hactpoiika ykasatens yrna, perynupoBka (puc. 2):

1. HemHoro ocnabbre TUCKOBbIA BUHT 1 (pUC. 2) 1 OTKMHBTE CTOM CTaHKa
2 110 yNopHOro BKHTa 3.

2. 3axmute nunbHoe nomnoTHO 4! CM. COOTBETCTBYHOLLMIA MYHKT 5.7.1
AaHHOro pykoBofcTBa. BHumaHme! He BkntovaTh ceTeBol WTencenb
B PO3ETKY.

3. IMpu noMoLLM yronbHUKA 5 Ha CTone CTaHka 2 NpoBepbTE NpaBusib-
HOCTb yrIia OTHOCUTENbHO MUMLHOMO NOMOTHA. YMOPHbI BUHT npeg-
BapuTeNbHO OTPErynupoBaH. Ecnn aToT BUHT BCe e Heobxoanmo
nogperynupoBarb, Bel MoxeTe caenatb 3T0 CamMOCTOSTENBHO NPy
MOMOLL TOPLIOBOFO LLIECTUMPAHHOTO ra@4YHOTO KITkoua 7, Kak MoKasaHo
Ha puc. 2, Ans 3Toro NpeaBapuTENbHO ocnabbte koHTpraiiky 6. Mocne
Hagnexallei perynmpoBK/ CHOBA 3aTSHUTE KOHTpraiiky. Mpu aTom
cnegure, 4Tobbl HE HApYLLUTL PErynNMPOBKY YNOPHOTO BUHTA.

4. 3atem npoBepbTE MOMOXEHWE «HOMbY Ykasatens 8, npu Heobxoau-
MOCTU OTperynupyinTe nocrne ocnabnenus KpenexHoro BuHTa. [ns
TOYHON paboTbl BLIMOMHMTE MPOBHLINA pacnum.

5. Pacnunute ans npobbl epeBsiHHYO 3aroTOBKY M CHOBa NPOBEpLTE
yror, npu Heo6X0AUMOCTH NOJPEryNMPYITe CTON CTaHKa 2, ykasaTenb
8, “nn ynopHbIiA BUHT 3, Kak NokasaHo Ha puc. 2.

5.4 MoHTax Bo3gywHoro conna (puc. 3):

—_

. BbIHbTE 13 NakeTa KpenexHble JeTany Bo3yLWHOro conna.

2. BeepHuTe B KOXYX KOHCOMM CTAHKA BUHT C HACEYKOW 1 C 3aXUMHBIMU
Jetansmu 2.

3. Beegute Tpy6KY C BO3OYLWHLIM COMMOM 3 B OTBEPCTUE MEXAy 3a-
XUMHBIMW AETANAMU 2, OTPETYNPYITE NONOXeHWe TpyBKK 1 crerka
3aTAHUTE TUCKOBbIN BUHT 1.

4. Hacapgute Ha Tpy6Ky 3 v HUnnenb 5 BO3AYLUHbINA LWnaHr 4.

5.5 Koxyx nunsHoro aucka (puc. 3a):

BHumaHue:

B 0b6vem noctasku Bawwero nob3nkoBoro CTtaHka BXOAWUT KOXYX Mifb-
Horo ancka. OH NPOCTO HAaBELLMBAETCS HA BEPXHUIA NNACTMACCOBBIN KO-
KYX KOHCOMM CTaHKa.

Ha puc. 3a HarnsigHO NpenCcTaBneH MOHTaX KOXyXa MUMbHOMO AMCKa.
Ob6a LTndbTa, pacnonoxeHHbIE Ha KoXyXe MUIbHOTO Ancka, (PUKCUPYHOT-
Cs1 B NPEYCMOTPEHHBIX st 3TOro 0TBEpCTUsX. Mpockm 0BpaTuTL BHU-
MaHWe Ha TO, YTO KOXYX MUMbHOTO AMCKA SBMSIETCS BaXKHOW NpUHaf-
NEXHOCTLH, 0becneymnBaroLleil 6e30nacHOCTb CTaHKa, a Takke Ha To,
4TO 3KCNNyaTaums Niunbl 6e3 3Toro Koxyxa He gonyckaetcs. Hecobnto-
AeHue aToro TpeboBaHNS MOXET NOBMEeYb 3a COBON NONyYeHne TPaBM.
Hwxxe onmcaHbl paboTbl, Npu BbIMOMHEHUI KOTOPbIX JEMOHTAX KOXyXa
MOXET OKa3aTbCsi LienecoobpasHbiM. OgHako cnemyet OTMETUTb, YTO
nocre 3aBepLLEHNs aTUX paboT HeOBXOANUMO YCTAHOBUTb KOXKYX Ha Me-
CTO, @ 3KCMNyaTauus cTaHka 6e3 3Toro BaKHOrO NPefoXpaHUTENbHOO
YCTPOIiCTBA He AonyckaeTcs!

Ha gpyrux unnioctpauusx, NpeacTaBneHHbIX B HACTOSILLEM PYKOBOL-
CTBe, CTAHOK MOXET ObiTb NMokasaH 6e3 koxyxa nunbHOro aucka. OHu
CryaT TOMbKO A5 HAMMSAHOr0 06bACHEHWS! NPeACTaBMEHHbIX TaM Aeit-
CTBWN 1 HUKOMM 06pa3oM He AOMKHbI MCTOMKOBBLIBATLCS TakMM 0bpa-
30M, OyLTO SKCnMyaTauUMio CTaHKka [JOMyCKaeTCs oCyLeCTBNATL 6e3 ko-
KyXa MnMbHOro nonoTHa!

5.6 MoakntoueHme nbinecoca (puc. 4):

1. BcTaBbTe BCachIBaOLLWI LWNaHr 1 nbinecoca B NpUCOeaNHUTENBHbIN
naTpybok 2.

2. [ins oTcacklBaHUs ONMIOK 1 NPEAOTBpALLEHUS 3acopeHus oTcoca
BKIMIOYUTE NMbINECOC nepes Havanom pabotbl. PekomeHayeTes Takke
MCMONb30BaHNE YCTPONCTBA ANS YNpaBneHns 0TCOCOM KOMMaHUu
PROXXON.
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5.7 MunbHbIe nonoTtHa:

BHumaHue:
Mpw BbINOMHEHMM BCEX OMMCAHHBIX 30eck paboT Bceraa BbIHUMANTE U3
PO3€ETKI CETEBOW LUTENCENb.

5.7.1 3akpenneHue NUNLHOro NonoTHa (puc. 5a u 5b):

B nepxatensx nunbHOro NonioTHa MOXHO 3aKpennsiTb Kak CTaHLapTHble
NUNbHBIE NOMNOTHA C MOMEPEYHbIMM LTUgTAMM, TaK U MUMbHbIE NONOTHA
PYYHbIX A (N0B3uKoB) 6e3 nonepedHbIX WTMGTOB.

Mpocbba He3amMeanUTENbHO 3aMeHsTb MOBPEXAEHHbIE UM M3HOLLEH-
Hble MUNbHble nonoTHa! Takue NUnbHbIe NONOTHa NpeAcTaBnAT coboi
yrpo3y 6e3onacHOCTV 1 yxyaLakT pesynsratel paboTsl. MonHas npo-
W3BOANTENBHOCTb M TOYHOCTb pacnuna MOXET ObiTb rapaHTUpoBaHa
TOMbKO C aBCONIOTHO MCMPABHBIMK MUMBHBIMIA NOMOTHAMM.

Wcnonbayitte hupMeHHbIe nunbHble nonotHa komnaHum PROXXON u
TLWaTenbHO BbibupaliTe NOAXOAALLME MUbHBIE MONOTHA B 3aBUCUMOCTH
0T 0bracTi NpUMEHEeHUs 1 pacnunUBaeMoro Marepuana: Ans aToro
komnanus PROXXON npeanaraet niockue u Kpyrible NunbHble onoT-
Ha C pa3nnyHbIMK 3yBbsMK, C NONepeyHbIM WTUAGTOM Uik Be3 nonepey-
Horo wwTKndTa. Mpeanoxenus Bl HaaeTe B AaHHOM pyKOBOACTBE.

5.7.1.1 MunbHbIe NONOTHa C NonepeyHbIM WTHdTOM (pUc. 5a):

MMnbHble NOMOTHA C NOMEPEYHbIM LUTUGTOM 0COOEHHO NPUTOAHBI ANs
paboT ¢ 60MbLUNM KOMMYECTBOM 3aMKHYTBIX BHYTPEHHMX pacnunos. [ns
3TOT0 MOXHO ObICTPO 1 YOBHO BBIHYTH MUMBHOE MOMNOTHO M3 BEPXHETO
Aepxarens, NpoTsiHyTb Yepes 3aroTOBKY B BUAE NETAM M CHOBA NOfBe-
cuTb. bonee nogpobHoe onncaHue cM. B NyHKTe «BHyTpeHHWe pacnu-
nbl».

BHumaHue:

MnbHble NONOTHA C NONepeYHbIM LUTUCTOM paspeLlaeTcs TOMbKO Noa-
BeLwnBaTh. [pocbba A0NONHUTENBHO He (hKCMPOBATh 3aXMMHBIMI BAH-
TaMu NUMbHbIE NONOTHA C NOMNEPEYHbIM WTUdTOM!

OnacHocTb nonomku!

1. Bpawatite Bneso pyuky 1 (puc. 6) 3axuma NUbLHOTO NONOTHA, Noka
MUNBHOE NOMOTHO He 0cBO6OAMTCS.

2. Mpyn HeobXoaNUMOCTY Crerka HaXMIUTE Ha BEPXHIOK KOHCOMb 5 (puc.
5a) 1 BbIHBTE NUNbHOE MONMOTHO (ECII OHO BCTABMEHO) M3 fepxaTens.

3. BcraBbTe nunbHOe NonoTHO 1 3yGbsmu BHI3 Yepes 0TBEPCTHE B CTO-
ne 2 v BBEAUTE MOSTOTHO B HKHWA gepxaTenb 3.

4, Crierka HaXMIUTE Ha BEPXHIOK KOHCOMb 5 W NoABECkTE MMbHOE Mo-
MOTHO B BEPXHU Jepxarens 6.

5. OTnycTTe KOHCOMb 1 BpaLyarTe pyyky 1 (puc. 6) Ans perynupoBku
3aX1Ma NUIBHOTO NONoTHA.

6. Mpu HeoOXOAMMOCTM NOLPEryYNMPYNTE 3aXKIUM MUMBHOTO NONOTHA, Kak
OMMCAHO HWXKeE B NyHKTe 5.7.2.



5.7.1.2 NunbHbIe NOMOTHA C NNIOCKUMM KOHLAMMU (MUIbHbIE
MONIOTHa py4HON NUMbI UNM N063mkKa, cMm. puc. 5b):

1. Bpawanite Bneso pyuky 1 (puc. 6) 3axima NULHOTO NONOTHA, Noka
NUIBbHOE NOMOTHO He 0cBO6OAMTCS.

2. BbiBepHUTE BUHT C LMMMHAPWUYECKOI FONOBKOW 4 MpW NOMOLLM Npu-
naraemoro TOpLIOBOrO LUECTUrPaHHOrO raeyHoro kniova ¢ T-o6pas-
HOW PYKOSITKOW 5 1 BbIHBTE NOMNOTHO Yepes 0TBepCTIE B CTONE.

3. BcraBbTe nunbHOE NonoTHO 1 3y6bsiMm BHI3 Yepe3 OTBEPCTHE B CTO-
ne 2 ¥ NoABECHTE B HKHWUN AepxaTenb 3. 3aTem 3axmuTe NubHoe
MONOTHO B AepxaTene, ANs Yero 3aTSHUTE BUHT C LMIMHAPUYECKON
roroBkom 4 npyu NOMOLLM NpUraraeMoro TOPLOBOrO LIECTUMPAHHOTO
raeyHoro kntova ¢ T-06pasHom pykosTkoii 5. BHuMaHue: npoBepeTe,
YTO MUNBHOE MOMOTHO 3aKpenneHo A0CTAaTO4HO 6rn3Ko K nepeaHeit
kpomke! 3aech yeunue 3axuma SBnseTcs MakcuMarbHbIM.

4. Crerka HammUTe Ha BEPXHIOK KOHCONb 6, BBEAMTE NUNBHOE NONOTHO
B BEPXHWUN AepxaTenb 7 1 3aXMUTE aHanornyHLIM 06pa3om.

5. OTnycTuTe KoHCOMb 1 BpaLlaiite pyyky 1 (puc. 6) 4ns perynupoBku
3aX1Ma MUNBHOTO MONOTHA.

6. Mpu HeobxooumoCTW NogPErynMpynTe 3aX1M MUABHOMO NONOTHA, Kak
OMMCaHO HIKe B NyHKTe 5.7.2.

5.7.2 ToHKas perynupoBKa NpaBMNbHOrO HaTSKEHNA NUNBHOTO
nonotHa (puc. 6):

MpaBunbHOE HaTSHKEHIE MUMBHOTO NOMOTHA SBNSETCH PELLAOLLNM (hak-
TOPOM ANS YACTbIX pesynbTaToB paboTbl. [oaTomy perynnposka HaTs-
KEHUS [OMKHA BbITb BbIMOMHEHA OYeHb TLLATENbHO, NPW HEAOCTATOY-
HOM MI YPE3MEPHOM HATSHIKEHUM MUMBHOE NOMOTHO MOXET NErko pa-
3opBartbes. [ins perynupoBKN HaTSKeHUS BpaLLanTe pyyky C Hace4Kom
1. Mpw BpaLLeHM pyykn BNPaBo (MO YACOBOW CTPENKE) HaTSKeHne
MUMBHOTO NOMOTHA YBENWYMBAETCS, NPK BPaLLEHUN BNEBO (NPOTUB Ya-
COBOW CTPENKM), COOTBETCTBEHHO, YMEHbLUAETCS.

Mpu «oTBEOEHUMY NPABUIBHO HATAHYTOE MUMBLHOE NOMOTHO U3AAET YK-
CTblii 3BYK, NOJOBHO CTpyHe.

6 PaboTa ¢ no63uKOBbIM CTaHKOM

6.1 O6wwue AaHHbIe No paboTe ¢ N063UKOBLIMM CTaHKAMM:

NoB31KoBbIN CTAHOK NpeaHa3HaYeH, NpeXae BCero, ANs BbiMUNMBaHNS
KPWBOMMHENHBIX W TOYHBIX )parMeHTOB. TunMYHas obnacTb NpuMeHe-
HWS! NpefCcTaBneHa Ha puc. 7. Tpu 3TOM Momb3oBaTeNb AOMKEH TiLa-
TenbHO HanpaensTb 3aroToBKY. [ToMHUme; OBbIMHO NTOB3MKOBbIE CTAHKM
ucnonb3yloT 6e3 NPOAOMLHOTO Yropa, NOCKOMbKY MpU «MPUHYAUTENb-
HOM» HanpaBneHW Ha yNope NMUNbHOE MOMOTHO «YBOAMTCSY», B YacT-
HOCTH, B TEKCTYPE [APEBECHHI.

[1ns nomyyeHms XOpoLLMX pe3ynbTaToB CTPOro cobntogaiiTe creayioLLme

NYHKTI:

— [pv BbINMIMBaHNM NpYXKMMAIATE 3aroToBKY K pabodeii nute (puc. 7);
HanpaBnATe 3aroTOBKY OCTOPOXHO M ¢ HeBoMbLUMM yeuneMm; 6omb-
e AaBrneHus Ha paboyyio NnuTY, MeHbLUE AABNEHUS HA MUMbHOE
MONOTHO.

— OBecneybTe NIOTHOE NpUIEraHu1e 3aroTOBKW K CTOMY CTaHKa (HuKa-
KMX 3ayCEHLIEB MM CTPYXKEK).

— OtperynupyiiTe nogavy B COOTBETCTBUM C MUANbHBIM NOMOTHOM, CKO-
POCTbIO 1 MaTep1anom 3aroToBKM.

— TBepable Matepuanbl, MEeNkve nunbHble AUCkN 1 Bonee ToncTble 3a-
FOTOBKM HE «BbIEPXMBAIOT» TaKYHO BBICOKYHO Nogauy, kak bonee msr-
kve MaTepuantl, 6onee rpydble MunbHble Auckn 1 6onee ToHkue 3a-
roTOBKU. BbinonHute npobHbIi pacnun 41s NPOBEPKM pesynbrara
Mpy pasHbIX CKOPOCTSIX.

— BBopguTe 3aroToBKy B MUMbHBIA AUCK MEANEHHO, 0COOEHHO, ecnn
MUNBHBIA NUCK 04eHb TOHKMIA, 3yBbsi O4eHb MENKME, 1 3aroToBKa UMe-
€T 60MbLLYH0 TOMLLMHY.

— Wcnonbayiite ToMbKO abComnioTHO MCMPaBHBIE MUMbHLIE NONOTHA!

- He ocTaensiite ycTpoiicTBo 6€3 npucmotpal

— TwaTenbHo HaHocuTe / pa3MevaliTe KOHTYphI pacnunal

— ObecneybTe xopoLuee oceeLeHue!

- Bcerga paboraiite ¢ nogknio4eHHbIM MbINEBLIM OTCOCOM W TLLATEMb-
HO OTPEerynupyiTe NonoXeHune Bo3gyLwHoro conna (8, puc. 1)

— Bbl nonyuute Haunyywne pesynbrathl, €CIN TOMNWMHA AEPEBSHHON
3aroTOBKM COCTABNSET MeHee 25 MM.

— [lpu TOMLWMHE [epeBSHHON 3aroToBkW Bonee 25 MM HanpaensnTe
3aroTOBKY O4eHb OCTOPOXHO, YTODbI HE AONYCTUTB 3aeAaHus, u3rnba,
nepexpyy1BaH1s U NOMOMKM MUITLHOTO MONOTHA.

— [ins nomyyeHns TOMHBIX PacmuioB B ApeBECMHE HEOOX0AMMO yun-
TbiBaTb, YTO MUMBHOE MOMOTHO BCEMAA CTPEMUTLCS CeAoBaTh Ha-
MpaBfeHNI0 BOMOKOH APEBECUHbI (3TO, MPEXAEe BCEro, OTHOCUTCS K
TOHKWM MUSTbHBIM NOMOTHaM).

6.1.1 BbiGop nunbHOroO NOMOTHA:

Kak YXe YyNOMUHanocCh BbILLE, ﬂpaBMﬂbeIVl Bbl60p NUNBHOTO NONOTHa
B COOTBETCTBUN C 06p368TblBaeMblM Matepranom o4eHb CyLLeCTBEHHO
BNUAET Ha Ka4€CTBO Pe3ynbraToB paGOTbI. HVI)KeFIpVIBeﬂeHHaH Tabnuua
MOXET CNYXWUTb KaK onpedeneHHoe OpueHTupoBo4HOe nocobue. Pa3y-
MeeTcsl, Bceraa 0coOeHHO noneseH npu 3aToM OonbLuoi onbIT paGOTbI C
PasHbIMKU MaTepuanamu n Tunamu NUNbHbLIX NONOTEH. 3Aecb CNOKOWHO
MOXHO HEMHOro ﬂOSKCﬂepVIMeHTI/IpOBaTb!

Cosem: IvnbHbIe MONOTHA, B OCHOBHOM, BOIbLLE BCETO M3HALLMBAKOTCS
B TOM MECTE, [fle NpW pacnunueaHui 3yObst nogBepratoTcs 0co6eHHO
BbICOKOW Harpyake. UTobbl «MCNONb30BaThb» HEWBHOLLEHHLIE 3yDbsi U
TEM CaMbIM NMPOAAUTL CPOK CMYXObl MUMbHBLIX NOMOTEH, MOXHO WCKYC-
CTBEHHO HEMHOTO «MPUNOZHATLY OMOPHYHO NOBEPXHOCTL 3arOTOBKY.
[ins aToro, Hanpumep, NPK NOMOLLM IBYXCTOPOHHEN KNEKOW NEHTbI Npo-
CTO 3aKPENMSIOT Ha CTONe CTaHKa MPOKNaLKY HyHO! TOMLUMHGI, pasMep
KOTOPOI1 COOTBETCTBYET pa3mepy cTona. bnarogaps aTomy Beinunv1BaHue
OymeT Npou3BOANTLCA ELLE HEN3HOLIEHHOI YaCTbi0 MULHOMO NOMOTHA.
3T0T Npuem 0cobeHHO noneseH, ecnu HeobXoAMMO YacTo BLINUMMBATL
TOHKAMU NANTbHBIMU MONOTHAMM B 04EHb TBEPAbIX W YCKOPSIHOLLNX M3HOC
Marepuanax.

UncneHHble 3Ha4eHue ans XaPaKTEPUCTUKN «METKOCTU» 3y6beB OTHO-
CATCA K Yucny 3y6beB Ha 4t0AM ANMHBI NUABHOTO NONOTHA:

Yucno 3ybbeB | aroim Matepuan:

npubn. 10-14 | Msrkas v TBepaas ApeBecuHa (TOMLLMHON OK.
6 — 50 mm), nnacTmaccel, bonee msrkue mate-
puansbl, bonee TONCTbIe 3aroTOBKY.

npubn. 17-18 | bonee ToHKk1e paboTbl, ApeBeciHa (TONLWMHON
npubn. go 6 Mm), nnacTmaccel, 6onee markue ma-
Tepumansl, bonee TOHKW1E 3aroTOBKM.

npubn. 25-28 | MnacTmacca, CTeKNoNNacTuK, LUBETHOM MeTan,
MNEKCUrIac, Xeneso, C OrpaHU4eHEM NePTHHAKC.

npwon. 41 YKeneso, nepTuHaKkc.

Kpyrrble n1nbHble NONOTHA (C NNOCKMMM KOHLiaMK) MaeanbHO NoaxoasT
Ans 06paboTki NnacTMaccsl, TBEPO U MATKOI ApeBEeCUHbI. 3TU Mo-
NOTHA NUNSIT NtoBGOiA CTOPOHOM, MOITOMY NPK BINWMUBaHUN He TPeby-
€TCS IOBOPAYNBATh 3aroToBKY.

Mpockba yunTbIBaTH CREAytoLee:

BcraHble HcTpymeHTEl PROXXON paspabotaHbl Ans MCMonb3oBaHus
C HaLMMK YCTPORCTBAMM W NOSTOMY ONTUMANbLHO NOAX0AAT Ans paboThl
C HUMK.

B Cny4yae 1cnonb3oBaHUA BCTABHbIX WHCTPYMEHTOB OPYIUX dI)VIpM Mbl

He rapaHTMpyem De3onacHoe 1 Hagnexallee GyHKLMOHMPOBaHWE Ha-
LUKX yCTpoWCTB!
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6.1.2 BbiGop yacToTbl X0R0B:

PasymeeTcsi, NprBefeHHbIe 30eCh JaHHbIE MOXHO 1CMONb30BaTb TOMbKO
B ka4eCTBE OPUEHTMPOBOYHBIX. Kak 1 B Criyyae ¢ npeablayLLyM NyHKTOM,
30ech Toxe HeobxoaMmo cHavana «nonpoboBaTby, YTOObI HalkTV ONTH-
MarbHbI pesynbTar. KoHeuHo, Noaxofsiliasi 4actoTa XOfoB 3aBUCUT
TaKke OT MCMONb3yeMOoro NUMbHOTO NOMNOTHA, MaTepuana 3aroToBky, no-
[au u T.0.

Yacrora xopoB Matepuwan

900 xopoB/MuH. | CTanb, naTyHb, LBETHbIE METaMNbI, CTEKNOMNNa-

CTUK, NnacTMacchl.

1400 xonoB/MUH. | ANOMUHWIA, APEBECKHA, CTUPONOP, PE3NHA,
koxa, npobka.

6.1.3 Bo3MOXHbI€ NPUYMHBI OTKA30B:

lMonomka NinbHOro NONoTHA MOXET ObITh Bbl3BaHa cnegyrowmmun npn-
YNHaMu:

— CIULLIKOM BbICOKOE UMK HEAOCTAaTOMHOE HATSKEHWE MUIIBHOTO Mo-
noTHa.

- MexaHuyeckas neperpyaka nunbHOro NOfOTHa BCRELCTBUE CIIMLLKOM
ObICTpoil nogaun.

- W36 unu nepekpyynBaHue NUNbHOMO NONOTHA NPY CIMLLKOM Obl-
CTPOM MOBOPaUMBAHWM 3ar0TOBKI BO BPEMS! BbiNONHEHNS! KPUBOMM-
HeliHoro pacnuna.

— [Mpw HOCTVXEHUN NPEAENBHOTO U3HOCA NUMBHOTO MONOTHA.

- Ecnu B cnyyae nunbHbIX NOMOTEH C NONEPEYHbIM LTUTOM OAHO-
BPEMEHHO 3aTAMMBAIOTCS BUHTHI lepaTenei NnbHOro NonoTHa.

6.1.3.1 PerynupoBka nonoxeHus NMNbLHOrO NONoTHa (puc. 2):

B oueHb pekux cryyasx (CkoLeHHast KpoMKa pacnuma, CUrbHO OTKMO-

HEHWe MUMBHOTO NOMNOTHA B NpoLecce paboTbl) MOXET NoTpeboBaTsCs

He3HauMTENbHas PerynupoBKa NOMOXEHNS MUBHOTO NONOTHA Ha BepX-

Hem fepxatene (cm. no3. 10, puc. 2).

1. 3axMu1Te NUNBLHOE MOMOTHO M NPOBEPLTE NapannenbHOCTb NOBEPX-
HOCTM MUMBHOTO MOMOTHA MY NOMOLLM YronbHUKa 5 (Mnu aetanu ¢
MOAXOAALLMM YTTIOM), Kak NOKA3aHO Ha PUCYHKE.

2. Tpu He0BXOAMMOCTY MOMOXEHNE MUNBHOTO NOMOTHA MOXHO OTpery-
nvpoBatb. [ins aToro ocnabsre BUHT 11 Npyu NOMOLLM TOPLOBOTO LLe-
CTUrpaHHOTO raeqHOro KIKHa, HaKMOHUTE JepXarTenb NUILHOTO no-
NOTHA B HY)XHOE NONOXEHWE U BbIPOBHSIATE MUNLHOE MONOTHO Na-
PanmenbHO YTomMbHMKY.

3. Tpu NoMOLLM TOPLIOBOTO LLIECTUrPAHHOTO FAEYHOTO KIKYa 3aTsHUTE
[epkaTenb NUNLHOTO NONOTHA B NOMOXEHUN, OTPETYNMPOBAHHOM
HagnexaLm obpasom.

6.2 Boinunusanue (puc. 7):

Mocne Toro, kak Bbl 3akpenunu cTaHok Ha paboyert NOBEPXHOCTH, OT-
perynupoBani paboumii cTon, NOLrOTOBUMM MbINEBOW OTCOC W BO3AYLL-
HOE COMMo, W 3aKPenunu NOAXoAsLMe NMUNbHbIE NOMOTHA, BKMOYUTE
CTaHOK M HanpaBnanTe 3aroToBKY, Kak Noka3aHo Ha puc. 7. MomHuTe:
OtperynupyitTe nogayy B 3aBUCMMOCTM OT Matepuana, nurbHOro no-
NOTHA ¥ TONLWMHbI 3aroToBku! Teepable Matepuansl, Mefkue nunbHble
AMCKI 1 Bonee TONCTbIE 3aroTOBKM HE «BbILEPXMBAOTY TaKYI0 BbICOKYHO
nogauy, kak bonee markne matepuansl, 6onee rpybble MbHbIE AUCKN
1 boree TOHKME 3aroTOBKY.

BeinonHuTe NpobHbI pacnun ons nNpoBepKM pesynbrata npu pasHbix
CKOPOCTSIX.
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MomHume:
Ycnosuem anst 6e30nacHoi NpeLn3norHoi paboTbl SBNSAETCS Haane-
Xallee kpenneHue!

[Mpockba y4umbigame credyrowee:

— Wcnonbayiite Tonbko abCconoTHO UCMPaBHBIE MUMBHBIE MOMOTHA.

— [nsa nposeaeHns paboT no TeXHUYECKOMY 06CHYXMBAHMIO 1 YXOAY
BCerga BoIHUMANTE CETEBON LUTENCENb U3 PO3ETKY.

- He ocTaensitte pabotatowlee ycTponcTeo 6es npucmotpa.

6.2.1 BHyTpeHHue pacnunbl (puc. 8):

BHumaHue:
Mepen packpenneHMeM NULHOMO NOMNOTHA BCETa BhIHUMAaliTe CETEBOM
LUTENncenb M3 Po3eTKM.

1. Mpocsepnute oTBEPCTUE 3 BHYTPU BbINUNMBaEMor Yacth 1 Baluen
3aroTOBKY.

2. OTcoeanHMTE NUMbHOE NOMOTHO OT BEPXHEH HaNpaBNALLENA NuMb-
HOrO NMOMOTHA 2.

3. BcraBbTe nunbHOE MOMOTHO B NPOCBeprieHHoe oTBepcTue. CHOBa
rnogBeckTe NUMbHOe NONOTHO HaBepxy. CHOBA HATHUTE NUILHOE No-
NOTHO Hapanexalum obpasom.

4. Bbinunute OTBEpCTUE U yaNuUTe 3aroToBKY NOCe NOBTOPHOTO OTCO-
€IUHEHWS MIUNbHOTO NOMNOTHA.

Cosem: Ecnu Bbl npocBepnuTe 0TBEPCTHE TakiM 06pa3oM, YTO OHO He
BymeT kacaTbCsl NOCIEMYHOLIEro BHYTPEHHErO KOHTYpa (Kak NokasaHo
Ha puCyHKe), Bbl MOXETe «BBECTU» NUHMIO Pacnna B KOHTYp Mo kaca-
TenbHoM. TakuM 0BGpasom, NoNyynTCa kpacusasi paBHOMEpHas KpOMKa
pacnuna.

6.2.2 Pacnunbl nog yrnom:

[ins BBINONMHEHUS PAcMUNOB MOL, YITIOM CTOM NETKO HaKMOHSIETCS Ha
HY)XHYH BENMUMHY. [INs 3TOro crnepyer:

1. Cnerka ocnabuTb TMCKOBBINA BUHT 1 (puc. 2) 1 Hagnexalmm obpasom
OTperyn1poBaTth MomnoXeHne CTona CTaHka 2 Npy NOMOLLY Lukanbl 9
Ha ykasarere 8.

2. CHoBa 3aTAHUTE TUCKOBBINM BUHT 1.

3. TMpy BbINOMHEHUM PaCIOB NOZ, YITIOM MPUXMMAIITE 3aroTOBKY K CTO-
1y 0COBEHHO NMOTHO.



7 TexHuyeckoe 06CNyXUBaHNE U PEMOHT

9 [leknapauus o cooTBeTcTBUM TPpeboBaHnam EC

BHumaHue:

Mepern npoBeaeHNeM fnobbIx paboT Mo TEXHUYECKOMY 0DCIY)XMBAHMIO,
OYNCTKE 1 PEMOHTY BbIHUMAITE CETEBOM LUTENCENb U3 PO3ETKA.
TNo63ukoBbI cTaHok DSH nout He TpebyeT TexHn4eckoro obenyxuea-
HUS, 32 UCKIMIOYEHNEM PETYTIAPHON OUUCTKM (CM. HUXE).

BbinonHeHne pemoHTHbIX paboT mopyyaiTe KBanmUhyULMPOBAHHBIM
crneLyanueTam unu, YTo eLye nyyiue, CepBUCHOMY LIEHTPY KOMMaHWu
PROXXON! Hu npw kakux 06CTOATENBCTBAX HE MPON3BOAUTE PEMOHT
9MEKTPUYECKNX KOMMOHEHTOB, HO BCEAA 3aMeHsITe UX TOMbKO (hup-
MEHHbIM 3anacHbIMK YacTsMn komnaHu PROXXON!

8 Ouuctka u yxoa

BHumaHue:
Mepen npoBeaeHneM ntobbix paboT No TEXHUYECKOMY 0BCNYXMBaHMIO,
OYNCTKE 1 PEMOHTY BbIHUMAWTE CETEBOIA LUTENCENb U3 PO3ETKM.

[ns obecneyeHns NPOROMKMTENBHOTO cpoka Cnyxbbl Heobxoanmo
nocne Kaxzaoro UCMomnb30BaHUs CTaHKka OuMLLaTh Er0 MSrKOW TKaHbHo,
LLETKON C PYUKOI UMM KUCTBI0. 3AECh PEKOMEHYETCS TakKe UCNOonb3o-
BaTb MblNecoc.

C BHeLLHel CTOPOHbI KOPMYC MUMbl MOXHO NOTOM MPOTEPETh MSITKON
TPANKOW, NpW HE0BX0AMMOCTH, CMOYEHHOI BOZON. Mpu 3TOM AONyCKaeT-
€S UCMOMNb30BaHKe MATKOro Mbira Ui Apyroro NOAXOASALLEro MOKLLEro
cpeacTa. He paspeLuaetcs NPpUMEHSTb OYUCTUTENK, COpepXaLLime pac-
TBOPUTENM WUNW CMIMPTLI (Hanpumep, BeH3UH, CIUPTLI AN OYUCTKN W
T.0.), TK. OHM MOFYT OKa3blBaTb arpecCMBHOE BO3ENCTBME HA NnacT-
MaccoBble AeTanu kopnyca.

Yrunusauums:

Moxanyicta, He BhIOpackIBaliTe YCTPOMCTBO B 6ak ¢ BbITOBLIMK OTXO-
pamu! B cocta ycTpoOMNCTBA BXOAAT LIEHHBIE MaTepuarbl, KOTOpble MOX-
HO NOABEpPrHyTb BTOPUYHOMY UCMONb30BaHMIO. Ecnn y Bac BO3HUKHYT
BOMPOCHI, KACaOLLMECs aHHOrO acrekTa, NPOcM 0BpaLLaThes k MecT-
HbIM NPESNPUATUSAM, CNELManU3NPYIOLLMMCS Ha YTUN3aLmmn 0TX000B,
N B ipyrve KOMMYyHanbHble CyxObl COOTBETCTBYIOLLETO NPOduIA.

HanmeHoBaHue v agpec 13roToBuTens:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

HaumeHoBaHue nagenus: DSH
ApTukyn Ne: 28092

HacTosimm Mbl CO BCEil OTBETCTBEHHOCTIO 3asBIISIEM, YTO JaHHOE n3-
[enve COOTBETCTBYET TPeBGOBAHNSAM CREAYIOWMX ANPEKTUB U HOpMa-
TUBHBIX [JOKYMEHTOB:

DOupektnBa EC 06 a3neKTpomMarHUTHOM COBMECTUMOCTH,
2004/108/EG

DIN EN 55014-1/08.2018

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

DOupektnBa EC no mawmHHoMy ob6opyaoBaHmio 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

[llata: 18.07.2019

[vnn. wix. Vopr Barkep

PROXXON S.A.
HomxHocTb: OTaen uccnenosanms 1 paspaboTku

JNnuom, ynonHomMoueHHbIM cornacHo JokymeHnTauum EC, sensietcs
NMLO, NOANKCABLUEE JOKYMEHT.
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Ersatzteilliste

PROXXON Dekupiersage DSH Art.-Nr. 28092

ET - Nr.:

28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
28092 -
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101
103
105
108
109
10
11
13
115
116
120
121
123
127
128
129
132
133
134
135
136
138
139
140
141
142
143
145
146
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165

Benennung
Maschinenful®

Schraube

Puffer

Lagerbolzen
Sechskantmutter
Federring

Blasebalg

Hilse

Klemmstiick, oben
Klemmstck, unten
Haltestiick
Innensechskantschraube
Oberer Sagearm
Sageblatt (Zubehdr)
Innensechskantschraube
Federring

Winkel

Selbstschneidende Schraube

Unterer Sdgearm
Buchse

Kugellager
Sechskantmutter
Schraube

Pleuel

Buchse

Typenschild
Schraube
Gegengewicht
Gewindestift
Luftschlauch
Innensechskantschraube
Druckfeder

Scheibe
Sechskantmutter
Ségetisch
Innensechskantschraube
Haltewinkel mit Skala
Luftdiise

Sterngriff

Schraube

Scheibe

Klemmsttick
Kreuzschlitzschraube
Zeiger

Halter

Federring

Schraube

—_ — — — — — o — L — L — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — - -

Foot

Screw

Rubber stop

Pin

Hex nut

Spring washer
Spring washer
Bushing

Clamp bolster (top)
Clamp bolster (bottom)
Retaining clip
Socket srew
Upper arm rocker
Saw blade

Socket srew
Spring washer
Scale

Self tapping screw
Bottom arm rocker
Bushing

Roller bearing

Hex nut

Screw

Rod

Bushing

Label

Screw

Counter wheight
Set screw

Air tube

Socket srew
Compression spring
Washer

Hex nut

Saw table

Socket srew
Bracket-tilt with scale
Air nozzle

Star handle

Screw

Washer

Saddle

Phillips screw
Pointer

Holder

Spring washer
Screw

ET-Nr.:

28092 - 166
28092 - 169
28092 - 171
28092 - 172
28092 - 175
28092 - 176
28092 - 177
28092 - 178
28092 - 179
28092 - 181
28092 - 182
28092 - 183
28092 - 184
28092 - 185
28092 - 186
28092 - 187
28092 - 188
28092 - 189
28092 - 190
28092 - 191
28092 - 192
28092 - 193
28092 - 199
28092 - 200
28092 - 201
28092 - 202
28092 - 203
28092 - 204
28092 - 208
28092 - 209
28092 - 210
28092 - 211
28092 - 212
28092 - 213
28092 - 214
28092 - 215
28092 - 216
28092 - 217
28092 - 219
28092 - 220
28092 - 221
28092 - 222
28092 - 224
28092 - 225
28092 - 226
28092 - 227
28092 - 228

Benennung
Schraube
Réandelschraube
Federring

Blech

Motor
Anschlusskabel
Ein-Aus Schalter
Wahlschalter
Kondensator
Schraube
Schaltergehduse
Lifterabdeckung
Stutzen

Adapter

Anschlagblech fiir Sageblatt

Schraube

Scheibe

Federring

T-Griff

Ségeblatthalter komplett
Schlauchanschluss
Befestigungsschraube

Bedienungsanleitung (0. Abb.)

Mutter
Verbindungsstange
Rohr

Puffer

Unterlegscheibe
Gehause

Abdeckung fiir Sagearm

Halteclip fiir Inbusschliissel

Schraube
Scheibe
Kontermutter
Schraube
Schraube
Abdeckblech
Scheibe
Spiralfeder
Kreuzschlitzschraube
Einstellknopf
Gummibalg
Schraube
Sageblattschutz
Absaugstutzen
Luftleitblech
Schraube

— — — — — — L — — = = = = — — — — —— — — L — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Screw

Knurled nut

Spring washer
Plate

Motor

Power supply cord
On-off-switch
Speed stage switch
Capacitor

Screw

Casing for switches
Cover for fan

Hose

Blade holder
Retaining clip
Screw

Washer

Spring washer
Handle collar

Saw blade holder, Assy
Hose connection
Fastening screw
Manual (not shown)
Nut

Connecting rod
Tube

Buffer

Washer

Casing

Cover for upper arm
Chuck key seat
Screw

Washer

Counter nut

Screw

Screw

Cover

Washer
Compression spring
Phillips screw
Adjustment knob
Bellows

Screw

Saw blade protection
Dust collector
Deflector

Screw
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Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgfaltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Héndler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zusténdig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschédigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen” finden Sie auf
WWW.Proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.Proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service aprés-
vente et les pieces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

(1) Awvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di ricambio” sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

(ES) Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algln defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrara mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos”
en WWW.proxxon.com.

(QNL  Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen” vindt u
0p WWW.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle vaere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmeessige
reklamationsret, som udelukkende geelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pé grund af udefra kom-
mende pévirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.Proxxon.com.

(SE)  Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
Om det &nd4 skulle intréaffa ndgon defekt ska ni kontakta &terforsaljaren som ni
kopte produkten av. Det ar endast aterforsaljaren som ér tillgénglig for hante-
ring av garantiansprék, som uteslutande rér material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pé grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fr&n garantin.

Ytterligare information géllande ”Service och reservdelar” finns pé
WWW.Proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

V3echny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé kontroluji. Pokud pfesto dojde
k z&vad, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen tento
prodejce mize vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materidlové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zpUsobené nespravnym pouzivanim, napf.
petizenim, poskozeni cizim vlivem nebo norméalnim opotfebenim.

Dal$i informace k tématu ,Servis a nahradni dily“ najdete na adrese
WWW.proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tim PROXXON friinleri Gretimden sonra ézenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, Ilitfen Grlind satin aldi§iniz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve Uretici hatalariyla iligkili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asiri yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal asinma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

,Servis ve yedek pargalar” konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnien gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przecigzenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,,Serwisu oraz cze$ci zamiennych” mozna znalez¢
pod adresem www.proxxon.com.

CepBucHoe obcnyxuBaHime

Bce n3penuA komnanm PROXXON nocne u3roToBneHnA MPOXOAAT TLUATENbHBIA
KOHTpOMb. Ecnu Bee xe 0bHapyXxuTcA dedekT, obpaTutecs K MpodasLy, y KoToporo
NPYOGPETEHO M3ene. VIMEHHO OH 0TBEYAET NO BCEM NPEAYCMATPUBAEMbIM 32KOHOM
MPETEH3VAM M0 TapaHTUIHBLIM 0BA3aTENbCTBAM, KACAIOWMMCA WCKMIOYUTENbHO
Ae(heKTOB MaTEPUanos i U3rOTOBNEHMA.

[apaHTUA He pacnpoCTPaHAETCA Ha HEHAANeXaLlee NPUMEHeHVe, Takoe, Hanpumep,
KaK neperpy3Ka, NoBPeXAeHne BCNEACTBUE NMOCTOPOHHENO BO3AEVICTBMA, @ Takxe
€CTECTBEHHBII U3HOC.

[DononHuTensHble ykasaua no Teme "CepaucHoe obcnyxuBanme v 3anyacTv” cu. Ha
cae www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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