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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands
Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk
Nar brugsanvisningen lzses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i ¢teni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini digari ¢ikartin.

Polski
Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzyé
strony ze zdjeciami.
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12 Ersatzteilliste

PROXXON Tellerschleifgerat TSG 250/E

ET-Nr.:
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Benennung
Schleifteller

Zeiger

Motor

Spritzschutz
Kugellager
Distanzstuick
Zugentlastung
Befestigungsschraube
Zahnriemenscheibe
Zahnriemen
Befestigungsschraube
Unterlegscheibe
Befestigungsschraube
Befestigungsschraube
Befestigungsschraube
Unterlegscheibe
Schraube
Befestigungsschraube
Welle

Dichtung
Ein-/Ausschalter
Regelknopf
AnschluBkabel
Knickschutz

AnschluBstutzen fir Staubsauger

Schleifpapier (Zubehor)
Schraube
Senkkopfschraube fir Welle
Sicherungsring

Schraube fiir Motorhalterung
Motorplatte
Einschlagmutter
PA-Scheibe

PA-Scheibe

Federscheibe f. Achse
U-Scheibe f. Spritzschutz
Hauptgeh&use
Motorabdeckung

Platine mit Potentiometer
Artikelverpackung (ohne Abb.)
Tischfiihrung rechts
Tischfiihrung links
Feststellschraube

Schraube

Schraube

Vorderer Geh&usedeckel
Deckel

Schraube

Label

Tisch

Winkelanschlag kpl.
Gewindestift

Vierkantmutter
Bedienungsanleitung

I N N N N N N

Designation
Sanding disc
Indicator

Motor

Splash guard
Ball bearing
Spacer

Strain relief
Fastening screw
Toothed belt pulley
Toothed belt
Fastening screw
Washer
Fastening screw
Fastening screw
Fastening screw
Washer

Screw
Fastening screw
Shaft

Sealing

On/Off switch
Regulating knob
Connecting cable
Kink protection

Connecting piece for vacuum cleaner

Sandpaper (accessory)
Screw

Countersunk screw for shaft
Locking ring

Screw for motor bracket
Motor plate

Drive-in nut

PA-disc

PA-disc

Spring washer f. axis
U-disc f. splash guard
Main housing

Motor cover

Board with potentiometer
Article packaging (not shown)
Table guide right

Table guide left

Locking screw

Screw

Screw

Front housing cover
Cover

Screw

Label

Table

Angle stop complete
Threaded pin

Square nut

Operating instructions
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1 Einleitung

Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!
Die Benutzung dieser Anleitung

e erleichtert es, das Gerat kennen zu lernen.

e vermeidet Stérungen durch unsachgemaBe
Bedienung und

¢ erhoht die Lebensdauer Ihres Gerates.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kennt-
nis und unter Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fur die sichere Funktion

des Gerétes bei:

* Handhabung, die nicht der Ublichen Benutzung
entspricht,

¢ anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anlei-
tung genannt sind,

e Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche bei:

® Bedienungsfehlern,
* mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu lhrer Sicherheit bitte unbedingt
die beiliegenden Sicherheitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.
Weiterentwicklungen im Sinne des technischen
Fortschrittes behalten wir uns vor.

Wir wiinschen lhnen viel Erfolg mit dem Gerét.
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WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und |
Anweisungen. Versdumnisse bei der \ '
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anwel—
sungen koénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen zur Folge haben!

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE
UND ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT AUF!

2 Beschreibung des Tellerschleifgerates
TSG 250/E

Vielen Dank dafir, dass Sie sich fiir das Teller-
schleifgerat TSG 250/E entschieden haben. Sie
verfigen damit Uber ein prazises Gerat zum
Schleifen von Langskanten, Stirnkanten, Rundun-
gen, Gehrungen oder prazisen Planflachen im
rechten Winkel und vielem mehr, bei dem es ganz
exakt zugehen muss.

Ein hochgenau gefertigter und sorgféltig gewuch-
teter Schleifteller mit doppelt kugelgelagertem
Zahnriemenantrieb garantieren beim Arbeiten
ausgezeichnete Laufruhe, prazisen Rundlauf und
geringsten VerschleiB3.

Es kdénnen Weich- und Hartholzer, Platten, NE-
Metalle oder Stahl, auch Kunststoff, Kork, Gummi
und viele weitere Materialien mit Schleifgeschwin-
digkeiten von ca. 250-750 m/min (regelbar) bear-
beitet werden.



Eine Ubersichtliche Tabelle auf der Geraterlck-
seite erleichtert das werkstoffgerechte Vorwahlen
der Drehzahl, beziehungsweise der Schleifge-
schwindigkeit.

Der Schleiftisch aus hochwertigem Aluminium ist
nach oben um 10°, nach unten um 50° verstellbar.
Der Winkel ist an einer Skala bequem ablesbar.
Zusatzlich beinhaltet dieser die Fihrungsnut fir
den ebenfalls im Lieferumfang enthaltenen Win-
kelanschlag.

Sogar kleine Drehstahle lassen sich mit dessen
Hilfe exakt nacharbeiten, man kann Beitel und
Messer scharfen, Schraubendreherkanten nach-
schleifen etc...

Je zwei Schleifscheiben in den Kérnungen 80 und
240 gehéren zum Lieferumfang. Um beste Aus-
tauschbarkeit der Schleifscheiben (z. B. beim
Arbeiten mit unterschiedlichen Koérnungen) zu
gewabhrleisten ist der Schleifteller mit einer Sili-
konfolie beklebt.

Und damit der Schleifstaub direkt dahin kommt,
wo er hin soll, namlich in den Staubsauger, gibt
es einen Absaugstutzen, an dem dieser ange-
schlossen werden kann. So ist man bestens fiir
die anfallenden Schleifarbeiten geriistet.

3 Lieferumfang:

1 St. Tellerschleifgerat TSG 250/E

1 St. Winkelanschlag

1 St. Gummistutzen fir Staubsaugeranschluss
2 St. Schleifscheiben Korn 80

2 St. Schleifscheiben Korn 240

2 St. Aufbewahrungscheiben

1 St. Betriebsanleitung

1 St. Broschure Sicherheitsvorschriften

1 St. Gerateverpackung

4 Legende (Fig.1)

1. Drehzahlregler
2. Ein-/Ausschalter
3. Schleiftisch

4. Klemmschraube Winkelanschlag

5. Winkelanschlag

6. Skala Winkelanschlag

7. Gehause

8. Netzkabel

9. Anschlussstutzen flr Staubsauger

10. Klemmschraube der Winkelverstellung

11. Skala der Winkelverstellung
12. Zeiger

13. Schutzabdeckung

14. Schleifteller

5 Technische Daten

250 - 750 m/min
@ 250 mm

10° nach oben,
50° nach unten

Schleifgeschwindigkeit:
Schleifteller:
Tischverstellung:

Gerduschpegel: 72 dB(A)
Vibration: <=2,5m/s?
Arbeitstisch: 275 x 105 mm
GesamtgroBe

(ohne Tisch) (Lx B x H): 270 x 280 x 330 mm

Motor:

Spannung: 230V 50/60 Hz
Stromaufnahme: 200 Watt
Kurzzeitbetrieb: KB 15 min

Gerausch-/Vibrationsinformation

Die Angaben zu Vibration und zur Gerduschemis-
sion sind in Ubereinstimmung mit standarisierten
und normativ vorgeschriebenen Messverfahren
ermittelt worden und kénnen zum Vergleich von
Elektrogerdten und Werkzeugen untereinander
herangezogen werden.

Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorlaufige
Beurteilung der Belastungen durch Vibration und
Gerauschemissionen.

Warnung!

Abhéngig von den Betriebsbedingungen bei dem
Betrieb des Gerates kdnnen die tatsachlich auf-
tretenden Emissionen von den oben angegebe-
nen Werten abweichen!

Bedenken Sie, dass die Vibration und die Larm-
emission in Abhangigkeit der Nutzungsbedingun-
gen des Werkzeugs von den in dieser Anleitung
genannten Werten abweichen kénnen. Mangel-
haft gewartete Werkzeuge, ungeeignete Arbeits-
verfahren, unterschiedliche Werkstlicke, zu hoher
Vorschub oder ungeeignete Werkstliicke oder
Materialien oder ein nicht geeignetes Einsatz-
werkzeug kénnen die Vibrationsbelastung und die
Gerauschemission Uber den gesamten Arbeits-
zeitraum deutlich erhdhen.



Fir eine genaue Abschétzung der tatséchlichen
Schwingungs- und Gerauschbelastung sollten
auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen
das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber
nicht tatsachlich in Gebrauch ist. Dies kann die
Schwingungs- und Gerauschbelastung Uber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Warnung:

e Sorgen Sie fiur eine regelméaBige und gute War-
tung lhres Werkzeugs.

¢ Unterbrechen sie sofort den Betrieb des Werk-
zeugs beim Auftreten von tGbermaBiger Vibra-
tion!

¢ Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann tber-
maBige Vibrationen und Gerdusche ver-
ursachen. Verwenden Sie nur geeignete Ein-
satzwerkzeuge!

® Legen Sie beim Arbeiten mit dem Gerét bei
Bedarf gentigend Pausen ein!

Nur in geschlossen Rdumen benutzen! &

Gerét bitte nicht Gber den Hausmdill ]
entsorgen! o

6 Inbetriebnahme des Gerates

6.1 Aufstellen lhres Tellerschleifgeréats:
Hinweis:

Achten Sie beim Aufstellen des Gerates grund-

satzlich darauf, dass der Untergrund eben und

fest ist! Ein sicherer Stand ist fir das Arbeiten mit
dem Gerat unabdingbar!

Hinweis:
Beim Aufstellen und Fixieren des Gerates immer
Netzstecker ziehen, um ein versehentliches
Anlaufen des Tellers zu vermeiden. Verletzungs-
gefahr!

1. Tellerschleifgerat aus der Verpackung entneh-
men und auf den Lieferumfang auf Vollstandig-
keit Uberprifen.

2. Gerat mit Befestigungsschrauben auf einer
stabilen Werkbank oder Arbeitsplatte (siehe
Fig. 2) geméaB dem Lochbild in Fig. 2a befes-
tigen.

6.2 Abnehmen und Anbauen des
Schileiftisches (Fig. 3):

Achtung:

Vor dem Abnehmen und Einsetzen des Schleifti-
sches immer Netzstecker ziehen, um ein verse-
hentliches Anlaufen des Tellers zu vermeiden. Ver-
letzungsgefahr!

Normalerweise wird |hr TSG 250/E mit dem (wie
im Auslieferungszustand) angebauten Schleiftisch
betrieben. Zusétzlich gibt es aber bei Bedarf auch
die Mdglichkeit, den Schleiftisch zu entnehmen,
sollte das fur bestimmte Arbeitsaufgaben oder
zum Wechsel der Schleifscheiben notwendig sein.

1. Innensechskantschrauben 1 herausdrehen

2. Schleiftisch 2 zusammen mit dem Gehause-
deckel 3 abnehmen

3. Zum Anbauen einfach Schleiftisch zusammen
mit dem Gehausedeckel wieder in die Normal-
position einsetzen

4. Innensechskantschrauben 1 wieder eindrehen
und festziehen.

6.3 Winkelanzeige priifen und einstellen
(Fig. 4):
Achtung:
Vor allen Justagearbeiten immer Netzstecker zie-
hen, um ein versehentliches Anlaufen des Tellers
zu vermeiden. Verletzungsgefahr!

Die Winkelanzeige ist ab Werk exakt eingestellt.
Sollte aber trotzdem einmal eine Neujustierung
notwendig sein, lasst sich diese ganz einfach
bewerkstelligen wie folgt:

1. Die beiden Klemmschrauben 1 16sen

2. Arbeitstisch 2 wie in Fig. 4 gezeigt, mit Hilfe
eines Winkels genau auf 90° ausrichten

3. Klemmschrauben 1 wieder festziehen

4. Schraube 3 leicht 16sen und ,,Null“-Stellung des
Zeigers 4 ggf. korrigieren.

5. Schraube 3 wieder festziehen

6.4 Schleiftischwinkel einstellen (Fig. 5):

Achtung:
Vor dem Einstellen des Schleiftisches immer
Netzstecker ziehen, um ein versehentliches
Anlaufen des Tellers zu vermeiden. Verletzungs-
gefahr!



Zum Anfasen von bspw. Brettern oder Latten ist es

zu empfehlen, diese auf den geschwenkten Tisch

aufzulegen. So wird der Fasenwinkel eingestellt:

1. Klemmschrauben 1 (Fig. 5) rechts und links
I6sen

2. Schleiftisch 2 in die gewlinschte Winkelposition
schwenken und den eingestellten Wert an der
Winkelskala 3 Uberprifen.

3. Klemmschrauben 1 wieder anziehen.

6.5 AnschlieBen der Staubabsaugung
(Fig. 6):
Achtung:
Vor dem AnschlieBen der Staubabsaugung immer
Netzstecker ziehen, um ein versehentliches
Anlaufen des Tellers zu vermeiden. Verletzungs-
gefahr!

Es wird empfohlen, immer mit der Staubabsau-
gung zu arbeiten! Nicht nur sauberes Arbeiten ist
so gewahrleistet, auch die gesundheitsgefahr-
dende Wirkung mancher Staube wird reduziert!

1. Gummiadapter 1 auf den Ansaugstutzen 2 auf-
schieben

2. Staubsaugerdiise 3 auf Gummiadapter 1 ste-
cken

3. Beim Arbeiten Staubsauger einschalten

Noch ein kleiner Tipp: Bei der Verwendung des
Proxxon-Staubsaugers CW-matic entféllt das las-
tige manuelle Ein- und Ausschalten. Der CW-matic
ist mit einer Steuerungsautomatik ausgestattet, er
schaltet sich beim Ein-, bzw. Ausschalten des
Elektrowerkzeugs selbsttétig ein bzw. aus.

7 Arbeiten mit dem Tellerschleifgerat
TSG 250/E:

Achtung!
Sicheres und exaktes Arbeiten ist nur mit einer
sorgfaltigen Befestigung moglich!
Gerat niemals unbeaufsichtigt eingeschaltet las-
sen.

1. Tellerschleifgerét einschalten.

2. Drehgeschwindigkeit des Schleiftellers mit
Drehzahlregler 1 (Fig. 1) einstellen.

3. Werkstuck auf den Arbeitstisch auflegen,
gefuhlvoll und mit wenig Kraft fuhren.

4. Mehr Druck auf den Arbeitstisch, weniger
Druck gegen die Schleifscheibe austiben.

Hinweis:
Fur gute Schleifergebnisse beachten Sie bitte
unbedingt folgende Punkte:

Gerat nicht Uberlasten!

Das Tellerschleifgerat ist in erster Linie eine
Maschine zum Schleifen exakter Winkel. Je
genauer Sie das Werkstlck zuvor zuschneiden,
desto schneller und leichter ist die gewlinschte
Bearbeitung und umso weniger Schleifscheiben
werden bendtigt.

Die Schleifscheibe dreht gegen den Uhrzeiger-
sinn. Daher empfiehlt es sich, auf der linken Halfte
des Arbeitstisches zu schleifen.

1. Falls Gehrungen geschliffen werden sollen, den
gewlinschten Schleiftischwinkel einstellen wie
vorher beschrieben

2. Netzstecker einstecken

3. Gerat am Schalter 2 (Fig. 1) einschalten

4. Gewiinschte Drehzahl am Drehzahlregelknopf
einstellen (Pos. 1, Fig. 1)

Achtung!
Nur einwandfreie Schleifscheiben benutzen. Ver-
schlissene Schleifscheiben rechtzeitig auswechseln.

7.1 Hinweise zur Schleifgeschwindigkeit

Die Schleifgeschwindigkeit lhres TSG 250/E ist
stufenlos von ca. 250 — 750 m/min einstellbar. So
ist die optimale Anpassung an verschiedene
Materialgegebenheiten moglich. Bitte beachten
sie auch, dass die Umfangsgeschwindigkeit des
Schleiftellers am Rande am gréBten ist und zur
Mitte hin abnimmt (siehe Fig. 7).

Generelle Empfehlungen zur Wahl der Schleifge-
schwindigkeit sind schwierig, hier muss unter
Umstanden etwas experimentiert werden, um die
richtige Schleifgeschwindigkeit fur ,,sein“ Material
bzw. Werkstlick herauszufinden.

ErfahrungsgemaB brauchen NE-Metalle und Kunst-
stoff geringere Schleifgeschwindigkeiten als Weich-
und Hartholz, das gilt ebenso fir Keramik und Glas.
Zusammenfassend sei gesagt: Empfehlungen
sind, wie gesagt, schwierig, die richtige
Geschwindigkeit ist abhangig von Material,

-9-



Anpressdruck, bzw. Abrieb und Kérnung der
Schleifscheiben.

7.2 Arbeiten mit dem Winkelanschlag
(Fig. 8):

Sollen beispielsweise die Enden von etwas diin-
neren Leisten auf Gehrung geschliffen werden, ist
zweckmaBigerweise der im Lieferumfang enthal-
tene Winkelanschlag zu benutzen.

1. Winkelanschlag (Pos. 5, Fig. 1) mit der Anschla-
gleiste in die daflr vorgesehene Nut einschie-
ben.

2. Klemmschraube 1 (Fig. 8) I6sen

3. Gewulnschten Winkel an der Skala 2 einstellen
und Klemmschraube 1 wieder festdrehen

4. Gewlnschtes Werkstlick am Anschlag gegen
die Schleifscheibe flihren wie im Bild gezeigt

7.3 Aufkleben, bzw. Auswechseln der
Schleifscheiben (Fig. 9):

Achtung:
Vor dem Aufkleben, bzw. Auswechseln der
Schleifscheiben immer Netzstecker ziehen, um
ein versehentliches Anlaufen des Tellers zu ver-
meiden. Verletzungsgefahr!

Hinweis:

Zum Wechseln der Schleifscheibe empfiehlt es
sich, den Schleiftisch samt Gehausedeckel zu
entfernen. Dieser Vorgang ist unter ,,Abnehmen
und Anbauen des Schleiftisches” erklart.
Bei Ihrem Tellerschleifgerét werden zur Erstaus-
stattung je zwei Schleifscheiben in den Kérnun-
gen 80 und 240 mitgeliefert, diese sind auch pro-
blemlos als Ersatz zu beziehen. Der Schleifteller
Ihres TSG 250/E ist mit einer Silikonfolie beklebt:
Dieses Material gewahrleistet vollig unproblemati-
sches Auswechseln der Schleifscheiben, weil diese
nicht kleben, sondern nur fest haften: Fest genug
zum Arbeiten, aber locker genug, um leicht wieder
entfernt werden zu kénnen. Das Auswechseln der
Scheiben ist somit problemlos méglich, sei es
wegen VerschleiB oder weil beim Arbeiten Schei-
ben mit verschieden Kérnungen bendtigt werden.
1.Es empfiehlt sich, den Schleiftisch samt

Gehausedeckel zu entfernen. Dieser Vorgang

ist unter ,Abnehmen und Anbauen des Schleif-

tisches* erklart.

-10 -

2. Die auszuwechselnde Scheibe einfach vom Tel-
ler abziehen.

3. Die hintere Schutzfolie der neuen Scheibe
abziehen.

4. Scheibe blasenfrei und gleichmaBig auf den
Schileifteller aufdriicken.

5. Falls notwendig, den Schleiftisch samt Gehau-
sedeckel wieder montieren wie unter ,,Abneh-
men und Anbauen des Schleiftisches” erklart.

Achtung:
Ebenfalls im Lieferumfang befinden sich zwei Auf-
bewahrungsscheiben aus Silikonfolie. Soll eine
Schleifscheibe nach dem Entfernen wieder
benutzt werden, bitte zur Aufbewahrung die Kle-
beflache mit der Folie abdecken!

8 Zubehor:

Selbstklebende Edelkorund-Schleifscheiben
fiir TSG 250/E (@ 250 mm)

Industriequalitdt. Zum Schleifen von Weichholz,
Hartholz, Spanplatten, Faserplatten, NE-Metall,
Stahl, Kunststoff, Kork, Gummi und Mineralien.

Artikelnummer 28 970 Korn 80 (5 Stuck)
Artikelnummer 28 972 Korn 150 (5 Stiick)
Artikelnummer 28 974 Korn 240 (5 Stlick)

Selbstklebende Silicium-Karbid-Schleifschei-
ben fiir TSG 250/E (@ 250 mm)

Zum Schleifen von NE-Metallen, Stahl, Glas, GFK,
Kunststoff und Keramik.

Artikelnummer 28 976 Korn 320 (5 Stlick)

9 Pflege und Wartung

Achtung:
Vor jeglicher Reinigung, Einstellung, Instandhal-
tung oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!
Hinweis:
Die Maschine ist weitestgehend wartungsfrei. Flr
eine lange Lebensdauer sollten Sie das Gerat
allerdings nach jedem Gebrauch mit einem wei-
chen Lappen, Handfeger oder einem Pinsel reini-
gen. Auch ein Staubsauger empfiehlt sich hier.
Prinzipiell sollte auch immer mit Staubabsaugung
gearbeitet werden!
Die duBere Reinigung des Gehauses kann dann
mit einem weichen, eventuell feuchtem Tuch erfol-
gen. Dabei darf milde Seife oder eine anderes
geeignetes Reinigungsmittel benutzt werden.
L&sungsmittel- oder alkoholhaltige Reinigungs-



mittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole etc.) sind
zu vermeiden, da diese die Kunststoffgehduse-
schalen angreifen kénnten.

10 Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Geréat nicht lber den
Hausmulll Das Gerét enthalt Wertstoffe, die recy-
celt werden kénnen. Bei Fragen dazu wenden Sie
sich bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunterneh-
men oder andere entsprechende kommunale Ein-
richtungen.

11 CE-Konformitatserklidrung

Name und Anschrift:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Produkt- Tellerschleifgeréat
bezeichnung: TSG 250/E
Artikel Nr.: 28060

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit den folgenden Richtlinien und nor-
mativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie  2016/30/EG
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

EU-Maschinen-
richtlinie

EU-RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Datum: 05.08.2022

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollmé&chtigte ist iden-
tisch mit dem Unterzeichner.
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Translation of the Original Operating Instructions
Operating Instructions Disc sander TSG 250/E

1 Introduction ..........ccooiiiiiiii, 12
2 Description of disc sander TSG 250/E ...12
3 Scope of delivery: ........cooiiiiiiiiiiiinienns 13
4 Legend (Fig. 1) .ccuveiiiiiiiiiiiiiiieeeens 13
5 Technicaldata ............ccoeiiiiiiiinnnn, 13
6 Commissioning the device .................. 14
6.1 Setting up your disc sander:.................. 14
6.2 Removing and attaching the sanding table
(Fig. B)r e 14
6.3 Check and set angle display (Fig. 4): ...... 14

6.4 Setting the sanding table angle (Fig. 5): ...14
6.5 Connecting the vacuum cleaner (Fig. 6): 15

1 Introduction

Dear Customer!
The use of these instructions

* makes it easier to become acquainted with the
device,

e prevents malfunctions due to improper han-
dling, and

e increases the service life of your device.

Always keep these instructions close to hand.
Only operate this device with exact knowledge of
it and comply with the instructions.

PROXXON will not be liable for the safe function

of the device for:

¢ handling that does not comply with the usual
intended use,

e other application uses that are not stated in the
instructions,

e disregard of the safety regulations,

You will not have any warranty claims for:
e operating errors,
e lack of maintenance.

For your safety, please comply with the enclosed
safety regulations without fail.
Only use original PROXXON spare parts.

-12-

7 Working with the disc sander

TSG 250/E: ..ucviiiiiiiiieieiee e 15
7.1 Notes on sanding speed ..........c...ccunen. 15
7.2 Working with the angle stop (Fig. 8): ...... 15
7.3 Adhering or replacing the sanding discs

(Fig. 9): e 16
8  ACCESSOIMES:....ceuieniiiiiiicicieee e, 16
9 Care and maintenance ........................ 16
10 Disposal ...oevviviiiiiiiiii e 16
11 CE Declaration of Conformity ............... 17
12 Spare parts list ......ccocoeeiiiiiiiiiiiiens 3
13 Exploded VIEW .......ooviiiiiiiiiiiiiiieieeens 79

All rights reserved for further developments within
the meaning of technical progress. We wish you
much success with the device.

WARNING! )
Read all safety warnings and instruc- |
tions. Failure to follow all safety war- \ g
nings and instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND INSTRUC-
TIONS FOR THE FUTURE !

2 Description of disc sander TSG 250/E

Thank you for choosing the disc sander TSG
250/E. You now have a precision instrument for
sanding long edges, end sections, radii, mitres,
or accurate flat surfaces at right angles and many
more things that require great exactness.

A high-precision manufactured and carefully bal-
anced sanding disc with dual ball-bearing syn-
chronous belt drive guarantees excellent running
smoothness, precise true run and lowest wear.

Soft and hard woods, plates, non-ferrous metals
or steel, even plastic, cork, rubber and many other
materials can be machined at sanding speeds of
approx. 250-750 m/min (adjustable).



A clearly laid out table at the rear of the device
makes it easy to pre-select the rotational speed
or sanding speed for the appropriate material.
The high-quality aluminium sanding table can be
adjusted to tilt up by 10° and down by 50°. A scale
makes it easy to read the angle. This also contains
the guide groove of the angle stop that is also
included in the delivery.

It is even possible to accurately refinish small
turning steels, sharpen chisels and knives, re-
sand screwdriver edges, etc. ...

Delivery includes two sanding discs of 80 and 240
grit each. A silicone film was attached to the
sanding disc to guarantee best sanding disc
exchange (e.g. while working with different grits).

A suction connection for the vacuum cleaner
makes sure that sanding dust has no other place
to go but in the vacuum cleaner. This presents
the best equipment for any occurring sanding
work.

3 Scope of delivery:

1 pc. Disc sander TSG 250/E

1 pc. Angle stop

1 pc. Rubber connecting piece for vacuum
cleaner connection

2 pc. Sanding discs 80 grit

2 pc. Sanding discs 240 grit

2 pc. Storage discs

1 pc. Operating instructions

1 pc. Brochure with safety regulations

1 pc. Device packaging

4 Legend (Fig. 1)

. Speed controller

. On/Off switch

. Sanding table

. Clamping screw angle stop

. Angle stop

. Scale angle stop

. Housing

. Mains cable

. Connecting piece for vacuum cleaner
. Clamping screw of angle adjustment
. Scale of angle adjustment

. Indicator

. Protecting cover

. Sanding disc

O~NO O~ WN =

- 4 4
A WON-=2 OO

5 Technical data

Sanding speed: 250 - 750 m/min

Sanding disc: @250 mm

Table adjustment: tilts 10° up, 50° down
Noise level: 72 dB(A)

Vibration: <=2.5m/s?

Work table: 275 x 105 mm
Overall size (without table)

(Lx D xH): 270 x 280 x 330 mm
Motor:

Voltage: 230V, 50/60 Hz

Short-term operation SO 15 min

Noise/vibration information

The information on vibration and noise emission
has been determined in compliance with the pre-
scribed standardised and normative measuring
methods and can be used to compare electrical
devices and tools with each other.

These values also allow a preliminary evaluation
of the loads caused by vibration and noise emis-
sions.

Warning!

Depending on the operating conditions while
operating the device, the actually occurring emis-
sions could differ from the values specified above!

Please bear in mind that the vibration and noise
emission can deviate from the values given in
these instructions, depending on the conditions
of use of the tool. Poorly maintained tools, inap-
propriate working methods, different work pieces,
too high a feed or unsuitable work pieces or mate-
rials or unsuitable bits and cutters (here: saw
blade) can significantly increase the vibration load
and noise emission across the entire work period.

To more accurately estimate the actual vibration
and noise load, also take the times into consider-
ation where the device is switched off, or is run-
ning but is not actually in use. This can clearly
reduce the vibration and noise load across the
entire work period.

Warning:
e Ensure regular and proper maintenance of your
tool

-13-



e Stop operation of the tool immediately if exces-
sive vibration occurs!

¢ Unsuitable bits and cutters can cause exces-
sive vibration and noises. Only use suitable bits
and cutters!

¢ Take breaks if necessary when working with the
device!

Use only in closed rooms! &

Do not dispose of the electrical device
in the household waste!

6 Commissioning the device

6.1 Setting up your disc sander:

Note:
When setting up the device, always make sure
you have a level and firm surface! Secure stability
is indispensable for working with the device!

Note:
When setting up and fixing the device, always dis-
connect the mains plug to prevent the disc from
starting up inadvertently. Risk of injuries!

1. Remove the disc sander from the packaging
and check if the scope of delivery is complete.

2. Fasten the device with the fastening screws to
a sturdy workbench or worktop (see Fig. 2) as
per the master gauge for holes in Fig. 2a.

6.2 Removing and attaching the sanding
table (Fig. 3):

Attention:

Before removing and inserting the sanding table,
always disconnect the mains plug to prevent the
disc from starting up inadvertently. Risk of injuries!
Your TSG 250/E is normally operated with the
attached sanding table (as in delivery condition).
But it is also possible to remove the sanding table
if required for certain work tasks or when chang-
ing the sanding discs.

1. Unscrew Allen screws 1

2. Take off sanding table 2 together with the hous-
ing cover 3

14 -

3. To attach, simply insert the sanding table
together with the housing cover back in the
normal position

4. Screw Allen screws 1 back in and tighten.

6.3 Check and set angle display (Fig. 4):

Attention:
Before doing any adjusting work, always discon-
nect the mains plug to prevent the disc from start-
ing up inadvertently. Risk of injuries!

The angle display is set accurately by the factory.
The angle stop can be easily readjusted, should
this ever be necessary:

1. Release both clamping screws 1

2. Align work table 2 with an angle to exactly 90°
as shown in Fig. 4

3. Retighten clamping screws 1

4. Release screw 3 slightly and correct the ,,zero“
position of indicator 4 as necessary.

5. Re-tighten screw 3

6.4 Setting the sanding table angle
(Fig. 5):

Attention:
Before setting the sanding table, always discon-
nect the mains plug to prevent the disc from start-
ing up inadvertently. Risk of injuries!

To chamfer boards or slats, for example, we re-
commend placing these objects on the pivoted
table. Also refer to Fig. 5a. Set the chamfer angle
as follows:

1. Release the right and left clamping screws 1
(Fig. 5)

2. Swivel sanding table 2 to the required angle
position and check the set value on angle scale
3.

3. Retighten clamping screws 1.



6.5 Connecting the vacuum cleaner
(Fig. 6):
Attention:

Before connecting the vacuum cleaner, always
disconnect the mains plug to prevent the disc
from starting up inadvertently. Risk of injuries!
We recommend you always work with the vacuum
cleaner! This not only guarantees clean work but
also reduces the harmful effect of some dusts!

1. Slide rubber adapter 1 onto suction connection
2

2. Insert vacuum cleaner nozzle 3 in rubber
adapter 1

3. Switch on vacuum cleaner while working

Here’s another tip:

Using the Proxxon CW-matic vacuum cleaner
omits that annoying manual activation and deac-
tivation. The CW-matic is equipped with an auto-
matic control that switches on and off automati-
cally whenever the electrical tool is activated or
deactivated.

7 Working with the disc sander
TSG 250/E:

Caution!
Safe and accurate work is only possible with care-
ful fastening!
Never leave an activated device unsupervised.

—_

. Switch on the disc sander.

2. Adjust the rotational speed of the sanding disc
with speed controller 1 (Fig. 1).

3. Place the work piece on the work table and
guide with sensitivity and little force.

4. Exert more pressure on the work table and less

pressure against the sanding disc.

Note:
For good sanding results, please note the follow-
ing points:

Do not overload the device!

First and foremost, the disc sander is a machine
for sanding accurate angles. Cutting your work
piece very accurately beforehand will make your
desired machining easier and faster while requir-
ing less sanding discs.

The sanding disc rotates anticlockwise. It is there-
fore advisable to sand using the left half of the
work table.

1. If you will be sanding mitres, adjust the required
sanding table angle beforehand, as described
earlier

2. Insert the mains plug

. Use switch 2 (Fig. 1) to activate the device

4. Set the required rotational speed at the rota-
tional speed regulating knob (Pos. 1, Fig. 1)

w

Caution!
Only use perfect sanding discs. Replace worn out
sanding discs in time.

7.1 Notes on sanding speed

The sanding speed of your TSG 250/E is infinitely
adjustable from approx. 250 - 750 m/min. This
enables you to optimally adjust to different mate-
rial features. Please also note that the circumfer-
ential speed of the sanding disc is greatest along
the outside and decreases towards the centre
(see Fig. 7).

General recommendations on selecting the sand-
ing speed are difficult; it is best you experiment
to find out the correct sanding speed for ,,your”
material or work piece.

Empirically, non-ferrous metals and plastic require
less sanding speeds than soft and hard woods;
the same also applies to ceramics and glass.

In conclusion: Recommendations, as said, are dif-
ficult: the right speed depends on the material,
contact pressure or abrasive wear and the grit of
the sanding discs.

7.2 Working with the angle stop (Fig. 8):

If you will be sanding the ends of thinner strips to
mitre, it is expedient to use the angle stop
included in the scope of delivery.

1. Insert the angle stop (Pos. 5, Fig. 1) with the
stop rail into the designated groove.

2. Release clamping screw 1 (Fig. 8).

3. Set the required angle on scale 2 and re-tighten
clamping screw 1.

4. Guide the desired work piece at the limit stop
against the sanding disc as shown in the image
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7.3 Adhering or replacing the sanding
discs (Fig. 9):

Attention:
Before adhering or changing the sanding discs,
always disconnect the mains plug to prevent the
disc from starting up inadvertently. Risk of injuries!
Note:

When changing the sanding disc, we recommend
removing the sanding table together with the
housing cover. This procedure is explained in the
section ,,Removing and attaching the sanding
table”.

Along with your disc sander, your basic equip-
ment includes two sanding discs with 80 and 240
grit each; these are easily obtainable spare parts.
The sanding disc of your TSG 250/E is covered
with an adhesive silicone film:

This material ensures the completely uncompli-
cated exchange of sanding discs because they
do not stick but adhere firmly: Firmly enough to
work, but loose enough to be easily removed later
on. Replacing the discs is thus no problem, either
because of wear or because you need discs with
different grits while working.

1. We recommend removing the sanding table
together with the housing cover. This procedure
is explained in the section ,,Removing and
attaching the sanding table*“.

2. To change the disc, simply pull it off from the
plate.

3. Peel off the rear protective film of the new disc.

4. Press the disc on to the sanding disc evenly
and bubble-free.

5. If necessary, reassemble the sanding table with
housing cover as explained in the section
»,Removing and attaching the sanding table“.

Attention:
Two storage discs of silicone film are also
included in the scope of delivery. If you remove a
sanding disc but want to use it again, please
cover the adhesive surface with the film for stor-
age.

-16 -

8 Accessories:

Self-adhesive white corundum sanding discs
for TSG 250/E (@ 250 mm)

Industrial quality. For sanding soft and hard
woods, chipboards, fibre boards, non-ferrous
metals, steel, plastic, cork, rubber and minerals.

Article number 28 970 80 grit (5 pieces)
Article number 28 972 150 grit (5 pieces)
Article number 28 974 240 grit (5 pieces)

Self-adhesive silicon carbide sanding discs for
TSG 250/E (9 250 mm)

For sanding non-ferrous metals, steel, glass, GRP,
plastic and ceramics.

Article number 28 976, 320 grit, Contents: 5
pieces

9 Care and maintenance

Attention:
Always disconnect the mains plug before any
cleaning, adjusting, maintenance or repair!

Note:
The machine is primarily maintenance free. For a
long service life, clean the device after every use
with a soft cloth, hand brush or brush. A vacuum
cleaner can also be recommended. The vacuum
cleaner should always be used in general!

The external surface of the housing can be
cleaned using a soft, possibly moist cloth. Mild
soap or other suitable cleansers may be used as
well. Do not use solvents or alcohol-based
cleansers (e.g. benzene, cleaning alcohols, etc)
as these could attack the plastic housing casings.

10 Disposal

Do not dispose of the device in the household
waste! The device contains valuable substances
which could be recycled. If you have questions
concerning this topic, please address your munic-
ipal disposal company or other appropriate
municipal institutions.



11 CE Declaration of Conformity

Name and address:
PROXXON S.A.
6-10, Héarebierg
L-6868 Wecker

Product Disc sander TSG 250/E
designation
Article No.: 28060

In sole responsibility, we declare that this
product conforms to the following directives
and normative documents:

EU-EMC 2016/30/EC

Directive DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Machinery
Directive 2006/42/EC
DIN EN 62841-1/07.2016
EU-RoHS-
Directive 2011/65/EU

Date: 05.08.2022

N

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Device Safety Division

The CE document authorized agent is
identical with the signatory.
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@ Traduction de la notice d’utilisation originale

Meuleuse a plateau TSG 250/E

—_

Introduction........c.coevvviiiiiiin 18

Description de la meuleuse a plateau
TSG250/E ..ovviviiiieiiiieeeee

Contenu de la livraison : .
Légende (1) ..o
Caractéristiques techniques
Mise en service de I'appareil

Mise en place de votre meuleuse
a plateau :

6.2 Démontage et mise en place
de la table de meulage (ill. 3) : ............... 20

6.3 Calibrer, régler I'indicateur d’angle (lll. 4) : 20

6.4 Réglage de I'inclinaison de la table
de meulage (ill. 5) toveveeiiniiiiiiee, 21

N

oo oA ®

—_

1 Introduction

Cher client, chere cliente !
Lutilisation de ce manuel

e facilite la connaissance de la machine.

e ¢vite les anomalies de fonctionnement engen-
drées par une utilisation non conforme, et

e accroit la longévité de votre appareil.

Ce manuel doit étre accessible en permanence.
Lutilisation de cet appareil implique la connais-
sance parfaite et le respect de ce guide.

PROXXON décline toute responsabilité en cas :

e d'utilisation non conforme a Iutilisation conven-
tionnelle,

e d’utilisation autre que celles visées dans ce
guide,

® de non-respect des prescriptions de sécurité.

Vous perdez tout droit a prestations de garantie,
encas:

e d’erreurs de commande,

¢ de défaut d’entretien.

Pour votre sécurité, veuillez impérativement
respecter les prescriptions de sécurité jointes.
Utiliser uniquement des pieces détachées origi-
nales PROXXON.

-18 -

6.5 Raccordement a I'aspirateur (ill. 6) : ...... 21
7 Travailler avec la meuleuse a plateau
TSG 250/E :.ueiieiieiieieeeeeeeeee e 21
7.1 Remarques concernant la vitesse
demeulage .......cocovviiiiiiiiiiiii 22

7.2 Travailler avec I’équerre de butée (ill. 8) : 22

7.3 Collage ou remplacement des disques
de meulage (ill. 9) :

8 Accessoires :
9 Nettoyage et entretien
10 Elimination .
11 Déclaration de conformité européenne ... 23
12 Liste de piéces de rechange ............... 3
13 Eclaté de I'appareil

Tous droits de modification survenant dans le
cadre du progres technique réservés. Nous vous
souhaitons le plus grand succeés avec votre appa-
reil.

AVERTISSEMENT! /
Il faut lire I'intégralité de ces instruc- |
tions. Le non-respect des instructions ™\
énumérées ci-apres peut entrainer une decharge
électrique, une incendie et/ou des graves blessu-
res.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUC-
TIONS !

2 Description de la meuleuse a plateau
TSG 250/E

Merci d’avoir choisi la meuleuse a plateau TSG
250/E. Avec cet appareil, vous disposez d’une
machine de précision pour le meulage d’arétes
longitudinales, frontales, d’arrondis, d’onglets,
pour le meulage précis a angle droit de surfaces
planes et bien d’autres travaux encore qui exigent
de la précision.

Le plateau de meulage, équilibré et usiné avec
haute précision, a entrainement par double cour-
roie crantée, garantit lors de I'utilisation un excel-
lent fonctionnement, une rotondité précise et une
faible usure.



Vous pouvez ainsi meuler des bois durs et tend-
res, des plagues, des métaux non ferreux ou de
I’acier, mais aussi des matiéres plastiques, du
liege, du caoutchouc ainsi que de nombreux aut-
res matériaux, avec une grande précision et des
vitesses de meulage d’env. 250-750 m/min (régla-
ble).

Un tableau bien congu apposé a I'arriére de I'ap-
pareil facilite la présélection du régime de I'appa-
reil et de la vitesse de meulage.

La table de meulage en aluminium de haute qua-
lité est inclinable vers le haut de 10° et de 50° vers
le bas. Langle est facilement lisible sur une
échelle graduée. En outre, elle abrite la rainure de
guidage pour I'’équerre de butée, également com-
prise dans le volume de la livraison.

Méme des petits outils de rabotage peuvent étre
ainsi usinés ; il est également possible d’afflter
ciseaux a bois et lames, arétes de tournevis, etc.

La livraison comprend également (en deux exem-
plaires a chaque fois) deux disques de meulage
dans les grains de 80 et 240. Pour assurer la
meilleure interchangeabilité des disques de meu-
lage (p. ex. lors de travaux avec différents grains),
le plateau de meulage est recouvert d’un film sili-
cone.

Et pour que la poussiére de meulage parvienne
directement I1a ou elle doit aller, a savoir dans
I’aspirateur, celui-ci peut étre raccordé a I'appareil
via un embout d’aspiration. Ainsi, I'on est parfai-
tement équipé pour réaliser tous les travaux de
meulage prévus.

3 Contenu de la livraison :

1 ex. Meuleuse a plateau TSG 250/E

1 ex. Equerre de butée

1 ex. Manchon en caoutchouc pour le raccorde-
ment d’un aspirateur

2 ex. Disque de meulage Grain 80

2 ex. Disque de meulage Grain 240

2 ex. Disque de rangement

1 ex. Manuel d’utilisation

1 ex. Brochure Prescriptions de sécurité

1 ex. Emballage de I'appareil

4 Légende (lll.1)

1. Régulateur de régime
2. Interrupteur Marche/Arrét
3. Table de meulage
4.Vis de serrage Equerre de butée
5. Equerre de butée
6. Echelle Equerre de butée
7. Carter de 'appareil
8. Cable d’alimentation réseau
9. Manchon de raccordement pour aspirateur
10. Vis de serrage du réglage d’équerre
11. Echelle de réglage d’équerre
12. Aiguille
13. Capot de protection
14. Plateau de meulage

5 Caractéristiques techniques
250 - 750 m/min

Vitesse de meulage :

Plateau de meulage : @250 mm

Réglage du plateau : 10° vers le haut, 50°
vers le bas

Niveau sonore : 72 dB(A)

Vibrations : <=2,5m/s?

Table de travail : 275 x 105 mm

Dimensions générales (sans table) :

(LxPxH): 270 x 280 x 330 mm
Moteur :

Tension : 230V 50/60 Hz
Puissance absorbée : 200 watts
Fonctionnement bref KB 15 min

Informations bruits et vibrations

Les informations au sujet des vibrations et des
émissions sonores ont été réunies en conformité
avec les procédés de mesure standardisés pres-
crits par les normes applicables, et peuvent étre
consultées en vue d’établir une comparaison
mutuelle entre les appareils électriques et les
outils.

Ces valeurs autorisent également une évaluation
provisoire des nuisances dues aux vibrations et
aux émissions sonores.

Attention !

En fonction des conditions d’utilisation, les émis-
sions sonores produites par I'appareil peuvent
diverger des valeurs présentées ci-dessus !
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Veuillez considérer que, suivant les conditions
d’emploi de I'outil, les vibrations et les émissions
de bruits réelles peuvent diverger des valeurs
reportées dans ce manuel. Les outils mal entre-
tenus, les procédés de travail inappropriés, les
pieces d’usinage de nature différente, une avance
trop forte, les pieéces d’usinage ou les matériaux
inappropriés, ainsi qu’un outil interchangeable lui
aussi inapproprié, peuvent augmenter sensible-
ment les nuisances dues aux vibrations et aux
émissions sonores pendant toute la durée du tra-
vail.

Pour une estimation exacte des nuisances réelles
dues aux vibrations et au bruit, il faut également
tenir compte des périodes pendant lesquelles
I’'appareil est éteint ou est allumé mais non utilisé.
Cela peut permettre de réduire sensiblement les
nuisances dues aux vibrations et aux émissions
sonores pendant toute la durée du travail.

Mise en garde :

e Veillez a bien entretenir régulierement votre
outil.

¢ Interrompez immédiatement I'utilisation de
I’outil lorsque des vibrations excessives appa-
raissent !

e Un outil interchangeable inapproprié peut pro-
voquer des vibrations et bruits excessifs. Utili-
sez uniquement des outils interchangeables
appropriés !

¢ Faites des pauses suffisantes lorsque vous tra-
vaillez avec I'appareil !

Utiliser uniquement dans des @
locaux fermés !

Ne pas éliminer cet appareil avec
les déchets domestiques ! (e

6 Mise en service de Pappareil

6.1 Mise en place de votre meuleuse a
plateau :

Remarque :
lors de l'installation de I'appareil, veillez par prin-
cipe a ce que le sol soit plan et solide ! Une instal-
lation sdre est impérative pour pouvoir travailler
avec I'appareil !
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Remarque :
toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau lors de la mise en place et de la fixation
de l'appareil afin d’éviter le démarrage involon-
taire du plateau. Risque de blessure !

1. Retirer la meuleuse a plateau de I’emballage et
contréler que le contenu de la livraison soit
complet.

2. Fixer I'appareil sur un établi ou une table de
travail solide (cf. ill. 2) avec les vis de fixation et
conformément au patron de pergage de I'ill. 2a.

6.2 Démontage et mise en place de la
table de meulage (ill. 3) :

Attention :
toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau avant le démontage et la remise en place
de la table de meulage afin d’éviter le démarrage
involontaire du plateau. Risque de blessure !

Normalement, votre TSG 250/E est utilisée avec
la table de meulage montée (comme a I'état de
livraison). Toutefois, en cas de besoin, vous pou-
vez retirer la table de meulage si cela s’avere
nécessaire pour effectuer certains travaux ou
pour remplacer les disques de meulage.

—_

. Dévisser les vis Allen 1

2. Retirer la table de meulage 2 ensemble avec le
couvercle de carter 3

3. Pour le remontage, replacer simplement en
position normale la table de meulage avec le
couvercle de carter

4. isser de nouveau les vis Allen 1 et les serrer a

fond

6.3 Calibrer, régler I'indicateur d’angle

(. 4) :

Attention :

toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau avant d’entamer les opérations d’ajustage
afin d’éviter le démarrage involontaire du plateau.
Risque de blessure !
Lindicateur d’angle est toujours réglé avec préci-
sion en usine. Si toutefois un ajustage ultérieur
s’avérait nécessaire, veuillez simplement procéder
de la maniére suivante :

1. Desserrer les deux vis de fixation 1



2. Ajuster exactement a 90° la table de travail 2
avec |'aide d’une équerre comme présenté par
Iill. 4

3. Resserrer les vis de fixation 1

4. Desserrer légérement la vis 3 et corriger le cas
échéant position « zéro » de I'aiguille 4.

5. Resserrer a fond la vis 3.

6.4 Réglage de l'inclinaison de la table
de meulage (ill. 5) :

Attention :
toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau avant le réglage de la table de meulage
afin d’éviter le démarrage involontaire du plateau.
Risque de blessure !

Pour le chanfreinage de planches ou de lattes, il
est recommandé de poser les pieces sur la table
basculée. Voici comment régler I’angle de chanf-
rein :

1. Desserrer les vis de fixation 1 (ill. 5b) droite et
gauche

2. Basculer la table de meulage 2 a I'inclinaison
voulue et contrdler la valeur réglée sur I’échelle
d’inclinaison 3.

3. Resserrer les vis de fixation 1

6.5 Raccordement a I’aspirateur (ill. 6) :

Attention :
toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau avant le raccordement a I’aspirateur afin
d’éviter le démarrage involontaire du plateau.
Risque de blessure !

Nous recommandons de toujours travailler avec
I’aspiration de poussiéres ! Ceci permet non seu-
lement d’assurer un travail propre mais réduit éga-
lement la production de certaines poussiéres
nocives !

1. Enfiler 'adaptateur caoutchouc 1 sur le man-
chon 2

2. Enfiler la buse d’aspirateur 3 dans I’'adaptateur
caoutchouc 1

3. Mettre I’'aspirateur en marche pour le meulage

Encore un petit conseil :

si vous utilisez I'aspirateur CW-matic de Proxxon,
la mise en marche et I'arrét génants sont suppri-
més. Le CW-matic est équipé d’un systéme de
commande automatique qui le met en marche ou
I’arréte automatiquement lors de la mise en mar-
che ou de 'arrét de 'appareil raccordé.

7 Travailler avec la meuleuse a plateau
TSG 250/E :

Attention !

Seule une fixation soigneuse de I'appareil permet
un travail sar et précis !

Ne jamais laisser I'appareil en marche sans sur-
veillance.

1. Mettre en marche la meuleuse a plateau.

2. Régler la vitesse de rotation du disque avec le
potentiometre de réglage 1 (ill. 1).

3. Placer la piéce a usiner sur la table de travail et
la guider avec précaution et sans forcer.

4. Exercer plus de pression sur la table de travail
et moins de pression contre le disque de meu-
lage.

Remarque :

Veuillez respecter impérativement les points sui-

vants pour obtenir de bons résultats de meulage :

Ne pas surcharger I'appareil !

La meuleuse a plateau est en premier lieu un
appareil destiné au meulage d’angles exacts. Plus
la découpe préalable de la piece a usiner sera
réalisée avec précision, plus le meulage sera
rapide et facile et moins I'on devra utiliser de
disque de meulage.

Le disque de meulage tourne dans le sens inverse
des aiguilles d’une montre. C’est pourquoi, nous
recommandons de travailler sur la moitié gauche
de la table de meulage.

1. Si des onglets doivent étre meulés, veuillez
régler I'angle de meulage souhaité comme
décrit plus haut

2. Enficher le connecteur réseau

3. Mettre I'appareil en marche avec I'interrupteur
2 (ill. 1)

4. Régler le régime souhaité avec le potentiométre
de réglage du régime (pos. 1, ill. 1)
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Attention !
Utiliser uniquement des disques de meulage en
parfait état. Remplacer a temps les disques de
meulage usés.

7.1 Remarques concernant la vitesse de
meulage

La vitesse de meulage de votre TSG 250/E peut
étre réglée de maniére progressive entre 250 et
750 m/min. Ceci permet une adaptation optimale
aux différentes caractéristiques de matériaux.
Notez également que la vitesse circonférentielle
du plateau de meulage est la plus élevée en péri-
phérie et qu’elle diminue au fur et a mesure que
I’on se rapproche du centre (cf. ill. 7).

Il est difficile d’énoncer des recommandations
d’ordre général concernant le choix de la vitesse
de meulage ; ici, il sera parfois nécessaire de pro-
céder par expérimentations pour déterminer la
vitesse de meulage adaptée a « son » matériau
ou a la piece a meuler.

Par expérience, I’on peut dire que les métaux non
ferreux et les matieres plastiques exigent des
vitesses de meulage inférieures a celles néces-
saires pour les bois tendres et durs ; cela vaut
aussi pour la céramique et le verre.

En résumé, I'on peut dire : comme il est difficile
de procéder a des recommandations, la vitesse
de meulage correcte dépend donc du matériau,
de la pression d’appui, voire de I'abrasion et du
grain des disques de meulage.

7.2 Travailler avec I’équerre de butée
(ill. 8) :

Si par exemple les extrémités de barres un peu
minces doivent étre meulées avec onglet, il est
recommandé d’utiliser I’équerre de butée conte-
nue dans la livraison.

1. Introduire I’équerre de butée (pos. 5, ill. 1) avec
la barre de butée dans la gorge prévue a cet
effet.

2. Desserrer la vis de fixation 1 (ill. 8)

3. Régler I'angle souhaité sur I’échelle 2 et res-
serrer de nouveau la vis 1.

4. Appuyer la piece devant étre usinée contre I’é-
querre et la guider contre le disque de meulage
comme le montre ['illustration
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7.3 Collage ou remplacement des dis-
ques de meulage (ill. 9) :

Attention :

toujours retirer le connecteur d’alimentation
réseau avant le collage ou le remplacement des
disques de meulage afin d’éviter le démarrage
involontaire du plateau. Risque de blessure !

Remarque :
pour remplacer les disques de meulage, il est
recommandé de retirer la table de meulage avec
le couvercle de carter. Cette procédure est expli-
quée au point « Démontage et mise en place de
la table de meulage ».

Le premier équipement de votre meuleuse a pla-
teau comprend deux exemplaires de disques de
meulage dans les grains 80 et 240 ; ces disques
peuvent également étre obtenus sans problémes
comme pieces détachées. Le plateau de meulage
de votre TSG 250/E est recouvert d’un film silicone.
Ce matériau garantit un remplacement absolu-
ment sans problémes des disques de meulage
parce que ceux-ci ne sont pas collés mais adhée-
rent seulement au film : suffisamment pour tra-
vailler, mais pas assez pour empécher de les rem-
placer facilement. Le remplacement des disques
est ainsi possible sans probléme, que ce soit en
raison de leur usure ou parce que vous voulez tra-
vailler avec différents grains.

1. Il est recommandé de retirer la table de meu-
lage avec le couvercle de carter. Cette procé-
dure est expliquée au point « Démontage et
mise en place de la table de meulage ».

2. Retirer tout simplement du plateau le disque a
remplacer.

3. Décoller le film de protection a I'arriere du nou-
veau disque de meulage.

4. Appuyer le disque sans laisser de bulles d’air
et avec une pression réguliére sur le plateau.

5. Si nécessaire, remonter la table de meulage
avec le couvercle de carter comme décrit a la
section « Démontage et mise en place de la
table de meulage ».

Attention :
deux disques de rangement en film silicone sont
également compris dans la livraison. Si un disque
doit de nouveau étre utilisé aprés avoir été retiré
du plateau, veuillez recouvrir la surface adhésive
avec le film !



8 Accessoires :

Disques autocollants de meulage en corindon
pour TSG 250/E (@ 250 mm)

Qualité industrielle. Pour bois tendre, bois dur,
contreplaqué, plaques de fibres, métaux non-fer-
reux, acier, plastiques, liége, caoutchouc et miné-
raux.

Référence 28 970 Grain 80 (5 exemplaires)
Référence 28 972 Grain 150 (5 exemplaires)
Référence 28 974 Grain 240 (5 exemplaires)

Disques autocollants de meulage au carbure
de silicium pour TSG 250/E (@ 250 mm)

Pour le meulage de métaux non-ferreux, d’acier,
de verre, de fibres de verre, de plastiques et de
céramique.

Référence 28 976, grain 320, contenu : 5 exem-
plaires

9 Nettoyage et entretien

Attention :

retirer le connecteur d’alimentation réseau avant
d’entamer tout travail de nettoyage, de réglage,
d’entretien ou de réparation !

Remarque :

la machine ne nécessite quasiment aucun entre-
tien. Pour lui conserver toute sa longévité, vous
devriez toutefois nettoyer I'appareil aprés chaque
utilisation avec un chiffon doux, une balayette ou
un pinceau. Un aspirateur est également recom-
mandé. De maniére générale, il est conseillé de
toujours travailler avec I'aspiration des poussié-
res !

Le nettoyage extérieur du carter de I'appareil peut
étre effectué avec un chiffon doux, éventuellement
humide. Pour cela, utiliser un savon doux ou tout
autre produit nettoyant adapté. Evitez les solvants
et autres produits de nettoyage contenant de I'al-
cool (p. ex. essence, alcools de nettoyage, etc.)
car ils pourraient attaquer les parties en plastique
de l'appareil.

10 Elimination

Ne pas éliminer I'appareil avec les déchets
domestiques ! Lappareil contient des matériaux

qui peuvent étre recyclés. Pour toute question a
ce sujet, priere de s’adresser aux entreprises
locales de gestion des déchets ou toute autre
régie communale correspondante.

11 Déclaration de conformité
européenne

Nom et adresse :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Désignation du Meuleuse a plateau
produit : TSG 250/E
Réf. : 28060

Nous déclarons en toute responsabilité que
ce produit est conforme aux directives et
documents normatifs suivants :

Directive
européenne  CEM 2016/30/CE

DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014
Directive européenne relative
aux machines 2006/42/CE

DIN EN 62841-1 / 07.2016

Directive européenne
RoHS 2011/65/ EU

Date : 05.08.2022

Joérg Wagner

PROXXON S.A.
Secteur d’activités Sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est
identique au signataire.
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Traduzione delle istruzioni per I'uso originali

Smerigliatrice a disco TSG 250/E

1 Introduzione ..., 24
2 Descrizione della smerigliatrice a disco

TSG 250/E ..cviieiiniiiiiieieeeee e 24
3 Fornitura:..........cooeiiiiiiii 25
4 Legenda (Fig.1) evenviniiiiiiiiiiiiiieennes 25
5 DatitecniCi ...cocovvviniiiiiiiii 25
6 Messa in funzione dell’apparecchio ...... 26

6.1 Montaggio della smerigliatrice a disco: ... 26
6.2 Rimozione e smontaggio del banco

di rettifica (Fig. 3): «vovevnveriieiiiiieeieens 26
6.3 Controllare e regolare I'indicatore

angolare (Fig. 4):...cveiiiiiiiiiiiiee, 26
6.4 Regolare I’'angolare del banco di rettifica

(Fig. B)t e 26

1 Introduzione

Gentile cliente!
Lutilizzo delle presenti istruzioni

o facilitera la conoscenza dell’apparecchio.
e previene guasti a causa di un uso improprio ed
® aumenta la durata dell’apparecchio.

Tenere le presenti istruzioni sempre a portata di
mano.

Usare questo apparecchio solo se si € in possesso
di conoscenze precise e nel rispetto di quanto ripor-
tato nelle presenti istruzioni.

La ditta PROXXON non garantisce un funzionamento
in sicurezza dell’apparecchio in caso di:

e utilizzo non corrispondente all’uso previsto,

* altri impieghi non riportati nelle presenti istruzioni,
* inosservanza delle norme di sicurezza.

Non si avra alcun diritto di garanzia in caso di:
e comandi errati,
® una scarsa manutenzione

Per la propria sicurezza si prega di osservare asso-
lutamente le norme di sicurezza allegate.

Usare solo ricambi originali PROXXON.

A fronte di progressi tecnologici, ci riserviamo il
diritto di apportare modifiche. Vi auguriamo sin d’ora
buon lavoro con questo apparecchio.
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6.5 Collegamento dell’aspirapolvere (Fig. 6): 27

7 Lavorare con la smerigliatrice a disco
TSG 250/E ...oiiiiiiiiiiiieeeeeeee e 27

7.1 Avvisi sulla velocita di rettifica................ 27
7.2 Lavorare con la battuta angolare (Fig. 8): 27
7.3 Incollaggio o sostituzione delle mole

(Fig. 9 e 28
8  ACCESSOI: ieeniniiiiiieiieeeeeeeeene 28
9 Cura e manutenzione .............ccceeunene. 28
10 Smaltimento .......ccooviiiiiiiiiii 28
11 Dichiarazione di conformita CE ............ 29

12 Liste dei pezzi di ricambio
13 Disegno esploSO........cccvvuviieniniiieninnenne.

AVVERTENZA! )
Le seguenti istruzioni sono da leggere |
molto attentamente. Errori nel rispettare \
le seguenti istruzioni possono causare scossa
elettrica, incendi e/o ferite gravi.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRU-
ZIONI.

2 Descrizione della smerigliatrice a disco
TSG 250/E

La ringraziamo per aver deciso di acquistare la sme-
rigliatrice a disco TSG 250/E. Avete a disposizione
un apparecchio di precisione per interventi di rettifica
di bordi longitudinali, bordi frontali, arrotondamenti,
giunture o superfici piane precise ad angolo retto e
molto altro ancora durante i quali &€ necessario pro-
cedere in modo preciso.

Una mola prodotta in modo altamente preciso e
bilanciata in modo accurato con un azionamento a
cinghia dentata garantiscono durante gli interventi
una silenziosita eccellente, un funzionamento pre-
ciso ed un basso tasso di usura.

In questo modo € possibile trattare legni morbidi e
duri, lastre, metalli non ferrosi o acciaio, anche pla-
stica, sughero, gomma e molti altri materiali con
delle velocita di rettifica pari a ca. 250-750 m/min
(regolabile).



Una tabella dettagliata sul lato posteriore dell’appa-
recchio facilita la preselezione corretta del numero
di giri per determinati materiali oppure ad esempio
la velocita di levigatura.

Il banco in alluminio di elevata qualita € regolabile
verso I'alto di 10° verso il basso di 50°. Langolo puo
essere letto comodamente dalla scala. Inoltre com-
prende la scanalatura guida per la battuta angolare
compresa nella fornitura.

In questo modo & possibile trattare in modo preciso
anche i piu piccoli utensili da tornio, € possibile affilare
scalpelli e lame, rettificare i bordi di cacciaviti, ecc...

La fornitura comprende anche due mole con una
grana da 80 e 240. Per consentire una migliore inter-
cambiabilita delle mole (ad es. per lavori con diverse
grane) il banco € dotato di una pellicola di silicone.

Ed affinché la polvere venga condotta nel posto giu-
sto, ossia nell’aspirapolvere, € presente un raccordo
di aspirazione al quale puo essere collegato. In que-
sto modo si € preparati al meglio per tutti gli inter-
venti di rettifica.

3 Fornitura:

1 pz. Smerigliatrice a disco TSG 250/E

1 pz. Battuta angolare

1 pz. Supporto di gomma per attacco per aspira-
polveri

2 pz. Mole, grana 80

2 pz. Mole grana 240

2 pz. Mole di ricambio

1 pz. Istruzioni per I'uso

1 pz. Opuscolo su norme di sicurezza

1 pz. Confezione dell’apparecchio

4 Legenda (Fig. 1)

1. Regolatore del numero di giri

2. Accensione/Spegnimento

3. Banco di rettifica

4. Vite di serraggio battuta angolare

5. Battuta angolare

6. Scala battuta angolare

7. Alloggiamento

8. Cavo di alimentazione

9. Supporto di collegamento per aspirapolvere
10. Vite di serraggio della regolazione angolare
11. Scala della regolazione angolare
12. Indicatore
13. Copertura di protezione
14. Mola

5 Dati tecnici

250 - 750 m/min
@250 mm

10° verso I'alto, 50°
verso il basso

Velocita di rettifica:
Mola:
Regolazione banco:

Livello di rumorosita: 72 dB(A)
Vibrazione: <=2,5m/s?
Banco di lavoro: 275 x 105 mm

Altezza complessivaTSG
(senza banco)

(LxLxA): 270 x 280 x 330 mm
Motore:

Tensione: 230V 50/60 Hz
Assorbimento di corrente: 200 Watt
Funzionamento a breve

termine KB 15 min

Informazioni sulla rumorosita e sulla
vibrazione

Le informazioni sulle vibrazioni e la rumorosita
sono state rilevate in conformita con le procedure
di misurazione standardizzate e prescritte dalle
normative e possono essere utilizzate per il con-
fronto di apparecchi elettrici e di utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione
preliminare delle sollecitazioni causate dalle vibra-
zioni ed il rumore.

Avvertenza!

In base alle condizioni di funzionamento durante
I'utilizzo dell’apparecchio, le emissioni possono
divergere da quelle indicate!

Si prega di considerare che le vibrazioni e la
rumorosita possono divergere dai valori riportati
nelle Istruzioni in base alle condizioni di utilizzo
dell’utensile.. Gli utensili sottoposti a scarsa
manutenzione, procedure operative inadatte,
pezzi da lavorare di diverso tipo, un avanzamento
troppo elevato o pezzi, materiali o utensili non
adatti possono aumentare notevolmente le vibra-
zioni e I'emissione di rumore per l'intera fase di
lavoro.

Per una valutazione esatta del carico oscillante e
della rumorosita & necessario considerare anche
i tempi in cui 'apparecchio € spento oppure & in
funzione, ma non & effettivamente in uso. Cid puo
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ridurre notevolmente il carico oscillante e della
rumorosita per I'intera fase di lavoro.

Avvertenza:

e Sottoporre il proprio utensile ad una manuten-
zione adeguata ad intervalli regolari

¢ |nterrompere immediatamente il funzionamento
dell’'utensile nel caso in cui si verifichi una vibra-
zione eccessival

e Un utensile non adatto puo causare vibrazioni
e rumori eccessivi. Utilizzare solo utensili adatti!

e Durante I'utilizzo dell’apparecchio rispettare
delle pause adeguate!

Usare solo in ambienti chiusi! @

Non smaltire I'apparecchio insieme
ai rifiuti domestici! o

6 Messa in funzione dell’apparecchio

6.1 Montaggio della smerigliatrice a disco:

Avvertenza:
Accertarsi durante il montaggio dell’apparecchio
che il fondo sia piano e resistente! Un fondo piano
indispensabile per lavorare in modo sicuro con I'ap-
parecchio!T

Avvertenza:
Per il montaggio ed il fissaggio dell’apparecchio
tirare sempre la spina di rete per evitare un avvio
involontario della mola. Pericolo di lesioni!

1. Estrarre la smerigliatrice a disco dalla confezione
ed accertarsi che la fornitura sia completa.

2. Fissare I'apparecchio con le viti di fissaggio su un
banco di lavoro o una base di lavoro resistente
(vedi Fig. 2) secondo il quadro di fori riportato
nella Fig. 2a.

6.2 Rimozione e smontaggio del banco di
rettifica (Fig. 3):

Attenzione:
Prima di rimuovere ed inserire il banco di rettifica
tirare sempre la spina di rete per evitare un avvio
involontario della mola. Pericolo di lesioni!

Solitamente la vostra TSG 250/E ¢ utilizzata (come
allo stato della fornitura) con il banco di rettifica
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montato. All’occorrenza tuttavia & possibile rimuo-
vere il banco se dovesse essere necessario per
determinati compiti o per la sostituzione delle mole.

1. Svitare le viti esagonali 1

2. Rimuovere il banco di rettifica 2 con il coperchio
dell’alloggiamento 3

3. Per lo smontaggio spingere semplicemente il
banco di rettifica con il coperchio dell’alloggia-
mento nella posizione normale

4. Avvitare di nuovo i tappi a vite 1 e stringere.

6.3 Controllare e regolare I'indicatore
angolare (Fig. 4):

Attenzione:
Prima di ogni intervento di regolazione tirare sempre
la spina di rete per evitare un avvio involontario della
mola. Pericolo di lesioni!

Lindicatore angolare & regolato in modo preciso in
fabbrica. Qualora tuttavia dovesse essere necessa-
ria una nuova regolazione, questa puo essere ese-
guita in modo semplice nel modo seguente:

1. Svitare le due viti di serraggio 1

2. Posizionare il banco di lavoro 2 come illustrato nella
Fig. 4 usando un angolare e posizionarlo a 90°

3. Stringere nuovamente le viti di serraggio 1

4. Allentare leggermente la vite 3 ed event. correg-
gere la posizione ,zero“ dell’indicatore 4.

5. Stringere nuovamente la vite 3

6.4 Regolare I’'angolare del banco di
rettifica (Fig. 5):

Attenzione:
Prima di regolare il banco di rettifica tirare sempre la
spina di rete per evitare un avvio involontario della
mola. Pericolo di lesioni!
Per smussare ad es. assi o traverse si consiglia di
posizionarle sul banco. Si veda in merito anche la
Fig. 5a. Come regolare I'angolo di smussatura:

1. Svitare le viti di serraggio 1 (Fig. 5) a destra e sini-
stra

2. Spostare il banco di rettifica 2 nella posizione
angolare desiderata e verificare il valore impostato
sulla scala angolare 3.

3. Stringere nuovamente le viti di serraggio 1.



6.5 Collegamento dell’aspirapolvere (Fig. 6):

Attenzione:
Prima collegare I'aspirapolvere tirare sempre la spina
di rete per evitare un avvio involontario della mola.
Pericolo di lesioni!

Si consiglia di lavorare sempre con I'aspirapolvere! In
questo modo non ¢ garantito solo un lavoro pulito, ma
si riduce anche I'effetto nocivo di alcune polveri!

1. Spingere I'adattatore di gomma 1 sul supporto di
aspirazione 2

2. Inserire la bocchetta dell’aspiratore 3 nell’adatta-
tore di gomma 1

3. Durante il lavoro attivare I'aspiratore

Un altro suggerimento:

Quando si utilizza I'aspiratore Proxxon CW-matic
non & necessario accendere e spegnere continua-
mente. CW-matic e dotato di un’'unita di comando
che si attiva o si disattiva automaticamente con I'u-
tensile elettrico.

7 Lavorare con la smerigliatrice a disco
TSG 250/E

Attenzione!
Lavorare in modo sicuro e preciso & possibile solo
con un fissaggio accurato!
Non lasciare acceso mai I'apparecchio in maniera
incustodita.
1. Azionare la smerigliatrice a disco.
2. Regolar e la velocita di rotazione della mola con il
regolatore del numero di giri 1 (Fig. 1).
3. Posizionare il pezzo da lavorare sul banco di
lavoro in modo delicato esercitando poca forza.
4. Esercitare una pressione maggiore sul banco di
lavoro e meno contro la mola.
Avvertenza:
Per ottenere un buon risultato € assolutamente
necessario rispettare i seguenti punti:
Non sovraccaricare |'apparecchio!
La smerigliatrice a disco & in prima linea una mac-
china per la realizzazione di un angolo perfetto.
Quanto piu preciso & tagliato precedentemente il
pezzo da lavorare, tanto piu rapidamente e facile
sara il trattamento e tanto meno mole saranno
necessarie.

La mola gira in senso antiorario. Per questo motivo
si consiglia di effettuare la rettifica sulla meta sinistra
del banco di lavoro.

1. Nel caso in cui devono essere trattate delle giun-
ture, regolare I'angolo di rettifica desiderato come
descritto precedentemente

2. Introdurre la spina di rete

3. Attivare I'apparecchio dall’interruttore 2 (Fig. 1)

4. Regolare il numero di giri desiderato sulla manopola
di regolazione del numero di giri (Pos. 1, Fig. 1)

Attenzione!

Usare solo mole intatte. Sostituire in tempo le mole
usurate.

7.1 Awvisi sulla velocita di rettifica

La velocita di rettifica della vostraTSG 250/E & rego-
labile in modo continuo da ca. 250 — 750 m/min. In
questo modo €& possibile un adattamento ottimale su
diversi tipi di materiale. Si prega di considerare anche
che la velocita periferica della mola ai bordi € piu
grande e che si riduce verso il centro (vedi Fig. 7).

E difficile dare suggerimenti generali per la scelta
della velocita di rettifica, & necessario sperimentare
per trovare la velocita di rettifica corretta per il ,suo®
materiale o pezzo da lavorare.

Sulla base delle nostre esperienze i metalli NE e la
plastica necessitano di velocita piu basse rispetto
al legno morbido e duro, lo stesso vale anche per la
ceramica ed il vetro.

Riepilogando: come ¢ stato gia affermato preceden-
temente e difficile dare suggerimenti, la giusta velo-
cita dipende dal materiale, la pressione di contatto,
o l'usura e la grana delle mole.

7.2 Lavorare con la battuta angolare
(Fig. 8):

Se ad esempio devono essere rettificate le estremita
di barre leggermente piu sottili € necessario utiliz-
zare la battuta angolare compresa nella fornitura.

1. Introdurre la battuta angolare (Pos. 5, Fig. 1) con
la barra di arresto nell’apposita scanalatura.

2. Svitare la vite di serraggio 1 (Fig. 8)

3. Regolare I'angolo desiderato sulla scala 2 e strin-
gere nuovamente la vite di serraggio 1

4. Condurre il pezzo da lavorare desiderato contro
la mola come illustrato nella figura
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7.3 Incollaggio o sostituzione delle mole
(Fig. 9):

Attenzione:
Prima di incollare o sostituire le mole tirare sempre
la spina di rete per evitare un avvio involontario della
mola. Pericolo di lesioni!

Avvertenza:

Per la sostituzione della mola si consiglia di rimuo-
vere il banco di rettifica con il coperchio dell’allog-
giamento. Questa procedura & descritta al paragrafo
»Rimozione e smontaggio del banco di rettifica“.

La smerigliatrice & dotata alla fornitura di due mole
con una grana da 80 e 240 che possono essere
acquistate senza difficolta come ricambio. Il banco
dellaTSG 250/E ¢ dotato di una pellicola di silicone:
Questo materiale garantisce una sostituzione senza
difficolta delle mole poiché queste non si incollano,
ma aderiscono: Resistenti per lavorare, ma facili da
rimuovere. La sostituzione delle mole € quindi pos-
sibile senza difficolta sia in caso di usura o perché
durante il lavoro sono necessarie delle mole con una
grana diversa.

1. Si consiglia di rimuovere il banco di rettifica con il
coperchio dell’alloggiamento. Questa procedura
¢ descritta al paragrafo ,,Rimozione e smontaggio
del banco di rettifica®.

2. La mola da sostituire puo essere rimossa sempli-
cemente dal disco.

3. Rimuovere la pellicola protettiva posteriore dal
nuovo disco.

4. Applicare la mola senza creare bolle ed in modo
uniforme sul banco.

5. Se necessario rimontare il banco di rettifica con il
coperchio dell’alloggiamento come descritto al
paragrafo ,,Rimozione e smontaggio del banco di
rettifica“.

Attenzione:
La fornitura comprende anche due mole in pellicola
di silicone. Se una mola deve essere riutilizzata dopo
la sua rimozione, coprire la superficie collante con
una pellicola!
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8 Accessori:

Mole abrasive in corindone autoadesive per TSG
250/E (@ 250 mm)
Qualita industriale. Per la rettifica di legno morbido,
legno duro, pannelli di truciolato, pannelli di fibra,
metalli non ferrosi, acciaio, plastica, sughero,
gomma e minerali.

Codice articolo 28 970 Grana 80 (5 pezzi)
Codice articolo 28 972 Grana 150 (5 pezzi)
Codice articolo 28 974 Grana 240 (5 pezzi)

Mole abrasive in carburo di silicio autoadesive
per TSG 250/E (@ 250 mm)

Per la rettifica di metalli non ferrosi, acciaio, vetro,
vetroresina, plastica e ceramica.

Codice articolo 28 976, grana 320, Contenuto: 5 pezzi

9 Cura e manutenzione

Attenzione:
Prima della pulizia, regolazione, manutenzione o
riparazione & necessario estrarre la spine dalla presa
di corrente!

Avvertenza:

La macchina non & soggetta a molta manutenzione.
Tuttavia per garantire una lunga durata della stessa
€ necessario dopo ogni impiego pulirla con uno
straccio morbido, una scopetta o un pennello. E
possibile impiegare anche un aspirapolvere. In linea
di principio & necessario lavorare sempre con I'a-
spiratore!

La pulizia esterna dell’alloggiamento potra quindi
essere effettuata eventualmente con uno straccio
umido. Per tale operazione & possibile usare del
sapone delicato o un altro detergente adatto. Evitare
solventi o detergenti contenenti alcool (ad es. ben-
zina, alcool detergenti ecc.) poiché potrebbero
attaccare il rivestimento in plastica dell’alloggia-
mento.

10 Smaltimento

Si prega di non smaltire I’'apparecchio insieme ai
rifiuti domestici! Lapparecchio contiene materiali
che possono essere riciclati. Per ulteriori informa-
zioni si prega di contattare I'azienda locale addetta
allo smaltimento o altre strutture comunali adibite a
tale scopo.



11 Dichiarazione di conformita CE

Cognome ed indirizzo:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Denominazione Smerigliatrice a disco
prodotto: TSG 250/E
N. articolo: 28060

Dichiariamo sotto la propria esclusiva respon-
sabilita, che il prodotto & conforme alle
seguenti direttive e documenti normativi:

Direttiva UE CEM
2016/30/CE
DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Direttiva CE sulle macchine

2006/ 42/ CE

DIN EN 62841-1 / 07.2016
Direttiva RoHS 2011/65/EU

Data: 05.08.2022

Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Settore sicurezza apparecchi

Il rappresentante della documentazione CE &
identico al sottoscritto.
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Traduccion de las instrucciones de servicio originales
Betriebsanleitung Lijadora de disco TG 250/E

1 Introduccidn ........cociiiiiiiiin 30
2 Descripcién de la lijadora de disco

TSG 250/E .eniieiieeeeieee e 30
3 Volumen de suministro:.........ccccceueevneennnee. 31
4 Leyenda (Fig.1) ..oeevvivirniiiiiiiiciiiiieeiies 31
5 Datos téCNiCOS .....oevvvivuiiiiiiiiieiiieiiieannns 31
6 Puesta en servicio del aparato ............... 32
6.1 Instalacion de su lijadora de mesa............. 32
6.2 Extraccion y colocacion de la mesa

lijadora (Fig. 3): ..eeevvieiiiiieeiie e 32
6.3 Ajustar, regular indic.angular (Fig. 4): ......... 32
6.4 Ajustar el angulo de la mesa lijadora

(Fige B): e 33

1 Introduccion

Distinguida Clienta, distinguido Cliente:
El uso de estas instrucciones

« le facilita, conocer el aparato
« evitar anomalias por un manejo inadecuado e
« incrementa la vida util de su aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre al alcance
de la mano.

Opere este aparato sélo con conocimientos exac-
tos y bajo observacion de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza por un funciona-

miento seguro del aparato en caso de:

» Manipulacién que no corresponda al empleo
habitual,

« otras finalidades de aplicacion, que no estén
mencionadas en las instrucciones,

« inobservancia de las normas de seguridad.

No tiene derechos a prestaciones de garantia en
caso de:

« errores de operacion,

» mantenimiento deficiente

Para su seguridad, observe imprescindiblemente
las normas de seguridad adjuntas.

Emplear Unicamente piezas de recambio origina-
les PROXXON.
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6.5 Conexion aspiracion de polvo (Fig. 6): ...... 33
7 Trabajar con lijadora de disco TG 250/E: ... 33
7.1 Indicaciones sobre velocidad de lijado ...... 33
7.2 Trabajar con el tope angular (Fig. 8): ......... 34
7.3 Pegado, o bien sustitucién de los discos
abrasivos (Fig. 9): ....vveevreiiiiieiiiiieeeieees 34
8 ACCESONIOS: ..uieviiiiieieeeee e 34
9 Conservacién y mantenimiento ............... 35
10 Eliminacién de residuos ............cccceeeeeen. 35
11 Declaracién de conformidad CE ............... 35
12 Listas de piezas de recambio .................. 3
13 Vistadesarrollada ..........ccceoeeiiiiiiininnnns 79

Nos reservamos el derecho de realizar perfeccio-
namientos en el sentido de los progresos técnicos.
Le deseamos mucho éxito con su aparato.

iADVERTENCIA!

Se deben leer todas las instrucciones. |
El incumplimiento de las instrucciones y
detalladas a continuacion podra dar lugar a des-
cargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

2 Descripcion de la lijadora de disco
TSG 250/E

Muchas gracias por haberse decidido por la com-
pra de la lijadora de disco TG 250/E. Usted dis-
pone de este modo de un aparato preciso para
lijar bordes longitudinales, cantos frontales, redon-
deces, ingletes o superficies frontales precisas y
angulo recto y mucho mas, donde se trata de una
exactitud extrema.

Un disco lijador fabricado con alta precisién y cui-
dadosamente equilibrado con accionamiento
directo montado sobre rodamientos de bolas,
garantizan una excepcional suavidad de marcha,
concentricidad precisa y minimo desgaste.

De este modo se pueden mecanizar maderas
blandas y duras, placas, metales no-ferrosos o
acero, asi como también plasticos, corcho, goma



y muchos otros materiales con la maxima preci-
sion y velocidades de lijado de aprox. 250-750
m/min (regulables).

Una tabla sinoptica en el lado posterior del apa-
rato facilita la preseleccion de las revoluciones
adecuadas al material, o bien la velocidad de
lijado.

La mesa lijadora de aluminio de alta calidad, es
regulable hacia arriba en 10° y hacia abajo en 50°.
El angulo puede leerse comodamente en una
escala. Adicionalmente esta contiene una ranura
de guia para el tope angular asimismo contenido
en el volumen de suministro.

Incluso pequefias cuchillas de torno permiten ser
ajustadas exactamente con su ayuda, se pueden
afilar cinceles y cuchillas, lijar bornes de destorni-
lladores etc...

Dos discos abrasivos cada uno en la granulome-
tria de 80 y 240 pertenecen al volumen de sumi-
nistro. Para garantizar la mejor intercambiabilidad
de los discos abrasivos (p.ej. al trabajar con dife-
rentes granulometrias) el disco lijador posee una
pelicula de silicona pegada.

Ademas, para que el polvo de lijado vaya a parar
a donde realmente debe ir, 0 sea la aspiradora de
polvo, existen tubuladuras de aspiracion, a la que
esta puede ser conectada. De esta manera se
esta perfectamente equipado para las tareas de
lijado que se presenten.

3 Volumen de suministro:

1 Unid. Lijadora de disco TG 250/E

1 Unid. Tope angular

1 Unid. Tubuladuras de goma para conexion de
aspiradoras de polvo

2 Unid. Discos abrasivos Grano 80

2 Unid. Discos abrasivos Grano 240

2 Unid. Discos de conservacion

1 Unid. Instrucciones de servicio

1 Unid. Folleto indicaciones de seguridad

1 Unid. Embalaje del aparato

4 Leyenda (Fig.1)

1. Regulador de revoluciones

2. Interruptor conexién/ desconexion
3. Mesa de lijado

4. Tornillo de fijacién del tope angular

. Tope angular

. Escala del tope angular

. Carcasa

. Cable de red

. Tubuladuras de conexién para aspiradoras de
polvo

10. Tornillo de fijacion de la regulacién angular

11. Escala de la regulacién angular

12. Puntero

13. Cubierta de proteccién

14. Disco lijador

© 00N O,

5 Datos técnicos

250 — 750 m/min
@ 250 mm

10° hacia arriba,
50° hacia abajo

Velocidad de lijado:
Disco lijador:
Regulacion de la mesa:

Nivel de ruido: 72 dB(A)
Vibracién: <= 2,5 m/s?
Mesa de trabajo: 275 x 105 mm

Altura total (sin mesa)

(LxAxH): 270 x 280 x 330 mm
Motor:
Tension: 230V 50/60 Hz

Consumo de corriente: 200 Watt
Servicio de corta duracién KB 15 min

Informacion sobre ruido/vibracion

Las indicaciones sobre vibracién y sobre la emi-
sién de ruidos han sido determinadas en coinci-
dencia con el procedimiento de medicién estan-
darizado y normativamente prescrito y pueden
ser utilizadas entre si, para la comparacién de
dispositivos eléctricos y herramientas.

Estos valores permiten ademas una evaluacion
provisional de la carga por vibracién y emisiones
de ruido.

iAdvertencia!

iDependiendo de las condiciones de servicio
durante la operaciéon del aparato, las emisiones
reales que se presenten pueden desviarse de los
valores arriba indicados!

Tenga en cuenta que la vibracion y la emision de
ruido puede desviarse de los valores menciona-
dos en estas instrucciones, en funcién de las con-
diciones de uso de la herramienta. Herramientas
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deficientemente mantenidas, procedimientos de
trabajo inapropiados, diferentes piezas, un
avance excesivo o piezas o materiales inapropia-
dos o una herramienta de insercién inapropiada
pueden incrementar notablemente la carga de
vibraciones y la emision de ruido a través del
periodo de tiempo completo.

Para la evaluacién exacta de la carga efectiva de
vibraciones y ruidos también deben ser conside-
rados los tiempos en los que el dispositivo esta
desconectado o bien si esta en marcha, pero no
efectivamente en uso. Esto puede reducir nota-
blemente la carga de vibracién y ruido a través
del periodo de trabajo completo.

Advertencia:

¢ Cuide de un mantenimiento correcto y regular
de su herramienta

¢ jInterrumpa inmediatamente el servicio de la
herramienta al presentarse vibraciones excesi-
vas!

e Una herramienta de insercion inapropiada
puede causar vibraciones y ruidos excesivos.
iEmplee Unicamente herramientas de insercién
adecuadas!

e ;Al trabajar con el aparato realice suficientes
pausas segun necesidad!

jUtilizar unicamente en recintos cerrados! &

jPor favor, no eliminar este aparato
. z . \
a través de los residuos domésticos! (e

6 Puesta en servicio del aparato

6.1 Instalacion de su lijadora de mesa:

Nota:
jAl instalar el aparato, observe fundamentalmente
que el sustrato se nivelado y firme! jUna ubicacién
segura es imprescindible para trabajar con el apa-
rato!

Nota:
Alinstalar y fijar el aparato, extraer siempre la cla-
vija de red, para evitar un arranque accidental del
disco. jPeligro de lesiones!

1. Retirar la lijadora de disco del embalaje y com-
probar la integridad del volumen de suministro.
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2. Fijar el aparato con los tornillos de fijacién
sobre un banco de trabajo o una encimera
estable (véase Fig. 2) de acuerdo al calibre
maestro de agujeros en Fig. 2a.

6.2 Extraccion y colocacion de la mesa
lijadora (Fig. 3):

Atencion:
Al extraer y colocar la mesa lijadora, extraer siem-
pre la clavija de red, para evitar un arranque acci-
dental del disco. jPeligro de lesiones!

Normalmente, su TG 250/E se opera (como en el
estado de suministro) con la mesa lijadora ado-
sada. Adicionalmente segun necesidad, existe
también la posibilidad de extraer la mesa lijadora,
en caso de ser necesario para determinadas
tareas de trabajo o cambio de los discos abrasi-
VOs.

. Desenroscar el tornillo de hexagono interior 1
. Retirar la mesa lijadora 2 junto con la tapa de
la carcasa 3

3. Para adosarla, colocar simplemente la mesa
lijadora junto con la tapa de la carcasa nueva-
mente en la posicién normal

4. Volver a enroscar y apretar los tornillos de

hexagono interior 1

N —

6.3 Ajustar, regular la indicacion de
angulo (Fig. 4):

Atencion:
Antes de regular la mesa lijadora extraer siempre
la clavija de red, para evitar un arranque acciden-
tal del disco. jPeligro de lesiones!

La indicacion de angulo esta ajustada exacta-

mente de fabrica. Sin embargo, si en algun

momento fuera necesario un nuevo ajuste, este

permite ser realizado de manera muy sencilla

como sigue:

1. Soltar ambos tornillos de fijacion 1

2. Nivelar la mesa de trabajo 2 exactamente a 90°
como se muestra en la Fig. 4, con ayuda de
una escuadra

3. Volver a apretar los tornillos de fijacién 1

4. Soltar ligeramente el tornillo 3 y corregir en
caso dado la posicién ,cero” del puntero 4.

5. Apretar nuevamente el tornillo 3



6.4 Ajustar el angulo de la mesa lijadora
(Fig. 5):
Atencion:
Antes de regular la mesa lijadora extraer siempre
la clavija de red, para evitar un arranque acciden-
tal del disco. jPeligro de lesiones!

Para el biselado de p.ej. tablas o estacas se reco-
mienda colocar estas sobre la mesa volcada. Asi
se ajusta el angulo del bisel:

1. Soltar los tornillos de fijacion 1 (Fig. 5) a la
izquierda y a la derecha

2. Volcar la mesa lijadora a la posicién angular
deseada y comprobar el valor ajustado en la
escala angular 3.

3. Volver a apretar los tornillos de fijacion 1.

6.5 Conexion de la aspiracion de polvo
(Fig. 6):
Atencion:
Antes de conectar la aspiracién de polvo extraer
siempre la clavija de red, para evitar un arranque
accidental del disco. jPeligro de lesiones!

iSe recomienda siempre trabajar con aspiracion
de polvo! jNo sélo se debe garantizar un trabajo
limpio, también el efecto de riesgo sobre la salud
de algunos polvos se reduce!

1. Deslizar el adaptador de goma 1 sobre la tubu-
ladura de aspiracion 2

2. Insertar la tobera de la aspiradora 3 en el adap-
tador de goma 1

3. Al trabajar, conectar la aspiradora

Una pequefia sugerencia adicional:

Al emplear la aspiradora de polvo Proxxon CW-
matic se omite la molesta conexion y desconexién
manual. La CW-matic esta equipada con un auté-
mata de control, este se conecta o bien desco-
necta automaticamente al conectar o desconectar
la herramienta eléctrica.

7 Trabajar con la lijadora de disco
TG 250/E:

iAtencion!
iUn trabajo exacto y seguro sélo es posible con
una cuidadosa fijacion!

No dejar jamas el aparato conectado sin supervi-
sion.

1. Conectar la lijadora de disco.

2. Ajustar la velocidad de rotacion del disco lijador
con el regulador de revoluciones 1 (Fig. 1).

3. Colocar la pieza sobre la mesa de trabajo,
guiarla de manera sensible y con poca fuerza.

4. Aplicar mas presién sobre la mesa de trabajo
y menos presién contra el disco abrasivo.

Nota:

Para buenos resultados observe por favor impres-
cindiblemente los siguientes puntos:

iNo sobrecargar el aparato!

La lijadora de disco es en primera medida una
maquina para lijar angulos exactos. Cuanto mas
exactamente corte la pieza previamente, tanto
mas rapido y sencillo es el mecanizado deseado
y tanto menos discos abrasivos se necesitan.

El disco abrasivo gira en sentido contrario de las
agujas del reloj. Por esta razén se recomienda,
lijar sobre la mitad izquierda de la mesa de tra-
bajo.

1. En caso que se deban lijar ingletes, regular el
angulo de lijado deseado como se ha descrito
anteriormente

2. Enchufar la clavija de red

. Conectar el aparato por el interruptor 2 (Fig. 1)

4. Ajustar las revoluciones deseadas con el botén
de regulacion (Pos. 1, Fig. 1)

w

jAtencion!
Utilizar sélo discos abrasivos en perfecto estado.
Sustituir a tiempo los discos abrasivos desgasta-
dos.

7.1 Indicaciones sobre velocidad de
lijado

La velocidad de lijado de su TG 250/E es regula-
ble sin escalonamientos de aprox. 250 - 750
m/min. Asi es posible una adaptacién optima a
diferentes condiciones de materiales. Por favor,
observe también que la velocidad periférica del
disco lijador en el borde es la maquina es la mayor
y que se va reduciendo hacia el centro (véase Fig.
7).
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Es dificil hacer recomendaciones generales para
la eleccion de la velocidad de lijado, aqui bajo
ciertas circunstancias se debe experimentar un
poco, para encontrar la correcta velocidad de
lijado para ,su” material o bien pieza.

De acuerdo a la experiencia los metales no-ferro-
sos y plasticos necesitan una velocidad de lijado
menor que madera blanda y dura, esto vale asi-
mismo para ceramica y vidrio.

Resumiendo se debe mencionar: Las recomen-
daciones, como ya se ha dicho, son dificiles, la
correcta velocidad depende del material, la fuerza
de opresion, o bien la abrasion y granulometria
de los discos abrasivos.

7.2 Trabajar con el tope angular (Fig. 8):

En caso que por ejemplo se deban lijar a inglete
los extremos de listones algo delgados, es con-
veniente utilizar el tope angular contenido en el
volumen de suministro.

1. Introducir el tope angular (Pos. 5, Fig.1) con la
regleta de tope en la ranura prevista para ello.

2. Soltar el tornillo de fijacién 1 (Fig. 8)

3. Ajustar el angulo deseado en la escala 2 y vol-
ver a apretar el tornillo de fijacion 1

4. Guiar la pieza deseada en el tope, contra el
disco abrasivo como se muestra en la figura.

7.3 Pegado, o bien sustitucion de los
discos abrasivos (Fig. 9):

Atencion:
Antes de pegar, o bien sustituir los discos abrasi-
vos, extraer siempre la clavija de red, para evitar
un arranque accidental del disco. jPeligro de lesio-
nes!
Nota:

Para sustituir el disco lijador se recomienda retirar
la mesa lijadora junto con la tapa de la carcasa.
Este procedimiento esta explicado bajo ,Extrac-
cion y colocacion de la mesa lijadora®“.

Con su lijadora de disco se suministran en el pri-
mer equipamiento se suministran sendos dos dis-
cos abrasivos de grano 80 y 240, estos también
pueden ser adquiridos sin problemas como
recambios. El disco lijador de su TG 250/E posee
pegada una pelicula de silicona:
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Este material garantiza una sustitucion completa-
mente exenta de problemas de los discos abra-
sivos, debido a que estos no se pegan, sino
solamente se adhieren firmemente: Lo suficien-
temente firme como para trabajar, pero lo suficien-
temente flojo para volver a ser retirados. La sus-
titucion de los discos es posible de este modo sin
ningun problema. sea por desgaste o porque al
trabajar se necesitan discos con diferentes gra-
nulometrias.

1. Se recomienda retirar la mesa lijadora junto
con la tapa de la carcasa. Este procedimiento
esta explicado bajo ,Extraccion y colocacion
de la mesa lijadora*“.

2. Desprender simplemente del plato, el disco a
ser sustituido.

3. Retirar la pelicula de proteccién posterior del
nuevo disco.

4. Presionar el disco exento de burbujas y unifor-
memente sobre el disco lijador.

5. En caso necesario, montar nuevamente la
mesa lijadora junto con la tapa de la carcasa
como se explica bajo ,Extraccién y colocacion
de la mesa lijadora®“.

Atencidn:
Asimismo en el volumen de suministro se encuen-
tran dos discos de conservacién de pelicula de
silicona jEn caso que tras su retirada, un disco
abrasivo deba volver a ser utilizado, para la con-
servacioén cubrir la superficie adherente con la
pelicula!

8 Accesorios:

Discos abrasivos autoadhesivos de corindon
especial para TG 250/E (& 250 mm)

Calidad industrial. Para lijar maderas blandas,
maderas duras, placas aglomeradas, placas de
fibras, metales no férricos, acero, materiales sin-
téticos, corcho, goma y minerales.

Numero de articulo 28 970 Grano 80 (5 unidades)
Numero de articulo 28.972 Grano 150 (5 unidades)
Numero de articulo 28.974 Grano 240 (5 unidades)
Discos abrasivos autoadhesivos de carburo de
silicio para TG 250/E (& 250 mm)

Para lijado de metales no férricos, acero, vidrio,
PRFV, material sintético y ceramica.



Numero de articulo 28 976, grano 320, contenido:
5 unidades

9 Conservacion y mantenimiento

Atencion:

jAntes de cualquier limpieza, ajuste, conservacion
o reparacion, extraer la clavija de la red!

Nota:
La maquina esta ampliamente libre de manteni-
miento. Sin embargo, para una larga vida util debe
limpiar la unidad tras cada uso con un pafio
suave, cepillo de mano o un pincel. También se
recomienda en este caso una aspiradora de
polvo. jFundamentalmente se debe trabajar siem-
pre con aspiracion de polvo!

La limpieza exterior de la carcasa puede entonces
ser realizada con un pafio suave, eventualmente
humedecido. En este caso se puede emplear un
jabon suave u otro producto de limpieza apro-
piado. Se deben evitar los productos de limpieza
con contenido de alcohol o disolventes (p.ej. ben-
cina, alcoholes de limpieza etc.), debido a que
estos puede agredir las envolturas plasticas de la
carcasa.

10 Eliminacion de residuos

ijPor favor, no desguace el aparato con los resi-
duos domésticos! El aparato contiene materiales
que pueden ser reciclados. Para consultas al
respecto dirijase por favor a su empresa local de
eliminaciéon de residuos u otras instalaciones
comunales apropiadas.
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11 Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacion de

producto: Lijadora de disco
TG 250/E

Articulo N°: 28060

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad,
que este producto cumple las siguientes
normas y documentos normativos:

Directiva EMV-UE

(compatibilidad electromagnética)
2016/30/CE:
DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Directiva de
maquinas UE 2006/42/CE

DIN EN 62841-1/07.2016
Direttiva RoHS 2011/65/EU

Fecha: 05.08.2022

Ing.Dipl. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Area comercial Seguridad de aparatos

El delegado para la documentaciéon CE es
idéntico con el firmante.
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6.4 Schuurtafelhoek instellen (fig. 5):

1 Inleiding

Geachte klant,
met deze handleiding

* |eert u de machine gemakkelijker kennen,

e worden storingen door ondeskundige bediening
voorkomen en

® de levensduur van uw machine verhoogd.

Zorg ervoor dat u de handleiding altijd binnen
handbereik hebt.

Gebruik de machine alleen als u precies weet hoe
hij werkt en volg de handleiding nauwkeurig op.

PROXXON is niet verantwoordelijk voor de veilige

werking van de machine bij:

e gebruik dat niet strookt met de aangegeven toe-
passingen,

¢ andere toepassingen die niet in de handleiding
staan vermeld,

¢ niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschrif-
ten,

U kunt geen aanspraak maken op garantie bij:
¢ bedieningsfouten,
® slecht onderhoud.

Raadpleeg met het oog op uw veiligheid altijd de
ingesloten veiligheidsvoorschriften.
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7  Werken met de schotelschuurmachine

TSG 250/E ..o 39
7.1 Aanwijzing voor de schuursnelheid............ 39
7.2 Werken met de hoekaanslag (fig. 8): ......... 40
7.3 Vastkleven resp. verwisselen van de

schuurbladen (fig. 9):.....uvveviiiiiiiiiiiie, 40
8  ACCESSOIrE! ...uiiviiiiiiiiieiieee e 40
9 Verzorging en onderhoud .. 40
10 Afvalverwerking ........ccooveeveiieeiinieennneen. 41
11 EG-conformiteitsverklaring ...........c......... 41
12 Lijst met reservedelen ..........coceveiiiinnis 3
13 Geéxplodeerde tekening ............ccceunneenn. 79

Alleen originele PROXXON - reserveonderdelen
gebruiken.

Nieuwe ontwikkelingen in de zin van technische
vooruitgang zijn voorbehouden. Wij wensen u veel
succes met de machine.

WAARSCHUWING! )
Al de aanwijzingen dienen gelezen te | ‘
worden. Fouten bij de inachtneming van \ g
de onderstaande aanwijzingen kunnen elektrische
schokken, brand en/of ernstige verwondingen
veroorzaken.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!

2 Beschrijving van de
schotelschuurmachine TSG 250/E

Hartelijk dank voor de aanschaf van het schotel-
schuurmachine TSG 250/E. U beschikt nu over
een nauwkeurige machine om lengtezijden, kop-
kanten, rondingen, verstek of nauwkeurige viakke
oppervlakken met een rechte hoek en nog veel
meer werkzaamheden waarbij u heel exact te
werk moet gaan.

Een uiterst nauwkeurig vervaardigde en zorgvul-
dig in evenwicht gebrachte schuurschotel voor-
zien van een dubbele tandriemaandrijving met
kogellager garandeert een zeer stille loop, nauw-
keurige rondloop en geringe slijtage.



Zo kunnen zacht- en hardhout, platen, NE-metalen
of staal, ook kunststof, kurk, rubber en veel meer
materialen zeer nauwkeurig met schuursnelheden
van ca. 250-750 m/min (instelbaar) worden bewerkt.

Een overzichtelijke tabel op de achterzijde van de
machine vergemakkelijkt de materiaalspecifieke
voorkeuze van toerental en daarmee ook van de
schuursnelheid.

De schuurtafel uit hoogwaardig aluminium kan
10°naar boven en 50° naar onderen worden ver-
steld. De hoek is door middel van een schaalver-
deling gemakkelijk worden afgelezen. Daarnaast
zit er een geleidingssleuf in de schuurtafel voor
de ook in de levering inbegrepen hoekaanslag.
Zelfs kleine draaibeitels kunnen met behulp hier-
van exact worden nabewerkt; het is mogelijk bei-
tels en messen te slijpen, schroevendraaierkanten
bij te slijpen ...

Er zijn twee schuurbladen voor de korrelgroottes
80 en 240 in de levering inbegrepen. Om een
gemakkelijk verwisselen (bijv. bij het werken met
verschillende korrelgroottes) van de schuurbladen
te kunnen waarborgen is de schuurschotel met
siliconenfolie bedekt.

En om ervoor te zorgen dat het schuurstof meteen
daarnaartoe gaat waar het naartoe moet, namelijk
de stofzuiger, is er een afzuigaansluiting waarop
de machine kan worden aangesloten. Zo bent u
uitstekend uitgerust voor de voorkomende
schuurwerkzaamheden.

3 Leveringspakket:

1 schotelschuurmachine TSG 250/E

1 hoekaanslag

1 rubber aansluiting voor stofzuigeraansiuiting
2 schuurbladen korrel 80

2 schuurbladen korrel 240

2 beschermbladen

1 bedieningshandleiding

1 brochure veiligheidsvoorschriften

1 machineverpakking

4 Legende (fig.1)

1. toerentalregelaar

2. aan-/uitschakelaar

3. schuurtafel

4. klemschroef hoekaanslag

. hoekaanslag

. schaalverdeling hoekaanslag

. behuizing

. netkabel

9. aansluitstuk voor stofzuiger

10. klemschroef voor hoekafstelling
11. schaalverdeling voor hoekafstelling
12. wijzer

13. beschermkap

14. schuurschotel

o0 ~N oo

5 Technische gegevens

schuursnelheid: 250 - 750 m/min

schuurschotel: @250 mm

tafelafstelling: 10° naar boven, 50° naar
onder

geluidsniveau: 72 dB(A)

trilling: <=2,5 m/s?

werktafel: 275 x 105 mm

TSGrootte (zonder tafel)

(Lx B xH): 270 x 280 x 330 mm

Motor:

spanning: 230V 50/60 Hz

opgenomen stroom: 200 Watt

Kortstondig bedrijf KB 15 min

Geluids-/trillingsinformatie

De gegevens over trilling en geluidsemissie zijn
in overeenstemming met de gestandaardiseerde
en normatief voorgeschreven meetmethode vast-
gesteld en kunnen in vergelijking met elektrische
apparaten en machines bij elkaar worden geno-
men.

Met deze waarden kan een voorlopige beoorde-
ling van de belastingen door trilling en geluidse-
missies worden gemaakt.

Waarschuwing!

Afhankelijk van de bedrijfsvoorwaarden tijdens de
werking van de machine kunnen de werkelijk
optredende emissies afwijken van de bovenge-
noemde waarden!

Bedenk dat de trilling en de geluidsemissie afhan-
keliik van de gebruiksvoorwaarden van de
machine kunnen afwijken van de in deze handlei-
ding genoemde handleiding. Slecht onderhouden
machines, ongeschikte werkmethodes, verschil-
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lende werkstukken, te hoge voortstuwing of
ongeschikte werkstukken of materialen of een niet
geschikt hulpstuk kunnen de trillingsbelasting en
de geluidsemissie over de hele periode aanzienlijk
verhogen.

Voor een exacte inschatting van daadwerkelijke
slinger- en geluidsbelasting moeten ook de tijden
in aanmerking worden genomen waarin het appa-
raat wordt uitgeschakeld of weliswaar nog loopt
maar niet meer in gebruik is. Dit kan de slinger-
en geluidsbelasting over de hele periode aanzien-
lijk beperken

Waarschuwing:

e Zorg ervoor dat uw machine regelmatig en
goed wordt onderhouden

e Zet de machine onmiddellijk stop als er zich
buitensporig veel trillingen voordoen!

e Een ongeschikt hulpstuk kan overmatige trillin-
gen of geruis veroorzaken. Gebruik uitsluitend
geschikte hulpstukken!

* Neem voldoende pauzes bij het werken met de
machine!

Alleen in gesloten ruimtes gebruiken! &

Deze machine niet met het huishoudelijk ﬁ
afval verwijderen! 3

6 Inbedrijfname van de machine

6.1 Plaatsen van uw schotelschuur-
machine:
Aanwijzing:
Let er bij het opstellen van de machine altijd op
dat de ondergrond glad en stevig is! Een veilige
stand is voor het werken met de machine onont-
beerlijk!
Aanwijzing:
Bij het opstellen en vastzetten van de machine
altijd de stekker uittrekken om abusievelijk aan-
zetten van de machine te vermijden. Gevaar voor
lichamelijk letsel!
1. Schotelschuurmachine uit de verpakking halen
en controleren of het pakket volledig is.
2. Machine met bevestigingsschroeven op een
stabiele werkbank of werkplek bevestigen (zie
fig. 2) volgens het gatenpatroon in fig 2a.
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6.2 Afnemen en inzetten van de schuur-

tafel (fig. 3):

Let op:

Voor het afnemen en inzetten van de schuurtafel
altijd de stekker uittrekken om abusievelijk aan-
zetten van de machine te vermijden. Gevaar voor
lichamelijk letsel!
Normaal gesproken wordt uw TSG 250/E met de
(zoals in de leveringstoestand) gemonteerde
schuurtafel gebruikt. Daarnaast is het zonodig
ook mogelijk de schuurtafel te verwijderen als dat
voor bepaalde opdrachten of voor het verwisselen
van de schuurbladen noodzakelijk is.

1. inbusschroeven losdraaien

2. schuurtafel 2 samen met het behuizingsdeksel
3 afnemen

3. Voor het inzetten de schuurtafel samen met het
behuizingsdeksel weer in de normale stand
plaatsen.

4. Inbusschroeven 1 weer indraaien en goed
vastzetten.

6.3 Stand van de hoek controleren en
instellen (fig. 4):

Let op:
Voor alle bijstellingen altijd de stekker uittrekken
om abusievelijk aanzetten van de machine te ver-
mijden. Gevaar voor lichamelijk letsel!

De hoekweergave is af fabriek exact ingesteld.
Mocht echter toch een nieuwe afstelling noodza-
kelijk zijn, kan dit heel gemakkelijk als volgt wor-
den uitgevoerd:

1. De beide klemschroeven 1 losdraaien

2. werktafel 2 zoals weergegeven in fig. 4 met
behulp van een rechte hoek nauwkeurig op 90°
afstellen

3. Klemschroeven 1 vastdraaien

4. Schroef 3 iets losdraaien en ,nul“-stand van
de wijzer 4 evt. corrigeren.

5. Schroef 3 weer vastzetten.

6.4 Schuurtafelhoek instellen (fig. 5):

Let op:
Voor het instellen van de schuurtafel altijd de stekker
uittrekken om abusievelijk aanzetten van de machine
te vermijden. Gevaar voor lichamelijk letsel!



Voor het aanfasen van bijv. planken of latten advi-
seren wij deze op de gedraaide tafel te leggen.
Zo wordt de fasenhoek ingesteld:

1. klemschroef 1 (fig 5b) rechts en links losdraaien

2. Schuurtafel 2 de gewenste hoek draaien en de
ingestelde waarde op hoekschaalverdeling 3
controleren.

3. Klemschroeven 1 weer vastdraaien

6.5 Aansluiten van de stofafzuiging
(fig. 6):
Let op:
Voor het aansluiten van de stofafzuiging altijd de
stekker uittrekken om abusievelijk aanzetten van
de machine te vermijden. Gevaar voor lichamelijk
letsel!

Wij adviseren altijd met de stofafzuiging te wer-
ken! Niet alleen schoon werken is zo gewaar-
borgd, ook het voor de gezondheid schadelijke
effect van vele stofsoorten wordt zo gereduceerd!

1. Rubberadapter 1 op de aanzuigaansluiting 2
schuiven

2. Stofzuigerkop 3 de rubber adapter 1 steken

3. Bij het werken de stofzuiger inschakelen

Nog een tip:

Bij het gebruik van de Proxxon stofzuiger CW-
matic is het onhandige handmatige in- en uitscha-
kelen niet langer nodig. De CW-matic is met een
besturingsautomaat uitgerust, die schakelt bij
aan- resp. uitzetten van het werktuig zelfstandig
in of uit.

7 Werken met de schotelschuurmachine
TSG 250/E

Let op!
Veilig en nauwkeurig werken is alleen na zorgvul-
dige bevestiging mogelijk!
machine nooit onbeheerd ingeschakeld achterla-
ten.

1. Schotelschuurmachine inschakelen.

2. Draaisnelheid van de schuurschotel met toe-
rentalregelaar 1 (fig. 1) instellen.

3. Werkstuk op de werktafel leggen, voorzichtig
en zonder kracht te zetten.

4. Meer druk op de werktafel, minder druk tegen
het schuurblad uitoefenen.

Aanwijzing:
Ter verkrijging van goede schuurresultaten dient
u volgende punten in acht te nemen:

Machine niet overbelasten!

De schotelschuurmachine is en eerste instantie
een machine om een exacte hoek te schuren. Hoe
nauwkeuriger u het werkstuk vooraf afzaagt, des
te sneller en gemakkelijker is de gewenste bewer-
king en des te minder schuurbladen heeft u nodig.

Het schuurblad draait tegen de wijzers van de
klok in. Daarom adviseren wij aan de linker helft
van de werktafel te schuren.

1. Als in verstek moet worden geslepen, moet de
gewenste schuurtafelhoek worden ingesteld,
zoals hierboven beschreven

2. Netstekker insteken

. Machine via schakelaar 2 (fig. 1) inschakelen

4. Gewenst toerental met de toerentalregelknop
instellen (stand 1, fig. 1)

w

Let op!
Alleen onbeschadigde schuurbladen gebruiken.
Versleten schuurbladen tijdig vervangen.

7.1 Aanwijzing voor de schuursnelheid

De schuursnelheid van uw TSG 250/E is traploos
van ca. 250 - 750 m/min instelbaar. Zo is een opti-
male aanpassing aan verschillende materiaalom-
standigheden mogelijk. Let er ook op dat de
omtreksnelheid van de schuurschotel aan de ran-
den het grootst is en naar het midden toe afneemt
(zie fig. 7).

Algemene aanbevelingen voor de keuze van de
schuursnelheid zijn moeilijk te geven. U moet
gewoon wat experimenteren om de juiste schuur-
snelheid voor ,,uw*“ materiaal resp. werkstuk te
zoeken.

De ervaring leert dat er voor NE-metalen en kunst-
stof geringere schuursnelheden gelden dan voor
zacht- en hardhout, dat geldt ook voor keramiek
en glas.

Samenvattend kan worden gesteld: Zoals gezegd
is het moeilijk een eenduidig advies te geven. De
juiste snelheid is afhankelijk van materiaal, druk-
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kracht resp. afslijting en korrelgrootte van de
schuurbladen.

7.2 Werken met de hoekaanslag (fig. 8):

Als bijvoorbeeld de uiteinden van iets dunnere
deklatten in verstek worden geslepen, is het prak-
tisch de in de levering inbegrepen hoekaanslag
te gebruiken.

1. Hoekaanslag (pos. 5, fig. 1) met de aanslagbalk
in de daarvoor bestemde moer schuiven.

2. Klemschroef 1 (fig. 8) losdraaien

3. Gewenste hoek op schaalverdeling 2 instellen
en klemschroef 1 weer vasttrekken.

4. Gewenst werkstuk tot aan de aanslag tegen
het schuurblad plaatsen, zoals in de afbeelding
wordt weergegeven

7.3 Vastkleven resp. verwisselen van de
schuurbladen (fig. 9):

Let op:
Voor het vastkleven resp. verwisselen van de
schuurbladen altijd de stekker uittrekken om abu-
sievelijk aanzetten van de machine te vermijden.
Gevaar voor lichamelijk letsel!

Aanwijzing:
voor het verwisselen van het schuurblad wordt
aanbevolen de schuurtafel met behuizingsdeksel
te verwijderen. Deze procedure wordt uitgevoerd
bij het afnemen en inzetten van de schuurtafel.

Uw schotelschuurmachine is standaard voorzien
van twee schuurbladen in de korrelgroottes 80 en
240, deze zijn ook zonder probleem als vervan-
ging verkrijgbaar. De schuurschotel van uw TSG
250/E is met siliconenfolie afgedekt:

dit materiaal waarborgt volledig het probleemloos
verwisselen van de schuurbladen, omdat deze
niet vastplakken, maar zich alleen vasthechten:
vast genoeg om te werken, maar los genoeg om
gemakkelijk weer te kunnen verwijderd. Het ver-
wisselen van de bladen kan zo probleemloos wor-
den uitgevoerd, wegens slijtage of omdat bij het
werken bladen met verschillende korrelgroottes
nodig zijn.
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1. Er wordt aanbevolen de schuurtafel samen met
het behuizingsdeksel te verwijderen. Deze pro-
cedure wordt uitgevoerd bij het afnemen en
inzetten van de schuurtafel.

2. De te verwisselen bladen gewoon van de scho-
tel trekken.

3. De beschermfolie aan de achterkant van het
nieuwe blad aftrekken.

4. Blad blaasvrij en gelijkmatig op de schuurtafel
drukken.

5. Indien nodig de schuurtafel samen met behui-
zingsdeksel weer monteren, zoals beschreven
onder “Afnemen en inzetten van de schuurta-
fel”

Let op:
Er zijn ook twee beschermbladen van siliconen-
folie in het leveringspakket inbegrepen. Als een
schuurblad na het verwijderen weer moet worden
gebruikt, moeten de kleefvlakken voor het bewa-
ren met de folie worden bedekt!

8 Accessoire:

Zelfklevende korund schuurbladen voor
TSG 250/E (@ 250 mm)

Industriekwaliteit. Voor het schuren van zacht
hout, hard hout, spaanplaat, faserplaat, NE-

metaal, staal, kunststof, kurk, rubber en
mineralen.

artikelnummer 28.970 korrel 80 (5 stuks)
artikelnummer 28.972 korrel 150 (5 stuks)
artikelnummer 28.974 korrel 240 (5 stuks)

Zelfklevende silicium carbid schuurbladen
voor TSG 250/E (@ 250 mm)

Voor het schuren van NE-metalen, staal, glas,
GFK, kunststof en keramiek.

Artikelnummer 28 976, korrel 320, Inhoud: 5 stuks

9 Verzorging en onderhoud

Let op:
Altijd de stekker uittrekken voor het reinigen,
instellen, onderhoud plegen en repareren!

Aanwijzing:
De machine is bijna volledig onderhoudsvrij. De
machine dient na ieder gebruik met een zachte
doek, handveger of een penseel gereinigd te wor-



den om een zo lang mogelijke levensduur te
garanderen. Gebruik van een stofzuiger wordt
sterk aanbevolen. In principe moet ook altijd met
stofafzuiging worden gewerkt!

De buitenkant van de behuizing kan met een
zachte, eventueel vochtige doek worden gerei-
nigd. Daarbij mag milde zeep of een ander
geschikt reinigingsmiddel worden gebruikt.
Oplosmiddel- of alcoholhoudend reinigingsmid-
delen (bijv. benzine, reinigingsalcohol etc.) moeten
worden vermeden, omdat deze de deklaag van
de kunststofbehuizing kunnen aantasten.

10 Afvalverwerking

De machine niet met het huishoudelijk afval ver-
wijderen! De machine bevat waardevolle stoffen
die kunnen worden gerecycleerd. Bij vragen hier-
over richt u zich tot uw lokale afvalverwijderings-
bedrijf of andere gemeentelijke instellingen.

11 EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding:
Schotelschuurmachine
TSG 250/E

Artikelnr.: 28060

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn
dat dit product met de volgende richtlijnen
en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMV-richtlijn
2016/30/EG

DIN EN 55014-1 /05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-machinerichtlijn
2006/42/EG

DIN EN 62841-1/07.2016

Richtlijn RoHS 2011/65/EU

Datum: 05.08.2022

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparaatveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie
is dezelfde persoon als de ondergetekende.
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1 Indledning ..cooeeviiii 42
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6 lbrugtagning af maskinen ...

6.1 Opstilling af din tallerkensliber: ............... 44
6.2 Aftagning og pasaetning af slibebordet

(fig. B): et 44
6.3 Kontrollere og indstille vinkelskala (fig. 4): ... 44
6.4 Indstilling af slibebordets vinkel (fig. 5): ...... 44

1 Indledning

Keere kunde!
Ved at lzese denne brugsanvisning

e er det nemmere for dig at laere maskinen at
kende.

¢ undgar du fejl pa grund af en forkert betjening
og

® gger du maskinens levetid.

Opbevar altid denne brugsanvisning i naerheden
af arbejdsstedet.

Du ma kun bruge denne maskine, hvis du ved
hvordan du skal bruge det og felger brugsanvis-
ningen ngje.

PROXXON er ikke ansvarlig for at maskinen fun-

gerer sikkert, safremt:

e det handteres p& en made, som ikke er i over-
ensstemmelse med normal brug,

¢ det anvendes til andre formal end de, der er
naevnt i brugsanvisningen,

e sikkerhedsinstruktionerne tilsidesaettes.

Der kan ikke geres garantikrav gaeldende ved:
* betjeningsfejl,
* manglende vedligeholdelse.

For din egen sikkerheds skyld er det vigtigt, at du
leeser de vedlagte sikkerhedsoplysninger.

Der ma kun benyttes originale reservedele fra
PROXXON.

- 42 -
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Vi forbeholder os retten til videreudviklinger, som
medfarer tekniske forbedringer. Vi hdber, at du far
meget glaede af maskinen.

ADVARSEL! )
Alle anvisninger skal laeses. Hvis de anvis- | |
ninger, der er anfert i det efterfolgende, \ \g”
ikke overholdes korrekt, kan det medfere elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige personskader.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER FORSVARLIGT.

2 Beskrivelse af tallerkensliberen
TSG 250/E

Tak fordi du har kebt en TSG 250/E tallerkensliber.
Du er nu i besiddelse af et praecist stykke veerktoj
til slibning af parallelle kanter, forkanter, rundinger,
geringssnit eller preecise plane flader i en ret vinkel
og meget mere, hvor det gaelder om, at alt er fuld-
steendigt praecist.

En yderst preecist fremstillet og omhyggeligt afba-
lanceret slibetallerken med dobbelt kuglelejret tan-
dremstreek sikrer en udmaerket stojsvaghed, prae-
cis koncentricitet og meget lille slitage.

Blade og harde traesorter, plader, NE-metaller eller
stél, ogsa kunststof, kork, gummi og mange andre
materialer kan bearbejdes med slibehastigheder
pa ca. 250-750 m/min (kan reguleres).

En overskuelig tabel pa bagsiden af maskinen ger
det nemmere at veelge hhv. det omdrejningstal og



den slibehastighed, som passer til materialet.
Slibebordet, som er lavet af aluminium af en hgj
kvalitet, kan justeres 10° opad og 50° nedad.
Vinklen kan nemt afleeses pa en skala. Den har
desuden en styrenot til det medfelgende vinke-
lanslag.

Det er endda nemt med en preecis efterbehand-
ling af sma drejestal, og man kan skeerpe stemm-
ejern og knive, efterslibe skruetraekkerkanter
osV...

Der medfolger to slibeskiver i kornsterrelse 80 og
240, to af hver. For at gere det nemt at skifte sli-
beskive (f.eks. nar der arbejdes med forskellige
kornsterrelser) er der limet en silikonefolie pa sli-
betallerkenen.

Qg for at slibestovet fores derhen, hvor det herer
til, nemlig i stevsugeren, er der en udsugnings-
studs, hvor den kan tilsluttes. Og s& er man udsty-
ret fortraeffeligt til evt. slibearbejde.

3 Leveringen indeholder:

1 stk. tallerkensliber TSG 250/E

1 stk. vinkelanslag

1 stk. gummistuds til tilslutning af stevsuger
2 stk. slibeskiver korn 80

2stk. slibeskiver korn 240

2 St. opbevaringsskiver

1 stk. brugsanvisning

1 stk. brochure med sikkerhedsoplysninger
1 stk. emballage

4 Billedforklaring (fig.1)

. Hastighedsregulator

. Teend/sluk-knap

. Slibebord

. Spaendeskrue, vinkelanslag

. Vinkelanslag

. Skala, vinkelanslag

. Kabinet

. Netkabel

. Tilslutningsstuds til stavsuger
. Spaendeskrue til vinkeljustering
. Skala til vinkeljustering

. Viser

. Beskyttelsesafdeekning

. Slibetallerken

O~NOOhAWN =

- 4 a4
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5 Tekniske data
Slibehastighed:

250 - 750 m/min

Slibetallerken: @250 mm
Bordjustering: 10° opad, 50° nedad
Stojniveau: 72 dB(A)

Vibration: <= 2,5 m/s?
Arbejdsbord: 275 x 105 mm

Total hgjde (uden bord)

(Lx B xH): 270 x 280 x 330 mm
Motor:

Speaending: 230V 50/60 Hz
Stremforbrug: 200 Watt

Kort tids drift KB 15 min

Staj-/vibrationsoplysninger

Oplysningerne vedrgrende vibration og stejemis-
sion er fremkommet i henhold til standardiserede
og foreskrevne malemetoder og kan anvendes til
sammenligning af elektriske apparater og elveerk-
tojer.

Disse veerdier tillader ligeledes en forelobig vur-
dering af belastningen som felge af vibration og
stgjemission.

Advarsel!
Alt efter driftsbetingelserne kan de faktiske emis-
sioner afvige fra de ovenfor angivne tal!

Husk p4, at vibration og stejemission kan afvige
fra de tal, der er angivet i denne vejledning, alt
efter hvilke betingelser der foreligger, nar veerk-
tojet anvendes. Mangelfuldt vedligeholdte veerk-
tojer, uegnede arbejdsmetoder, forskellige
arbejdsemner, for kraftig tilspeending eller ueg-
nede emner eller materialer eller uegnet vaerktoj
kan gge vibrationsbelastningen og stgjemissionen
betydeligt hen over hele arbejdstidsrummet.

Til en praecis vurdering af den faktiske svingnings-
og stejbelastning ber der ogsa tages hejde for de
tidsrum, hvor apparatet er slukket, eller hvor det
ganske vist kerer, men ikke rent faktisk er i brug.
Dette kan reducere svingnings- og stgjbelast-
ningen over hele arbejdstidsrummet betragteligt.

Advarsel:

e Serg for, at dit veerktgj bliver regelmaessigt og
godt vedligeholdt
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* Afbryd straks arbejdet med veerktgjet, hvis der
opstar alt for kraftige vibrationer!

e En uegnet indsats kan forarsage overdrevne
vibrationer og for kraftig stgj. Brug kun egnede
indsatser!

e Husk at holde tilstraekkeligt med pauser i lobet
af arbejdet, hvis der er behov for det!

Den mé& kun anvendes i lukkede rum! &
Denne maskine mé ikke smides i affalds-
spanden sammen med ”tf/
husholdningsaffaldet! o

6 Ibrugtagning af maskinen

6.1 Opstilling af din tallerkensliber:

Bemazerk:
Sarg for, at maskinen opstilles pa et plant og fast
underlag! Det er yderst vigtigt, at maskinen star
sikkert!

Bemeerk:

Nar maskinen opstilles og fikseres, skal stikket
altid tages ud, s slibetallerkenen ikke kan startes
ved en fejltagelse. Der er risiko for at komme til
skade!

1. Tag tallerkensliberen ud af emballagen og kon-
troller, at alle dele er med.

2. Skru maskinen fast pa en stabil arbejdsbaenk
eller arbejdsplade (se fig. 2) iht. hulbilledet p&
fig. 2a.

6.2 Aftagning og pasaetning af slibebor-
det (fig. 3):
oBs:

For slibebordet tages af og szettes pa, skal stikket
altid tages ud, sa slibetallerkenen ikke kan startes
ved en fejltagelse. Der er risiko for at komme til
skade!

Normalt benyttes TSG 250/E sammen med det
(som leveret) pdmonterede slibebord. Desuden
kan slibebordet ogséa tages af, hvis det skulle
veere ngdvendigt i forbindelse med bestemte
arbejdsopgaver, eller nar der skiftes slibeskiver.

1. Skru unbrakoskruerne 1 ud
2. Tag slibebordet 2 af sammen med kabinettets
deeksel

- 44 -

3. Den pamonteres nemt igen ved atter at iseette
den inkl. kabinettets deeksel i normal position
4. Skru unbrakoskruerne 1 i igen og stram dem.

6.3 Kontrollere og indstille vinkelskala
(fig. 4):
OBS:
For der foretages justeringer, skal stikket altid
tages ud, sé slibetallerkenen ikke kan startes ved
en fejltagelse. Der er risiko for at komme til skade!

Vinkelskalaen er indstillet preecist fra fabrikken.
Hvis det alligevel skulle blive ngdvendigt at efter-
justere den, kan det nemt geres pa felgende
made:

1. Lasn de to spaendeskruer 1

2. Juster arbejdsbordet 2 med en vinkel, som vist
i fig. 4, s& det er preecist 90°

3. Stram spaendeskruerne 1 igen

4. Lasn skruen 3 en smule og juster evt. viserens
4, nul“-stilling

5. Stram skruen 3 igen

6.4 Indstilling af slibebordets vinkel
(fig. 5):
OBS:

For slibebordet justeres, skal stikket altid tages
ud, s slibetallerkenen ikke kan startes ved en
fejltagelse. Der er risiko for at komme til skade!
Til fasning af f.eks. braedder eller laegter kan det
anbefales, at lsegge dem péa det drejede bord.
Fasevinklen indstilles pa felgende made:
1. Losn spaendeskruerne 1 (Fig. 5) i hgjre og ven-

stre side
2. Drej slibebordet 2, sa det far den enskede vin-

kel og kontroller veerdien pa vinkelskalaen 3.
3. Stram spaendeskruerne 1 igen.

6.5 Tilslutning af stevudsugningen (fig. 6):

OBS:
For stevudsugningen tilsluttes, skal stikket altid
tages ud, sa slibetallerkenen ikke kan startes ved
en fejltagelse. Der er risiko for at komme til skade!

Det anbefales altid at arbejde med stevudsug-
ning! Sa arbejdes der ikke kun stevfrit, men ogsé
stovets sundhedsskadelige virkning nedszettes!



1. Skub gummiadapteret 1 pa indsugningsstud-
sen 2.

2. Seet stovsugerdysen 3 i gummiadapteret 1

3. Teend for steovsugeren, nar du begynder at
slibe

Endnu et godt rad:

Hvis man benytter en Proxxon stevsyger CW-
matic slipper man for at teende og slukke. CW-
matic er udstyret med en styringsautomatik, som
automatisk teender og slukker, ndr man taender
eller slukker for el-vaerktojet.

7 Arbejde med tallerkensliber TSG
250/E

OBS!
Det er kun muligt at arbejde sikkert og praecist,
hvis den er fastgjort omhyggeligt!
Tallerkensliberen mé aldrig kere uden opsyn.

1. Teend for tallerkensliberen.

2. Indstil slibetallerkenens omdrejningshastighed
med hastighedsregulatoren 1 (fig. 1).

3. Laeg arbejdsemnet pa arbejdsbordet, og for
det forsigtigt og kun med lidt kraft.

4. Sterre tryk mod arbejdsbordet, let tryk mod sli-
beskiven.

Bemeerk:
For at opna gode sliberesultater, skal du veere
opmeaerksom pa felgende punkter:

Tallerkensliberen ma ikke overbelastes!

Den er i forste linje en maskine til slibning af pree-
cise vinkler. Jo mere praecist emnet tilskeeres
forinden, jo hurtigere og nemmere er det at bear-
bejde emnet, og der skal bruges faerre slibeski-
ver.

Slibeskiven drejer mod uret. Det kan derfor anbe-
fales at slibe i venstre halvdel af arbejdsbordet.

1. Hvis der skal slibes geringer, indstilles den
onskede slibebordsvinkel, som for beskrevet.

2. Saet stikket i.

3. Teend for maskinen pa knappen 2 (fig. 1)

4. Indstil det enskede omdrejningstal pa regule-
ringsknappen (post. 1, fig. 1)

OBsS!
Benyt kun intakte savklinger. Slidte slibeskiver
skal skiftes i god tid.

7.1 Slibehastighed

TSG 250/E’s slibehastighed kan indstilles trinlgst
fra ca. 250 — 750 m/min. Hastigheden kan séledes
tilpasses forskellige materialetyper. Bemaerk
ogs8, at slibetallerkenens periferihastighed er
storst i kanten og aftager ind mod midten (se fig.
7).

Det er vanskeligt at angive generelle anbefalinger
med hensyn til slibehastigheden, og det kan evt.
blive nedvendigt at preve sig frem, for at finde
den rigtige slibehastighed til "sit“ materiale eller
emne.

Erfaringerne viser, at NE-metaller og plast kraever
en lavere slibehastighed end bladt og hardt tree,
og det samme gaelder for keramik og glas.
Sammenfattende kan siges: Det er som sagt
sveert at sige noget generelt, og den rigtige has-
tighed er afhaengig af materiale, emnets tryk mod
slibeskiven samt slibeskivens slitage og kornster-
relse.

7.2 Arbejde med vinkelanslag (fig. 8):

Hvis enderne pa f.eks. lidt tyndere lister skal slibes
i gering, er det mest hensigtsmaessigt at benytte
det medfelgende vinkelanslag.

1. Skub vinkelanslaget (pos. 5, fig. 1) med an-
slagslisten ind i noten.

2. Lesn spzendeskruen (fig. 8).

3. Indstil den enskede vinkel pa skalaen 2 og
stram spaendeskruen 1 igen.

4. For det onskede arbejdsemne ved anslaget
mod slibeskiven som vist pa billedet

7.3 Palimning/skift af slibeskiver (fig. 9):

OBS:
For palimning/skift af slibeskiverne, skal stikket
altid tages ud, sa slibetallerkenen ikke kan startes
ved en fejltagelse. Der er risiko for at komme til
skade!
Bemeerk:

Det kan anbefales at fierne slibebordet inkl. kabi-
nettets daeksel, for der skiftes slibeskive. Denne
procedure beskrives under "Aftagning og paseet-
ning af slibebordet"”.

Med tallerkensliberen folger slibeskiver i korn 80
og 240, to af hver, som ogsa uden problemer fas
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som reservedele. Slibetallerkenen pa TSG 250/E
har faet palimet en silikonefolie:

Dette materiale ger, at slibeskiverne nemt kan
skiftes, da de ikke klistrer, men kun sidder godt
fast: Fast nok til at der kan arbejdes med dem,
og lost nok til at de nemt kan fjernes igen. Ski-
verne kan séledes skiftes uden problemer béde
pé grund af slitage eller hvis der skal bruges skiver
med forskellige kornsterrelser til arbejdet.

1. Det anbefales at fjerne slibebordet plus kabi-
nettets deeksel. Denne procedure beskrives
under "Aftagning og paseetning af slibebordet®.

2. Traek den skive, der skal skiftes, af tallerkenen.

3. Treek den bageste beskyttelsesfolie af den nye
skive.

4. Tryk skiven p4, sa den sidder jeevnt, og sa der
ingen bobler er under skiven.

5. Om ngdvendigt, monteres slibebord plus kabi-
nettets daeksel igen som beskrevet under
”Aftagning og paseetning af slibebordet*.

OBS:
Der folger ogsé to opbevaringsskiver af silikonef-
olie med slibemaskinen. Hvis en slibeskive skal
benyttes igen, efter at den er blevet fiernet, skal
folies klistres pa igen.

8 Ekstraudstyr:

Selvklzebende sedelkorund- slibeskiver til TSG
250/E (@ 250 mm)

Industrikvalitet. Til bledt og hardt tree, spanplader,
fiberplader, NE-metaller, stél, kunststof, kork,
gummi og mineraler.

Artikelnummer 28 970 Korn 80 (5 stk.)
Artikelnummer 28 972 Korn 150 (5 stk.)
Artikelnummer 28 974 Korn 240 (5 stk.)

Selvkleebende silicium-karbid- slibeskiver til
TSG 250/E (@ 250 mm)

Til slibning af NE-metaller, stél, glas, GFK, kunst-
stof og keramik.

Artikelnummer 28 976, korn 320, Indhold: 5 stk.
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9 Vedligeholdelse og service

OBS:

Treek netstikket ud inden al rengering, indstil-
ling, vedligeholdelse eller reparation!

Bemzerk:
Maskinen er stort set vedligeholdelsesfri. Hver
gang man har brugt slibemaskinen, bgr den ren-
geres med en blad klud, hdndkost eller en pensel
s& den holder Izenge. Det kan ogsa anbefales at
bruge en stevsuger. Principielt skal der ogsa altid
arbejdes med stgvudsugning!

Kabinettet kan s& rengeres udvendigt med en
blad, evt. fugtig klud. Hertil kan der benyttes en
mild saebe eller et andet egnet rengeringsmiddel.
Undga at bruge oplgsningsmidler eller alkohol-
holdige rengeringsmidler (f.eks. benzin, rengo-
ringssprit osv.), da disse kan @deleegge slibema-
skinens plastkabinet.

10 Bortskaffelse

Makinen ma ikke smides i skraldespanden sam-
men med husholdningsaffaldet! Makinen indehol-
der materialer, som kan genbruges. Skulle der
veere spargsmal, kontakt venligst din lokale gen-
brugsstation eller andre tilsvarende kommunale
ordninger.



11 CE-overensstemmelseserklzering

Navn og adresse:
PROXXON S.A.
6-10, Héarebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn:  Tallerkensliber TSG 250/E
Artikel nr.: 28060

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med folgende direktiver
og normative dokumenter:

EMC-direktivet 2016/30/EF
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-maskindirektiv

2006/42/EF

DIN EN 62841-1/07.2016
Directiv RoHS 2011/65/EU

Dato: 05.08.2022

Dipl.-ing. J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Forretningsomrade maskinsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er
identisk med undertegnede.
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Oversittning av originalbruksanvisningen

Cirkelslip TSG 250/E
INledning ...coeveeviiiiiii 48
Beskrivning av cirkelslip TSG 250/E ......... 48

Leveransomfattning ...........cccooeviviiiinnnnn.
Forklaring (bild 1) ...ceeviiiiiiiiieeieeeeen,
Allmanna specifikationer ...
6 Driftsattning av maskinen

o~ W N =

6.2 Demontering och montering av slipbordet

(fig ) e 50
6.3 Kontrollera och justera vinkelindikatorn (fig 4): 50
6.4 Stélla in slipbordsvinkeln (fig 5): ............... 50

1 Inledning

Bésta kund!
Anvéndningen av denna bruksanvisning:

e GOr det lattare att 1ara k&nna maskinen

e Undviker att stérningar uppstar genom felaktig
anvandning och

e Okar utrustningens livslangd.

Denna bruksanvisning skall alltid finnas till hands.
Anvénd maskinen endast nar du har ingdende
kunskaper och med beaktande av denna bruks-
anvisning.

| foljande fall ansvarar PROXXON inte for att

maskinen fungerar pa ett sakert sitt:

e om handhavandet inte motsvarar den normala
anvandningen

e om den anvénds for andra syften &n dem som
namns i bruksanvisningen

e om sdkerhetsbestdmmelserna inte foljs.

Garantin géller inte vid:
¢ handhavandefel,
e bristande underhall.

Folj alltid sékerhetsforeskrifterna for din egen
sékerhets skull.

Anvand endast originalreservdelar fran PROXXON.
Vi férbehaller oss ratten till &ndringar till foljd av
teknikens utveckling. Vi 6nskar dig lycka till med
maskinen.
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6.5 Anslutning av dammutsug (fig 6): ............ 50
7  Arbete med cirkelslip TSG 250/E: ............ 51
7.1 Anvisningar for sliphastighet .................. 51
7.2 Arbete med vinkelanslag (fig 8): ............... 51
7.3 Ditsattning resp byte av slipskiva(fig 9):...... 51
8  TilBEhdI: ..veeieeeiiiiee e 52
9  Vard och underhall............coevvveievennrnnnnnns 52
10 Avfallshantering ........ccooooeeviiiiiiiiiiiinennns 52
11 CE-férsékran om &verensstdmmelse ......... 53
12 Reservdelslistor ..........cocoviiiiiiiiiinnnnnnn, 3
13 SPrangskiss.......c..oveevuviiiiiiiiiiiiciiieeenn, 79
VARNING!

L&s igenom samtliga anvisningar. For ‘
det fall att nedanstdende anvisningar \ g’
inte foljs, finns det risk for elektriska stétar, brand
och/eller svara personskador

FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SAKER
PLATS.

2 Beskrivning av cirkelslip TSG 250/E

Tack for att du kopt cirkelslip TSG 250/E. Darmed
har du tillgang till en precisionsmaskin for slipning
av alla kanter, rundningar, geringar eller exakta
ytor i rat vinkel och mycket annat dar det kravs
hdégsta precision.

En precisionstillverkad och noggrant balanserad
sliptallrik med tandremstransmission, som I6per i
dubbla kullager, garanterar lugn gang, minimalt
kast och slitage vid arbete.

Den lampar sig for bearbetning av mjukt och hart
trg, icke jarn-metaller eller stél, samt plast, kork,
gummi och manga andra material, med slip-
hastighet ca 250-750 m/min (reglerbar).

En Gversiktstabell pd maskinens baksida under-
lattar materialanpassat férval av varvtal och slip-
hastighet.

Slipbordet av aluminium i hég kvalitet kan stallas
in 10° uppét och 50° nedét. Vinkeln &r |att att 1asa
av pa en skala. Dessutom finns det ett styrspar
for vinkelanslaget, som ocksa medfoljer vid leve-
rans.



Med hjalp av detta kan t o m sma svarvstal bear-
betas och det gar att vassa huggmejslar och kni-
var och efterslipa skruvmejselkanter etc...

Tva slipskivor vardera i kornstorlek 80 och 240
medféljer vid leverans. For att underlatta byte av
slipskivor (t ex vid bearbetning med olika korn-
storlekar) ar de forsedda med sjélvhaftande sili-
konfolie.

Och for att slipdammet ska hamna direkt dér det
hér hemma, d v s i dammsugaren, finns det en
utsugsstos for anslutning till en sadan. Darmed
&r man rustad for alla férekommande sliparbeten.

3 Leveransomfattning

1 st cirkelslip TSG 250/E

1 st vinkelanslag

1 st gummistos fér dammsugaranslutning
2 st.slipskivor i kornstorlek 80

2 st slipskivor i kornstorlek 240

2 st férvaringsskivor

1 st bruksanvisning

1 st Broschyr Sakerhetsforeskrifter

1 st maskinférpackning

4 Forklaring (bild 1)

1. Varvtalsvred
. Strombrytare
. Slipbord
. Klamskruv foér vinkelanslag
. Vinkelanslag
. Skala for vinkelanslag
Hus
. Natkabel
9. Anslutningsstos fér dammsugare
10. Kldamskruv for vinkelinstéllining
11. Skala for vinkelinstalining
12. Visare
13. Skyddsképa
14. Sliptallrik

5 Allméanna specifikationer

Sliphastighet: 250 - 750 m/min

Sliptallrik: @250 mm
Bordinstallning 10° uppat, 50° nedét
Bullerniva: 72 dB (A)
Vibrationer: <=2,5m/s?
Arbetsbord: 275 x 105 mm

Storlek, totalt (utan bord)

(LxBxH): 270 x 280 x 330 mm
Motor:

Spénning: 230V 50/60 Hz
Strémupptagning: 200 watt
Korttidsdrift KB 15 min

Buller-/vibrationsinformation

Uppgifterna om vibration och buller har faststallts
odverensstdmma med standardiserade och nor-
mativt foreskrivna matmetoder och kan anvandas
for att jamféra elapparater och verktyg med
varandra.

Dessa varden tillater likasé en preliminar bedom-
ning av belastningarna som orsakas av vibration
och buller.

Varning!

Beroende pa driftsforhéllandena vid anvandning
av maskinen kan de faktiska nivaerna avvika fran
ovan angivna vérden!

Tank pa att vibration och buller 4r beroende av
verktygets anvandningsférhallandena. Dessa kan
avvika fran de varden som anges i denna bruks-
anvisning. Verktyg med bristande underhall,
olampliga arbetsmetoder, olika arbetsstycken, for
hég frammatning, oldmpliga arbetsstycken eller
material, eller ett olampligt tilloehdr kan avsevart
Oka vibrationsbelastningen och bulleremissionen
over hela arbetsperioden.

For en exakt uppskattning av den faktiska vibra-
tions- och bullerbelastningen ska man aven ta
hansyn till hur 18ng tid som maskinen &r avstangd
eller ar igdng, men inte anvands. Detta kan avse-
vart minska vibrations- och bullerbelastningen
over den totala tidsperioden.

Varning:

e Var noga med att regelbundet utféra underhall
pa era verktyg

e Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibratio-
ner!

e Ett olampligt tillbehor kan orsaka omattliga

vibrationer och buller. Anvand endast lampliga

tillbehor!

L&gg vid behov in 1ampliga pauser i arbetet!
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Far endast anvandas i slutna rum! &
Maskinen far inte lamnas som ﬁ
hushallsavfall. 3

6 Driftsattning av maskinen

6.1 Uppstallning av cirkelslipen:

Anm:
Se vid uppstallning av maskinen till att underlaget
ar jdmnt och fast. Det &r mycket viktigt att maski-
nen stér stadigt vid arbete.

Anm:
Vid uppstallning och fixering av maskinen ska nét-
kontakten alltid dras ur for att hindra att tallriken
oavsiktligt gar igang. Risk fér skador!

1. Ta ur cirkelslipen fran forpackningen och kon-
trollera leveransomfattning betréffande full-
sténdighet.

2. Fast maskinen med fastskruvar pa en stabil
arbetsbéank eller arbetsplatta (se fig 2) enligt
halbilden i fig 2a

6.2 Demontering och montering av
slipbordet (fig 3):

Se upp!

Innan demontering och montering av slipbordet
ska natkontakten alltid dras ur for att hindra att
tallriken oavsiktligt gar igang. Risk for skador!
Normalt anvands TSG 250/E med det monterade
slipbordet (som i leveranstillstadnd). Dessutom &r
det mgjligt att vid behov ta bort slipbordet om det
ar nédvandigt for sérskilda arbetsuppgifter eller
vid byte av slipskiva.
1. Skruva ur insexskruvarna 1
2. Ta bort slipbordet 2 tillsammans med locket 3
3. Vid montering, séatt helt enkelt tillbaka slipbor-

det tillsammans med locket i normallage
4. Skruvaiinsexskruvarna 1 igen och dra at dem.

6.3 Kontrollera och justera
vinkelindikatorn (fig 4):

Se upp!
Innan justering ska nétkontakten alltid dras ur for
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att hindra att tallriken oavsiktligt gar igadng. Risk
fér skador!

Vinkelindikatorn &r exakt instélld fran fabrik. Om
det trots detta blir nédvéndigt med efterjustering,
g0rs detta enligt féljande:

1. Lossa de tva klamskruvarna 1

2. Rikta in arbetsbordet 2 exakt i 90° med hjalp
av ett vinkelmatt som visas i fig 4.

3. Dra &t klamskruvarna 1 igen

4. Lossa skruven 3 nagot och korrigera visarens
4 nollstéllning vid behov.

5. Dra ater at skruven 3

6.4 Stélla in slipbordsvinkeln (fig 5):

Se upp!
Innan instéallning av slipbordet ska natkontakten
alltid dras ur, for att hindra att tallriken oavsiktligt
gar igang. Risk for skador!

Vid fasning av t ex bréader eller lister &r det lampligt
att 1agga dessa pa det vinklade bordet. S& har
stélls fasningsvinkeln in:

1. Lossa klamskruvarna 1 (fig 5) ) till hdger och
vénster

2. Stall slipbordet 2 i 6nskat vinkellage och kon-
trollera det installda vardet pa vinkelskalan 3.

3. Dra &t klamskruvarna 1 igen.

6.5 Anslutning av dammutsug (fig 6):

Se upp!
Innan anslutning av dammutsuget ska natkontak-
ten alltid dras ur, fér att hindra att tallriken oav-
siktligt gar igang. Risk fér skador!

Vi rekommenderar att du alltid arbetar med
dammutsug. Det sékerstéller inte bara rent arbete
utan minskar dven den hélsovadliga inverkan av
olika typer av damm.

1. Skjut pa gummiadaptern 1 pa insugsstosen 2

2. Sétt in dammsugarmunstycket 3 i gummiadap-
tern 1

3. Sl& pa dammsugaren vid arbete

Ett ytterligare tips:
Vid anvandning av Proxxon-dammsugaren CW-
matic behdver denna inte sl&s pa och av manuellt



ideligen. CW-matic ar utrustad med styrautomatik
och slas pa och av automatiskt nar maskinen sléas
pé och av.

7 Arbete med cirkelslip TSG 250/E:

OBS!
Arbetet blir endast sékert och exakt med nogg-
grann infastning.
Lat aldrig maskinen vara inkopplad nar den &r
olvervakad.

1. Sl& pa cirkelslipen.

2. Stéll in sliptallrikens rotationshastighet med
varvtalsvredet 1 (fig 1).

3. L&gg arbetsstycket pa arbetsbordet och for det
med kansla och I&g kraft.

4. Mer tryck mot arbetsbordet, l&gt tryck mot slip-
skivan.

Anm:

Beakta foljande punkter for att f& bra slipresultat:

Overbelasta inte maskinen.

Cirkelslipen ar i forsta hand avsedd for slipning i
exakt vinkel. Ju exaktare arbetsstycket kapas till
i forvag, desto snabbare och lattare gar det att
bearbeta och desto farre slipskivor gar at.

Slipskivan roterar moturs. Darfér ar det lampligt
att slipa pa arbetsbordets vanstra halva.

1. Om geringar ska slipas stéller du in slipbords-
vinkeln enligt tidigare beskrivning.

2. Anslut natkontakten

3. Sla pa maskinen via strémbrytaren 2 (fig 1)

4. Stall in 6nskat varvtal med varvtalsvredet (pos
1, fig 1)

oBsS!
Anvénd endast slipskivor som ar i fullgott skick.
Byt slitna slipskivor i god tid.

7.1 Anvisningar for sliphastighet

Sliphastigheten hos TSG 250/E ar steglost stéll-
bar mellan ca 250 — 750 m/min. Darmed medges
optimal anpassning till olika materialegenskaper.
Observera ocks3 att sliptallrikens omkretshastig-
het ar hogst vid kanten och avtar mot mitten (se
fig 7).

Det &r svart att ge generella rekommendationer
for sliphastighet. Man behoéver sjélv experimen-
tera lite for att faststélla ratt sliphastighet for det
egna materialet resp arbetsstycket.
Erfarenhetsméssigt kréver icke jarn-metaller och
plast lagre sliphastighet &n mjukt eller hart trd och
detta géller aven for keramik och glas.
Sammanfattningsvis kan man saga: Det &r, som
redan namnts, svart att ge rekommendationer.
Rétt hastighet ar beroende av materialet, anligg-
ningstrycket, resp slipskivornas avverkning och
kornstorlek.

7.2 Arbete med vinkelanslag (fig 8):

Om exempelvis andarna pé relativt tunna lister
ska geringsslipas ar det lampligt att anvénda det
medféljande vinkelanslaget.

1. Skjut in vinkelanslaget (pos 5, fig. 1) med
stopplisten i det avsedda spéret.

2. Lossa klamskruven 1 (fig. 8)

3. Stéll in dnskad vinkel pa skalan 2 och dra &t
klamskruven 1 igen

4. For 6nskat arbetsstycke med anslaget mot
slipskivan som bilden visar

7.3 Ditséattning resp byte av slipskiva
(fig 9):

Se upp!
Innan ditsattning resp byte av slipskiva ska nét-
kontakten alltid dras ur, for att hindra att tallriken
oavsiktligt gar igang. Risk for skador!

OBS:
Vid byte av slipskiva rekommenderar vi att slipbor-
det och locket tas bort. Denna procedur forklaras
under ,Demontering och montering av slipbordet”.

Med cirkelslipen foljer vardera tva slipskivor i
kornstorlek 80 och 240. Dessa kan dven enkelt
bestéllas som reservdel. Sliptallriken pa TSG
250/E &r férsedd med silikonfolie:

Detta material gor det enkelt att byta slipskiva,
eftersom dessa inte limmas utan bara halls fast:
Fast nog for arbete, men 16st nog, for att latt
kunna tas bort. Det ar darmed enkelt att byta
skiva, oavsett om det &r pa grund av slitage eller
om skivor med olika korntjocklek behdver anvan-
das vid arbete.
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1. Virekommenderar att slipbordet och locket tas
bort. Denna procedur férklaras under ,,Demon-
tering och montering av slipbordet”.

2. Dra av skivan som ska bytas fran tallriken.

3. Dra loss bakre skyddsfolien fran den nya ski-
van.

4. Tryck pa skivan fritt fran luftblasor och jamnt
pa sliptallriken.

5. Montera vid behov slipbordet och locket igen
enligt beskrivning under ,,Demontering och
montering av slipbordet*.

Observera:
Vid leverans medfoljer dven tva forvaringsskivor
av silikonfolie. Om en slipskiva ska anvéndas igen
efter borttagning sé ska haftytan tdckas med
folien.

8 Tillbehor:

Sjalvhaftande korundslipskivor for TSG 250/E
(9 250 mm)

Industrikvalitet. For slipning av mjukt och hart tra,
spanskivor, fiberskivor, icke jarn-metall, stal, plast,
kork, gummi och mineraler.

Artikelnummer 28 970 Kornstorlek 80 (5 styck)
Artikelnummer 28 972 Kornstorlek 150 (5 styck)
Artikelnummer 28 974 Kornstorlek 240 (5 styck)

Sjalvhaftande kiselkarbidslipskivor for TSG
250/E (9 250 mm)

For slipning av icke jarn-metaller, stal, glas, glas-
fiberarmerad plast, plast och keramik.
Artikelnummer 28 976, kornstorlek 320, innehall:
5 st

9 Vard och underhall

Observera:
Dra alltid ur natkontakten innan du pabdrjar ren-
goring, justering, underhall eller reparation!
Anm:

Maskinen &r i stort sett underhéllsfri. For att
erhélla maximal livslangd bor du dock alltid ren-
gbra maskinen med en mjuk trasa, borste eller
pensel efter anvandning. Aven dammsugare
rekommenderas for detta. | princip ska &ven
dammutsug alltid anvéndas vid arbete.

Huset kan rengdras utvandigt med en mjuk, ev
fuktad trasa. Anvand mild tval eller annat lampligt
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rengdringsmedel. Rengdringsmedel som innehall-
ler I16sningsmedel eller sprit (t ex bensin, tvattsprit
etc) ska undvikas, eftersom de kan angripa kap-
delar i plast.

10 Avfallshantering

Utrustningen far inte 1amnas som hushallsavfall!
Utrustningen innehaller ravaror som kan atervinn-
nas. Vid fragor angdende avfallshanteringen, kon-
takta de lokala atervinningsforetagen eller andra
motsvarande kommunala organ.



11 CE-férsdakran om 6verensstam-
melse

Namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbendmning:
Cirkelslip TSG 250/E
Artikelnr: 28060

Vi forklarar pa vart ansvar att denna produkt
Overensstdmmer med foljande direktiv och
normerande dokument:

EU-EMC-direktiv:
2016/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-maskindirektiv

2006/42/EU

DIN EN 62841-1/07.2016
Directiv RoHS 2011/65/EU

Datum: 05.08.2022

Dipl-ing J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Affarsomrade maskinsakerhet

Befullméktigat ombud fér CE-dokumentation
ar identisk med undertecknaren.
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Preklad navodu k pouziti
Talifova bruska TSG 250/E

T UVOd . 54
2 Popis talifové brusky TSG 250/E ............... 54
3 Obsah dodavky:.............

4 Legenda (Obr. 1) ..ocovviiiiiiiiiiiiciiieee

5 Technické idaje ..........ccevviviiiiiiiiiiinannnnn.

6 Uvedeni pfistroje do provozu .................. 56
6.1 Instalace talifové brusky: ............ccccoeeennn. 56

6.2 Sundani a nasazeni brusného stolu (obr. 3): 56
6.3 Kontrola a nastaveni ukazatele Uhlu (obr. 4): 56

6.4 Nastaveni thlu brusného stolu (obr. 5): ...... 56
6.5 Pripojeni odsavani prachu (obr. 6): ............ 56
1 Uvod

Vazena zékaznice, vazeny zakazniku!
Pouzivani tohoto navodu

¢ usnadriuje seznameni s pfistrojem,

e zamezuje poruchy zpUsobené nespravnou
obsluhou,

¢ prodluzuje Zivotnost pfistroje.

Tento navod méjte stale po ruce.
Tento pristroj pouzivejte jen po dUkladném
seznameni s navodem a navod dodrzujte.

V nasleduijicich pfipadech spole¢nost PROXXON

neruéi za bezpecné fungovani pfistroje:

e manipulace, ktera neodpovida obvyklému
zplsobu pouzivani,

 pouzivani k jinym Gcellm, které nejsou uvedené
v tomto navodu,

¢ nedodrzovani bezpeénostnich predpisu.

V nasledujicich pfipadech zanikaji
vyplyvajici ze zaruky:

® nespravna obsluha,

¢ nedostate¢na udrzba.

naroky

Pro vlastni bezpe€nost bezpodminecné dodrzujte
prilozené bezpecnostni predpisy.

Pouzivejte jen originalni nahradni dily PROXXON.
Vyhrazujeme si moznost zdokonalovani v souladu
s vyvojem technickych poznatkd. Prejeme Vam
mnoho Uspéchl pfi praci s timto pfistrojem.
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7  Prace s talifovou bruskou TSG 250/E: ...... 57
7.1 Pokyny k rychlosti broueni ..................... 57
7.2 Prace s dorazovym Uhelnikem (obr. 8): ...... 57
7.3 Nalepeni, resp. vyména brusnych kotouct

(OB 9 i 57
8  PFisluSenstvi: .....coooeviiiiiiiii 58
9 OsSetfovania ddrzba .........ccoeeevivvnienneennnns 58
10 LIKVIdACE ..vuvvnieeieiieeeeeeee e 58
11 Prohlaseni o shodé s evropskymi

SMEIMNICEMI «.evvieiiie e

12 Seznam nahradnich dild
13 Vykres rozlozeného pfistroje

VAROVANI! )
Prectéte si veskeré pokyny. NedodrZeni | )
nasledujicich pokynd mize zpusobit \ \g”
zasazeni elektrickym proudem, pozar alnebo
tézka zranéni.

TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!

2 Popis talifové brusky TSG 250/E

Dékujeme, Ze jste si zakoupili talifovou brusku
TSG 250/E. Ziskali jste velmi precizni pfistroj ke
kolmému brouseni podélnych hran, €elnich hran,
zaobleni, ukosU, pfesnych rovinnych ploch apod.,
pfi kterém je zapotfebi naprosta presnost.

Brusny talif vyrobeny s vysokou presnosti, peclivé
vyvazeny a pohanény ozubenym femenem s
dvojitymi kulickovymi loZisky zaru€uje vynikajici
klidny chod, precizni otaCeni bez hazeni a
minimalni opotfebeni.

PFi rychlosti brouseni cca 250-750 m/min.
(regulovatelné) mizete obrabét mékké i tvrdé
drevo, desky, nezelezné kovy, ocel a také plast,
korek, pryz a mnoho dal$ich materialC.

Volbu poctu otacek, resp. rychlosti brouSeni
usnadnuje prehledna tabulka na zadni strané
pristroje.

Brusny stll z kvalitniho hliniku Ize prestavit o 10°
smérem nahoru a o 50° smérem dolti. Uhel Ize
snadno nastavit pomoci stupnice. Stll ma také
vodici drazku pro dorazovy uhelnik, ktery je
soucasti dodavky.



Pomoci ného Ize presné dobrusovat dokonce
malé soustruznické noze, brousit dlata a noze,
prebrusovat hrany Sroubovakd atd.

Soucésti dodavky jsou vzdy dva brusné kotouce
se zrnitosti 80 a 240. Pro snadnou vyménu
brusnych kotouc¢l (napf. pfi praci s rdznymi
zrnitostmi) je na brusném talifi nalepena silikonova
folie.

Prach po brouseni Ize odsat vysavacem pomoci
pfipojeného odsavaciho hrdla. Tato vybava je
nejlepsim predpokladem pro zamyslené brusné
prace.

3 Obsah dodavky:

1 ks talifova bruska TSG 250/E

1 ks dorazovy uhelnik

1 ks pryzové hrdlo k pfipojeni vysavace
2 ks brusné kotouce, zrnitost 80

2 ks brusné kotouce, zrnitost 240

2 ks skladovaci kotouce

1 ks navod k obsluze

1 ks pfirucka s bezpe€nostnimi predpisy
1 ks baleni pristroje

4 Legenda (obr. 1)

. regulator poctu otacek

. vypina¢

. brusny stdl

. upinaci Sroub dorazového Uhelniku

. dorazovy Uhelnik

. stupnice dorazového uhelniku
skfin

. sitovy kabel

. pfipojovaci hrdlo na vysava¢

10. upinaci Sroub k nastaveni Uhlu

11. stupnice k nastaveni Uhlu

12. rucicka

13. ochranny kryt

14. brusny kotouc¢

ONOOSAWN =

[(e]

5 Technickeé udaje

250-750 m/min.

@ 250 mm

135 mm

10° smérem nahoru,

Rychlost brouseni:
Brusny kotou¢:

Max. vyska brouseni:
Nastaveni stolu:

50° smérem dol(
Hladina hluku:
Vibrace:

72 dB(A)
<=2,5m/s?

Pracovni stdil: 275 x 105 mm
Celkové rozméry (bez stolu)

(D x S xV): 270 x 280 x 330 mm
Motor:

Napéti: 230V, 50/60 Hz
Pfikon proudu: 200 wattd
Kratkodoby provoz KB 15 min

Informace o hluku/vibracich

Udaje o vibraci a hlukovych emisich jsou
zprostfedkovany v souladu se standardizovanym
a normativné pfedepsanym procesem méfeni a
mohou byt vyuzity pro srovnani elektrickych
pFistroju a nastroji mezi sebou.

Tyto hodnoty umozfiuji rovnéz predbézné
posouzeni zatizeni vibracemi a emisemi hluku.

Varovani!

V zavislosti na provoznich podminkach pfistroje
se mohou skute¢né emise liSit od uvedenych
hodnot!

Méjte na paméti, ze vibrace a hlukové emise
mohou vznikat v zavislosti na podminkach
pouzivani nastroje, kterého se mohou liSit hodnoty
uvedené v tomto navodu. Spatn& udrZované
nastroje, nevhodné pracovni postupy, rizné
obrobky, pfili§ vysoky posuv nebo nevhodné
nastroje ¢i materialy nebo nevhodny nasazovany
nastroj mohou vyrazné zvysit zatizeni vibracemi
a hlukové emise po celou pracovni dobu.

Pro pfesny odhad skuteéného zatizeni vibracemi
a hlukem by mély byt zohlednény i Casy, ve
kterych je pristroj odpojen nebo sice bézi, ale ve
skute€nosti se nepouziva. To mize vyrazné snizit
zatizeni vibracemi a hlukem po celou pracovni
dobu.

Varovani:

e Zajistéte pravidelnou a dobrou udrzbu vaseho
nastroje

¢ P¥i nadmérnych vibracich ihned preruste provoz
nafadi!

¢ Nevhodny nasazovany nastroj mize zpusobit
nadmérné vibrace a hluk. Pouzivejte jen
vhodné nasazované nastroje!

e PFi praci s pristrojem délejte podle potfeby
dostate¢né prestavky!
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Pouzivejte jen v uzavieném prostorul!

Tento pfistroj nepatti do domovniho \
odpadu! o

6 Uvedeni pristroje do provozu

6.1 Instalace talifové brusky:

Upozornéni:
Pri instalaci pfistroje vzdy dbejte na to, aby byl
podklad rovny a pevny! Stabilita je nezbytna pro
praci s pristrojem!

Upozornéni:
Pri instalaci a upeviiovani pfistroje vzdy vytahnéte
sifovou zastréku, aby nemohlo dojit k neumysl-
nému rozbéhnuti talife. Nebezpedi Urazu!

1. Vyndeijte talifovou brusku z baleni a zkontro-
lujte, zda bylo dodano v§echno.

2. P¥istroj upevnéte pomoci $roubl na stabilni
pracovni stdl nebo pracovni desku (viz obr. 2)
podle schématu dér na obr. 2a.

6.2 Sundani a nasazeni brusného stolu
(obr. 3):
Pozor:

Pred sundanim a nasazenim brusného stolu vzdy
vytahnéte sitovou zastréku, aby nemohlo dojit k
neumysinému rozbéhnuti talife. Nebezpedi urazu!
Talifova bruska TSG 250/E se vétSinou pouziva s
nasazenym brusnym stolem (stav pfi dodavce).
Pokud vSak je pro ur€itou praci nebo pfi vyméné
brusnych kotouc treba, Ize brusny stdl odmon-
tovat.

1. VySroubujte Srouby s vnitfnim Sestihranem 1.

2. Sundejte brusny stll 2 s krytem skfiné 3.

3. P¥i nasazovani brusny stil s krytem skfiné dejte
opét do normalni polohy.

4. ZaSroubujte zpét Srouby s vnitfnim Sestihra-
nem 1 a utdhnéte je.
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6.3 Kontrola a nastaveni ukazatele thlu
(obr. 4):
Pozor:

Pfed nastavovanim vzdy vytdhnéte sitovou
zastréku, aby nemohlo dojit k neimysinému roz-
béhnuti talife. Nebezpedi urazu!

Ukazatel thlu je z vyroby pfesné nastaveny. Pokud
je presto nutné ho znovu nastavit, je postup
jednoduchy:

1. Povolte oba upinaci Srouby 1.

2. Pracovni stll 2 vyrovnejte pomoci Uhelnice
presné do uhlu 90 ° podle obr. 4.

3. Upinaci Srouby 1 opét utdhnéte.

4. Sroub 3 trochu povolte a upravte nulovou
polohu rucicky 4.

5. Sroub 3 opét utahnéte.

6.4 Nastaveni Ghlu brusného stolu
(obr. 5):
Pozor:

Pfed nastavovanim brusného stolu vzdy vytah-
néte sitovou zastréku, aby nemohlo dojit k neu-
mysInému rozbé&hnuti talife. Nebezpedi Urazu!

Ke zkoseni hran napf. u prken nebo lati doporu-
Cujeme polozeni na naklonény stll. Zplsob
nastaveni Uhlu zkoseni:

1. Povolte pravy a levy upinaci Sroub 1 (obr. 5).

2. Nastavte brusny stdl 2 do pozadovaného Uhlu
a zkontrolujte nastavenou hodnotu na Uhlové
stupnici 3.

3. Upinaci Srouby 1 opét utdhnéte.

6.5 Pripojeni odsavani prachu (obr. 6):

Pozor:
Pfed pfipojenim odsavani prachu vzdy vytahnéte
sitovou zastréku, aby nemohlo dojit k neumys-
Inému rozbéhnuti talife. Nebezpeci Urazu!

Doporu¢ujeme vzdy pracovat s odsavanim

prachu! Tim Ize nejen zarucit Cistou praci, ale také

omezit $kodlivé Uc¢inky nékterych druhd prachu

na zdravi!

1. Nasadte pryzovy adaptér 1 na odsavaci
hrdlo 2.



2. Zasunte hubici vysavace 3 do pryZzového adap-
téru 1.
3. P¥i praci zapnéte vysavac.

Tip:

Pfi pouziti vysavace Proxxon CW-matic neni
nutné nepohodiné ruéni zapinani a vypinani. PFi-
stroj CW-matic je vybaven fidici automatikou,
ktera ho samocinné zapne, resp. vypne pfi
zapnuti, resp. vypnuti elektrického naradi.

7 Prace s talifovou bruskou TSG 250/E:

Pozor!
Bezpecna a presna prace je mozna jen pfi pecli-
vém upevnéni!
Pristroj nikdy nenechavejte zapnuty bez dozoru.

1. Zapnéte talifovou brusku.

2. Rychlost otaceni brusného talife nastavte regu-
latorem poctu otacek 1 (obr. 1).

3. PoloZte obrobek na pracovni stlil a vedte ho s
citem a malou silou.

4. Vice tlacte na pracovni stdl, méné na brusny
kotoug.

Upozornéni:
K dobrému brouSeni dodrzujte nasleduijici
pokyny:

Pristroj nepretézujte!

Talifova bruska je ur€ena predevsim k brouseni
presnych ahlt. Cim presnéji ufiznete obrobek, tim
rychleji a snadnéji ho Ize poZzadovanym zplsobem
opracovat a tim méné brusnych kotouc¢t spotre-
bujete.

Brusny kotou€ se otaci doleva. Proto doporucu-
jeme brousit na levé poloviné pracovniho stolu.

1. P¥i brouseni Ukosl nastavte pozadovany Uhel
brou$eni postupem uvedenym vyse.

2. Zapoijte sitovou zastréku do zasuvky.

. Pristroj zapnéte vypinaCem 2 (obr. 1).

4. Regulatorem poctu otacek nastavte pozado-
vany pocet otacek (pol. 1, obr. 1).

w

Pozor!

Pouzivejte jen brusné kotouce v bezvadném
stavu. Opotiebované brusné kotouce véas
vymeénte.

7.1 Pokyny k rychlosti brouseni

Rychlost brouseni Ize u talifové brusky TSG 250/E
plynule nastavovat v rozsahu cca 250-750 m/min.
Tim je umoznéno optimalni pfizplsobeni rznym
vlastnostem materiald. Upozoriiujeme také, ze je
obvodova rychlost brusného talife na okraji nej-
vys$8i a smérem ke stfedu se snizuje (viz obr. 7).
Obecné nelze vhodnou rychlost brouseni dopo-
rucit, ale je tfeba ji pro kazdy materidl, resp. obro-
bek zjistit pokusné.

Podle zkuSenosti vyzaduji nezelezné kovy a plast
nizsi rychlosti brouseni nez mékké a tvrdé drevo,
coz plati také pro keramiku a sklo.

Shrnuti: Doporuceni neni snadné, spravna rych-
lost zavisi na materialu, pfitlaku, resp. odéru a
zrnitosti brusnych kotouca.

7.2 Prace s dorazovym uhelnikem (obr. 8):

K brouseni napftiklad konc tencich list na Ukos
pouzijte dorazovy Uhelnik, ktery je soucasti
dodavky.

1. Dorazovy uhelnik (pol. 5, obr. 1) s dorazovou
listou zasunte do pfislusné drazky.

2. Povolte upinaci Sroub 1 (obr. 8).

3. Na stupnici 2 nastavte pozadovany Uhel a upi-
naci Sroub 1 opét utdhnéte.

4. Obrobek posouvejte po dorazu k brusnému
kotouci podle obrazku.

7.3 Nalepeni, resp. vyména brusnych
kotoué (obr. 9):

Pozor:

Pred nalepenim, resp. vymeénou brusnych
kotou€d vzdy vytdhnéte sitovou zastréku, aby
nemohlo dojit k neimysinému rozbéhnuti talife.
Nebezpedi urazu!

Upozornéni:

K vyméné brusného kotouce doporucujeme sun-
dat brusny stll s vikem skf¥iné. Tento postup je
popsan v &asti ,Sundani a nasazeni brusného
stolu®.

S talifovou bruskou se jako zakladni vybaveni
dodava po dvou brusnych kotoucich se zrnitosti
80 a 240, které Ize také priobjednavat. Na brus-
ném talifi brusky TSG 250/E je nalepena silikonova
félie:
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Tento material umoznuje velmi snadnou vyménu
brusnych kotou¢t, protoze kotouce nelepi, ale jen
pevné pfilnou. Jsou dostatecné pfipevnéné pro
préaci, ale volné pro snadné sundani. Vyména
kotoucu je proto jednoducha, at v pfipadé opo-
tfebeni nebo pfi praci s kotouci rlizné zrnitosti.

1. Doporu¢ujeme sundat brusny stll s vikem
skiiné. Tento postup je popsan v ¢asti ,Sundani
a nasazeni brusného stolu*.

2. Vyménovany kotou¢ staci stahnout z talife.

3. Sundejte ochrannou félii ze zadni strany
nového kotouce.

4. Kotou€ rovnomérné pritlacte na brusny talif,
aby se netvorily bubliny.

5. V pripadé potieby namontujte zpét brusny stdl
s vikem skfiné podle postupu uvedeného v
¢asti ,Sundani a nasazeni brusného stolu“.

Pozor:

Soucasti dodavky jsou také dva skladovaci
kotouce ze silikonové félie. Pokud chcete brusny
kotou¢ po sundani je$té pouzivat, pred usklad-
nénim zakryjte jeho lepici plochu folii!

8 Prislusenstvi:

Samolepici brusné kotouce s uslechtilym
korundem pro brusku TSG 250/E (@ 250 mm)

Primyslova kvalita. K brouseni mékkého a tvr-
dého dreva, tfiskovych desek, vlaknitych desek,
nezeleznych kovd, oceli, plastu, korku, pryZze a
minerald.

Cislo polozky 28 970 zrnitost 80 (5 kust)
Cislo polozky 28 972 zrnitost 150 (5 kusU)
¢islo polozky 28 974 zrnitost 240 (5 kusu)

Samolepici brusné kotouce s kiemicitym kar-
bidem pro brusku TSG 250/E (@ 250 mm)

K brouseni nezeleznych kovU, oceli, skla, sklola-
minatu, plastu a keramiky.

¢islo polozky 28 976, zrnitost 320, obsah: 5 kusu

9 Osetirovani a udrzba

Pozor:

Pred kazdym cisténim, nastavovanim, udrzbou
nebo opravami vzdy vytdhnéte sitovou zastréku
ze zasuvky.
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Upozornéni:
Tento stroj je téméf bezudrzbovy. K prodlouzeni
zivotnosti je ale tfeba stroj po kazdém pouziti
vycistit mékkym hadfikem, ruénim smetackem
nebo stétcem. K Cidténi je vhodny i vysavag. Je
také treba v podstaté stale pouzivat odsavani
prachu!

Kryt pak muzete zvenku vycistit mékkym, pfi-
padné vihkym hadfikem. MUzZete pouzit jemné
mydlo nebo jiny vhodny G istici prostredek.
Nepouzivejte Eistici prostredky obsahujici rozpou-
Stédla nebo alkohol (napf. benzin nebo alkoholové
CistiCe), protoze by mohly narusit plastové kryty.

10 Likvidace

Nevyhazuijte pfistroj do domovniho odpadu! P¥i-
stroj obsahuje hodnotné materialy, které Ize recyk-
lovat. S pfipadnymi dotazy k likvidaci se obratte
na mistni sbérnu nebo jiné odpovidajici komunalni
zafizeni.



11 Prohlaseni o shodé s evropskymi
smérnicemi

Néazev a adresa:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku:
Talifova bruska TSG 250/E
C. polozky: 28060

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze
tento vyrobek vyhovuje nasledujicim smérni-
cim a normativnim predpistim:

smérnice EU Elektromagneticka
kompatibilita 2016/30/ES
DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

smérnice EU Strojni zafFizeni
2006/42/ES
DIN EN 62841-1 / 07.2016
smérnice RoHS 2011/65/EU

Datum: 05.08.2022

)

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
oddéleni bezpecnosti pristrojl

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se
shoduje s osobou podepsanou.
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1 Giris

Degerli misterimiz!
Bu kilavuzu kullanmak,

¢ cihazi 6grenmenizi kolaylastirir.

e yanlis kullanimdan kaynaklanan arizalarn 6nler
ve

e cihazinizin émrind artirr.

Bu kilavuzu her zamana elinizin altinda bulundu-
runuz.

Makineyi yalnizca tam hakim oldugunuzda ve kila-
vuzda yazili hususlara riayet ederek kulaniniz.

PROXXON asagidaki olaylarda makinenin emni-

yetli calismasiyla ilgili mesuliyet kabul etmez:

¢ normal kullanima uygun olmayan her tirli kul-
lanim,

® Bu kullanma kilavuzunda belirtiimeyen farkli
amaglar icin kullanildiginda,

* Emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

Asagidaki hususlarda garanti hakki kaybedilir:
e kullanim hatalari,
e eksik bakim.

Kendi emniyetiniz i¢in birlikte verilen emniyet tali-
matlarina mutlaka riayet ediniz.

Yalnizca orijinal PROXXON yedek pargalari kulla-
niniz.

Teknolojideki ilerlemeler gcergevesinde degisiklik
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yapma hakkimiz saklidir. Cihazla basaril calisma-
lar dileriz.

UYARI! )
Biitiin talimatlar dikkatlice okunmalidir. |
Asagida verilen talimatlar dogrultusunda '\ y
yapilan hatalar, elektrik carpmasina, yanglna
ve/veya agir derecede yaralanmalara sebebiyet
verebilmektedir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

2 Taslama tezgahi TSG 250/E aciklamasi

TSG 250/E taslama tezgahini tercih ettiginiz igin
tesekkir ederiz. Kusursuz isleme gerektiren uzun-
lamasina kenarlarin, alin kenarlarinin, yuvarlak
boélimlerin, acili bélimlerin veya hassas diz
ylzeylerin dik agiyla taslanmasi i¢in ve daha pek
¢ok islem yapabilen hassas bir cihaza sahip oldu-
nuz.

Cok ylksek hassasiyetle Uretilmis ve 6zenli bir
sekilde balansi ayarlanmis, ¢ift bilyeli yataklanmis
disli kayis tahrikine sahip taglama tablasi calisma
sirasinda mikemmel bir sessizlik, hassas ¢alisma
ve asgari asinma olmasini saglar.

Yumusak ve sert ahsaplar, plakalar, demir olmayan
metaller veya celik, hatta plastik, mantar, kauguk
ve daha birgok malzeme yaklasik 250-750 m/dak
arasinda (ayarlanabilir) taglama hizlarinda islene-
bilir.



Cihazin arka tarafinda genel bakis sunan bir tablo
devrin veya taslama hizinin malzemeye uygun
sekilde secilmesini kolaylastirmaktadir.

Taslama tezgahi ylksek degerli aliminyumdan
imal edilmistir, yukari ydonde 10 derece ve asagi
yénde de 50 derece ayarlanabilir. Taksimat Uze-
rinde agi rahat bir sekilde okunabilmektedir. Ayrica
bu somun kilavuzu igin yine sevkiyat kapsaminda
acih destek de gonderilmektedir.

Hatta torna kalemleri dahi onun yardimiyla hassas
islenebilmektedir, keski ve bigaklar bilenebilir, tor-
navida kenarlari taslanabilir vb...

Teslimat kapsamina 80 ve 240 numarali ikiser
taslama diski dahildir. Taglama disklerini degisti-
rebilmek igin (6rnegin gesitli granilasyonlarla gali-
sirken) taslama tablasi bir silikon folyo ile kaplan-
migtir.

Taslamadan olusan tozun ait oldugu yere yani toz
emicisi igerisine ulagsmasi i¢in emici ara pargalar
mevcuttur, bdylece baglanti saglanabilmektedir.
Bu sekilde gerceklestirilecek olan taglama isleri
icin en iyi sekilde donatilmig olursunuz.

3Teslimat kapsami:

1 ad. Taslama tezgahi TSG 250/E

1 ad. Acili destek

1 ad. Kauguk destek, toz emici baglantisi i¢in
2 ad. Taglama diski 80 taneli

2 ad. Taslama diski 240 taneli

2 ad. Saklanmasi gereken diskler

1 ad. isletim kilavuzu

1 ad. Emniyet kurallar brosuri

1 ad. Cihaz ambalaji

4 Lejant (Sek.1)

Devir regulatori
A¢ma/kapama salteri

Taslama tezgahi

Acill dayama sikistirma civatasi
Acil destek

Acil dayama taksimati

Govde

Elektrik kablosu

Toz emici igin baglanti agzi

10. Acl ayar icin sikistirma civatasi
11. Agi ayar taksimati

12. Gosterge

13. Koruyucu kapak

14. Taglama tablasi

ONODOA N

©

5 Teknik ozellikler

Taslama hizi: 250 - 750 m/dak
Taslama tablast: @250 mm

Tezgéah ayar: 10° yukari, 50° asagi
Gurulth seviyesi: 72 dB(A)

Titresim: <=2,5m/s?
Calisma tezgah: 275 x 105 mm

Toplam buyUklik (tezgahsiz)

(Ux GxY): 270 x 280 x 330 mm
Motor:

Voltaj: 230V 50/60 Hz
Akim sarfiyati: 200 Watt

Kisa streli igletim KB 15 min

Girultii / titregsim hakkinda bilgi

Titresim ve gurilti emisyonuyla ilgili bilgiler stan-
dart ve norm olarak salik verilen 6lgim yontemle-
rine uygun olarak saptanmistir ve elektrikli cihaz-
larin ve aletlerin birbiriyle karsilastiriimasi igin
kullanilabilir.

Bu degerler keza titresim ve gurilti emisyonlari
ile gecici bir degerlendirmeye de izin vermektedir.

Uyan!

Isletim sartlarina bagli olarak cihaz isletilirken ger-
¢ek olusan emisyonlar belirtilen degerlerden sapa-
bilir!

Titresim ve gurilti emisyonunun aletin kullanim
kosullarina bagh olarak bu talimat icinde yazili
degerlerden farkli olabilecegini unutmayiniz. Eksik
bakim yapilmis aletler, yanhs ¢alisma yontemleri,
farkh aletler, ¢cok yliksek avans veya uygun olma-
yan is pargalari veya malzemeler ya da uygun
olmayan bir takim titresim yikini ve gurilti emis-
yonunu ¢alisma déneminin tamaminda hayli artti-
rabilir.

Fiili titresim ve guriltt yakiunun dogru degerlendi-
rilmesi i¢in cihazin kapali oldugu yada agik olma-
sina ragmen gergekten kullaniimadigi sureler de
dikkate alinmaldir. Bu, titresim ve guralti yukini
galisma suresinin tamaminda oldukga azaltabilir.

Uyan:

e Alete duzenli ve iyi sekilde bakim yapilmasini
saglayiniz

-61-



o Asiri titresim olustugu anda derhal aletin galg-
tirlmasini durdurunuz!

¢ Uygun olmayan bir takimasiri titresime ve gurtl-
tlye neden olabilir. Yalnizca uygun takimlar kul-
laniniz!

e Cihazla calisirken ihtiyaca gore yeteri kadar
mola veriniz!

Yalnizca kapali odalarda kullaniniz! &

Lutfen cihazi ev ¢copline atmayiniz! o

6 Cihazin devreye alinmasi

6.1 Taslama tezgahinin kurulmasi:

Bilgi:
Cihazi yerlestirirken kesinlikle zeminin diiz ve sabit
olmasina dikkat ediniz! Mutlaka cihaz glvenli
konumdayken calisiniz!

Bilgi:
Cihazi kurarken ve sabitlerken, daima fisini elek-
trikten c¢ekiniz, bdylece yanlslkla calismasini
o6nlemis olursunuz. Yaralanma tehlikesi!

1. Taglama tezgahini ambalajindan ¢ikartiniz ve
teslimatta bir eksik olup olmadigini kontrol edi-
niz.

2. Cihazi sabitleme civatalarini kullanarak stabil
bir calisma tezgahi veya galisma plakasi (baki-
niz Sek. 2) Gzerine Sek. 2a’'da gorulen delik
semasina uygun olarak sabitleyiniz.

6.2 Taslama tezgahinin sékilmesi ve
takilmasi (Sek. 3):

Dikkat:

Taslama tezgahini takarken veya ¢ikarirken, daima
fisini elektrikten ¢ekiniz, bdylece tezgahin yanlis-
likla calismasini 6nlemis olursunuz. Yaralanma teh-
likesi!

Normalde TSG 250/E cihazi (teslim edildigi sek-
liyle) monte edilmis olan taslama tezgahi ile birlikte
calistinlir. Ayrica belirli gcalismalar veya taslama
disklerinin degistiriimesi gerektigi zaman taslama
tezgahini gikarmak mumkiinddr.

1. Allen civatalar 1 sékintiz
2. Taslama tezgahini 2 gévde kapagdiyla 3 birlikte
cikartiniz
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3. Monte etmek icin taglama tezgahini gévde
kapagiyla birlikte yeniden normal pozisyona
yerlestiriniz

4. Allen civatalari 1 tekrar takiniz ve sikiniz.

6.3 Aci gostergesinin kontrol edilmesi ve
ayarlanmasi (Sek. 4):

Dikkat:

Tablanin yanliglikla ¢calistiriimasini dnlemek igin her
ayar galismasindan dnce elektrik fisini muhakkak
¢ikartiniz. Yaralanma tehlikesi!

Aci gOstergesi fabrika cikigl tam olarak ayarlan-
mistir. Buna ragmen yeniden ayar yapilmasi gerek-
tiginde, bunu asagidaki gibi son derece kolay bir
sekilde ayarlayabilirsiniz:

1. Her iki sikistirma civatasini 1 gevsetiniz

2. Galisma tezgahini 2 Sek. 4’te gosterildigi gibi
bir génye yardimiyla 90°’ye ayarlayiniz

3. Sikistirma civatalarini 1 yeniden sikiniz

4. Civatay! 3 hafifce gevsetiniz ve gerektiginde
gostergenin 4 ,,Sifir konumunu dizeltiniz.

5. Civatayi 3 tekrar sikiniz

6.4 Taslama acilarinin ayarlanmasi
(Sekil 5):

Dikkat:

Taslama tezgahini ayarlamadan 6nce, daima figini
elektrikten cekiniz, bdylece tezgahin yanhslikla
galigsmasini 6nlemis olursunuz. Yaralanma tehli-
kesi!

Sdzgelimi tahta veya latalarin kenarinin igslenmesi
icin bunlarin gevrilmis tezgah Ustline konulmasi
tavsiye edilir. Bu konuda ayrica bakiniz Sek. 5a.
Kenar agisinin ayarlanmasi:

1. Sag ve sol sikistirma civatalarini 1 (Sek. 5) gev-
setiniz

2. Taslama tezgahini 2 istenilen agi pozisyonuna
ceviriniz ve acl taksimatindan 3 ayarlanan
degerini kontrol ediniz.

3. Sikistirma civatalarini 1 yeniden sikiniz.

6.5 Toz emicinin takilmasi (Sekil 6):

Dikkat:
Toz emicisini baglamadan 6nce, daima fisini elek-



trikten cekiniz, bodylece tezgahin yanlislikla ¢alis-
masini dnlemis olursunuz. Yaralanma tehlikesi!

Her zaman bir toz emicisi ile birlikte calisiimasi
onerilir! Sadece temiz bir iscilik cikarmakla kal-
maz, ayni zamanda baz tozlarin saghgi tehdit
edebilen etkilerinden de korunmus olursunuz!

1. Kauguk adaptéri 1 emis agz 2 Ustline gegiri-
niz

2. Toz emici memesini 3 kauguk adaptor 1 igine
takiniz

3. Calisirken toz emicisi galistirilir

Bir kiiglik pUf noktasi:

Proxxon- toz emici CW -matic kullanilirken manel
olarak agma kapama zahmetinden de kurtu-lur-
sunuz. CW-matic otomatik bir kumandaya sahip-
tir, elektrikli alet galistinldiginda veya kapatildi-
ginda kendiliginden acilir veya kapanir.

7 Taglama tezgahi TSG 250/E ile calisma:

Dikkat!

Guvenli ve kusursuz calisma ancak 6zenli bir
sabitleme ile mimkuinddir!

Cihazi asla kendi basina galisir vaziyette birakma-
yiniz.

1. Taslama tezgahini calistiriniz.

2. Taslama tablasinin dénis hizini devir regulatori
1 (Sek. 1) ile ayarlayiniz.

3. Is pargasini galisma tezgahi Ustiine koyunuz,
duyarl bir sekilde ve hafif kuvvetle itiniz.

4. Galisma tezgahi Ustlne daha az ve taslama
diskine daha gok baski uygulayiniz.

Bilgi:
lyi taglama sonuglar alabilmek igin liitfen asagi-
daki noktalara mutlaka dikkat ediniz:
Cihazi zorlamayiniz!
Taslama tezgahi birincil olarak hassas agilarin tas-
lanmasinda kullanilan bir makinedir. Daha 6nce is
parcasini ne kadar dogru keserseniz, istenen
isleme o kadar hizli ve kolay olur ve daha az tas-
lama diski harcanmis olur.

Taslama diski saat yoninun tersine déner. Bu
nedenle ¢alisma tezgahinin sol tarafindan taglama
yapilmasi tavsiye edilir.

1. Acili calismalarda taslama tezgéahi istenilen
aclya gore énceden tanimlandigi bicimde ayar-
lanmalidir.

2. Elektrik fisi takilr

. Cihazi salterden 2 (Sek. 1) calistiriniz

4. istenilen devir sayisi diigmesinden ayarlanir
(Poz. 1, Sekil 1)

w

Dikkat!

Yalnizca hasarsiz taglama diskleri kullaniniz. Agin-
mis taslama disklerini zamaninda degistiriniz.

7.1 Taglama hizi ile ilgili bilgiler

TSG 250/E cihazinin taglama hizi 250 - 750 m/dak
arasinda kademesiz olarak ayarlanabilir. Bu
sekilde cesitli malzeme 6zelliklerine gore uyum
saglamak mimkindir. Litfen taglama tablasinin
kenarindaki cevresel hizin en yiiksek hiz olduguna
ve ortaya dogru azaldigina dikkat ediniz (bakiniz
Sek. 7).

Taslama hizi ile ilgili se¢im konusunda genel tav-
siyelerde bulunmak ne yazik ki zordur, burada
gesitli pozisyonlara gére deneme yanilma yéntemi
ile dogru taglama hizi “kendi” malzemenize veya
is pargcasina uygun olarak tespit edilmelidir.
Deneyimlerimize gére NE- metaller ve plastikler
icin daha az taslama hizi gerekmektedir, buna kar-
silik yumusak ve sert ahsaplar igin ve de seramik
ve cam igin yUksek hiz gereklidir.

Ozetlersek eger: Oneride bulunmak zordur, ¢iinki
dogru hiz malzeme, presleme basinci veya tas-
lama disklerinin asinma ve tane iriligine bagh ola-
rak degismektedir.

7.2 Acili destek ile calisma (Sekil 8):

Daha ince ¢italarin uclar agili olarak taglanacaksa
ornegin, bu durumda Urtin ile birlikte teslim edilen
aclli destek kullaniimalidir.

1. Acili dayamayi (Poz. 5, Sek. 1), dayama ¢rta-
siyla birlikte bunun i¢in 6ngérulen kanala yer-
lestiriniz.

2. Sikistirma civatasini 1 (Sek. 8) gevsetiniz

3. Taksimatta 2 istediginiz agiy1 ayarlayiniz ve
sikistirma civatasini 1 tekrar sikiniz

4. istediginiz is pargasini dayamada resimde
gorildigu gibi taglama diskine dogru itiniz
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7.3 Taslama disklerinin yapistiriimasi ve
degistirilmesi (Sekil 9):

Dikkat:

Taslama disklerini yapistirmadan veya degistirme-
den 6nce daima fisini elektrikten ¢ekiniz, bdylece
tezgahin yanliglikla galismasini 6nlemis olursunuz.
Yaralanma tehlikesi!

Bilgi:
Taslama diskinin degistiriimesi icin taslama tez-
gahinin gévde kapagiyla birlikte komple cikartil-
masi tavsiye edilir. Bu islem ,Taslama tezgahinin
sokulmesi ve takilmasi“ béliminde agiklanmistir.

Taslama tezgahi ilk donaniminda ikiser adet 80 ve
240 tane iriliginde taslama diski teslim edilir, bun-
larin yedek parga olarak kolayca temin edilmesi
mimkilindur. TSG 250/E cihazinin taglama tablasi
silikon folyo ile kaplanmistir:

Bu malzeme tamamen sorunsuz bigimde taslama
disklerinin degistiriimesine olanak saglar, ¢uinku
yapismaz, aksine sadece siki bigcimde tutar:
isleme igin yeteri kadar siki tutar, ama kolayca
cikarilabilmek Uzere de yeteri kadar gevsektir.
Disklerin asinmadan dolayi veya farkli taneli tas
/kumlarla calisirken degistiriimesi bdylece son
derece kolaydir.

1. Taglama tezgahinin komple gévde kapagiyla
birlikte cikartiimasi tavsiye edilir. Bu islem ,Tas-
lama tezgahinin sékilmesi ve takilmasi® boli-
miinde agiklanmigtir.

2. Degistirilecek diski tabladan gikartmaniz yeter-
lidir.

3. Yeni diskin arkasindaki koruyucu folyoyu cikar-
tiniz.

4. Baloncuk olusmadan diski dengeli bigcimde
taslama tablasiinin Gzerine bastirarak yerlesti-
riniz.

5. Gerektiginde taslama tezgahini gévde kapa-
giyla birlikte ,Taslama tezgahinin sékilmesi ve
takilmasi“ bélimunde agiklandig sekilde yeni-
den monte ediniz.

Dikkat:

Sevkiyatin icerisinde silikon folyodan iki adet sak-
lama diski yer almaktadir. Eger bir taglama diski
cikarildiktan sonra yeniden kullanilacaksa, o halde
bu diskin saklanmasi icin yapiskan ytizey folyo ile
ortilmelidir!
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8 Aksesuar:

TSG 250/E icin kendiliginden yapiskanh asil
zimpara taslama diskleri (@ 250 mm)
Endustriyel kalite. Yumusak ahsap, sert ahsap,
sunta plakalari, elyaf plakalari, demir olmayan
metaller, gelik, plastik, mantar, kauguk ve maden-
lerin taglanmasi igin.

Urlin numarasi 28 970 Tane iriligi 80 (5 Adet)
Uriin numarasi 28 972 Tane iriligi 150 (5 Adet)
Uriin numarasi 28 974 Tane iriligi 240 (5 Adet)

TSG 250/E icin kendiliginden yapiskanh silis-
yum karpit taslama diskleri (@ 250 mm)

Demir olmayan metaller, gelik, cam, CTP, plastik
ve seramik taglamak igin. Uriin numarasi 28 976,
Tane iriligi 320, igerik: 5 adet

9 Bakim ve servis

Dikkat:

Her tirli temizlik, ayar, bakim veya onarim igle-
minden dnce elektrik figini cekiniz!

Bilgi:

Makine buyuk olcude bakim gerektirmezdir.
Ancak uzun bir kullanim émri igin makineyi her
kullanimdan sonra yumusak bir bez, el sliplrgesi
veya firca ile temizlemenizi tavsiye ederiz. Elektrikli
sUpulrge kullaniimasi da tavsiye edilir. Prensip ola-
rak da her zaman bir toz emicisi ile birlikte ¢aligil-
malidir!

Govdenin dis temizligi ise yumusak ve gerekti-
ginde nemli bir bezle yapilabilir. Bunun igin yumu-
sak bir sabun veya uygun baska bir temizlik
maddesi kullanilabilir. Plastik gévdeye zarar vere-
bileceginden dolayi ¢ozelti veya alkol iceren temiz-
lik maddeleri (drnegin benzin, temizlik alkolleri vb.)
kullanmamanizi tavsiye ederiz.

10 Atiga ayirma

Lutfen cihazi normal ¢6p igine atmayiniz! Cihaz
icerisinde geri donisimi mimkdn parcalar vardrr.
Bu konuyla ilgili sorularinizi lutfen ¢ép toplama
kurulusuna veya diger belediye kurumlarina yénel-
tebilirsiniz.
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@ Tlumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

Szlifierka tarczowa TSG 250/E

T WSEED i 66
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6.1 Ustawienie posiadanej szlifierki tarczowej: 68

6.2 Zdejmowanie i zakladanie stotu szlifierskiego
(RYS. B e 68

6.3 Kontrola i ustawienie wskazania kata (Rys. 4): 68
6.4 Ustawienie kata stotu szlifierskiego (Rys. 5): 69
6.5 Podfaczenie odpylania (Rys. 6): ............... 69

1 Wstep

Szanowni Panstwo!
Korzystanie z niniejszej instrukcji

« utatwia zapoznanie sie z urzgdzeniem,

« zapobiega powstawaniu zakiécen na skutek nie-
wiasciwej obstugi i

» wydiuza zywotnos$¢ posiadanego urzadzenia.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji
zawsze pod reka.
Urzadzenie to nalezy obstugiwac tylko po doktad-
nym zapoznaniu sie z instrukcjg i pod warunkiem
jej przestrzegania.

PROXXON nie odpowiada za bezpieczne funk-

cjonowanie urzadzenia w przypadku:

» obchodzenia sie nie odpowiadajgcego normal-
nemu uzytkowaniu,

« innych zastosowan, nie wymienionych w instruk-
cji,

* nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa.

Swiadczenia gwarancyjne nie przystugujg w przy-
padku:

* bledéw obstugi,

* niedostatecznej konserwacji.

We wiasnym interesie nalezy bezwarunkowo
przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa.
Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy
PROXXON.
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7 Praca na szlifierce tarczowej TSG 250/E: ... 69
7.1 Wskazéwki dotyczace szybkosci szlifowania 69
7.2 Praca z ogranicznikiem katowym (Rys. 8): 70
7.3 Naklejanie, wzgl. wymiana krazkow

$ciernych (Rys. 9): covuvviiviiiiiieiieeieee 70
WYPOSAZENIE: ...ueeeeeieiieeiieeeeieeieeaes 70
Utrzymanie i konserwacja.............c..cceuunes 71
10 Usuwanie........ooeevviiiiiiiiiniiiicciieee, 71
11 Deklaracja zgodnos$ci CE .............c.cceeeee. 71

12 Wykaz czesci zamiennych ............ccece.

13 Rysunek w roztozeniu na czesci

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian
modernizacyjnych wynikajgcych z postepu tech-
nicznego. Zyczymy powodzenia przy uzytkowaniu
urzadzenia.

OSTRZEZENIE )
Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje. Btedy | ‘
przy przestrzeganiu ponizej wymienio- \ g
nych instrukcji moga spowodowaé porazenie pra-
dem elektrycznym, pozar i/ lub ciezkie obrazenia.

PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC

NINIEJSZA INSTRUKCJE!

2 Opis szlifierki tarczowej TSG 250/E

Dziekujemy bardzo, iz zdecydowaliscie sie Pan-
stwo na zakup szlifierki tarczowej TSG 250/E. Tym
samym dysponujecie Panstwo precyzyjnym urza-
dzeniem do szlifowania krawedzi wzdtuznych, kra-
wedzi czotowych, zaokraglen, ukoséw lub precy-
zyjnych powierzchni ptaskich pod katem prostym
i do wielu innych zastosowan, w ktérych wyma-
gana jest doktadnosé.

Bardzo doktadnie wykonana i starannie wywa-
zona tarcza z podwdjnie utozyskowanym nape-
dem z paskiem zebatym gwarantujg podczas
pracy nadzwyczaj spokojny bieg, precyzyjny ruch
obrotowy bez bicia i minimalne zuzycie.

Mozna na niej obrabia¢ drewno twarde i migkkie,
ptyty, metale niezelazne lub stal, jak réwniez two-
rzywa sztuczne, korek, gume i wiele innych mate-



riatdw przy szybkosci szlifowania w zakresie ok.
250 — 750 m/min (regulowanej).

Przejrzysta tabela z tytu urzgdzenia utatwia dobor
liczby obrotow wzglednie szybkosci szlifowania
adekwatnej do danego materiatu.

Stét szlifierski z wysokiej jakosci aluminium mozna
nachyli¢ do goéry o 10°, w dét 0 50°. Kat nachylenia
mozna fatwo odczyta¢ na podziatce. Dodatkowo
stot posiada rowek prowadzgcy do zawartego réw-
niez w zakresie dostawy ogranicznika katowego.
Z jego pomocg mozna dokfadnie obrabia¢ nawet
mate stalowe elementy toczone, mozna ostrzy¢
diuta i noze, szlifowa¢ krawedzie wkretakéw do
Srub itd. ...

Do zakresu dostawy nalezg dwa krazki $cierne o
ziarnistosci 80 i 240. Aby zapewni¢ jak najlepszg
wymiennos¢ krazkéw sciernych (np. podczas
pracy z rézna ziarnistoscig) tarcza szlifierska okle-
jona jest folig silikonowa.

Aby skierowac pyt szlifierski tam, gdzie on powinien
by¢ odprowadzony, a mianowicie do urzadzenia
odpylajacego, szlifierka posiada krdciec ssacy, do
ktdrego mozna to urzgdzenie odpylajgce podiaczyc.
W ten sposob jest sie doskonale wyposazonym do
prowadzenia wymaganych prac szlifierskich.

3 Zakres dostawy:

1szt. szlifierka tarczowa TSG 250/E

1szt. ogranicznik kgtowy

1 szt. kréciec gumowy do podtgczenia urzgdze-
nia odpylajgcego

2 szt. krazki Scierne o ziarnistosci 80
2 szt. krazki Scierne o ziarnistosci 240
2 szt. krgzki zabezpieczajgce do przechowywa-

nia krazkéw $ciernych
1szt. instrukcja obstugi
1szt. broszura z przepisami bezpieczenstwa
1szt. opakowanie urzgdzenia

4 Legenda (Rys. 1)

. Regulator liczby obrotow

. Wigcznik/Wytacznik

. Stot szlifierski

. Sruba zaciskowa ogranicznika katowego
. Ogranicznik katowy

. Podziatka ogranicznika katowego

. Obudowa

. Kabel zasilajgcy

O~NO OGS WN =

9. Kréciec przytaczeniowy do urzadzenia odpy-
lajgcego
10. Sruba zaciskowa nachylenia katowego
11. Podziatka nachylenia katowego
12. Wskaznik
13. Ostona
14. Tarcza szlifierska

5 Dane techniczne

Szybkos¢

szlifowania: 250 — 750 m/min
Tarcza szlifierska: @ 250 mm

Nachylenie stotu: 10° w gore, 50° na doét
Poziom hatasu: 72 dB(A)

Wibracje: <=2,5m/s,

Stét roboczy: 275 x 105 mm

Wielkos$¢ catkowita
(bez stotu)

(dt. x szer. x wys.): 270 x 280 x 330 mm

Silnik:

Napiecie: 230V 50/60 Hz
Pobér pradu: 200 Watt

Praca krotkotrwata KB 15 min

Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

Dane dotyczgce wibracji i emisji hatasu zostaty
wyznaczone zgodnie ze znormalizowanymi i nor-
matywnie obowigzujgcymi metodami pomiaro-
wymi i mogg zostac uzyte do poréwnania ze sobg
urzadzen elektrycznych i narzedzi.

Wartosci te pozwalajg réwniez na dokonanie
wstepnego poréwnania narazen na skutek oddzia-
tywania wibracji i emisji hatasu.

Ostrzezenie!

W zaleznosci od warunkéw roboczych podczas
pracy urzadzenia rzeczywisty poziom emisji moze
rézni¢ sie od podanych powyzej wartosci!

Nalezy pamietac, iz wibracje i emisja hatasu mogg
sie rézni¢ od wartosci podanych w niniejszej
instrukcji w zaleznosci od warunkéw uzytkowania
narzedzia. Niewtasciwie konserwowane narze-
dzia, nieodpowiednie metody pracy, rézne przed-
mioty obrabiane, zbyt duzy posuw lub nieodpo-
wiednie obrabiane przedmioty lub materiaty bgdz
nieodpowiednie narzedzie robocze mogg znacz-
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nie zwiekszy¢ narazenia na dziatanie wibracji i
emisje hatasu.

Dla doktadnej oceny rzeczywistego narazenia na
dziatanie wibracji i hatasu nalezy uwzglednic¢ réw-
niez czasy, w ktorych urzadzenie jest wylaczone
lub wprawdzie obraca sie, lecz w rzeczywistosci
nie jest uzywane. Moze to znacznie zredukowac¢
narazenie na dziatanie wibracji i hatasu na prze-
strzeni catego okresu pracy.

Ostrzezenie:

¢ Nalezy zadbac o regularng konserwacje narze-
dzia.

¢ \W razie wystgpienia zbyt duzych drgan natych-
miast przerwac¢ prace z urzgdzeniem!

e Nieodpowiednie narzedzie robocze moze
powodowaé nadmierne wibracje i hatasy.
Nalezy uzywa¢ tylko odpowiednich narzedzi
roboczych!

e Podczas pracy z urzadzeniem pamigtac
o zachowaniu wystarczajacej liczby przerw!

Uzywac wylgcznie w zamknietych &
pomieszczeniach.

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do
odpadéw komunalnych! o

6 Uruchomienie urzadzenia

6.1 Ustawienie posiadanej szlifierki tarczowej:

Wskazowka:

Podczas ustawiania urzadzenia zwraca¢ zasad-
niczo uwage, aby podioze byto réwne i mocne!
Pewne ustawienie jest nieodzowne dla nalezytej
pracy na urzgdzeniu!

Wskazowka:

Podczas ustawiania i mocowania urzadzenia

zawsze nalezy wyciggna¢ wtyczke kabla zasila-

jacego z gniazdka, aby unikng¢ uruchomienia tar-

czy. Niebezpieczenstwo powstania obrazen!

1. Wyciggna¢ szlifierke tarczowg z opakowania i
sprawdzi¢ pod katem kompletnosci dostawy.

2. Zamocowac¢ urzadzenie za pomocg $rub mocu-
jacych na stabilnym stole warsztatowym lub
ptycie roboczej (patrz Rys. 2) zgodnie z rozsta-
wem otworéw na Rys. 2a.
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6.2 Zdejmowanie i zaktadanie stotu szli-
fierskiego (Rys. 3):

Uwaga!
Przed zdejmowaniem i zaktadaniem stotu szlifier-
skiego zawsze nalezy wyciggng¢ wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka, aby unikng¢ uruchomie-
nia tarczy. Niebezpieczenstwo powstania obra-
zen!

Normalnie szlifierka tarczowa TSG 250/E winna
by¢ eksploatowana z zamontowanym stotem szli-
fierskim (jak w stanie dostawy). Dodatkowo jed-
nakze w razie potrzeby istnieje mozliwos¢ zdjecia
stotu szlifierskiego, jesli jest to konieczne do pro-
wadzenia okreslonych prac szlifierskich lub do
wymiany krazka sciernego.

1. Wykreci¢ $ruby z tbem walcowym o gniazdach
szesciokgtnych

2. Zdjg¢ stét szlifierski 2 z pokrywa obudowy 3.

3. Celem zamontowania nalezy po prostu zatozy¢
stot szlifierski razem z pokrywg obudowy.

4. Wiozy¢ i dokreci¢ z powrotem sruby z tbem wal-
cowym o gniazdach szesciokatnych

6.3 Kontrola i ustawienie wskazania
kata (Rys. 4):

Uwaga!
Przed przystgpieniem do regulacji zawsze nalezy
wyciaggnaé wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka.
Niebezpieczenstwo powstania obrazen!

Wskazanie kata jest doktadnie ustawione fabrycz-
nie. Jesli mimo wszystko konieczna bedzie
ponowna regulacja, to mozna tego dokonaé¢ w
zupetnie tatwy sposéb, jak nastepuije:

1. Poluzowac obydwie $ruby zaciskowe 1.

2. Za pomocg katownika ustawi¢ stét roboczy 2
doktadnie na 90° tak, jak to przedstawiono na
Rys. 4.

3. Dokreci¢ z powrotem Sruby zaciskowe 1.

4. Lekko poluzowaé¢ $rube 3 i ewentualnie skory-
gowac potozenie ,zero” wskaznika 4.

5. Dokreci¢ z powrotem Srube 3.



6.4 Ustawienie kata stotu szlifierskiego
(Rys. 5):

Uwaga!
Przed ustawieniem stotu szlifierskiego zawsze
nalezy wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z
gniazdka, aby unikng¢ niezamierzonego urucho-
mienia tarczy. Niebezpieczenstwo powstania
obrazen!

Do fazowania przyktadowo desek lub listew zaleca
sie przyktadanie ich do nachylonego stotu. Patrz
w tym celu réowniez Rys. 5a. Sposob ustawienia
kata fazy:

1. Poluzowac¢ $ruby zaciskowe 1 (Rys. 5) z prawe;j
i lewej strony.

2. Nachyli¢ stot szlifierski 2 do zadanego potoze-
nia katowego i sprawdzi¢ ustawiong wartos¢
na podziatce katowej 3.

3. Dokreci¢ z powrotem Sruby zaciskowe 1.

6.5 Podtaczenie odpylania (Rys. 6):

Uwaga!

Przed podtgczeniem odpylania zawsze nalezy
wyciggna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka,
aby unikng¢ niezamierzonego uruchomienia tar-
czy. Niebezpieczenstwo powstania obrazen!

Zaleca sig, aby zawsze pracowac¢ z podigczonym
odpylaniem! W ten sposdb zapewnia sie nie tylko
czystg i doktadna prace, lecz réwniez redukuje sie
szkodliwe dla zdrowia dziatanie niektorych pytow.

1. Nasungé¢ adapter gumowy 1 na kréciec zasy-
sajacy 2.

2. Wiozy¢ dysze zasysajacg 3 do adaptera gumo-
wego 1.

3. Podczas pracy witgcza¢ urzadzenie odpylajace.

Jescze jedna drobna rada:

W przypadku zastosowania urzadzenia odpylaja-
cego CW-matic firmy Proxxon odpada ucigzliwe
reczne wigczanie i wytgczanie. Urzgdzenie CW-
matic wyposazone jest w automatyke sterownicza,
wigcza sie ono samoczynnie podczas wtagczania
wzgl. wytgczania elektronarzedzia.

7 Praca na szlifierce tarczowej TSG 250/E:

Uwaga!
Bezpieczna i doktadna praca mozliwa jest tylko
przy starannym zamocowaniu!
Nie nalezy nigdy pozostawia¢ wigczonego urza-
dzenia bez dozoru.

. Wigczy¢ szlifierke tarczowa.
. Ustawi¢ szybkos$¢ obrotowg tarczy szlifierskiej
za pomoca regulatora liczby obrotow 1 (Rys. 1).

3. Potozy¢ obrabiany przedmiot na stole robo-
czym i prowadzi¢ z wyczuciem z niewielkim
dociskiem.

4. Wywiera¢ wiekszy docisk do stotu roboczego,

mniejszy docisk do krazka Sciernego.

N =

Wskazowka:

Celem zapewnienia wiasciwej jakosci szlifowania
nalezy bezwarunkowo przestrzega¢ nastepujg-
cych punktow:

Nie przecigzac urzgdzenia!

Szlifierka tarczowa jest przede wszystkim urza-

dzeniem do szlifowania pod doktadnym katem. Im

doktadniej jest przedtem przyciety obrabiany

przedmiot, tym szybsza i tatwiejsza jest wyma-
gana obrébka i tym mniej potrzeba zuzywac kraz-
kow sciernych.

Krazek $cierny obraca sie w kierunku przeciwnym

do ruchu wskazéwek zegara. Dlatego zaleca sie

pracowac po lewej stronie stotu roboczego.

1. Jedli istnieje potrzeba szlifowania ukosoéw,
nalezy ustawi¢ zgdany kat szlifowania jak opi-
sano uprzednio.

2. Podtaczy¢ wtyczke sieciowa.

. Wigczy¢ urzgdzenie wytgcznikiem 2 (Rys. 1).

4. Ustawi¢ zgdang liczbe obrotéw za pomocg
pokretta regulacyjnego liczby obrotéw (poz. 1,
Rys. 1).

w

Uwaga!
Uzywac tylko krazkéw Sciernych w nalezytym sta-
nie. Wymieni¢ zawczasu zuzyte krgzki scierne.

7.1 Wskazdwki dotyczgce szybkosci
szlifowania

Szybkos$¢ szlifowania posiadanej szlifierki TSG
250/E mozna nastawia¢ bezstopniowo w zakresie
ok. 250 — 750 m/min. W ten sposob istnieje moz-
liwos¢ optymalnego dostosowania do réznych
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wiasciwosci materiatéw. Nalezy pamietac rowniez
o tym, iz szybkos¢ obwodowa tarczy szlifierskiej
na obwodzie jest najwigksza i zmniejsza sie w do
srodka (patrz Rys. 7).

Trudno jest poda¢ ogdlne zalecenie dotyczgce
szybkosci szlifowania, tutaj w pewnych okoliczno-
Sciach nalezy nieco eksperymentowa¢, aby
wyznaczy¢ prawidtowg szybkosé szlifowania wia-
$ciwg dla okreslonego materiatu wzgl. obrabia-
nego przedmiotu.

Z doswiadczenia wiadomo, iz metale niezelazne i
tworzywa sztuczne wymagajg nizszych szybkosci
szlifowania anizeli drewno miekkie i twarde, doty-
czy to réwniez szkfa i ceramiki.

Podsumowujgc nalezy stwierdzi¢: Trudno jest, jak
powiedziano, poda¢ zalecenia, prawidtowa szyb-
kos¢ jest zalezna od materiatu, docisku, wzgl.
Scierania i ziarnistosci krazkow $ciernych.

7.2 Praca z ogranicznikiem katowym
(Rys. 8):

W razie potrzeby ukosnego szlifowania koncow

nieco cienszych listew, celowym jest uzywanie

zawartego w zakresie dostawy ogranicznika kgto-
wego.

1. Ogranicznik katowy (poz. 5, Rys. 1) z listwg
ogranicznika nalezy wsuna¢ do przewidzia-
nego do tego celu rowka.

2. Poluzowa¢ $rube zaciskowg 1 (Rys. 8).

3. Ustawi¢ zgdany kat na podziatce 2 i dokreci¢ z
powrotem Srube 1.

4. Prowadzi¢ obrabiany przedmiot wzdtuz ogra-
nicznika do tarczy szlifierskiej tak, jak to poka-
zano na rysunku.

7.3 Naklejanie, wzgl. wymiana krazkow
$ciernych (Rys. 9):

Uwaga!
Przed naklejaniem wzgl. wymiang krgzkéw Scier-
nych zawsze nalezy wyciagng¢ wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka, aby unikngé niezamie-
rzonego uruchomienia tarczy. Niebezpieczenstwo
powstania obrazen!
Wskazéwka:

Do wymiany krazkéw Sciernych zaleca sie zdjecie
stotu szlifierskiego wraz z pokrywg obudowy.
Czynno$¢ ta zostata opisana w ustepie ,Zdejmo-
wanie i zaktadanie stotu szlifierskiego”.
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Wraz ze szlifierkg tarczowg w ramach wyposaze-
nia dostarczone zostaty po dwa krazki scierne o
ziarnistosci 80 i 240, mozna je naby¢ bez pro-
blemu jako zapas. Tarcza szlifierska szlifierki TSG
250/E oklejona jest folig silikonowa:

Materiat ten gwarantuje catkowicie bezproble-
mow3g wymiang krgzkoéw sciernych, poniewaz nie
przyklejaja sie one, lecz sg wystarczajgco mocno
przytrzymywane. Wystarczajgco mocno, aby méc
pracowac, lecz na tyle luzno, aby méc je tatwo
zdjgé. Wymiany krgzkéw mozna, zatem dokonac
bez zadnych problemow, jesli z uwagi na zuzycie
lub z uwagi na rézny charakter prac potrzebne sg
krazki o réznej ziarnistosci.

1. Zaleca sig¢ zdjecie catego stotu szlifierskiego
razem pokrywg obudowy. Czynnos¢ ta zostata
opisana w ustepie ,Zdejmowanie i zaktadanie
stotu szlifierskiego”.

2. Wymieniany krgzek nalezy po prostu oderwac
od tarczy.

3. Zdja¢ folie ochronng z tytu nowego krazka
Sciernego.

4. Przycisng¢ krazek rownomiernie do tarczy szli-
fierskiej tak, aby nie powstaty zadne pecherze.

5. W razie potrzeby zamontowac z powrotem stot
szlifierski wraz z pokrywg obudowy tak, jak to
opisano w ustepie ,Zdejmowanie i zaktadanie
stotu szlifierskiego”.

Uwaga!
W zakresie dostawy znajdujg sie rowniez dwa
krazki zabezpieczajgce z folii silikonowej. Jesli
po zdjeciu krazek papieru Sciernego ma by¢
ponownie uzywany, to celem przechowania
powierzchnie przylepna nalezy zakry¢ folig!

8 Wyposazenie:

Samoprzylepne krazki $cierne z korundu natural-
nego dla szlifierki TSG 250/E (@ 250 mm)
Jakos¢ przemystowa Do szlifowania drewna migk-
kiego i twardego, ptyt wiérowych, ptyt pazdzierzo-
wych, metali niezelaznych, stali, tworzyw sztucz-
nych, korka, gumy i mineratow.

Nr artykutu 28 970 Ziarnisto$¢ 80 (5 sztuk)
Nr artykutu 28 972 Ziarnistos¢ 150 (5 sztuk)
Nr artykutu 28 974 Ziarnisto$¢ 240 (5 sztuk)



Samoprzylepne krazki scierne z weglika krzemu
dla szlifierki TSG 250/E (& 250 mm)

Do szlifowania stali, metali niezelaznych, szkta,
tworzyw z widkien szklanych, tworzyw sztucznych
i ceramiki. Numer artykutu 28 976, Ziarnistos¢
320, Zawartos¢: (5 sztuk)

9 Utrzymanie i konserwacja

Uwaga!
Przed kazdym czyszczeniem, ustawianiem, pra-
cami konserwacyjnymi lub naprawami wyciaggna¢
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka siecio-
wegol!

Wskazéwka:

Maszyna praktycznie nie wymaga konserwacji.
Celem zapewnienia diugiej zywotnosci po kazdym
uzyciu urzgdzenie nalezy jednakze oczysci¢
miekka Sciereczka, reczng zmiotkg lub pedzlem.
Zaleca sie rowniez uzycie odkurzacza. Zasadni-
czo nalezy réwniez zawsze pracowac z urzgdze-
niem odpylajgcym!

Obudowe z zewnatrz mozna czysci¢ miekka,
ewentualnie wilgotng Sciereczkg. Mozna przy tym
uzy¢ tagodnego mydta lub innego odpowiedniego
Srodka czyszczacego. Nalezy unika¢ Srodkow
czyszczgcych zawierajgcych rozpuszczalniki lub
alkohol (np. benzyne, alkohole do czyszczenia
itd.), poniewaz moga one uszkodzi¢ skorupy obu-
dowy z tworzywa sztucznego.

10 Usuwanie

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do odpadéw
komunalnych! Urzadzenie zawiera materiaty, ktére
nadajg sie do recyklingu. W razie pytan nalezy
zwréci¢ sie do lokalnego przedsiebiorstwa usu-
wania odpadoéw lub do innego odpowiedniego
organu komunalnego.

11 Deklaracja zgodnosci CE

Nazwa i adres:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaczenie produktu:
Szlifierka tarczowa
TSG 250/E

Nr artykutu: 28060

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscia, ze
produkt jest zgodny z nastepujacymi dyrekty-
wami i dokumentami normatywnymi:

Dyrektywa UE EMV

(Zgodnos¢ elektromagnetyczna)
2016/30/EG
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Dyrektywa maszynowa UE
2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Dyrectywa
RoHS 2011/65/EU

Data: 05.08.2022

Mgr inz. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Dziat Bezpieczenstwa Urzadzen

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest iden-
tyczny z sygnatariuszem.
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1 BeeneHue

YBaXkaembli KITMEHT!
HacTonLlee pykoBoacTBO

e obnerynt Bam 3HaKOMCTBO C YCTPOMNCTBOM
MalLWHbI,

* IOMOXeT Wu3bexarb Hemonagok B paboTe,
BbI3BAHHbIX HEKBanMUUMpPOBaHHbIM obpalle-
HUem, n

® YBE/IMYMT CPOK Cny>Obl Baluei mawumHbl.

Bcerna aepxuTte 310 pyKOBOACTBO MOA, PYKON.

K akcnnyatauum MawmHbl NPUCTYNamTe TONMbKo
rocne Toro, Kak NoApo6HO 03HAKOMUTECH C PYKO-
BOACTBOM. HeyKOCHUTENbHO COBNIoAaNTe U3NOXKEH-
Hble B HEM yKa3aHuA.

Komnanma PROXXON He HeceT OTBETCTBEHHOCTU

3a 3KCMyaTaunoHHyto 6e30MacHOCTb MallMHbI,

ecnu:

® OHa WCNONMb3yeTCA HEe Mo CBOEMy OObIYHOMY
Ha3HaYeHuio;

® MallMHa WUCMoNb3yeTcA ANA Lenen, He YNoMAHY-
TbIX B PYKOBOZACTBE;

® He cobnogatoTeA TpeboBaHNA 6€30MacHOCTH.

Balue npaBo Ha rapaHTWiiHbIe Tpe6oBaHNA aHHY K-

pyeTcA B cnyyae:

* HecobnoaeHNA NpaBWn AKcnyarauny;

® HeAoCTaTO4HOrO YPOBHA TEXHUYECKOro 06CnyXK-
BaHWA.
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B uenAax obecneyeHnA cobcTBeHHON 6e30MacHOCTU
HEeYKOCHUTENbHO cobntofanTe npasuna TEXHUKU
6e30nacHoCTy.

Mcrnonb3ynTe TOMbKO OpUrMHamnbHbIe 3anyacTtu
durpmbl PROXXON.

Mbl ocTaBnAemM 3a coboii NpaBo Ha AanbHenlwme
YCOBEPLUEHCTBOBAHUA C y4eTOM TpeboBaHWUN Tex-
Hu4eckoro nporpecca. >Kenaem Bam ycnexos npu
paboTe ¢ Hallei MaLIMHOW.

MpepocTtepexeHue! )
Heobxogumo npounTaTth BCE yKka3aHus. )
HeBbinonHenne  HwxenpuseaeHHbix \ gl
yKasaHU MOXET CTaTb MPUYMHON MOpaxeHust
3MEeKTPUYECKMM TOKOM, MoXapa UM Cepbe3HbIX
Tpasm.

NMPOCbBA HAOEXHO XPAHUTbL OAHHOE
PYKOBOACTBO!

2 OnucaHue NnopTaTUBHOM WNUoOBarb-
HOI MaLUMHbI C TapenbyaTbiM KPyrom
TSG 250/E

CeppeyHo 6narogapvm Bac 3a 10, 4To npnobpenu
Haly MOpTaTWBHYIO LWANGOBANbHYIO MaLUHY C
Tapenb4yatbiM Kpyrom mogenu TSG 250/E. Bbl npu-
obpenv NPeun3noHHOe YCTPOWCTBO ANA Wingosa-
HUA NPOAONBLHBIX, TOPLEBBLIX KPOMOK, CKPYIMEeHUN,
CKOCOB WM ANA NPeLn3noHHoN 06paboTku TopLo-
BbIX MOBEPXHOCTEN MOA NPAMBIM YINIOM, @ Takxe
ANA BbINOMHEHUA MHOTVX APYrUX onepauwii, Tpe-
6ytoLmx 0cob60 TOYHOro NOAXoAa.




M3roToBNEHHbIN ¢ NpeAenbHON TOYHOCTBIO W TLa-
TeNbHO OTHaNaHCMpOBAaHHbIA Tapenb4yaTbil Kpyr
nofA wnudosasnbHble AMCKK C 3y64aTO-peEMEHHbIM
NPVBOAOM, CMOHTMPOBAHHBLIM Ha [ABYX LIAPUKONOA-
LUMMHWKAX, rapaHTupyeT 6e3ynpeyHblii CIOKOVHbIN
X0fi, CTPOro KOHLEHTPU4HOE BpalleHve 6e3 paau-
anbHOro GMeHNA U MUHUMAITBHBIN U3HOC.

MawwwvHa moxeT 0bpabaTbiBaTb APEBECUHY MATKUX
1 TBepAblX NopoAa, NAnTbl, UBETHble MeTansbl Unu
cTasb, a TakXe nnacTmaccy, NpobKy, pe3vHy 1 MHo-
rve gpyrue marepuvarnsl ¢ (perynmpyemMmon) cKopo-
CTbto WwnmdoBaHna oK. 250-750 M/MUH.

Ha 3agHel cTopoHe MalwmHbl MMeeTcA 0630pHan
Tabnuua, obneryatowas BbIGOP CKOPOCTY BpaLLeHuA
1, COOTBETCTBEHHO, CKOPOCTM WNNOBAHWA B 3aBU-
CMMOCTY OT cneunduku obpabaTbiBaeMoro marte-
pvana.

MonoxeHwne paboyero cTona U3 BbICOKOKAYECTBEH-
HOro antoMUHNA MOXHO M3MEHATL: BBepX Ha 10° n
BHU3 Ha 50°. BenuuuHa yrna nerko onpegenaetca
no wkane. B ctone gononHuTensHO NpesycMoTpeEH
HanpasnAWMUIA Na3 Nof yrrnoBov yrnop, KOTopbIi
TakXe BKJIOYEH B KOMMJIEKT NOCTaBKW.
Bnarogapsa aTOMy MOXHO Tak>e BbINOMHATL NpeLy-
3MOHHYIO 3aTOYKY TOKApHbIX PE3L0B AaXe Manoro
pa3Mepa; MOXHO 3aTaymBaTb CTAMECKU U HOXM,
nepeTaunBaTh KPOMK/ OTBEPTOK.

B cTtaHpapTHbI KOMMNEKT NOCTaBKN BXOAAT LUMU-
oBasibHble AUCKK 3EPHUCTOCTBLIO abpasusa 80 u
240 (no aBa ancka Kaxaoro Bnaa). Yrobel obecne-
YUTb ONTUManbHYIO B3aMMO3aMeEHAEMOCTb LWNUgo-
BasibHbIX AUCKOB (Hanpumep, npu paboTte co Wnu-
oBanbHbIMM Kpyramy C pas3HOW 3epHUCTOCTbIO
abpasuBa), TapenbyaTbii Kpyr nog WincoBasibHbIe
[MCKN 0OKNEEH CUNMKOHOBOW NIIEHKOW.

A 4TO6bI NbiNb, 06pa3yOWAACA NPU LWANGOBAHMN,
0TBOAWNACh HEMOCPEACTBEHHO TyAa, Kyaa cneayer,
a VUMEHHO B MblNecoc, NpeaycMoTpeH naTpybok, K
KOTOPOMY 3TOT MbINIECOC MOXHO MOACOEANHUTD.
Takum obpasom, Bbl Haunyywmm obpa3oM OcHa-
LLeHbI AJ1A BbINOTHEHNA HEOOXOANMBIX LN oBasb-
HbIX onepauvi.

3 O6bem nocTaBKu:

1 wT. HacTonbHbIN BEPTUKANBHO-WNMDOBANbHbIN
cTaHok, moa. TSG 250/E

1 wr. VYrnoso# ynop

1 wT. Pe3nHoBbIN NaTpyboK ANA NOACOEAVHEHWA
nbinecoca

2wt WnudoBanbHble AUCKU C 3EPHUCTOCTBLIO
abpasvea 80

2wt WnudosanbHble AUCKU C 3€pPHUCTOCTbIO
abpasuBa 240

2 WwT. 3awmTHbIE AMCKWU, NpeaHasHa4yeHHble AnA
XpaHeHVA pabounx LWNUoBanbHbIX AUCKOB

1wt PykoBOACTBO MO 3KcrnyaTauum

1 wT. BpoLopa ¢ HCTPYKLMAMM NO IKCTyaTaumm

1wT. YnakoBka MalnHbI

4 KoHcTpyKuma (puc. 1)

. PerynaTop 4acToTbl BpalieHua

. [BYXMO3MLMOHHBIN BbIKNOYaTe b

. Pabouwnn cton

. 32>XKMMHOW BWHT YrnoBOro yrnopa

. YrnoBo# ynop

LLikana yrnosoro ynopa

Koxyx

. CeTeBoiA WHyp

. MaTtpybok anA noacoeanHeHnA neinecoca

. 3aXXMMHOV BUHT MexaH13ma yrioBoro nepeme-
LeHnA

11. Wkana yrnosoro nepemeLieHvA

12. lnankatop

13. 3awmTHaA Haknagka

14. TapenbyaTbii Kpyr NoA WAngoBanbHble AMCKU

COONOUAWN~

—_

5 TexHu4yeckue gaHHble

CkopocTb wnucosanua: 250 — 750 M/MUH
TapenbyaTbin Kpyr nog,
WM oBasibHbIE AUCKN:
MepemelyeHve cTona:

@ 250 Mmm
Ha 10° BBepx, Ha 50°

BHU3

YpoBeHb Lyma: 72 pb(A)
Bubpaums: <=2,5m/c
Pa6ouwii cTon: 275 x 105 mm

[abapuTbl (63 cTona)

(4 x WxB): 270 x 280 x 330 Mm
AnekTpopsurartenb:

HanpaxeHue: 230 B 50/60 'y
MoTpebneHne Toka: 200 Bt
KpaTkoBpeMeHHbIN

pexum paboThbl KB 15 min

UHdopmaums o6 ypoBHe wyma v BU6G-
pauuu

[aHHble 0 BMOpaumM n ammccumn wyma Obinm
onpeaeneHbl B COOTBETCTBUM C CTaHOApPTU30BaH-
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HbIMW ¥ MPEANUCHIBAEMbBIMM HOPMATNBaMUN METO-
Aamy U3MepPEHU 1 MOTYT UCMONb30BaTbCA Npu
CpaBHeHUN Mexay CoDOoM  aneKkTpUYeckux
YCTPOWNCTB U UHCTPYMEHTOB.

OTU 3HaYyeHMs TakKxke MO3BONSAIOT NpeaBapu-
TEMbHO OUEHWTb YpPOBEHb BMOpPaLMOHHON
Harpysku v LLyMOBOW 3MUCCUM.

MpepocTtepexeHune!

B 3aBMCUMOCTM OT YCROBMWI 3KCNyaTaumm B Npo-
Lecce paboTbl ycTponcTea hakTU4eCKuNin ypoBEHb
LyMa MOXeT OTNNYaTbCs OT YKasaHHbIX Bbllle
3Ha4yeHun!

Yutute, 4To BUOpauUMsa 1 ypoBEHb LUyma MOryT
OTNNYaTLCA OT YKa3aHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE
3HaYeHW B 3aBUCUMOCTM OT YCIOBUI NCMOMb30-
BaHWsi UHCTPyMeHTa. HenpaBunbHoe TexHuue-
ckoe 06CcnyXMBaHNE MHCTPYMEHTOB, HeHaanexa-
wme  Metogbl  paboTbl,  oTnMyaroLmecs
obpabaTtbiBaemble geTanu, CrvLIKOM BbiCOKasi
CKOpOCTb Nofayu, Henoaxoasiue obpabaTeiBae-
Mble AeTanu unu matepuanbsl U HEMOAXOASLLMIA
BCTaBHOW MHCTPYMEHT MOTYT CyLLECTBEHHO NOBbI-
CUTb BUBPALIMOHHYIO Harpy3ky 1 LLYMOBYH 3MUC-
cuvio B TeYeHne Bcero paboyero nepuoga.

[ns TOYHOWM OUEHKN BUOPALIMOHHON U LLYMOBOM
Harpysku OOIDKHbI TakkKe YYUTbIBaTbCA NpoMe-
XKYTKN BPEMEHM, B TEYEHME KOTOPbIX YCTPONCTBO
BbIKIHOYEHO UMW BKMOYEHO, HO paKTUYeCKn He
ncrnonb3yeTcst. ATO MOXET SIBHO CHU3WUTb BUOpa-
LIMOHHYHO 1 LLIYMOBYIO Harpy3ky paboyero nepvoga
B LIeSIOM.

MpepocTtepexeHune!

e ObGecneybTe perynsipHoe 1 Ka4ecTBEHHOE TeX-
Hu4eckoe obcnyxmBaHue UHCTPYMEHTa.

e [lpy BO3HMKHOBEHMWN Ype3mepHon Bubpauuu
HeMeAneHHo npekpallante paboTy ¢ UHCTPY-
MeHTOM!

* Henogxoasiumn BCTaBHON MHCTPYMEHT MOXET
cTaTb MNPUYMHOM Ype3MepHbIX BuOpauun u
wyma. Wcnonb3ynte TOnbKO Hagnexaiime
BCTaBHbIE MHCTPYMEHTBI.

e [py HeobxogumocTu BO Bpemsi paboTbl C

YCTPOWCTBOM  BblaepxuBaiite Tpebyemble
nay3bi!
Mcnonb3oBath TONMbKO B @

3aKpPbITbIX nometyeHumAx!
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He BblbpacbiBaTh B 6aK AnA e
6bITOBLIX OTX0A0B! (8

6 Beop B akcnnyaTtauuio

6.1 YcTaHOBKa MalIUHbI:

YkasaHue:

Mpu ycTaHOBKe MalMHbI cneanTe 3a Tem, Y4TobbI
NMoBEPXHOCTb, Ha KOTOpYto Bbl ee ycTaHasnmsaeTe,
6b1n1a poBHOM 1 ycTonunson! HapexHan yctaHoBKa
ABNAETCA 06A3aTeNbHbIM YCNOBUEM, FrapaHTUpyto-
MM HOpPManbHyto paboTy MalwmHbI!

YkasaHue:

lpn yctaHOBKE M KpenneHun malumHbl Bcerga
BbIHUMaNTE LUTEKep M3 PO3eTKM BO n3bexaHue
Clly4aliHOro BK/OYEHUA LIANOBAIbHOMO Kpyra.
OnacHocTb nony4eHns Tpasmbl!

1. MawwHy n3eneyb 13 ynakoBKu 1 NpOBEPUTL KOM-
NNEKTHOCTb NOCTaBKW.

2. MawwuHy 3akpenuTb Ha YCTOWYMBOM BepcTake
“nn Ha paboyen NAMTE NPY NOMOLLM KPENEXHbIX
BMHTOB (CM. puC. 2) B COOTBETCTBUMN CO CXEMOW
pacnonoXeHnA OTBEPCTUI, CM. pUC. 2a.

6.2 [lemOHTa)X U MOHTa) pabouero ctona
(puc. 3):
BHumaHue:

lepen Tem Kak CHATb MM yCTaHOBUTL pPaboyni
CTON, BCEraa BbIHUMANTE LUTEKep M3 PO3ETKU BO
n3bexxaHne Cry4aniHoro BK/IKYEHNA LmehoBasib-
Horo Kpyra. OnacHoCTb Noy4eHns Tpasmbl!

Kak npaBuno, pabotbl Ha mawuHe TSG 250/E
BbIMOMHAOTCA C UCMONb30BaHNEM Y>Ke YCTaHOBMEH-
Horo pabo4ero cTona (T. €. B TOM BUAE, B KAKOM OHa
noctasnaeTcA). OaHako Npu HeobxoaMMocTu pabo-
YU CTON MOXHO AEMOHTUPOBATb, ECAIN 3TO NOTpPe-
6yeTcA ANA BbINOMHEHWA ONpPEeAeneHHbIX BULOB
paboT Unu AnA CMeHbl LWNUEOBANbHBIX AVCKOB.

1. BbIBEPHYTb BUHTbI C BHYTPEHHUM LIECTUIPaHHN-
Kom 1.

2. Pabouuit cTon 2 CHATb BMECTE C KPbILWKOW 3
KoXyxa.

3. YT06bI ycTaHOBUTL PabO4MiA CTOM, HYXHO NPOCTO
BEPHYTb €r0 BMECTE C KPbILLIKOW KOXYXa B UCX0A-
HOE MonNoXeHwe.

4. CHOBa BBMHTUTb W 3aTAHYTb BUHTbI C BHYTPEH-
HUM LIECTUrPaHHUKOM 1.



6.3 KOHTpOsb 1 HacTpoika uHauKaropa
yrna nosoporta (puc. 4):

BHumaHue:

Mepen BbiNnoNHeHNeM No6bIX PaboT MO HACTPOKe
W perynupoBke BCerfa OTCOEAVHANTE LWTeKep OT
po3eTKW BO M3bexaHue CryvyanHoro BKOYEHWA
wnucposanbHoro Kpyra. OnacHoOcTb Mony4eHuA
Tpasmbl!

ToyHaA HacTpoWka WHAMKaTopa yrna rnosopoTa
BbINOSIHEHa Ha 3aBoAe. Ecnu Bce-Takm notpebyetca
NMoOBTOPHaA HACTPOMKa, eé 04YeHb MPOCTO MOXHO
BbINOMHUTb CNeayoLWmnM 06pasom:

1. Ocnabutb 06a 3aXMMHbIX BUHTa 1.

2. Pabouuii cTon 2 BbIPOBHATbL MpY MOMOLLM Yrofb-
HVKa, YCTaHOBMB €ro TOYHO No ypoBHIO 90°, Kak
3TO NOKasaHo Ha puc. 4.

3. CHoBa 3aTAHYTb 3a)XMMHblE BUHTbI 1.

4. Cnerka ocnabutb BUHT 3 1, Npy HEOBXOAMMOCTH,
OTKOPPEKTUPOBATb  «HYNEeBOE»  MOMOXEHWE
nHaukaropa 4.

5. BuHT 3 cHOBa 3aTAHYTb 40 ynopa.

6.4 PerynupoBkKa yrna passopora
pabouero ctona (puc. 5):

BHumaHue:

lNepen Tem Kak BbIMOMHUTL PErYINPOBKY MOM0Xe-
Hus pabovero cTona, Becerga 0TCOeANHANTE LUTEKep
OT PO3ETKN BO M36€XaHNe CIy4anHoro BKIYEHNA
wnngposanbHoro Kpyra. OnacHOCTb MNOMy4YeHUs
TpaBmbi!

[nA ckawwveaHnA KPOMKK Npu obpaboTke, Hanpu-
mMep, AOCOK Unn peek pekoMeHAyeTCA NOMecTUTb
UX Ha OTKuHYTHIN cTon. CMm. Takxe puc. 5a. Ycra-
HOBKa yrna acku BbINONHAETCA cneaytowmm obpa-
30M:

1. OcnabuTb 3axunMHble BUHTBLI 1 (pyc. 5) cnpasa u
cnesa.

2. Pabouuii cTon 2 pa3BepHyTb NOA, HYXXHbIM YITIOM
1 NPOBEPUTb MOMYy4YEHHOE 3HAYEeHNe HACTPONKN
no yrnoBeow wkane 3.

3. CHoBa 3aTAHYTb 3aKUMHbIE BUHTbI 1.

6.5 NMoacoepnuHeHue nbinecoca (puc. 6):

BHumaHue:

[Mepen nogcoeamHeHweM nbinecoca Bcerga 0Tco-
efvHANTe LUTeKep OT pO3eTKU BO nsbexcaHme cny-

yaiiHOro BKIIOYEHNA LWNMOBanbHOro Kpyra. Onac-
HOCTb MOJTyYeHNA TPaBMbi!

PekomeHnayeTcA Bcerga paboTaTtb C BKIIHOYEHHbIM
nbinecocom! Tem cambiM 06ecneynBaeTca He TONbKO
yucToTa Ha pabovem MecTe, HO TakxXe CHUXaeTcA
CTeneHb ONacHOCTY ANA 340POBbA, KOTOPYHO Npes-
CTaBNAOT COBON HEKOTOPbIE BUAbI Nbinu!

1. Pe3nHoBbIN NnepexofHnk 1 HaaeTb Ha BcacbklBato-
miA naTpybok 2.

2. Conno 3 nbinecoca BCTaBUTb B PE3UHOBLIN Nepe-
XOAHUK 1.

3. MNpun BbINONHEHUM WNKUOBANbHLIX Onepauun
BK/MIOYUTb Mblnecoc.

ELle oanH HebonbLLOW COBET:

Mpu ncnonb3oBaHum nbinecoca CW-matic compmbl
Proxxon oTnagaet He06X0AMMOCTb B yTOMUTENBHOM
BKMIOYEHUU/BbIKIIOYEHUN Bpy4Hyto. Mbinecoc CW-
matic ocHaleH aBTOMaTU4YeCKOW CUCTEMON ynpaBs-
neHuna, 6narogapA KOTOPOW OH aBTOMATUYECKM
BKMIOYAETCA NPU  BKIIIOYEHUN 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTa 1 TaK >Xe aBTOMaTM4YeCcKu BbIKMIOK-4aeTcA
MPpW ero BbIKIIOHYEHNN.

7 PaboTa ¢ nopTaTuBHoOM Wwnugo-Banb-
HOW MalIVMHOW C Tapenb4aTbiM KPyrom,
moa. TSG 250/E

BHumaHue!

Ycnoswem ana 6e3onacHomn NpeLn3noH-Hoi paboThbl
ABMAETCA Haanexatlee kpenneHue!

Hukorga He oCcTaBnANTE BKIMIOYEHHYIO MaLLMHy 6e3
npmcmoTpa.

1. BKnounTb matuHy.

2. CKOpOCTb BpalLeHnA TapenbyaToro Kpyra pery-
npyeTcA Npy MOMOLLM PerynATopa 4acToTbl Bpa-
weHua 1 (puc. 1).

3. ObpabatbiBaemoe n3aenue nonoxuTb Ha pabo-
YU CTOM, HaNpPaBnATb W3AENNe akKypaTHO U
MPUIIOXKEHNEM MaNIoro yCUnuA.

4. Tpw aTOM cnegyeT npunaraTb 60nbLUe AaBNEHWA
K pabo4emy CTOMy U MeHbLUe AaBNEHUA - K LUNn-
¢poBanbHOMY Kpyry.

YkasaHue:

YT106bI AOBUTLCA XOPOLLMX Pe3yNbTaTos WnmdoBsa-
HUA, credyeT HeYKOCHUTENbHO cobnoaath cneayto-
wme TpebosaHuA.

He ponyckatb neperpy3ku MalimHbi!

HacTonbHbI BEpTUKaNbHO-LLNNGOBaNbHBIA CTa-
HOK, Mpexne BCcero, npefHasHaveHa AnAa npeum-
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3MOHHOW 06paboTku yrno.. Yem TouHee Bbl BbiMos-
HWTe MpeABapuTesbHbIA packpon obpaba-ThiBae-
MOrO U3aenuaA, Tem nerye 6yaeT AOCTUMHYT HYXKHBIA
pesynbTaT 06paboTKu, ¥ TEM MEHbLUEE KONMHYECTBO
Lwnudposanb-Hbix Avckos Bam noTtpebyetcA.

LLinnchboBanbHbIN Kpyr BpawaeTcA NPOTUB YacoBOM
cTpenku. MoaTtomy wnmoBaHme pekoMeHayeTcA
BbINOMHATb Ha NIEBOW NonoBuHe paboyero cTona.

1. Ecnu Tpebyetca 06paboTka CKOCOB, yCTaHOBUTE
pabouuin CToN Nof XXenaemblM YrioM, Kak 6b1no
OMUCaHO BbiLLE

2. BcTaBuTb WTEKep B pO3ETKY

3. BknounTb MalLMHy Npy NOMOLLM BbIKNOYaTenNA
2 (puc. 1).

4. C nomoLbio pyyKW ANA perynupoBKM YacToTbl
BpalleHnA 3a4aTb Xeaemyo CKOpoCTb Bpalue-
HWA (nos. 1, puc. 1).

BHumaHue!

Ucnonb3oBate TOMBbKO LUNDOBAIbHBIE [UCKY,
Haxogswwmecs B 6e3ynpeyHom cocTosHum. Coe-
BPEMEHHO 3aMEHSATb N3HOLLIEHHbIE LUMNHOBAITbHbIE
LANCKN.

7.1 PekomeHpauumn no BbI6OPYy CKOPOCTH
wnudgosaHuA

CkopocTb wnmgosaHua MalumHbl TSG 250/E MOXHO
6eccTyneHyaTo perynupoBarhb B AnanasoHe ot 250
10 750 m/mMuH. Tem cambiM yaaeTcA nogobpartb onTu-
MasbHbI pexxum 06paboTku B 3aBUCUMOCTU OT pas-
JIMYHBIX XapakTepucTuk matepuana. MNpv atom cne-
OyeT TakXe y4uTbiBaTb TO, OKPY>XHAA CKOPOCTb
TapenbyaToro Kpyra ABMAETCA MaKCUMasibHON B
30He nepudepum 1 MOCTEMEHHO CHMXaeTcA K
ueHTpy (Cm. puc. 7).

[aBaTb Kakne-To 06LmMe pekoMeHaaumm no BoiIbopy
CKOPOCTM LWnchoBaHUA AOBOJIbHO CIOXKHO — 34EeCh
NPUXOANTCA [OENCTBOBATb 3KCMEPUMEHTANbHBIM
nyTeM, UCXOAA W3 KOHKPETHbIX OB6CTOATENbCTB,
C TeM, 4Tobbl MOHATb, KakaA CKOpOCTb LWMGOoBa-
HMA 6yoeT “cBoen” AnA TOr0 MW WMHOrO mare-
pviana/3aroToBKM.

OnbIT NOKasbIBaeT, YTO Npu 06paboTKe LBETHBLIX
MeTansioB u nnactmacc TpebyeTcA MeHbLaA CKo-
pOCTb WNANOBaHMA, YeM NpU LWNMGOBaHUN OpeBe-
CMHbI MATKUX W TBEpAbIX MOPOA; 3TO KacaeTcA
TakXe KepamuKu 1 cTekna.

B 3akntoyeHune cnenyet oTMeTUTL cneaytollee: Kak
yXe 6bIN0 CKa3aHo Bbllle, PEKOMEHJALUMN AaBaTb
CINOXHO, T. K. NPaBuIbHbIN BbIGOP CKOPOCTM 3aBUCUT
OT Mmarepuana, ycwunuA Npuxuma, a Takxe OoT
CTEMNEHN UCTUPAHNA M OT 3epHUCTOCTM abpasuBa
LW oBasbHbIX AVCKOB.
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7.2 PaboTa ¢ Mcnosib3oBaHUEM YrnoBoro
ynopa (pwuc. 8):

Ecnn, Hanpumep, TpebyeTcA cownmngoBaTb KOHLbI
HECKONbKO 60s1ee TOHKWX MNaHOK Ha CKOC, Lieneco-
06pa3Ho MCMonb30BaTh Yr0-BOW YNop, BXOAALMIA
B KOMMNEKT MOCTaBKM.

1. YrnoBo# ynop (no3. 5, puc. 1) ¢ NpMXMMHON
NNaHKON NPOTONKHYTb B MPEAYCMOTPEHHbIV ANA
3TOro nas.

2. OcnabuTb 3aknmHOM BUHT 1 (puc.. 8).

3. Ha wkane 2 yctaHoBMTb Tpebyemyio BENNYMHY
yrna v cHoBa 3aTAHYTb A0 Yopa 3aXKUMHON BUHT
1.

4. ObpabatbiBaemMoe u3genune HanpaenATb K LWn-
choBanbHOMy AMCKY MO YNOpY, KaK 3TO NoKasaHo
Ha unncTpaLmm.

7.3 HakneuBaHue u cmeHa wnudosarsnb-
HbIX AUCKOB (puc. 9):

BHumaHue:

Mepen Tem Kak HaknemBaTb UK 3aMEHATb LWMKo-
BasbHblE KPYri, BCeraa 0Tcoeamn-HANTE WTekep oT
pPO3eTKM BO M36eXaHne Cry4yaviHOro BKITOYEHUA
wnugosanbHoro kKpyra. OnacHoCTb MonyYeHWA
Tpasmbl!

YkasaHue:

Mpwn cmeHe WnngoBanbHOro Kpyra pekomeHayeTcA
[LEMOHTMPOBATb paboymnii CTON BMECTE KPbILLKON
KoXyxa. OTa onepauvA onucaHa B pasgene
«[JeMOHTaXx 1 MOHTaX paboyero cTonax.

M3HnavanbHo Bawa noprtaTvBHaA wnudosanbHanA
MalluMHa NocTaBnAETCA B KOMMNMEKTE CO LWmdgo-
BasbHbIMU AUCKaMUN 3€PHUCTOCTLIO abpasunea 80 n
240 (no gBa AuckKa Kaxpgoro Bupa), Kotopble Bbl
6e3 npobnem MoxeTe B AasibHeleM 3akasbl-BaTb
Kak 3anyacTtu. TapenbyaTblil Kpyr nog, wnmdosasb-
Hble avcku Bawen mawmHbl TSG 250/E obkneeH
CWJIMKOHOBOW MIEHKON:

OTOT MaTepuan No3BonAET NIerko U NpocTo 3ame-
HATb WnMoBanbHble AUCKYW, T.K. 3Ta NNeHKa He
NpuKneeHa, a NuWb NIOTHO NPUSIEraeT K OCHOBE:
[0CTaTO4HO MMOTHO, YTODObI HE JONYCTUTb HECaHK-
LIMOHMPOBaHHYO paboTy C 3TUMKM Kpyramu, HO
[0CTaTo4Ho cnabo AnA Toro, 4To6bl €& MOXHO 6bIno
yoanuTb. OTO no3sonAeT 6e3 npobniem ocyLlecTB-
NATb 3aMeHy [AMCKoB, 6yab TO BCNEACTBUE WX
M3HoCca Unn n3-3a Toro, YTo AnA paboTbl TpebytoTcA
[INCKW C pa3HOW 3epHUCTOCTbIO abpasuBa.



1. PekomeHayeTcA OeMOHTMpoBaTb paboyunii cTon
BMECTE C KPbILIKON KoXyXa. JTa onepauyaA onu-
caHa B pasfene «[JeMOHTaX 1 MOHTax paboyero
cTona».

2. Onck, nognexawui 3ameHe, NpocTo CHATb CO
LNMPOBANbLHOTO Kpyra.

3. CHATb 3a4HIO 3aLMTHYIO MIEHKY C HOBOrO
amcka.

4. MpwxaTb ANCK K MOBEPXHOCTW TapenbyaToro
Kpyra Takum obpasom, 4ToObl He AOMYCTUTb
obpa3oBaHusa
ny3blpen n obecneynTb ero paBHOMEpPHOe Mpu-
neratue.

5. p1 He06X0AMMOCTY CHOBA YCTaHOBUTbL Pabo4nii
CTON BMECTe C KPbILIKOA KOXYyXa, Kak 3To onu-
caHo B pasfene «[JeMoHTaX 1 MOHTax pabo4ero
cTona».

BHumaHue:

Kpome TOro, B KOMMMEKT MOCTaBKM BXOAAT ABa
3alWNTHBIX OMCKA U3 CUIMKOHOBOM MneHku. Ecnn
npeanonaraeTca, YTO CHATHIN LWNMEOBAbHBIA ANCK
6yneT ucnonb3oBaTbCA B AallbHENLLEM, KNENKYIO
NOBEPXHOCTb AUCKa crieayeT 3aKpblTb NNeHKow anAa
obecneyeHuns ero coxpaHHocTu!

8 OcHacTka:

CamokneAwumeca wnudosBanbHbie OUCKU U3
6enoro anekTpokopyHaa panAa TSG 250/E
(9 250 mm)
[MpomblIwneHHoe KadecTBo. ANA WwnngosaHna ape-
BECWHbI MArKMX 1 TBepabIx nopog, ACM, ABI1, useT-
HbIX MeTanioB, CTanu, nnacTMacchbl, NpPobKu,
PEe3nHbl N MUHEparos.
Homep aptukyna 28 970 3epHucTtocTb abpasusa
80
(5wr)
Homep aptukyna 28 972 3epHucTocTb abpasuBa
150
(5wr)
Howmep apTukyna 28 974 3epHucTocTb abpasusa
240
(5 wT)

Camokneawmeca wnudoBanbHble AUCKU U3
Kapbupaa kpemHua ana TSG 250/E (DF 250 mm)
OnAa wnudgoBaHMA LUBETHbIX METannioB, CTanu,
CTeKna, CTeknoniacTuka, mnactMaccbl U Kepa-
MukW. Homep apTukyna 28 976, 3epHUCTOCTb abpa-
3uBa 320, KOMMMEKT: 5 wWr.

9 TexHu4eckoe o6cny>xuBaHue u yxon

BHumaHue:

Mpexae Yem NpucTynuTb K NoBbIM onepaumAm rno
O4YUCTKE, perynuposke, npodunakInke umm
PEMOHTY, HEO6XOANMO OTCOEANHUTL CEeTEBOW LWTe-
kep!
YkasaHue:

MawwuHa npakTuyeckn He TpebyeT yxoda. Tem He
MeHee, 4T0bbl 06eCrneynTb NPOACIKUTENBHBIA CPOK
cny>6bl MalvHbI, KaxAabln pa3 nocne paboTbl
Heo6X0AMMO NPOU3BOAUTL €€ OYUCTKY NPY MOMOLLM
MArKOW BETOLUW, LETKW C PYYKOW MIn KUCTW. 3aechb
peKkoMeHAyeTCA TakXe MCronb3oBaTb Mbliecoc.
MpuHUMNManbHO BaXKHO, Bceraa paboTatb C Noa-
KMIOYEHHBIM OTCOCOM Mbinu!

C BHeLUHel CTOPOHbI KOPNYC MaLLVHbI MOXXHO NMOTOM
npoTepeTb MArKOM TPAMKONW, NpU HeobX0ANMOCTH
CMO4eHHOM BoAoN. [pn aTOM JonycKaeTCA MCNonb-
30BaHMe MArKOro Mbina unn Apyroro noaxoAaALero
motoLLero cpeacTea. He paspellaeTcA NpUMEHATb
O4NCTWUTENN, CcofepXalyMe pacTBOpUTENN UK
CrvpThl (Hanpumep, 6eH3UH, CNMPTLI AN1A OYUCTKU
W T.A.), T.K. OHN MOTYT OKa3blBaTb arpeccUBHOE BO3-
AefcTBMe Ha NnacTMaccoBble feTanu Kopnyca.

10 YTunusauuna

MoxanyncTta, He BbibpackbiBanTe MallvHy B 6aK ¢
6biToBbIMK OTXOAaMK! B ee cocTas BXOAAT LieHHbIE
marepwarbl, KOTOpble MOXHO NMOABEPrHyTb BTOPWY-
HOMY wucnonb3oBaHwio. Ecnn y Bac BO3HMKHYT
BOMPOChI, KacalolmecA AaHHOro acnekTa, NpocumM
obpaLiatbCA K MeCTHbIM NPeAnpuATUAM, cneuyani-
3MPYIOLLMMCA Ha YTUNN3aLmMn OTXOA0B, N B ApY-
rme KOMMyHanbHble Cny>6bl COOTBETCTBYIOLIErO
npodomna.
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11 deknapauua o COOTBETCTBUU
n3penua craHgaptam EC

Hassanue v appec:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

HanmeHoBaHue nsgenvn:
HacTonbHbIii BEpTUKANbHO-
wnmdoBanbHbIA CTaHOK ,
moa. TSG 250/E

Ne apTukyna: 28060

HacToAwwmM Mbl Mo CBOKO €AMHOMNYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb 3aABMAEM, YTO AaHHOe
u3fenve COOTBETCTBYeT TpeboBaHUAM crie-
LYIOLUMX OUPEKTUB U HOPMATMBHBIX AOKYMEH-
TOB:

AOupekTtnea EC no AMC
2016/30/EC
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

OupekTtnsa EC no mawmHHOMY
obopynoBaHuio 2006/42/EC
DIN EN 62841-1/07.2016

OupekTtusa
RoHS 2011/65/EU

[ata: 05.08.2022

Jvn. ukx. Viopr BarHep

PROXXON S.A.
CekTop 6e3onacHocTy obopynoBaHuA

JInuom, ynonHoMoYeHHbIM cornacHo [lokymeHTa-
umn EC, aBnaeTca nuuo, nognucasllee LOKY-
MEHT.
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13 Explosionszeichnung
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Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgféltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Héndler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zustandig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschadigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewéhrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen” finden Sie auf
WWW.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service apres-
vente et les pieces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si € acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,,Assistenza e pezzi di ricambio“ sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

(ES> Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algln defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, danos por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrard mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos"
€N WWW.proxxon.com.

QL) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen” vindt u
Op WWW.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, s& kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmaessige
reklamationsret, som udelukkende gelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.Proxxon.com.

(SE) Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
0m det andé skulle intraffa nagon defekt ska ni kontakta aterforsaljaren som ni
kopte produkten av. Det &r endast aterforséljaren som &r tillgénglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvéndning som t.ex. Gverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Yiterligare information géllande “Service och reservdelar” finns pa
WWW.proxxon.com.

(€D Servisni upozornéni

Vsechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peglivé kontroluji. Pokud pFesto dojde
k zévads, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vjrobek koupili. Jen tento
prodejce miize vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materialové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normélnim opottebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily* najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Ttim PROXXON rnleri tiretimden sonra 6zenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, liitfen driindi satin aldiginiz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve dretici hatalaryla iligkili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asiri yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal aginma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

.Servis ve yedek pargalar konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazoéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnier gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przecigzenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informacii na temat ,Serwisu oraz czesci zamiennych” mozna znalez¢
pod adresem www.proxxon.com.

CepaucHoe o6cnyxuBaxue

Bce u3penua komnanuv PROXXON nocne M3roToBNEHUA NPOXOAAT TLIATeNbHbIA
KoHTPONb. Ecru Bee Xe 06HapyxwTcA AedbexT, oBpaTuTecs K MpoaasLy, y koToporo
NPUOBPETEHO M3fienve. VIMeHHO OH OTBEYaET N0 BCEM NPE/YCMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3UAM M0 TapaHTUitHbIM 0GA3ATENLCTBAM, KACAIOLMMCA WCKMIOYUTENbHO
AeheKTOB MaTEPUANoB it U3OTOBMIEHHA.

[apaHTUA He pacpoCTPaHAETCA Ha HEHaANEXaLLee NPUMeHeHKe, Takoe, Hanpumep,
KaK neperpysKa, NoBPEX/eHve BCNEACTBUE NOCTOPOHHETO BO3AEVICTBUA, a TaKkxKe
€CTECTBEHHbII U3HOC.

JlononHuTenbHble ykasaHuA no Teme "CepaicHoe oBenyxusanue u 3andactu' cM. Ha
caifTe Www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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