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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francgais

Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per | uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.
Dansk

Nar brugsanvisningen laeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,

fall ut bildsidoma.

Cesky

P¥i ¢teni ndvodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkge

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini diflari gikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzyé
strony ze zdjeciami.

Pycckum

Mpu 4TeHun pykoBoACTBa MO dKCNyaTaumm

npock6a OTKPbIBaTh CTPaHULbI C PUCYHKaMMU.
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¢@ Bedienungsanleitung fiir Thermocut 12/E
Sehr geehrter Kunde!

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kenntnis und unter Beachtung der Anlei-
tung.

PROXXON haftet nicht fir die sichere Funktion des Gerétes bei:

« Handhabung, die nicht der liblichen Benutzung entspricht,
« anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anleitung genannt sind,
« Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche bei:
« Bedienungsfehlern,
* mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu Ihrer Sicherheit bitte unbedingt die Sicherheitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.

Weiterentwicklungen im Sinne des technischen Fortschrittes behalten wir uns vor. Wir
wiinschen lhnen viel Erfolg mit dem Gerat.

Beschreibung des Gerites:

Das Thermocut 12/E schneidet mit einem max. 400°C heiRen Draht Schaumwerkstoffe
wie z. B. Styropor. Hochste Flexibilitdt und damit gréRtmaogliche Freiheit bei der
Gestaltung der Werkstlicke bietet dabei der in jede Form biegbare Draht und die viel-
faltigen Einstellmdglichkeiten des Halteblgels: So kann man verschiedene Winkel der
oberen Halterung einstellen, auch ist ein Ausziehen der Klemmstangen mdéglich: So
hat man séamtliche Moglichkeiten bei der Gestaltung der gewiinschten Profile.

Zum Schneiden etwas groRerer Platten ist der Bligel im hinteren Bereich abgeflacht:
So braucht er dabei nicht so viel Platz und kann leichter durch den Schlitz gefiihrt
werden. Mit dem groR3ziigigen Hohendurchlass kénnen auch dickere Werkstiicke ohne
weiteres bearbeitet, bzw. breite Profile hergestellt werden.

Fir die exakte Fuhrung des Gerates haben wir einen ergonomisch geformten und
komfortablen Pistolengriff vorgesehen, der auch langeres, ermidungsfreies Arbeiten
ermdglicht. Somit eignet sich das Thermocut 12/E hervorragend fiir die Gestaltung von
Eisenbahndioramen, fiir Arbeiten beim Architekturmodellbau, beim Prototypenbau
etc.

Zur Anpassung an verschiedene Verhaltnisse dient auch die stufenlos regelbare
Schneiddrahttemperatur: Optimale Schneidergebnisse sind somit mit etwas Ubung
garantiert.



Den Ersatzschneidedraht gibt's unter der Artikelnummer 28082, auch hier Lange x
Durchmesser 200 x 0,85 mm

Lieferumfang:

1 Thermocut 12/E
5 Schneiddrahte 200 x 0,85 mm

Technische Daten:

Spannung: 12V

Leistung: 60 W
Schneidedrahttemperatur: regelbar von ca. 150 — 400 °C.
Anheizzeit: 1 sec.

Schneiddrahtdicke: 0,85 mm

Schneiddrahtlange: 200 mm

Durchlassbreite: 100 mm

Ausladung max.: 200 mm

Verpolungssicherer PROXXON-12V-Systemstecker.

Zum Betrieb empfehlen wir MICROMOT-Netzgerate ab einer Stromstérke von 2,0 A

Legende Fig. 1:

Haltegriff

Ein-Aus-Schalter
Temperaturregelknopf
Klemmschrauben fiir HeiRdraht

. Klemmschraube fiir unteren Drahthalter
. Klemmschraube fiir oberen Drahthalter
. Haltebuigel

. Zuleitung

PNO G A LN

Bitte beachten Sie:

« Der HeiRdraht kann sich beim Betrieb auf 400° C erhitzen. Nicht beriihren! Verbren-
nungsgefahr!

« Achten sie darauf, dass keine elektrischen Leitungen oder Gegensténde unbeabsich-
tigt mit dem heien Schneiddraht in Berlihrung kommen!

* Nach dem Gebrauch immer Netzstecker des Netzgeréates ziehen!

« Kinder vom Arbeitsbereich fernhalten!
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Betrieb des Thermocut 12/E:

Einstellen des oberen Drahthalters (Fig. 2):

Achtung: Sie kénnen diese Einstellungen vor dem Klemmen des HeilRdrahtes vorneh-
men, aber natirlich auch hinterher die Position noch entsprechend korrigieren!

1. Klemmschraube 1 I6sen

2. Der Drahthalter kann nun sowohl ein- und ausgezogen als auch geschwenkt
werden. Gewlinschte Einstellung vornehmen.

3. Durch das Anziehen der Klemmschraube 1 Position fixieren

Einstellen des unteren Drahthalters (Fig. 3):

Achtung: Sie kénnen diese Einstellungen vor dem Klemmen des Heildrahtes vorneh-
men, aber natlrlich auch hinterher die Position noch entsprechend korrigieren!

1. Klemmschraube 1 I6sen

2. Der Drahthalter kann nun sowohl ein- und ausgezogen werden. Gew{inschte Ein-
stellung vornehmen.

3. Durch das Anziehen der Klemmschraube 1 Position fixieren

HeiBdraht befestigen (Fig. 4)

1. Klemmschrauben 1 16sen

2. Draht 2 in die Klemmschlitze einlegen und in die gewlinschte Position bringen
3. Klemmschrauben 1 festziehen

Niitzliche Hinweise:
Ersatzschneidedraht erhaltlich unter der Artikelnummer 28082 (Packungsgrofie

10 Stiick)

Pflege und Wartung:

Das Gerat ist weitgehend wartungsfrei. Fir eine lange Lebensdauer sollten Sie es al-
lerdings nach jedem Gebrauch mit einem weichen Lappen oder einem Pinsel reinigen.

Die auflere Reinigung des Gehauses kann dann mit einem weichen, eventuell feuch-
tem Tuch erfolgen. Dabei darf milde Seife oder eine anderes geeignetes Reinigungs-
mittel benutzt werden. Losungsmittel- oder alkoholhaltige Reinigungsmittel (z. B.
Benzin, Reinigungsalkohole etc.) sind zu vermeiden, da diese die Kunststoffgehduse-
schalen angreifen konnten. In allen Fallen ist unbedingt zu beachten, dass keine Flis-
sigkeiten ins Gerateinnere dringen dirfen.
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Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht Gber den Hausmdll! Das Gerat enthalt Wertstoffe,
die recycelt werden kénnen. Bei Fragen dazu wenden Sie sich bitte an Ihre lokalen
Entsorgungsunternehmen oder andere entsprechenden kommunalen Einrichtungen.

EG-Konformitatserklarung

Name und Anschrift:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung:
Thermocut 12/E
Artikel Nr.: 27082

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, daf? dieses Produkt mit den folgenden Normen
und normativen Dokumenten ubereinstimmt:

EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2014+A13:2017
EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013
EU-RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Datum: 15.12.2022

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte ist identisch mit dem Unterzeichner.



¢@ Operating instructions for Thermocut 12/E

Dear Customer,

Always keep these instructions close to hand.
Only operate this device with exact knowledge of it and comply with the instructions.

PROXXON will not be liable for the safe function of the device for:

« handling that does not comply with the usual intended use,
« other application uses that are not stated in the instructions,
« disregard of the safety regulations.

You will not have any warranty claims for:
« operating errors,
« lack of maintenance.

For your safety, please comply with the safety regulations without fail.

Only use original PROXXON spare parts.

All rights reserved for further developments within the meaning of technical progress.
We wish you much success with the device.

Description of the device:

The Thermocut 12/E cuts foam materials, such as polystyrene, with a max. 400°C hot
wire. A wire, twistable into any shape, and the manifold adjusting possibilities of the re-
taining clip offer a high degree of flexibility and thus the greatest possible freedom while
designing work pieces: The top holder can be set to different angles, and it is also pos-
sible to extend the levers: This gives you all of the possibilities to design the desired
profiles.

The frame in the rear area was flattened making it possible to cut larger sheets: This
requires less space and can be more easily inserted through the slot. The generous
work piece height makes it possible to process thicker work pieces as well, or to man-
ufacture broad profiles.

We provided an ergonomically shaped and comfortable pistol grip for precision guid-
ance of the device, which also enables longer and effortless working. This makes the
Thermocut 12/E excellently suited for designing railway dioramas, for work on archi-
tecture modelling, while constructing prototypes, etc.

The infinitely variable cutting wire temperature can be adapted to different conditions:
With a bit of practice, an optimal cutting result is guaranteed.

A replacement cutting wire is available under the article number 28082. Length x Di-
ameter 200 x 0.85 mm here as well
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Scope of delivery:

1 Thermocut 12/E
5 cutting wires 200 x 0.85 mm

Specifications:

Voltage 12V

Output 60 W

Cutting wire temperature: adjustable from approx. 150°C to 400°C.
Heating time: 1 sec.

Cutting wire thickness 0.85 mm

Cutting wire length 200 mm

Passage width: 100 mm

Max. extension: 200 mm

Polarity-protected PROXXON 12 V system plug.

To operate, we recommend MICROMOT power supplies with a current of 2.0 A.

Legend Fig. 1:

Grip

On-Off switch

Temperature control knob

Clamping screws for hot wire
Clamping screw for bottom wire holder
Clamping screw for top wire holder
Retaining clip

Supply cable

PN~ WN=

Please note:
The hot wire can heat up to 400°C during operation. Do not touch! Risk of burns!
Make sure the hot cutting wire does not touch any electrical lines or objects!
After use, always disconnect the mains plug of the power unit!
Keep children away from the working area!

Thermocut 12/E operation:

Adjusting the top wire holder (Fig. 2):

Caution! You can make these adjustments before clamping the hot wire, but you can

also correct the position afterwards!

1. Release clamping screw 1

2. The wire holder can now be drawn in and out and also swivelled. Make the
necessary adjustment.

3. Fix the position by tightening the clamping screw 1
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Adjusting the bottom wire holder (Fig. 3):
Caution! You can make these adjustments before clamping the hot wire, but you can
also correct the position afterwards!

1. Release clamping screw 1
2. The wire holder can now be drawn in and out. Make the necessary adjustment.
3. Fix the position by tightening the clamping screw 1

Fasten the hot wire (Fig. 4)
1. Release clamping screws 1
2. Insert wire 2 in the clamping slits and position as desired
3. Tighten clamping screws 1
Useful notes:
Replacement cutting wire available under article number 28082 (package of 10)

Care and maintenance:

The device is broadly maintenance-free. For a long service life, you should clean your
unit after every use with a soft cloth or brush.

The exterior of the housing can be cleaned with a soft, possibly damp cloth. A mild
soap or other suitable cleaning agent may be used during this. Solvents or cleaning
agents containing alcohol (e.g. petrol, cleaning alcohols etc.) should be avoided, since
these can attack plastic casings. In any event, make absolutely certain that no liquids
penetrate into the interior of the device.

Disposal:

Please do not dispose of this machine in household refuse! The device contains
reusable materials which can be recycled. If you have any questions about this, please
contact your local disposal company or other appropriate local facilities.
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EC Declaration of Conformity

Name and address:
PROXXON S.A,, 6-10
Harebierg

L-6868 Wecker

Product designation
Thermocut 12/E
Article No.: 27082

In sole responsibility, we declare that this
product conforms to the following standards
and normative documents:

EU Low Voltage Directive 2014/35/EU
EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2014+A13:2017
EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EU-EMC Directive 2014/30//EEC
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013
EU-RoHS-Directive 2011/65/EU

Date: 15.12.2022

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

The CE document authorized agent is identical with the signatory.



¢® Notice d’utilisation pour Thermocut 12/E

Cher client !

Ce manuel doit étre accessible en permanence.
L'utilisation de cet appareil implique la connaissance parfaite et le respect de ce guide.

PROXXON décline toute responsabilité en cas :

« d’utilisation non conforme a I'utilisation conventionnelle,
« d'utilisation autre que celles visées dans ce guide,

« de non-respect des prescriptions de sécurité.

Vous perdez tout droit a des prestations de garantie, en cas :

« d’erreurs de commande,
« de défaut d’entretien.

Pour votre sécurité, veuillez impérativement respecter les prescriptions de sécurité.
Utiliser uniquement des piéces détachées originales PROXXON.

Tous droits de modification survenant dans le cadre du progres technique réservés.
Nous vous souhaitons le plus grand succés avec votre appareil.

Description de I'appareil :

Le Thermocut 12/E coupe, avec un fil coupant d’une température maximum de 400 °C,
des matériaux mousseux tels que le polystyréne expansé par exemple. Le fil déforma-
ble dans tous les sens, ainsi que les différentes possibilités de réglage de I'étrier de
maintien, offrent une flexibilité d’utilisation maximum et la plus grande liberté de réali-
sation possibles : il est ainsi possible de configurer différents angles du support supé-
rieur, ainsi qu’une extraction des tiges de maintien. Ceci offre toutes les possibilités
disponibles dans la réalisation des profils souhaités.

Pour découper des plaques un peu plus grandes, I'étrier est aplati dans sa partie ar-
riere : Il n'occupe ainsi pas beaucoup d’espace et peut étre guidé plus facilement a
travers la fente. Le passage généreux en hauteur permet aussi de travailler sans pro-
blémes des piéces plus épaisses ou plus larges.

Pour le guidage exact de I'appareil, nous avons prévu une poignée pistolet ergono-
mique et confortable pour permettre de travailler longtemps sans fatigue. De la sorte,
le Thermocut 12/E est idéal pour la réalisation de diorames ferroviaires, de maquettes
architecturales, de construction de prototypes, etc.

Pour s’adapter a différentes conditions, la température du fil de coupe peut étre réglée
de maniére progressive : avec un peu d’entrainement, vous obtiendrez ainsi des ré-
sultats de coupe optimaux.
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Le fil de coupe de remplacement est disponible sous la référence 28082. Ici aussi, lon-
gueur x diameétre 200 x 0,85 mm

Contenu de la livraison :

1 Thermocut 12/E
5 fils de coupe 200 x 0,85 mm

Caractéristiques techniques :

Tension 12V

Puissance 60 W

Température du fil de coupe : réglable d’env. 150 a 400 °C.
Durée de chauffe : 1s

Epaisseur du fil de coupe 0,85 mm

Longueur du fil de coupe 200 mm

Largeur de passage : 100 mm

Décrochement max : 200 mm

Connecteur 12 V PROXXON a détrompeur.

Pour I'utilisation, nous recommandons d’utiliser un bloc-réseau MICROMOT a partir
d’'une impédance de 2,0 A

Légende (ill. 1) :

. Poignée

. Interrupteur Marche-Arrét

. Bouton de réglage de la température

. Vis de serrage pour fil de coupe

. Vis de serrage pour fixation inférieure de fil

. Vis de serrage pour fixation supérieure de fil
. Etrier de maintien

. Alimentation électrique

ONOAAWN =

Attention SVP :

« Lors du fonctionnement, le fil de coupe peut atteindre 400 °C. Eviter tout contact !
Risque de brdlure !

« Veillez a ce que le fil de coupe brilant n’entre pas involontairement en contact avec
des cables électriques ou des objets !

« Retirer toujours le connecteur réseau apres I'utilisation !

« Tenir les enfants éloignés de la zone de travail !
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Utilisation du Thermocut 12/E :

Réglage de la fixation supérieure du fil (ill. 2) :
Attention : vous pouvez effectuer ces réglages avant la fixation du fil bralant mais vous
pouvez également corriger la position en conséquence aprés !

1. Desserrer la vis de fixation 1

2. Le support de fil peut alors étre installé ou retiré, ainsi que basculé. Procéder au ré-
glage voulu.

3. Fixer la position en serrant la vis de fixation 1

Réglage de la fixation inférieure du fil (ill. 3) :
Attention : vous pouvez effectuer ces réglages avant la fixation du fil bralant mais vous
pouvez également corriger la position en conséquence aprés !
1. Desserrer la vis de fixation 1
2. Le support de fil peut alors étre installé ou retiré. Procéder au réglage voulu.
3. Fixer la position en serrant la vis de fixation 1
Fixer le fil de coupe (ill. 4)
1. Desserrer la vis de fixation 1
2. Insérer le fil 2 dans la fente de fixation et 'amener a la position voulue
3. Serrer la vis de fixation 1
Conseils utiles :
Le fil de rechange est disponible sous la référence 28082 (contenu du paquet : 10

exemplaires)

Avertissement :

Lors des opérations mentionnées ci-apres, veiller impérativement a ce que la fiche de
secteur de I'appareil soit débranchée !

Attention :

si le disque support en caoutchouc est usé ou endommagé, le remplacer immédiate-
ment! Ne jamais utiliser la WP/E ayant un disque support en caoutchouc défectueux
ou des outils de polissage défectueux. Risque de rupture ou de blessures !

Elimination

Ne pas éliminer I'appareil avec les déchets domestiques ! L'appareil contient des
matériaux qui peuvent étre recyclés. Pour toute question a ce sujet, s’adresser aux
entreprises locales de gestion des déchets ou toute autre régie communale corres-
pondante.
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Déclaration de conformité CE

Nom et adresse :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit :
Thermocut 12/E
Réf. : 27082

Nous déclarons en toute responsabilité que ce produit est conforme aux normes et do-
cuments normatifs suivants :

Directive européenne relative a la basse tension 2014/35/UE
EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2014+A13:2017

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

Directive européenne CEM 2014/30/CEE

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Directive européenne RoHS 2011/65/ EU

Date : 15.12.2022

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

Le responsable de la documentation CE est identique au signataire.
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@ Manuale d’uso per Thermocut 12/E

Gentile cliente!

La preghiamo di tenere il presente manuale d’'uso sempre a portata di mano.
Utilizzi questo apparecchio sempre e solo con una conoscenza precisa dello stesso e
rispettando quanto riportato nel manuale.

PROXXON non si assume alcuna responsabilita in caso di malfunzionamento dell’ap-
parecchio in caso di:

« utilizzo non conforme all'impiego usuale,
« altre destinazioni d’uso non citate nel manuale,
« inosservanza delle norme di sicurezza.

Non si ha alcun diritto di garanzia in caso di:

« errori di comando,
* scarsa manutenzione.

E assolutamente necessario rispettare per la propria sicurezza le norme di sicurezza.
Utilizzare solo pezzi di ricambio originali PROXXON.

Ci riserviamo il diritto di ulteriori sviluppi del prodotto in conformita al progresso
tecnologico. Le auguriamo tanto successo con I'apparecchio.

Descrizione dell’apparecchio:

Thermocut 12/E taglia con un filo caldo di max. 400°C prodotti in materiale espanso
quali ad es. polistirolo. Il massimo in termini di flessibilita e di liberta nella realizzazione
dei pezzi é offerto dal filo pieghevole in ogni forma e le numerose possibilita di regola-
zione della staffa di sostegno: Pertanto & possibile impostare diversi angoli del soste-
gno superiore ed estrarre le aste di serraggio: In questo modo si hanno diverse
possibilita per realizzare i profili desiderati.

Per il taglio di lastre un po piu grandi, la staffa & appiattita nella parte posteriore: In
questo modo non & necessario molto spazio e potra essere condotto con piu facilita
attraverso la fessura. Con il passaggio in altezza molto generoso & possibile trattare
anche pezzi un po piu spessi o realizzare profili piu larghi.

Per la guida corretta dell’apparecchio abbiamo previsto una impugnatura comoda ed
ergonomia che favorisce un intervento prolungato e leggero. Thermocut 12/E si adatta
pertanto in modo eccellente per la realizzazione di diorami ferrovieri, per lavori nel mo-
dellismo architettonico, nella realizzazione di prototipi ecc.

Per I'adattamento a diversi rapporti serve anche la temperatura a regolazione continua
del filo da taglio: In questo modo, con un po di esercizio, & possibile garantire dei risul-
tati di taglio ottimali.
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Il filo di taglio di ricambio & disponibile con il numero articolo 28082, Anche in questo
caso Lunghezza x Diametro 200 x 0,85 mm

Fornitura:

1 Thermocut 12/E
5 fili di taglio 200 x 0,85 mm

Dati tecnici:

Tensione: 12V

Potenza: 60 W

Temperatura filo di taglio: regolabile da ca. 150 — 400 °C.
Tempo di riscaldamento: 1 sec.

Spessore filo di taglio: 0.85 mm

Lunghezza filo di taglio: 200 mm

Larghezza di passaggio: 100 mm

Sbraccio max.: 200 mm 200 mm

Spina di sistema PROXXON-12V anti inversione dei poli.

Per il funzionamento consigliamo alimentatori MICROMOT a partire da una intensita
di corrente da 2,0 A

Legenda Fig. 1:

. Impugnatura

. Interruttore On-Off

. Pulsante di regolazione della temperatura
. Viti di serraggio per filo caldo

. Vite di serraggio per portafilo inferiore

. Vite di serraggio per portafilo superiore

. Staffa di sostegno

. Cavo di alimentazione

ONOOAWN =

Nota:

« Il filo durante il funzionamento pud raggiungere una temperatura di 400 °C. Non toc-
care! Rischio di ustioni!

« Accertarsi che nessun cavo elettrico o oggetto possa venire a contatto inavvertita-
mente con il filo di taglio caldo!

+ Dopo I'utilizzo estrarre sempre la spina dell’apparecchio dalla presa elettrica!

* Tenere i bambini lontani dall’area di lavoro!
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Funzionamento del Thermocut 12/E:

Regolazione del portafilo superiore (Fig. 2):
Attenzione: Queste regolazioni possono essere eseguite prima di fissare il filo caldo,
ma si ha ovviamente la possibilita di correggere la posizione anche successivamente!

1. Svitare la vite di serraggio 1

2. A questo punto il portafilo pud essere sia inserito che estratto, ma anche spostato.
Eseguire la regolazione desiderata.

3. Fissare la posizione stringendo la vite di serraggio 1

Regolazione del portafilo inferiore (Fig. 3):
Attenzione: Queste regolazioni possono essere eseguite prima di fissare il filo caldo,
ma si ha ovviamente la possibilita di correggere la posizione anche successivamente!

1. Svitare la vite di serraggio 1

2. A questo punto il portafilo pud essere sia inserito che estratto. Eseguire la regola-
zione desiderata.

3. Fissare la posizione stringendo la vite di serraggio 1

Vista complessiva (Fig. 4)
1. Svitare le viti di serraggio 1
2. Inserire il filo 2 nella fessura di serraggio e portarlo nella posizione desiderata
3. Stringere le viti di serraggio 1
Suggerimenti utili:

Il filo di taglio di ricambio & disponibile con il numero articolo 28082 (Confezione da 10 pezzi)

Cura e manutenzione:

L'apparecchio non & soggetto a molta manutenzione. Per garantire una lunga durata
€ necessario pulire il dispositivo dopo ogni impiego con un panno morbido o un pen-
nello.

La pulizia esterna dell’alloggiamento potra quindi essere effettuata eventualmente con
uno straccio umido. Per tale operazione € possibile usare del sapone delicato o un
altro detergente adatto. Evitare solventi o detergenti contenenti alcool (ad es. benzina,
alcool detergenti ecc.) poiché potrebbero attaccare il rivestimento in plastica dell’allog-
giamento. Accertarsi in ogni caso che nell’apparecchio non si infiltrino liquidi !
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Smaltimento:

Si prega di non smaltire 'apparecchio insieme ai rifiuti domestici! L'apparecchio con-
tiene materiali che possano essere riciclati. Per ulteriori informazioni si prega di con-
tattare 'azienda locale addetta allo smaltimento o altre strutture comunali adibite a tale
SCopo.

Dichiarazione di conformita UE

Cognome ed indirizzo:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Descrizione del prodotto:
Thermocut 12/E
N. articolo: 27082

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il presente prodotto & conforme
alle seguenti norme e documentazioni normative:

Direttiva CEE in materia di bassa tensione 2014/35/UE
EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2014+A13:2017

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

Direttiva CEM UE 2014/30//CEE

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Direttiva RoHS 2011/65/EU

Data: 15.12.2022

Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

Il rappresentante della documentazione CE ¢ identico al sottoscritto.
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@ Instrucciones de manejo para Thermocut 12/E
Distinguido Cliente:

Mantenga estas instrucciones siempre al alcance de la mano.
Opere este aparato sélo con conocimientos exactos y bajo observacion de las instruc-
ciones.

PROXXON no se responsabiliza por un funcionamiento seguro del aparato en caso de:

* Manipulacion que no corresponda al empleo habitual,
« otras finalidades de aplicacién, que no estén mencionadas en las instrucciones,
« inobservancia de las normas de seguridad.

No tiene derechos a prestaciones de garantia en caso de:
« errores de operacion,
* mantenimiento deficiente.

Para su seguridad, observe imprescindiblemente las normas de seguridad.

Emplear Gnicamente piezas de recambio originales PROXXON.

Nos reservamos el derecho de realizar perfeccionamientos en el sentido de los pro-
gresos técnicos. Le deseamos mucho éxito con su aparato.

Descripcion del aparato:

El Thermocut 12/E corta con un alambre calentado a max. 400°C materiales expandi-
dos como p.ej. poliestireno expandido. Maxima flexibilidad y con ello la mayor libertad
posible en la conformacién de piezas ofrece en este caso el alambre curvable en cual-
quier forma y la diversidad de posibilidades de regulacién del estribo de sustentacion.
De esta manera se pueden ajustar diferentes angulos de la sustentacién superior, tam-
bién es posible una extension de las barras de sujecion. De este modo se tienen todas
las posibilidades en la conformacién de los perfiles deseados.

Para cortar placas algo mas grandes, el estribo esta achaflanado en la zona trasera:
De este modo no necesita tanto espacio y puede ser conducido con mayor facilidad a
través de la ranura. Con el generoso pasaje de altura, también pueden ser procesados
sin dificultad piezas de mayor espesor o bien confeccionados perfiles.

Para el guiado exacto del aparato hemos previsto un mango de pistola confortable y
conformado ergonémicamente, que posibilita también un trabajo mas prolongado
exento de cansancio. De este modo el Thermocut 12/E se adapta excepcionalmente
para la conformacioén de dioramas de ferrocarriles, para trabajar en maquetas de ar-
quitecturas, en la construccién de prototipos, etc.

Para la adaptacién de diferentes relaciones, sirve también la temperatura del alambre
de corte regulable sin escalonamientos: Optimos resultados de corte con un poco de
practica de este modo estan garantizados.
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El alambre de corte de recambio se dispone bajo el nimero de articulo 28082, también
aqui longitud x diametro 200 x 0,85 mm

Volumen de suministro:

1 Thermocut 12/E
5 alambres de corte 200 x 0,85 mm

Datos técnicos:

Tension 12V

Potencia 60 W

Temperatura del alambre de corte: regulable de aprox. 150 — 400 °C.
Tiempo de calentamiento: 1seg

Espesor de alambre de corte 0,85 mm

Longitud de alambre de corte 200 mm

Anchura de aso: 100 mm

Voladizo max.: 200 mm

Enchufe de sistema PROXXON-12V asegurado contra inversion de polos.

Para el servicio recomendamos fuentes de alimentacion MICROMOT a partir de una
potencia de corriente de 2,0 A

Leyenda Fig. 1:

. Asidero

. Interruptor ON - OFF

. Boton de regulacion de temperatura

. Tornillos de fijacién para alambre caliente

. Tornillo de fijacion para soporte de alambre inferior

. Tornillo de fijacion para soporte de alambre superior
. Estribo de sustentacion

. Acometida

ONOOAWN =

Rogamos que tenga en cuenta:

« El alambre caliente puede calentarse durante el servicio a 400 °C. jNo tocarlo! jPe-
ligro de quemaduras!

« jObserve que ningun conductor eléctrico u objeto entre en contacto accidentalmente
con el alambre de corte caliente!

« jTras el uso extraer siempre la clavija de la fuente de alimentacion!

* iMantener los nifios alejados del area de trabajo!
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Servicio del Thermocut 12/E:

Regulacion del soporte de alambre superior (Fig. 2):
Atencion: jPuede realizar estas regulaciones antes de fijar el alambre caliente, pero
naturalmente también después corregir aun la posicién correspondiente!

1. Soltar el tornillo de fijacion 1

2. El soporte de alambre puede tanto ser introducido y extraido como también ser vol-
cado. Realizar el ajuste deseado.

3. Fijar la posicion apretando el tornillo de fijacion 1.

Regulacion del soporte de alambre inferior (Fig. 3):
Atencion: jPuede realizar estas regulaciones antes de fijar el alambre caliente, pero
naturalmente también después corregir aun la posicién correspondiente!

1. Soltar el tornillo de fijacién 1
2. El soporte de alambre puede tanto ser introducido y extraido. Realizar el ajuste de-
seado.
3. Fijar la posicion apretando el tornillo de fijacion 1.
Fijar el alambre caliente (Fig. 4)
1. Soltar los tornillos de fijacién 1
2. Colocar el alambre 2 en la ranura prevista y llevarlo a la posiciéon deseada
3. Apretar los tornillos de fijacion 1
Indicaciones utiles:
Alambre de corte de recambio disponible bajo el nimero de articulo 28082 (tamafio
del embalaje 10 unidades)

Conservacion y mantenimiento:

El aparato esta ampliamente libre de mantenimiento. Sin embargo para una larga vida
util, tras cada uso, debe limpiar el aparato con un pafio suave, una escobilla de mano
o un pincel.

La limpieza exterior de la carcasa puede ser efectuada con un pafio suave eventual-
mente humedo. En este caso se puede emplear jabén u otro producto de limpieza
apropiado. Se deben evitar los productos de limpieza con contenido de alcohol o di-
solventes (p.ej. bencina, alcoholes de limpieza, etc.), debido a que estos puede atacar
las envolturas plasticas de la carcasa. En todos los casos se debe observar impres-
cindiblemente, que no puede penetrar ningun liquido en el interior del aparato.
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Eliminacién

Por favor, no elimine el aparato con los residuos domésticos. El aparato contiene
materiales que pueden ser reciclados. Para todas las consultas dirijase por favor a un
empresa local de eliminacion de residuos o a otras instituciones municipales corres-
pondientes.

Declaracién de conformidad CE

Nombre y direccion:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacién de producto:
Thermocut 12/E
Articulo N°: 27082

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este producto cumple las siguientes
normas y documentos normativos:

Directiva de baja tensiéon UE 2014/35/UE

EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2014+A13:2017

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

Directiva EMV-UE (compatibilidad electromagnética) 2014/30//CEE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Direttiva RoHS 2011/65/EU

Fecha: 15.12.2022

Ing.Dipl. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

El delegado para la documentacion CE es idéntico con el firmante.
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@ Bedieningshandleiding voor Thermocut 12/E

Geachte klant

Zorg ervoor dat u deze handleiding altijd binnen handbereik hebt.

Gebruik de machine alleen als u precies weet hoe hij werkt en volg de handleiding

nauwkeurig op.

PROXXON is niet verantwoordelijk voor de veilige werking van de machine bij:

.

gebruik dat niet overeenkomt met de aangegeven toepassingen,
andere toepassingen die niet in de handleiding zijn genoemd,
niet nakomen van de veiligheidsvoorschriften.

U kunt geen aanspraak maken op garantie bij:

.

bedieningsfouten,
slecht onderhoud.

Raadpleeg met het oog op uw veiligheid altijd de veiligheidsvoorschriften.

Alleen originele PROXXON - reserveonderdelen gebruiken.

Nieuwe ontwikkelingen in de zin van technische vooruitgang zijn voorbehouden. Wij
wensen u veel succes met de machine.

Beschrijving van de machine:

De Thermocut 12/E snijdt met hete draad met een max. temperatuur van 400°C
schuimmateriaal zoals Styropor. Grootste flexibiliteit en daarmee grootst mogelijke vrij-
heid bij het vormgeven van werkstukken biedt daarbij de in iedere vorm te buigen draad
en de vele instelmogelijkheden van de houdbeugel: u kunt verschillende hoeken van
de bovenste houder instellen, ook is uittrekken van de klemstang mogelijk: Zo beschikt
u over alle mogelijkheden bij het vormgeven van het gewenste profiel.

Voor het snijden van iets grotere platen is de beugel aan de achterkant afgevlakt: op
deze manier neemt hij niet veel plaats in en kan gemakkelijker door de sleuf worden
geleid. Met de royale hoogtedoorgang kunnen ook dikkere werkstukken zonder meer
worden bewerkt, resp. brede profielen worden gemaakt.

Voor de exacte geleiding van de machine hebben wij een ergonomisch gevormde en
handige pistoolgreep aangebracht die ook langer werken zonder inspanning mogelijk
maakt. De Thermocut 12/E is zo uitstekend geschikt voor de vormgeving van spoor-
wegdiorama’s, voor werkzaamheden bij architectuurmodelbouw, bij de bouw van pro-
totypen etc.
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Voor het aanpassen aan verschillende verhoudingen dient ook de traploos regelbare
snijdraadtemperatuur: optimale snijresultaten zijn zo met enige oefening gegarandeerd.

De reservesnijdraad is verkrijgbaar onder artikelnummer 28082, ook met lengte x door-
snede 200 x 0,85 mm

Leveringspakket:

1 Thermocut 12/E
5 snijdraden 200 x 0,85 mm

Technische gegevens:

spanning 12V

vermogen 60 W

temperatuur snijdraad regelbaar van ca. 150 — 400 °C.
voorverwarmingstijd 1 sec.

dikte snijdraad 0,85 mm

lengte snijdraad 200 mm

doorgangsbreedte: 100 mm

uitspringing max: 200 mm

PROXXON-12V-systeemstekker met tegengestelde spanningsbescherming.

Voor het gebruik adviseren wij MICROMOT-nettransformatoren vanaf een stroom-
sterkte van 2,0 A

Legenda fig. 1:

. Handgreep

. AAN/UIT-schakelaar

. Temperatuurregelknop

. Klemschroef voor hete draad

. Klemschroef voor onderste draadhouder
. Klemschroef voor bovenste draadhouder
. Houdbeugel

. Toevoerleiding

CO~NOOU A WN =

Let op het volgende:

« De hete draad kan tijdens de werking tot 400 °C verhitten. Niet aanraken. Verbran-
dingsgevaar!
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« Let erop dat geen elektrische leidingen of voorwerpen onopzettelijk met de hete snij-
draad in aanraking komen!

* Na het gebruik de netstekker altijd uit de nettransformator trekken!

« Kinderen op afstand van het werkterrein houden!

Werking van de Thermocut 12/E:

Instellen van de bovenste draadhouder (fig. 2):
Let op: u kunt deze instellingen vooér het klemmen van de hete draad uitvoeren, maar
natuurlijk ook na afloop de positie bijstellen!

1. Klemschroef 1 losdraaien

2. De draadhouder kan nu zowel in- en uitgetrokken als ook gedraaid worden. Ge-
wenste instelling uitvoeren.

3. Door het aantrekken van de klemschroef 1 positie fixeren

Instellen van de onderste draadhouder (fig. 3):

Let op: u kunt deze instellingen véor het klemmen van de hete draad uitvoeren, maar

natuurlijk ook na afloop de positie bijstellen!

1. Klemschroef 1 losdraaien

2. De draadhouder kan nu zowel in- als uitgetrokken worden. Gewenste instelling uit-
voeren.

3. Door het aantrekken van de klemschroef 1 positie fixeren

Hete draad bevestigen (fig. 4):

1. Klemschroef 1 losdraaien

2. Draad 2 in de klemslede leggen en in de gewenste positie brengen
3. Klemschroef 1 vastdraaien

Nuttige informatie:

Reservesnijdraad verkrijgbaar onder artikelnummer 28082 (verpakking 10 stuks)

Verzorging en onderhoud:

De machine is vrijwel onderhoudsvrij. Hij dient na ieder gebruik met een zachte doek of
een penseel gereinigd te worden om een zo lang mogelijke levensduur te garanderen.

De buitenkant van de behuizing kan met een zachte, eventueel vochtige doek worden
gereinigd. Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt reinigingsmiddel worden
gebruikt. Oplosmiddel- of alcoholhoudende reinigingsmiddelen (bijv. benzine, reini-
gingsalcohol, etc.) moeten worden vermeden, omdat deze de deklaag van de kunst-
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stofbehuizing kunnen aantasten. U dient er in ieder geval altijd op te letten dat er geen
vloeistoffen in de binnenkant van de machine terechtkomen.

Afdanking:

de machine niet met het huishoudelijk afval verwijderen! De machine bevat waardevolle
stoffen die kunnen worden gerecycled. Neem voor vragen hierover contact op met uw
lokale afvalverwijderingsbedrijf of andere gemeentelijke instellingen.

EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Productaanduiding:
Thermocut 12/E
Artikelnr.: 27082

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit product met de volgende normen
en normatieve documenten overeenstemt:

EU-laagspanningsrichtlijn 2014/35/EU
EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2014+A13:2017
EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EU-EMV-richtlijn 2014/30//EEG
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Richtlijn RoHS 2011/65/EU

Datum: 15.12.2022

Ir. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is dezelfde persoon als de ondergete-
kende.
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‘@ Brugsanvisning til Thermocut 12/E

Kaere kunde!

Opbevar altid brugsanvisningen i neerheden af arbejdsstedet.

Du ma kun bruge dette apparat, hvis du ved hvordan du skal bruge det og fglger brugs-
anvisningen ngje.

PROXXON er ikke ansvarlig for at apparatet fungerer sikkert, safremt:

« det handteres pa en made, som ikke er i overensstemmelse med normal brug,

« det anvendes til andre formal end de, der er neevnt i brugsanvisningen,

« sikkerhedsinstruktionerne tilsideseettes.

Der kan ikke gares garantikrav geeldende ved:

« betjeningsfejl,
« manglende vedligeholdelse.

For din egen sikkerheds skyld er det vigtigt at du laeser sikkerhedsoplysningerne.
Der ma kun benyttes originale reservedele fra PROXXON.

Vi forbeholder os retten til videreudviklinger, som medferer forbedringer. Vi haber, du
far megen gleede af apparatet.

Beskrivelse af apparatet:

Thermocut 12/E kan med en maks. 400°C varm trad skaere i skummaterialer som f.eks.
styropor. Den bgijbare trad og bgjlens mange forskellige indstillingsmuligheder giver
en stor fleksibilitet og dermed sterst mulig frihed ved udformningen af emnerne: Man
kan saledes indstille @verste holder i forskellige vinkler, og man kan ogsa treekke spaen-
desteengerne ud. Saledes har man alle muligheder for udformning af de enskede pro-
filer.

Til skeering af lidt stgrre plader er den bageste del af bgjlen gjort fladere: Den skal sa
ikke bruge s& meget plads og kan nemmere fgres gennem slidsen. Gennemgangshgj-
den giver rigelig plads til bearbejdning af tykkere emner og brede profiler.

Apparatet handteres praecist med det ergonomisk formede og komfortable pistolgreb,
hvilket ogsa ger, at man kan arbejde lzenge uden at blive traet. Thermocut 12/E egner
sig saledes fortreeffeligt til udformning af jernbanedioramer, skalamodeller, prototyper
mm.

Med den trinlgst regulerbare glgdetradstemperatur kan den tilpasses de forskellige for-
hold. Med lidt gvelse far man en garanteret optimal skaereoplevelse.

Ekstra gledetrade kan kebes under artikelnummer 28082, ogséa her laengde x diameter
200 x 0,85 mm
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Leveringen indeholder:

1 Thermocut 12/E
5 gledetrade 200 x 0,85 mm

Tekniske data:

Spaending: 122V

Effekt: 60 W

Gledetradstemperatur:  regulerbar fra ca. 150 — 400 °C.
Opvarmningstid: 1 sek.

Gladetradstykkelse: 0,85 mm

Glgdetradsleengde: 200 mm

Gennemgangsbredde: 100 mm

Udhaeng maks.: 200 mm

Polsikkert PROXXON-12V-systemstik.

Vi anbefaler at benytte MICROMOT stremforsyningsadaptere fra en stremstyrke pa
20A

Billedforklaring fig. 1:

. Greb

. Teend/sluk kontakt

. Temperaturreguleringsknap

. Spaendeskruer til glgdetrad

. Spaendeskrue til nederste tradholder
. Spaendeskrue til gverste tradholder

. Bojle

. Forsyningsledning

ONOAAWN =

Bemeerk venligst:

* Glgdetraden kan under brugen opvarmes til 400 °C. Ma ikke bergres! Forbreendings-
fare!

« Serg for, at elektriske ledninger og genstande ikke ved en fejltagelse kommer til at
rgre ved den varme glgdetrad.

« Treek altid stikket ud efter brugen!

* Bgrn ma ikke komme i neerheden af arbejdsomradet!
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Sadan benyttes Thermocut 12/E:

Indstilling af averste tradholder (fig. 2):
OBS: Du kan foretage disse indstillinger for gladetraden spaendes fast, men husk ogsa
at justere indstillingerne bagefter!

1. Losn spaendeskrue 1

2. Tradholderen kan nu bade skubbes ind og traekkes ud og drejes. Foretag den on-
skede indstilling.

3. Fikser tradholderen ved at stramme spaendeskruen 1

Indstilling af nederste tradholder (fig. 3):

OBS: Du kan foretage disse indstillinger fer gladetraden spaendes fast, men husk ogsa

at justere indstillingerne bagefter!

1. Lasn spaendeskrue 1

2. Tradholderen kan nu bade skubbes ind og traekkes ud. Foretag den enskede
indstilling.

3. Fikser tradholderen ved at stramme spzendeskruen 1

Fiksere glodetraden (fig. 4)

1. Losn spaendeskruen 1

2. Leeg traden 2 i slidsen og lzeg den i den gnskede position
3. Stram skruen 1

Nyttige oplysninger:

Ekstra gledetrade kan kebes under artikelnummer 28082 (i pakker & 10 stk.)

Pleje og vedligeholdelse

Maskinen er stort set vedligeholdelsesfrit. For at maskinen skal fa en lang levetid skal
du, hver gang du har brugt den, renggre den med en blgd klud eller en pensel.

Huset kan sa renggres udvendigt med en blad, evt. fugtig klud. Hertil kan der benyttes
mild saebe eller et andet egnet rengeringsmiddel. Undga at bruge oplgsningsmidler
eller alkoholholdige rengaringsmidler (f.eks. benzin, renggringssprit osv.), da disse kan
gdelaegge slibemaskinens plastkabinet. Du skal altid passe pa, at der ikke traenger
vaeske ind i maskinen.

Bortskaffelse:

Apparatet ma ikke smides i skraldespanden sammen med husholdningsaffaldet! Ma-
skinen indeholder materialer, som kan genbruges. Skulle der veere spgrgsmal, sa kon-
takt venligst din lokale genbrugsstation eller andre tilsvarende kommunale ordninger.
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EU-overensstemmelseserklaring

Navn og adresse:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn:
Thermocut 12/E
Artikel nr.: 27082

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med fglgende stan-
darder og normative dokumenter:

EU-lavspandingsdirektiv 2014/35/EF

EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2014+A13:2017
EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EMC-direktivet 2014/30//EQF

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Directiv RoHS 2011/65/EU

Dato: 15.12.2022

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk med undertegnede.
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‘@ Bruksanvisning féor Thermocut 12/E

Béste kund!

Denna bruksanvisning skall alltid finnas tillhands.

Anvand maskinen endast nar du har ingaende kunskaper och med beaktande av denna
bruksanvisning.

| foljande fall ansvarar PROXXON inte for att maskinen fungerar pa ett sékert satt:

« om handhavandet inte motsvarar den normala anvandningen

< om den anvands for andra syften an dem som ndmns i bruksanvisningen

« om sakerhetsbestdmmelserna inte foljs.

Det finns inga garantiansprak vid:

« anvandningsfel
« bristande underhall.

For din sakerhet: folj under alla omstandigheter sékerhetsbestammelserna.

Anvand endast originalreservdelar fran PROXXON.

Vi férbehaller oss ratten att utveckla maskinen i samband med tekniskt framsteg. Vi
onskar dig lycka till med maskinen.

Beskrivning av apparaten:

Thermocut 12/E skar med en varm trad, max. 400 °C, skummaterial som t.ex. styropor.
Stor flexibilitet och darmed stérsta méjliga frihet vid utformning av arbetsstyckena ger
traden som kan bojas i varje form samt fastbygelns manga instéllningsmajligheter. Det
Ovre fastet kan stéllas in i olika vinklar, kldmstéangerna kan ocksa dras ut. Darigenom
har man alla méjligheter att utformade den 6nskade profilen.

For att skara nagot storre plattor ar bygeln planad i det bakre omradet: Darigenom be-
héver den inte s& mycket plats och kan lattare féras genom slitsen. Med den generdsa
Oppningen kan aven tjockare arbetsstycken utan vidare bearbetas och breda profiler
kan tillverkas.

For exakt styrning av apparaten har vi forsett den med ett ergonomiskt och bekvamt
pistolhandtag med vilket det gar att arbeta langre tid utan att bli trott. Pa sa satt ar Ther-
mocut 12/E mycket lamplig for att utforma modelljarnvagslandskap, for att arbeta med
arkitektmodeller, vid tillverkning av prototyper osv.

Skartradens steglosa temperaturreglering gor att arbetet kan anpassas till olika forhal-
landen. Optimala skarresultat kan pa sa satt garanteras med lite 6vning.
Reservskartraden har artikelnummer 28082, &ven har langd x diameter 200 x
0,85 mm
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Leveransomfattning:

1 Thermocut 12/E
5 Skartradar 200 x 0,85 mm

Tekniska data:

Spénning 12V

Effekt 60 W

Skartradens temperatur:  reglerbar fran ca 150 till 400 °C.
Uppvarmningstid: 1 sek.

Skartradens tjocklek: 0,85 mm

Skartradens langd: 200 mm

Oppningens bredd: 100 mm

Utliggning max.: 200 mm

PROXXON-12V-systemstickpropp, sdkrad mot felaktig polanslutning.

Till driften rekommenderar vi MICROMOT-natdelar fr.o.m. en stromstyrka pa 2,0 A

Forklaring fig. 1:

Handtag

Strémbrytare

. Temperaturknapp

Klamskruvar for varmtrad

. Klamskruv for nedre tradhallare
. Klamskruv for 6vre tradhallare

. Fastbygel

. Natkabel

ONOAWN =

Observera:

« Varmtraden kan vid drift varmas upp till 400 °C. Vidror inte traden! Risk for branns-
kada!

« Se till att inga elektriska ledningar eller féremal oavsiktligt kommer i kontakt med den
varma skartraden!

« Dra alltid ut natdelens natstickpropp efter anvandningen!

« Barn far inte befinna sig i arbetsomradet!

-34-



Drift av Thermocut 12/E

Stalla in den 6vre tradhallaren (fig. 2):
Observera: Du kan utféra dessa instéllningar innan varmtraden klams fast men aven
efterat korrigera laget efter behov!

1. Lossa klamskruv 1

2. Tradhallaren kan nu bade dras in och ut samt svéngas. Utfér 6nskad instéllning.
3. Fixera laget genom att dra at kldamskruven 1.

Stélla in den nedre tradhallaren (fig. 3):

Observera: Du kan utféra dessa instéllningar innan varmtraden klams fast men aven
efterat korrigera laget efter behov!

1. Lossa klamskruv 1

2. Tradhallaren kan nu bade dras in och ut. Utfér 6nskad installning.

3. Fixera laget genom att dra at klamskruven 1.

Fasta varmtraden (fig. 4)

1. Lossa klamskruv 1

2. Lagg in trad 2 i klamslitsen och for den till 6nskat lage.
3. Dra at klamskruv 1.

Nyttig information:

Reservskartrad kan képas och har artikelnummer 28082 (férpackningsstorlek 10 stk.)

Vard och underhall:

Maskinen ar i stort sett underhallsfri. For att maskinen ska halla lange ska den dock
alltid rengéras med en mjuk trasa eller pensel efter anvandning.

Holjet kan rengdras utvandigt med en mjuk, ev. fuktad trasa. For detta far mild tval eller
ett annat Idmpligt rengéringsmedel anvandas. Undvik rengdringsmedel som innehaller
I6sningsmedel eller alkohol (t.ex. bensin, rengdringssprit osv.) eftersom dessa kan an-
gripa plastdelarna. Var alltid noga med att inga vatskor tréanger in i maskinen.

Avfallshantering:

Maskinen far inte avfallshanteras som hushallsavfalll Maskinen innehaller vardefulla
amnen som kan atervinnas. Vid fragor angaende avfallshanteringen, kontakta de lokala
atervinningsforetagen eller andra relevanta kommunala organ.
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EU-forsdakran om 6verensstaimmelse

Namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbeteckning:
Thermocut 12/E
Artikelnr: 27082

Vi forklarar pa vart ansvar att denna produkt éverensstammer med féljande normer
och dokument:

EU:s lagspanningsdirektiv 2014/35/EG

EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2014+A13:2017
EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EG-EMC-direktiv 2014/30//EEG

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Directiv RoHS 2011/65/EU

Datum: 15.12.2022

Dipl-ing J6érg Wagner
PROXXON S.A.

Befullmaktigat ombud fér CE-dokumentation ar identisk med undertecknaren.
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@ Navod k obsluze pristroje Thermocut 12/E

Vazeny zakazniku,

tento navod méjte stale po ruce.
Tento pfistroj pouzivejte jen po dikladném seznameni s ndvodem a navod dodrZuijte.

V nasledujicich pfipadech spole¢nost PROXXON neruéi za bezpec¢né fungovani
pfistroje:

» manipulace, ktera neodpovida obvyklému zpUsobu pouzivani,
* pouzivani k jinym ucellm, které nejsou uvedené v tomto navodu,
« nedodrzovani bezpecénostnich predpisu.

V nasledujicich pfipadech zanikaji naroky vyplyvajici ze zaruky:

* nespravna obsluha,
« nedostate¢na udrzba.

Pro vlastni bezpecnost bezpodmine&né dodrzujte bezpec€nostni predpisy.

Pouzivejte jen originalni nahradni dily PROXXON.

Vyhrazujeme si moznost zdokonalovani v souladu s vyvojem technickych poznatku.
Prejeme Vam mnoho Gspéch pfi praci s timto pfistrojem.

Popis pristroje:

Rezagka Thermocut 12/E slouzi k Fezani p&novych materiald, nap¥. polystyrenu, po-
moci dratu s teplotou max. 400 °C. Diky moznosti ohnuti dratu do libovolného tvaru a
riznych nastaveni rdmu je pouzivani fezacky velmi flexibilni a umoZzriuje maximalni
variabilitu tvard materialu. Horni drzak Ize nastavit do rdznych uhld a upinaci tyce Ize
vysunout, takze Ize vytvaret libovolné profily.

K fezani vétsich desek je zadni ¢ast ramu zplostéla, takZze nevyzaduje tolik mista a
snaze projde vyfiznutou $térbinou. Velka vysSka ramu umoziiuje fezat tlustSi material a
vytvaret napf. Siroké profily.

Ergonomicky a pohodiny tvar rukojeti pistole pfispiva k pfesnému vedeni pfistroje a
umozriuje delSi praci bez unavy. Rezacka Thermocut 12/E je proto idedlni k vyrobé di-
oramat pro Zelezni¢ni modely, architektonickych modeld, prototypt atd.

Dalsi pfizplisobeni podminkam prace predstavuje plynula regulace teploty fezaciho
dratu. Po ziskani urcitych zkuSenosti je tak zaru¢en optimalini zplsob fezani.

Nahradni fezaci drat Ize objednat pod €islem polozky 28082, a to s rozméry délka x
pramér 200 x 0,85 mm.
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Obsah dodavky:

1 fezac¢ka Thermocut 12/E
5 fezacich dratd 200 x 0,85 mm

Technické parametry:

Napéti 12V

Vykon 60 W

Teplota fezaciho dratu: nastavitelna v rozmezi asi 150-400 °C.
Doba zahfivani: 1s

Tloustka fezaciho dratu 0,85 mm

Délka Fezaciho dratu 200 mm

Prachodna Sitka ramu: 100 mm

Max. vylozeni: 200 mm

12V zastrcka systému PROXXON jisténa proti prepolovani

K provozu doporucujeme pouzivat napaje¢e MICROMOT s intenzitou proudu 2,0 A.

Legenda k obr. 1:

. Rukojet

. Vypina¢

. Regulator teploty

. Srouby k upnuti topného dratu

. Sroub k upnuti dolniho drzaku dratu
. Sroub k upnuti horniho drzaku dratu
Ram

. PFivod napajeni

ONOAWN =

Upozornéni:

« Topny drat se mUze pfi provozu zahfat na 400 °C. Nedotykejte se! Nebezpeci
popaleni!

« Zamezte neumyslny kontakt elektrickych vodic¢u a jinych predméta s horkym fezacim
dratem!

* Po pouziti vzdy odpojte zastréku napajece!

» Zamezte pristup déti na pracovisté!
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Provoz fezacky Thermocut 12/E:

Nastaveni horniho drzaku dratu (obr. 2):
Pozor: Tato nastaveni muzete provést pfed upnutim topného dratu, ale polohu muzete
samozfejmé pozdéji upravit.

1. Povolte upinaci Sroub 1.

2. Drzak dratu Ize nyni zasunout, vysunout nebo naklonit. Nastavte do pozadované
polohy.

3. Polohu zajistéte utazenim upinaciho Sroubu 1.

Nastaveni dolniho drzaku dratu (obr. 3):

Pozor: Tato nastaveni muZete provést pred upnutim topného dratu, ale polohu muzete
samoziejmeé pozdéji upravit.

1. Povolte upinaci Sroub 1.

2. Drzak dratu Ize nyni zasunout nebo vysunout. Nastavte do poZzadované polohy.

3. Polohu zajistéte utazenim upinaciho Sroubu 1.

Upevnéni topného dratu (obr. 4)

1. Povolte upinaci Srouby 1.

2. Drat 2 nasadte do upinaci drazky a nastavte do pozadované polohy.

3. Utahnéte upinaci Srouby 1.

Uzite€né informace:

Nahradni fezaci drat Ize objednat pod €islem polozky 28082 (baleni po 10 kusech).

Osetrovani a udrzba

Tento pFistroj nevyzaduje skoro Zadnou udrzbu. Aby bylo dosaZeno dlouhé Zivotnosti,
mél by byt po kazdém pouziti vy¢istén meékkym hadfikem nebo Stétcem.

Zvenku mizete téleso vycistit mékkym, pfipadné vinkym hadfikem. Pfitom se smi po-
uzit jemné mydlo nebo jiny vhodny Cistici prostfedek. Nepouzivejte Cistici prostfedky
obsahujici rozpoustédla nebo alkohol (napf. benzin, Cistici alkoholy atd.), protoze by
mobhly narusit plastové kryty. V Zadném pfipadé se nesmi do pfistroje dostat Zadné te-
kutiny.

Likvidace:

Nevyhazuijte pfistroj do domovniho odpadu! Pfistroj obsahuje hodnotné materialy, které
Ize recyklovat. S pfipadnymi dotazy k likvidaci se obratte na mistni sbérnu nebo jiné
odpovidajici komunalni zafizeni.
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Prohlaseni o shodé pro ES

Nazev a adresa:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku:
Thermocut 12/E
C. polozky: 27082

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek vyhovuje nasledujicim normam
a normativnim predpisum:

EU smérnice o elektrickych zafizenich nizkého napéti 2014/35/EU
EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2014+A13:2017

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

smérnice EU Elektromagneticka kompatibilita 2014/30//EHS

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Smérnice RoHS 2011/65/EU

Datum: 15.12.2022

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje s osobou podepsanou.
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‘® Thermocut 12/E i¢in kullanma kilavuzu

Sevgili misterimiz!

Bu kilavuzu her zamana elinizin altinda bulundurunuz.
Makineyi yalnizca tam hakim oldugunuzda ve kilavuzda yazil hususlara riayet ederek
kulaniniz.

PROXXON asagidaki olaylarda makinenin emniyetli calismasiyla ilgili mesuliyet kabul
etmez:

< normal kullanima uygun olmayan her tirli kullanim,
« bu kullanma kilavuzunda belirtiimeyen farkli amaglar igin kullanildiginda,
« emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

Asagidaki hususlarda garanti hakki kaybedilir:
« kullanim hatalari,
« eksik bakim.

Kendi emniyetiniz igin mutlaka emniyet talimatlarina riayet ediniz.

Yalnizca orijinal PROXXON yedek pargalari kullaniniz.

Teknolojideki ilerlemeler gergevesinde degisiklik yapma hakkimiz saklidir. Cihazla ba-
sarili galismalar dileriz.

Cihazin agiklamasi:

Thermocut 12/E maks. 400°C sicakliginda bir telle 6rn. strapor gibi képik malzemelerini
azami esneklikle keser. Bununla birlikte azami esnekligi ve bu sayede is pargalarini is-
lerken mimkdin olan en blyuk 6zgurlGgu, her turlu sekle girebilen tel ve tutucu askinin
cok yoénlu ayarlanmasi imkani saglamaktadir. Béylece gesitli Gst tutucu acgilar ayarla-
nabilmektedir, sikistirma gubuklarinin disari ¢ekilmesi de miimkindir: Bu sayede is-
tene profilleri sekillendirirken tiim olanaklara sahip olursunuz.

Daha buyiik plakalari kesmek igin arka taraftaki aski dizlestirilmistir: Bdylece ¢ok yer
ihtiyaci olmaz ve araliktan daha kolay bir sekilde itilebilir. Genis ylkseklik gegisi saye-
sinde daha kalin is parcalari da bagka bir isleme gerek kalmadan islenebilir veya genis
profiller Gretilebilir.

Tam cihaz hakimiyeti icin ergonomik sekilli ve konforlu bir tabanca kabzasi tasarladik,
bu uzun, yorulmak bilmez sekilde ¢alismaya imkéan saglar. Boylelikle Thermocut 12/E,
demiryolu dioramalarinin tasarlanmasi, mimari maket yapimindaki ¢alismalar, prototip
yapimi vb. icin mukemmeldir.

Kademesiz olarak ayarlanabilen kesme teli sicakligi da cesitli kosullara uyum sagla-
maya yarar: Bu sayede biraz alistirmayla optimal kesim sonuclari garanti edilir.
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Yedek kesme teli igin Siparis Numarasi 28082, Burada da uzunluk x ¢ap 200 x
0,85 mm

Teslimat kapsami:

1 Thermocut 12/E
5 Kesme telleri 200 x 0,85 mm

Teknik ozellikler:

Voltaj 12V

Gug 60 W

Kesme teli sicakhgi:  ayar araligi yakl. 150 - 400 °C.
Isitma siiresi: 1 san.

Kesme teli kalinhgi 0,85 mm

Kesme teli uzunlugu 200 mm

Gegis genisligi: 100 mm

Cikinti maks.: 200 mm

Ug emniyetli PROXXON-12V sistem fisi.

Isletim icin akim siddeti 2,0 A ve (isti MICROMOT sebeke adaptérleri tavsiye ederiz

Lejant Sek. 1:

. Tutma sapi

. Agma-Kapama salteri

. Sicaklik ayar digmesi

. Sicak tel icin sikistirma civatalari

. Alt tel tutucu igin sikistirma civatasi
. Ust tel tutucu igin sikigtirma civatasi
. Tutma askisi

. Kablo

CO~NOOHAWN =

Liitfen dikkat ediniz:

« isletim sirasinda sicak tel 400 °C’ye kadar isinabilir. Dokunmayiniz! Yanma tehlikesi!

« Elektrik kablolarinin veya nesnelerin sicak kesme teline yanhslikla temas etmeme-
sine dikkat ediniz!

« Kullanimdan sonra daima elektrik figini gekiniz!

* Cocuklari galigma sahasindan uzak tutunuz!
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Thermocut 12/E igletimi:

Ust tel tutucusunun ayarlanmasi (Sek. 2):
Dikkat: Bu ayarlari sicak teli baglamadan 6nce yapabilirsiniz, fakat sonra pozisyonu
tam olarak ayarlamaniz gerekir!

1. Sikigtirma civatasini 1 gevsetiniz )

2. Tel tutucusu simdi igeri, digar ya da yana itilebilir. Istediginiz ayari yapiniz.
3. Sikistirma civatasini 1 sikarak pozisyonu sabitleyiniz

Alt tel tutucusunun ayarlanmasi (Sek. 3):

Dikkat: Bu ayarlari sicak teli baglamadan 6nce yapabilirsiniz, fakat sonra pozisyonu
tam olarak ayarlamaniz gerekir!

1. Sikistirma civatasini 1 gevsetiniz _

2. Tel tutucusu simdi igeri ve digart itilebilir. Istediginiz ayari yapiniz.

3. Sikistirma civatasini 1 sikarak pozisyonu sabitleyiniz

Sicak telin sabitlenmesi (Sek. 4)

1. Sabitleme civatalarini 1 gevsetiniz

2. Teli 2 sikistirma aralidina yerlestiriniz ve istediginiz pozisyona getiriniz
3. Sikistirma civatasini 1 sikiniz

Faydal bilgiler:

Yedek kesme teli Uriin numarasi 28082 ile siparis edilebilir (Paket igerigi 10 adet)

Temizlik ve Bakim:

Cihaz blytk 6lglide bakimsizdir. Uzun bir kullanim émri igin her kullanimdan sonra
yumusak bir bez veya firga ile temizlemenizi tavsiye ederiz.

Govdenin disg temizlidi ise yumusak ve gerektiginde nemli bir bezle yapilabilir. Bunun
icin yumusak bir sabun veya uygun baska bir temizlik maddesi kullanilabilir. Plastik
gbvdeye zarar verebileceginden dolayi ¢ozelti veya alkol iceren temizlik maddeleri (6r-
negin benzin, temizlik alkolleri vb.) kullanmamanizi tavsiye ederiz. Higbir kosulda cihaz
icerisine herhangi bir sivinin girmemesine dikkat ediniz.

Atiga ayirma:

Litfen cihazi normal ev ¢opd ile birlikte atmayiniz! Cihaz icerisinde geri déntisim
mumkun pargalar vardir. Bu konuyla ilgili sorularinizi ¢ép toplama kuruluguna veya
diger belediye kurumlarina yoneltebilirsiniz.
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AT Uygunluk Belgesi

Isim ve adres:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Uriin ad:

Thermocut 12/E

Uriin No. : 27082

Isbu Giriiniin asagida yazili normlar ve standart belgelere uygun oldugunu, mesuliyeti
tarafimiza ait olmak lizere beyan ederiz:

AB algak gerilim direktifi 2014/35/AB
EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2014+A13:2017
EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

AB-EMU Direktifi 2014/30//AET
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Directifi RoHS 2011/65/EU

Tarih: 15.12.2022

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

CE dokiimantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni kisidir.



¢@ Instrukcja obstugi urzadzenia Thermocut 12/E

Szanowny Kliencie!

Prosimy o trzymanie zawsze niniejszej obstugi na podoredziu.
Urzadzenie to nalezy obstugiwaé po doktadnym zapoznaniu sig¢ z instrukcjg i przy jej
przestrzeganiu.

PROXXON nie odpowiada za bezpieczne funkcjonowanie urzadzenia w przypadku:

» Obchodzenia sie, ktére nie odpowiada normalnemu uzytkowaniu,
« Innych zastosowan, nie wymienionych w instrukgji,
* Nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa.

Swiadczenia gwarancyjne nie przystugujg w przypadku:

« Bltedéw obstugi,
« Niedostatecznej konserwaciji.

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy bezwarunkowo przestrzegac¢ przepisow bezpie-
czenstwa.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy PROXXON.

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian modernizacyjnych wynikajgcych z po-
stepu technicznego. Zyczymy wiele satysfakcji przy uzytkowaniu urzadzenia.

Opis urzadzenia:

Urzadzenie Thermocut 12/E stuzy do cigcia materiatéw piankowych jak np. styropian
za pomoca drutu rozgrzanego do maks. temperatury 400°C. Najwyzsza elastyczno$¢,
a tym samym najwyzsza swoboda w ksztattowaniu obrabianych przedmiotéw zapew-
niona jest przy tym przez dowolnie wyginany drut i r6znorodne mozliwosci ustawienia
pataka uchwytu. W ten sposéb mozna ustawia¢ rézne katy gérnego uchwytu, mozliwe
jest réwniez wyciagniecie pretéw zaciskowych: W ten sposéb ma sie wszelkie mozli-
wosci ksztattowania zgdanych profili.

Celem umozliwienia cigcia wiekszych plyt patak z tytu jest sptaszczony. W ten sposéb
nie potrzebuje on zbyt duzo miejsca i mozna go fatwiej prowadzi¢ przez szczeline.
Dzieki obszernemu przelotowi na wysokosci bez trudu mozna obrabia¢ réwniez grub-
sze przedmioty, wzgl. szerokie profile.

Dla doktadnego prowadzenia urzadzenia przewidzieliSmy ergonomicznie uksztatto-
wany i wygodnych chwyt pistoletowy umozliwiajgcy prowadzenie prac przez diuzszy
okres czasu bez zmeczenia. W ten sposob urzgdzenie Thermocut 12/E nadaje sie do-
skonale do ksztattowania dioram kolei, do prac przy budowie modeli architektonicz-
nych, prototypow, itd.
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Celem dostosowania do réznych uwarunkowan przewidziana jest bezstopniowa regu-
lacja temperatury drutu tngcego. Tym samym po kilku éwiczeniach mozna uzyskac
optymalne wyniki ciecia.

Zapasowy drut tngcy mozna znalez¢ pod numerem artykutu 28082, réwniez o dtugosci
x $rednica 200 x 0,85 mm.

Zakres dostawy:

1 Urzgdzenie Thermocut 12/E
5 Drutéw tngcych 200 x 0,85 mm

Dane techniczne:

Napiecie 12V

Moc 60 W

Temperatura drutu thgcego: regulowana w zakresie ok. 150 — 400°C.
Czas nagrzewania: 1 sek.

Grubo$¢ drutu thgcego 0,85 mm

Dtugos$¢ drutu tngcego 200 mm

Szerokos$¢ przelotu: 100 mm

Wystep maks.: 200 mm

Wtyczka systemowa uniemozliwiajgca zamiane biegunéw PROXXON — 12V.

Do eksploatacji polecamy zasilacze MICROMOT o natezeniu pradu 2,0 A.

Legenda do Rys. 1:

. Chwyt

. Wigcznik - Wytacznik

. Pokretto regulacji temperatury

Sruby zaciskowe drutu grzewczego

. Sruba zaciskowa dolnego uchwytu drutu
. Sruba zaciskowa gérnego uchwytu drutu
. Patak uchwytu

. Przewdd zasilajgcy

PN WN =

Prosimy pamieta¢:

« Drut grzewczy moze si¢ nagrza¢ do temperatury 400°C. Nie dotyka¢! Niebezpie-
czenstwo oparzenia!
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« Zwracaé uwage, aby gorgcy drut tngcy nie dotykat w sposéb niezamierzony zadnych
przewodow elektrycznych lub przedmiotow.

« Po uzyciu zawsze wyciggnaé wtyczke przewodu zasilajgcego zasilacza!

« Dzieci trzymac z daleka od miejsca pracy!

Praca z uzyciem urzgdzenia Thermocut 12/E:

Ustawienie gornego uchwytu drutu (Rys. 2):
Uwaga! Ustawienia tego mozna dokona¢ przed zamocowaniem drutu grzewczego, ale
oczywiscie potem nalezy jeszcze odpowiednio skorygowac potozenie!

1. Odkreci¢ $rube zaciskowg 1.

2. Drut mozna teraz zaréwno wciggac i wyciggac, jak rowniez nachyla¢. Dokona¢ za-
danego ustawienia.

3. Unieruchomi¢ potozenie poprzez przykrecenie $ruby zaciskowej 1.

Ustawienie dolnego uchwytu drutu (Rys. 3):
Uwaga! Ustawienia tego mozna dokona¢ przed zamocowaniem drutu grzewczego, ale
oczywiscie potem nalezy jeszcze odpowiednio skorygowac¢ potozenie!

1. Odkreci¢ $rube zaciskowg 1.

2. Drut mozna teraz zaréwno wciggac i wyciggaé, jak réwniez nachylaé. Dokonaé zg-
danego ustawienia.

3. Unieruchomi¢ potozenie poprzez przykrecenie $ruby zaciskowej 1.

Zamocowanie drutu grzewczego (Rys. 4)
1. Odkreci¢ $rube zaciskowa 1.

2. Wiozy¢ drut 2 do szczelin zaciskowych i umiesci¢ w zadanym potozeniu.
3. Dokreci¢ $ruby zaciskowe 1.

Pozyteczne wskazdéwki:
Zapasowy drut thgcy mozna naby¢ pod numerem artykutu 28082 (wielko$¢ opakowania
10 sztuk).

Pielegnacja i konserwacja:

Urzgdzenie jest w znacznym stopniu bezobstugowe. W celu zapewnienia jego wysokiej
trwatosci po kazdym uzyciu urzadzenie nalezy oczysci¢ migkkg szmatka lub pedzlem.

Czyszczenie zewnetrznej strony obudowy mozna wykona¢ przy pomocy miekkiej, ewen-
tualnie lekko nawilzonej szmatki. Mozna uzy¢ przy tym tagodnego mydta lub innych
wiasciwych srodkéw myjacych. Nalezy unika¢ srodkéw myjgcych zawierajacych rozpusz-
czalnik lub alkohol (np. benzyny, alkohole myjace etc.), poniewaz mogg one dziata¢ agre-
sywnie na plastikowe czesci obudowy. W kazdym przypadku nalezy koniecznie pamietac,
aby nie dopusci¢ do wniknigcia jakichkolwiek cieczy do wnetrza urzadzenia.
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Utylizacja:

Narzedzia prosze nie wyrzucaé do $mieci domowych! Urzadzenie zawiera surowce,
nadajgce sie do ponownego wykorzystania. W przypadku pytan dotyczacych utylizaciji
prosimy zwrdci¢ sie do najblizszego zaktadu utylizacji odpadéw lub do wtasciwej jed-
nostki komunalnej.

Deklaracja zgodnosci UE

Nazwa i adres:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaczenie produktu:
Thermocut 12/E
Nr artykutu: 27082

Oswiadczamy z catg odpowiedzialno$cig, iz produkt ten odpowiada nastepujgcym nor-
mom i dokumentom normatywnym:

Dyrektywa UE ws. urzadzen niskonapieciowych 2014/35/UE

EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2014+A13:2017
EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

Dyrektywa UE EMV (Zgodnos¢ elektromagnetyczna) 2014/30/EWG
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Dyrectywa RoHS 2011/65/EU

Data: 15.12.2022

Inz. dypl. J6rg Wagner
PROXXON S.A.

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest identyczny z sygnatariuszem.
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‘@ PykoBoacTBO no akcnnyaTtauum TepmMoHoxxa 12/E

YBarkaeMmblil nokynaTesb!

Bcerna nepxuTte 3T0 pykoBOACTBO MOA PYKOVA.
MpurcTynanTe K aKcnyaTaumm yCTPOMCTBa TONbKO Nocsie Noapo6bHOro 03HaKOMMNEHNA
C PyKOBOACTBOM M CTPOro CObMioaanTe n3noxeHHble B Hem npasuna.

KomnaHna PROXXON He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a 6e30nacHyto paboTy yCTpou-
cTBa, ecnu:

® 06opyaoBaHMe NPYMEHAETCA He MO CBOEMY 3aABMNEHHOMY HAa3HA4YEHUIO;

e o6opynoBaHue Ucnonb3yeTcA ANA Lenewn, He yNoMAHYTbIX B PYKOBOACTBE MO 3KC-
nnyaraumm;

® He cobnoaaloTcA NpaBuna TEXHUKK 6e30NacHoOCTY.

[apaHTWitHbIE 06A3aTeNbLCTBA AN1A NOTPEBUTENA aHHYNMPYIOTCA B ClyYae:

® HecobnoaeHnA npasun akcnnyataumu,
® He4OoCTaTO4YHOro ypoBHA TEXHUYECKOro Oﬁcﬂy)KI/IBaHI/IFl.

B uenAx obecneyeHnsa cob6CTBEHHOW 6e30nacHOCTM 06A3aTenbHO cobntoaanTe npa-
BUNa TEXHWKMN 6e30nacHoCTu.

MprmeHAlTe TONbKO MPMEHHbIE 3anacHble YacT PROXXON.

M3rotoenTens octaBnAeT 3a COO0N NPaBO Ha BHECEHWNE TEXHUYECKNX NU3MEHEHWUI C
Liesibio AanbHelLlwero ycoBeplleHCTBOBaHuA. XXenaem Bam ycrnexoB B OCBOEHUM U
NPVYMEHEHUN HaLlero yCTponcTaa.

OnucaHue ycTponcTBa

TepmoHox 12/E ¢ noMOoLLbio BbICOKOTEMMEPaTYpHOW NpoBoioku (Makc. 400°C) npo-
M3BOAMT Pe3Ky NeHonnacTos, Hanpumep, cTuponopa. Beicokaa cTeneHb Npucnocob-
NIAEMOCTU 1 CBA3AHHaA C 3TUM MakcumanbHaA cBoboaa AeNCTBUI Npu nNpuaaHum
3aroToBKam ornpeneneHHol (opmMbl obecrneymBaeTcA 3a cHeT NPOBOJIOKM, KoTopasn
MOXET FHYTbCA M NPUHMMAaTL Ntobyio hopMy, a TakxKe 3a CHeT pa3HoO6pa3HbIX BO3-
MOXHOCTEW perynnpoBaHvA MOMOXEHWNA KPEneXHoW Ckobbl. py 3TOM MOXHO Bbl-
MOMHATL Pe3Ky HapY>XHOro CMOA NoJ, Pa3HbIMM yrnamu (NpeaycMOTPEHO BbITArMBaHne
3aKUMHBIX WTaHT). TO OTKPbIBAET LWMPOKME BO3MOXHOCTW NO hopMOBaHUIO Tpe-
6yemoro npochmna n3aenvin.

Mpwn pe3ke KpynHbIX NIOCKMX 3aroTOBOK CKOBY C3aAu HEOOXOAMMO OTKMAbIBATL B
HUXXHee nonoxxeHne. OTo obecneynBaeT KOMNAKTHOCTb YCTPOMCTBA U ynpoLyaeT 3a-
rny6neHve B npopeau. Mpu 6onbLLO BENNYMHE paboyero xoaa He BO3HUKAET HUKaKUX
3aTpyaHeHuin npu obpaboTke 6onee TONCTbIX 3aroTOBOK WS U3TOTOBMEHW LLIMPOKMX
npochunei.
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SproHoMuyHaA popma MHCTPYMeHTa 06ecneymnBaeT ero TOHHOe BefeHne BAONMb 3a-
roTOBKM, a creumansHan ynobHaa “nucToneTHan” pyKoATKa CHUXAaeT ycTanocTb npu
AnuTenbHoi paboTe. TepMoHOX 12/E BenMKONenHo NoAXoauT, Hanpumep, ANA U3ro-
TOBMEHWNA MOAENei XeNne3HoA0POXXHOro 06opynoBaHWA, AnA paboT No apxuTekTyp-
HOMY MaKeTUpPOBaHMIO, KOHCTPYKTOPCKOMY MOAESNMPOBAHUIO U Ap.

M6KanA HacTpoliKa B 3aBUCHMOCTM OT Pa3NUyHbIX YCIIOBUIA NPUMEHEHWA AOCTUraeTCA
Takke 6narofapA BO3MOXHOCTU MIABHOTO PerynMpoBaHuA TemMnepaTtypbl pexxyLuen
NPOBOOKY. M03TOMy ONTUMarNbHOE Ka4eCTBO PE3KM C UCTIONb30BaHNEM TEPMOHOXA
rapaHTMpyeTCA Nocre HEKOTOPON TPEHUPOBKY .

BanacHan pexyLuan NpoBosioKa nocTaenAeTcA no 3akasy (apTukyn Ne 28082, anvHa
x anameTp = 200 x 0,85 Mm).

O6bem nocTaBKu:

1 TepmoHox 12/E
5 Pexxywan nposonoka 200 x 0,85 mm

TexHu4yeckKue aaHHble

HanpaxeHue 12B

MowHocTb 60 BT

TemnepaTypa pexcyLieii NPOBOMOKM: C BO3MOXHOCTbIO perynmpoBaHus B
npeaenax 150 — 400 °C (npw6bn.)

Bpema HarpeBa: 1 cek

TonwmHa pexyLuen NpoBONoKM: 0,85 mm

[nnHa pexcyLuen NpoBONoKU: 200 mm

[ny6uHa CKBO3HOro pe3aHuA: 100 mm

[nvHa BbIHOCA, MakKc.: 200 mm

Bunka PROXXON kabens nutaHuna 12 B ¢ 3awmToi oT o6paTHOW NONAPHOCTU.

Mpwn paboTe ¢ yCTPONCTBOM pekoMeHAyeTCA NpUMeHATb ceTeBon agantep MICRO-
MOT (ecnm Tok 6onblue 2,0 A).

0603Ha4eHun, puc. 1

. Pyuka

. [ByXNO3ULIMOHHBIN BbIKMOYaTeNb

. PerynAaTop Temneparypsbl

. 3a>KMMHbIEe BUHTbI BbICOKOTEMMNEPATYPHON NPOBONOKM
3aXUMHBIV BUHT HUXXHEro AepyaTens NpoBOSIOKN

. 3aXXMMHbI BUHT BEpXHETO AepXaTenA NpoBONOKU

. OnopHaA ckoba

. Kabenb nutanua
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Mpocbb6a yunTtbiBaTh cnegymouiee:

* BbicokoTeMnepaTypHaA NpoBorioka npu paboTe MOXeT pasorpesBaTbcA [0 Temme-
patypbl 400 °C. He npukacatbca! OnacHOCTb MONy4YeHA 0XXOros!

® BHUMaTenbHO cneauTe, 4To6bl ANeKTpuYeckue NpoBoaa Unv Apyrue npeaMeTsl cny-
YalHO He COMPUKOCHYNNCH C ropAYent pexxyLuein Nposonokon!

e [No 3aBepLueHun paboTbl 06A3aTENBHO U3BMEKaTe BUNKY Kabensa NuTaHuA ceTe-
BOro ajanTtepa U3 po3eTku.

® He paspeluante AeTAM HaxoaMTbCA pALOM C paboyen 30HoM!

Pa6oTa c TepmoHoxom 12/E

PerynupoBka BepxHero gep)xatena npoBosioku (puc. 2)

BHumaHwve! 3Ty perynupoBKy MOXHO BbIMOMHUTL Nepea 3akpenieHneM BbICOKOTeM-

nepaTypHO MPOBOMTIOKN B 3aXKMMax, OAHAKO NpefyCMOTpeHa Tak>Ke BO3MOXHOCTb

nocneayoLen KOPPEKTUPOBKM MOMNOXEHNA AepXKaTenA.

1. OcnabbTe 3aKUMHbIN BUHT 1.

2. Tenepb AepxaTtenb NpPOBOMOKN MOXHO 3a4BUHYTb MW BbITAHYTb, @ TaKXe nosep-
HyTb. BbINonHUTE HEO6XOANMYIO PErynIMPOBKY.

3. BadmkeunpyiiTe aepxarenb B yCTaHOBNEHHOM MOMOXEHUM, 3aTAHYB 3aXKUMHbIA BUHT 1.

PerynupoBka HM)XHero aepxxaTtena npoBonoKwu (puc. 3)

BHumaHwue! 3Ty perynnpoBKy MOXHO BbIMOMHUTL Nepeq, 3aKpenieHnem BbICOKOTEM-

nepaTypHO/ MPOBOMTIOKMN B 3aXKMMaXx, OAHAKO NpefyCMOTpeHa Tak>Ke BO3MOXHOCTb

nocneayoLen KOPPEKTUPOBKM MONOXEHNA AepXKaTenAa.

1. OcnabbTe 3a>KUMHbIE BUHTBI 1.

2. Tenepb Aepxartenb NPOBOMOKN MOXHO 3aABUHYTb MU BbITAHYTb. BbinonHuTe He-
06X0AUMYIO PerynupoBkKy.

3. 3admkenpyinTe aepxarenb B YyCTAHOBIIEHHOM MOMOXEHUW, 3aTAHYB 32XKUMHbIA BUHT 1.

3akpenneHune BbICOKOTEMMNEPaTYPHOI NPOBONOKM (puc. 4)

1. OcnabbTe 3aXMMHbIE BUHTHI 1.

2. 3aBeauTe NPOBOJIOKY 2 B 3a>KUMHbIE LWAWLbI U YCTAHOBUTE NPOBOJIOKY B Tpebye-
MOM NOSIOXKEHUN.

3. 3arAHUTe 3aXKMMHbIE BUHTHI 1.

MonesHble coBeTbl
3anacHanA pexyLuan npoBonoka 3akasbiBaeTcA no Ne apTukyna 28082 (ynakoska o 10 wr.).

Yxopn v TexHu4yeckoe ob6cnyKuBaHume:

MHCTPYMEHT nouTu He TpebyeT TexHuueckoro obenyxusaHus. OgHako Ans obecneve-
HUSI NPOAOIMKMTENBHOMO CpoKa CryX6bl HEOGX0AMMO Nocne KaXAoro UCNonb3oBaHNs!
MHCTPYMEHTA O4MLLaThb €ro MArKOW TKaHbO UMK KUCTbIO.

C BHELUHEN CTOPOHbI KOPMYC MOXHO 3aTeM NPOTEPETh MSAKON, a Npy HEOBXOANMOCTU
— BNaXHow Tpsinkor. Mpu 3Tom JonyckaeTcs UCMONb30BaHNe MSATKOro Mbina unm apy-
roro NoAXoAsLLEro MOKLLEro cpeacTsa. He paspeluaetcs NpUMeEHsTL O4UCTUTENM, CO-
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[epaLliue pacTBOPUTENY UMW CMPT (Hanpumep, 6eH3UH, CNMPTBI AMNS OYUCTKM U T.N.),
T.K. OHW MOTYT OKa3blBaTb arpecCcUBHOE BO3AENCTBIE Ha NNacTMaccoBble AeTanu Kop-
nyca. B niobom cnyyae nonagaHue BHyTPb MHCTPYMeHTa Kakux-nmbo xuakocTein ab-
COINIOTHO He JonyckaeTcsl.

YTunusaums:

He yTunuampyiTte ycTpoicTBo BMecTe C ObITOBbIM Mycopom! YCTPONCTBO COAEPXUT
maTtepwvarnbl, NPUrogHble ANs BTOPUYHOW nepepaboTku. Ecnm y Bac BO3HWKHYT BO-
npochl, kacatolmecst AaHHOro acnekTa, NPocUM obpalLaTbCst K MECTHbIM Npeanpusi-
TUAM, CrIeLManuanpyoLWMMCs Ha YTUI3aLMmM OTXO40B, MU B ApYrMe KOMMYyHarnbHble
cnyx6bl COOTBETCTBYIOLLETO NPOUIISA.

[deknapauuAa o cooTBeTcTBUM TPpeboBaHuAm EC

HassaHwie v agpec opraHusaumm:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

HavmenosaHnue nsaenuva:
TepmoHox 12/E, ApTukyn Ne: 27082

HacToAwwmM Mbl CO BCE OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABMAEM, YTO AAaHHOE U3Aenue CooT-
BETCTBYeT Tpe6OBaHWAM CeaytoWwmx CTaHAapTOB Y HOPMAaTUBHBIX JOKYMEHTOB:

OupekTusa EC no Hu3koBonsTHOMY o60opyaoBaHuto 2014/35/EU
EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2014+A13:2017
EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

AunpekTnea EC no AMC 2014/30/EWG
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AunpekTtnsa RoHS 2011/65/EU
fara: 15.12.2022

c

Ovnn. ukx. Nopr BarHep
PROXXON S.A.

Jlvuom, ynonHomo4eHHbIM cornacHo [lokymeHTtauum EC, aBnaeTca nuuo,
nognvcasllee AOKYMEHT.
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BREOXXON

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle vaere en
defekt, s& kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmaessige reklamationsret, som udelukkende
geelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pévirkninger og normal
slitage herer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om “Service og
reservedele" & www.proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgér noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det &nda skulle intraffa
nagon defekt ska ni kontakta aterforsaljaren som ni kopte
produkten av. Det &r endast aterférsaljaren som ar
tilganglig for hantering av garantiansprék, som
uteslutande ror material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. Gverbelastning, skador p&
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts fran
garantin.

Vtterligare information gallande "Service och reservdelar”
finns p& www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

VSechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud presto dojde k zavadg, obratte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce mlze vyfidit veskeré zakonné naroky
vyplyvajici ze zéruky, které se vztahuji pouze na
materidlové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplisobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim, poskozeni cizim vlivem
nebo normélnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily“ najdete
na adrese Www.proxxon.com.

Satis Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tim PROXXON drlnleri Gretimden sonra 6zenle test
edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, llitfen
Urini satin aldiginiz satis temsilcisine bagvurunuz.
Sadece o yalnizca malzeme ve (retici hatalariyla iligkili
yasal garanti taleplerinin isleme alinmasindan
sorumludur.

Asiri yiiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal aginma
gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina dahil degildir.
Servis ve yedek pargalar* konusuyla ilgili agiklamalar
www.proxxon.com sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawca produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za
realizacjg wszystkich ustawowych uprawniei gwaran-
cyjnych, wynikajacych wytacznie z wad materiatowych i
produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sg objete
gwarancia.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz czesci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.Proxxon.com.

CepsucHoe obcnyxusatue

Bce wu3penua  komnaHum PROXXON nocne
M3rOTOBMEHNA MPOXOAAT TIATENbHbIA KOHTPONb.
Ecnu Bce xe obHapyxuTcA fedekT, obpatutech K
lMpoaasuy, y KoToporo npuobpeTeHo u3penue.
VIMEHHO OH OTBEYaET Mo BCeM NMpeAycMaTpvBaeMbIM
3aKOHOM MPETEH3MAM MO rapaHTUiHbIM 06A3a-
TenbCTBaM, KacalolWMMCA UCKMIOYMTENbHO Aedek-
TOB MaTepuanoB v U3rOTOBNEHUA.

[apaHTuA He pacnpocTpaHAETCA Ha HeHaanexallee
NpUMeHeHNe, Takoe, HampuMep, Kak neperpyska,
NOBPEX/AEHNe BCNEACTBUE MOCTOPOHHET0 BO3-
[NIeiCTBYA, a TaKXe eCTECTBEHHbIA U3HOC.
[lononHuTenbHble ykasanua no Teme “CepaucHoe
obcnyxusaHnme u  3anyactu cm. Ha caitte
WWW.Proxxon.com.
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Ersatzteilliste

PROXXON Thermocut 12/E

Stk.-Nr. Benennung

27082 -01 Zuleitung | Power supply

27082 - 02 Linke Griffhalfte / Casing half, left

27082 - 03 Potentiometerachse | Potentiometer shaft

27082 - 04 Drehknopf | Adjusting knob

27082 - 05 Raéndelschraube / Knurled screw

27082 - 06 Biigel / Bow

27082 - 07 Réndelmutter /' Knurled nut

27082 - 08 Fuhrung / Upper Guidance

27082 - 09 Befestigungselement | Fastener

27082 -10 Schraube / Screw

27082 - 11 Klemmelement oben / Clamping element

27082 - 12 Klemmscheibe | Clamping washer

27082 -13 Schraube | Screw

27082 - 14  Schraube | Screw

27082 - 15 Schraube / Screw

27082 - 16  Schneiddraht (0. Abb.) / Cutting wire (not illustrated)

27082 - 17 Klemmelement unten / Downer clamping element

27082 - 18 Fihrung unten | Downer Guidance

27082 -19 Taster / Button

27082 -20 Druckfeder / Spring

27082 - 21  Rechte Griffhalfte | Casing half, right

27082 -22 Platine / Circuit board

27082 - 23  Anschlusskabel | Connecting lead

27082 - 24  Ersatzschneiddraht, | Replacement cutting wires, 5 pc.
5 Stiick, (0. Abb.) (not illustrated)

27082 - 99 Bedienungsanleitung | Power-supply cord
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Ersatzteilbild
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BROXKXCEN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgféltig geprift. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung
aller gesetzlicher Gewahrleistungsanspriiche zusténdig,
die sich ausschlieBlich auf Material- und Herstellerfehler
beziehen.

UnsachgeméaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung,
Beschédigung durch Fremdeinwirkung und normaler
VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all
legal warranty claims which refer exclusively to material
and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to
outside influences and normal wear are excluded from
the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare
Parts Management" at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contrdle
soigneux a l'issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a
gérer la procédure de traitement de toutes les prétentions
légales en matiére de dommages et intéréts relevant
exclusivement des défauts de matériaux ou de
fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d'une contrainte
extérieure, ainsi que I'usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service aprés-vente et les pieces détachées », a
I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comunque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto.
Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono
esclusivamente a difetti di materiale ed errori del
produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale
ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per effetti
esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di
ricambio“ sono disponibili all'indirizzo
WWW.ProXXon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican
cuidadosamente tras la produccion. Si a pesar de ello
presentara algun defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es
responsable de la gestion de todos los derechos legales
de garantia que se refieren exclusivamente a fallos de
material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por
acciones externas y desgaste normal estén excluidos de
la garantia.

Encontrard més informacion sobre "Servicio técnico y
gestion de repuestos” en www.proxxon.com.

QD) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van wie
u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor
de afwikkeling van alle wettelijke garantieclaims die
uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging
door inwerking van vreemde stoffen en normale slijtage
zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en
reserveonderdelen” vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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